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(54) Verfahren zum Zusammenbauen von Isolierglasscheiben mit thermoplastischem
Abstandhalter und mit eingesetztem Sprossenrahmen, Sprossenrahmen dafür und damit
gebildete Isolierglasscheiben

(57) Verfahren zum Zusammenbauen von Isolier-
glasscheiben mit rahmenförmigem, thermoplastischem
Abstandhalter (2) zwischen je zwei einzelnen Glastafeln
(1, 12) der Isolierglasscheibe durch Extrudieren des
Abstandhalters (2) auf eine der beiden Glastafeln (1,
12) entlang deren Rand,
Zusammenfügen der beiden Glastafeln (1, 12) zu einer
halbfertigen Isolierglasscheibe so, daß diese durch den
Abstandhalter (2) klebend miteinander verbunden sind,
Verpressen der halbfertigen Isolierglasscheibe, so daß
die Glastafeln (1, 12) unter gleichzeitigem Stauchen
des Abstandhalters (2) einen vorgegebenen Abstand
voneinander einnehmen, und ggfs. Einfüllen einer Ver-
siegelungsmasse in eine von den Glastafeln (1, 12) und
dem Abstandhalter (2) begrenzte, nach außen offene
Randfuge (18),
Einführen eines vorgefertigten Sprossenrahmens (10)
in den vom Abstandhalter (2) nach dem Extrudieren
umschlossenen Bereich, wobei die Sprossen (3) dün-
ner sind als der vorgegebene Abstand der beiden Glas-
tafeln (1, 12) und die Länge der Sprossen (3),
einschließlich an ihnen angebrachter Endstücke (4),
kleiner gehalten wird als die längs der Sprossen (3)
gemessene lichte Weite des rahmenförmigen Abstand-
halters (2),
und Zentrieren des Sprossenrahmens (10) zwischen
den beiden Glastafeln (1, 12) mit Hilfe von Zentrierele-

menten (7), welche am Ende der Sprossen (3) angeord-
net und gegen die Glastafeln (1, 12) gerichtet sind.
Wenigstens eines der beiden an jeder Sprosse (3)
angebrachten Endstücke (4) wird längs der Sprosse (3)
bis gegen den Abstandhalter (2) vorgeschoben und in
seiner vorgeschobenen Stellung festgelegt.
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