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(57) Die Edfindung betrifft eine Wandtherme, die
aus einer in einem UmschlieBungsgehause (1, 1)
angeordneten Platine als Trager (2) fur den Brenner (B)
mit Zubehér und die hydraulischen Komponenten
besteht. Nach der Erfindung ist der Trager (2) etwa auf
mittlerer H6he (H) des UmschlieBungsgehauses (1) zur
Vorderseite des UmschlieBungsgehéuses (1) hin in
Form einer abgekropften Stufe (3) ausgebildet. Diese
weist parallel zur Ebene (E) der Tragerflache (F) eine
hochgekrépfte Montagelasche (4) auf. Dabei ist der der-
art gestufte und gekrépfte Trager (2) zwischen seitlich
randabgekrépften Teilen des UmschlieBungsgehéuses
(1) bildenden Verkleidungsblechen (6) eingebunden
und ferner sind Tragerflache (F), Stufe (3) und Montage-
lasche(4) mit versteifenden Randabkrépfungen (7) ver-
sehen.

Wandtherme
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Wandtherme, bestehend
aus einer in einem UmschlieBungsgehause angeordne-
ten Platine als Trager fir den Brenner mit Zubehdr und
fur die hydraulischen Komponenten.

Derartige Wandthermen, die fir Warme- und
Brauchwasserversorgung von insbesondere kleineren
Wohneinheiten bestimmt sind, sind allgemein bekannt
und in Benutzung, so daB es diesbeziiglich keines
besonderen druckschriftichen Nachweises bedarf.
Zwecks méglichst kompakter Bauweise sind bei sol-
chen Thermen Brenner mit Zubehér und die hydrauli-
schen Komponenten so eng wie méglich auf kleinstem
Raum zusammengefaBt im Umschliessungsgehéuse
an einer ebenflachigen Platine angeordnet, die ausrei-
chend stabil dimensioniert sein muB, sofern nicht
besondere Tragrahmen far die Wandmontage vorgese-
hen sind, was auch praktiziert wird. Unter "Brenner mit
Zubehér” sind hierbei zu verstehen der Brenner mit
nachgeordneter Brennkammer, Abgaswérmetauscher
und Abgassammler.

Solche Wandthermen haben sich als verbesse-
rungsféhig erwiesen, und zwar in Richtung auf Verwen-
dung méglichst geringer Materialstarken flr die Platine
und dies bei mindestens vergleichbar guter Stabilitat,
zweckmaBiger Handhabung bei der Serienfertigungs-
montage, Wartungs- und evil. Austauscherfordernissen
und unter Beachtung der ebenfalls zu einer solchen
Aufgabenstellung gehérenden MafBgabe einer ausrei-
chenden Aufhangestabilitat der als Trager fir alle Kom-
ponenten dienenden Platine, verbunden mit der
weiteren MafBgabe, bei der Fertigung problemlos die
Wandtherme entweder fir raumluftabhangige oder
raumluftunabhangige Betriebsweise herstellen zu kén-
nen.

Diese Aufgabe ist mit einer Wandtherme der ein-
gangs genannten Art nach der Erfindung dadurch
gelost, daB der Trager etwa auf mittlerer Hoéhe des
UmschlieBungsgehduses  zur  Vorderseite  des
UmschlieBungsgehauses hin in Form einer abgekrépi-
ten Stufe ausgebildet ist, die parallel zur Ebene der Tra-
gerflache eine hochgekrdpfte Montagelasche aufweist,
wobei der derart gestufte und gekropfte Tréager zwi-
schen seitlich randabgekropften Teilen vor das
UmschlieBungsgehduse bildenden Verkleidungsble-
chen eingebunden ist und dabei ferner Tragerflache,
Stufe und Montagelasche mit versteifenden Randab-
krépfungen versehen sind.

Wesentlich fir diese erfindungsgeméaBe Lésung ist
also die in sich stufenférmige bzw. gestufte Ausbildung
des Tragers, und zwar in Verbindung mit den einen Teil
des Umschliessungsgehauses bildenden seitlichen
Verkleidungsblechen, die zusammen mit dem Trager
einen weitestgehend verwindungsfreien, raumlich
gegliederten Grundkérper (gewissermaBen Chassis)
fur die Gesamttherme bilden, der sich nicht nur fur eine
Serienfertigungsmontage auBerordentlich handha-
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bungsfreundlich erweist, sondern auch fir Wartungs-
oder evil. Austauscherfordernisse. Durch die stufenfér-
mige Ausbildung des Tragers ergibt sich, abgesehen
von der damit erreichbaren Aussteifung, eine klare
raumliche Gliederung am Grundkérper, die noch naher
erlautert wird.

Vorteilhafte Weiterbildungen bestehen in Folgen-
dem:

Die Montagelasche ist in Form zweier an den
Seitenbereichen der Stufe angesetzten Montagela-
schen ausgebildet, zwischen denen der Trager, eben-
falls parallel zur Tragerflache, mit einer nach unten
gerichteten Montagelasche versehen ist. Damit ist eine
Wahiméglichkeit bei der Fertigung dahingehend
geschaffen, daB komplikationslos die Wandthermen
sowohl fur raumluftabhéngige als auch raumluftunab-
hangige Betriebsweisen erstellt werden kénnen. Far
eine raumluftunabhéngige Betriecbsweise ist dabei
lediglich zwischen den Montagelaschen und samtlichen
Brennerkomponenten ein Luftfiihrungskasten anzuord-
nen, der mit Riicksicht auf Montage und Zugénglichkeit
vorteilhaft in Form zweier Schalen ausgebildet ist, und
zwar derart, daB3 die mit Abzugsdurchgriff versehene
Luftfihrungsschale im Vertikalschnitt u-férmig und die
andere Schale im Horizontalschnitt ebenfalls u-férmig
ausgebildet ist und beide Schalen gegeneinander durch
Schnellverschllisse abgedichtet miteinander verbunden
sind.

Die Stufe im Trager ist mit einem Aufnahmeschlitz
fur einen unteren Rand eines AusdehnungsgefaBes
versehen und dies vorteilhaft in Verbindung damit, daB
die oberen Enden der beiden seitlichen Verkleidungs-
bleche mit einer Blechtraverse verbunden sind, die
ebenfalls mit einem Aufnahmeschlitz fir den oberen
Rand des AusdehnungsgefaBes versehen ist. Dadurch
erhalt das Ausdehnungsgefa3 in der Therme Gber der
Stufe und durch diese einen definierten Sitz und kann,
ohne sonst irgendwie befestigt werden zu missen,
nach Lésen seines Leitungsanschlusses und Entfernen
der Blechtraverse problemlos nach oben aus dem
Grundkérper entnommen werden.

Ferner ist der Brenner mit seinen zugehérigen
Komponenten in einem mit den Montagelaschen l&sbar
verbundenen Trager angeordnet, der wiederum in vor-
teilhafter Ausfiihrungsform in Form einer im Vertikal-
schnitt u-férmigen, mit Abzugsdurchgriff versehenen
Schale ausgebildet und dieser eine im Horizontalschnitt
ebenfalls u-férmigen Abdeckschale 16sbar zugeordnet
ist.

Im Grunde ergibt sich damit in der Gesamtkombi-
nation eine im Prinzip in Module aufgegliederte
Therme, namlich Grundkérper (Chassis), der bereits
einen Teil des UmschlieBungsgehauses bildet, Ausdeh-
nungsgefaB, Brennermodul und sichtseitiger Teil des
UmschlieBungsgehauses.

Die erfindungsgeméBe Wandtherme wird nachfol-
gend anhand der zeichnerischen Darstellung von Aus-
fuhrungsbeispielen  naher erlautert, die alle
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perspektivisch dargestellt sind.
Es zeigt:

Fig. 1 den Grundkérper mit zugehérendem Aus-

dehnungsgefa3 und sichtseitigem Teil des

UmschlieBungsgehauses;

Fig. 2 in Einzeldarstellung den stufigen Trager;

Fig. 3 den Grundkérper mit weiterem Zubehor;

Fig. 4 nur der Volistandigkeit halber den Brenner
mit seinem Zubehér und

Fig. 5 eine Einzeldarstellung der Platine mit den

zuge-hérigen Hydraulikteilen.

Die Wandtherme besteht in bekannter Weise aus
einer in einem UmschlieBungsgehéuse 1, 1’ angeord-
neten Platine als Trager 2 fur den Brenner B mit Zube-
hér und fiir die hydraulischen Komponenten.

Orientiert insbesondere an Fig. 1 und 2 ist fur eine
solche Wandtherme nun wesentlich, daf3 der Trager 2
etwa auf mittlerer H6he H des UmschlieBungsgehéuses
1 zur Vorderseite des UmschlieBungsgeh&uses 1 hinin
Form einer abgekropften Stufe 3 ausgebildet ist, die
parallel zur Ebene E der Tragerflache F eine hochge-
kropfte Montagelasche 4 in Form zweier an den Seiten-
bereichen ausgebildeten Montagelaschen 4' aufweist,
zwischen denen der Trager 2 ebenfalls parallel zur Tra-
gerflache F mit einer nach unten gerichteten Montage-
lasche 5 versehen ist, wobei der derart gestufte und
gekropfte Trager 2 zwischen seitlich randabgekrépfte
Teile des UmschlieBungsgehauses 1 bildenden Verklei-
dungsblechen 6 eingebunden ist, und dabei ferner Tra-
gerflache F, Stufe 3 und Montagelaschen 45 mit
versteifenden Randabkrépfungen 7 versehen sind.

Die Stufe 3 ist ferner vorteilhaft mit einem Aufnah-
meschlitz 8 fir den unteren Rand eines Ausdehnungs-
gefaBes AD versehen, und ferner sind (siehe Fig. 3)in
diesem Zusammenhang die oberen Enden 6’ der bei-
den seitlichen Verkleidungsbleche 6 mit einer Blechtra-
verse 9 verbunden, die ebenfalls mit einem
Aufnahmeschlitz 8’ fir den oberen Rand des Ausdeh-
nungsgefaBes AD versehen ist.

Fur eine raumluftabhangige Betriebsweise sind die
Brennkammer K mit einem zugehérigen Abgaswéarme-
tauscher AWT an den Montagelaschen 4’ und der Bren-
ner B an der Montagelasche 5 I6sbar befestigt.

Ohne daB es dazu irgendwelcher Anderungen am
"Chassis" bedarf, ist fur den Fall raumluftunabhangiger
Betriebsweise zwischen den Montagelaschen 4', 5 und
der Brennkammer K und dem Brenner B eine Luftfih-
rungsschale 10 mit einer dieser I6sbar zugeordneten,
frontseitigen Abdeckschale 12 angeordnet, wobei beide
Schalen 10, 12 einen Luftfihrungskasten bilden.
Zwecks einfacher Montage und Zugéanglichkeit ist dabei
die mit Abzugsdurchgriff 11 versehene Luftfiihrungs-
schale 10 im Vertikalschnitt u-férmig und die Abdeck-
schale 12 im Horizontalschnitt ebenfalls u-férmig
ausgebildet, und beide Schalen 10, 12 sind gegenein-
ander durch Schnellverschlisse (nicht dargestellt)
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abgedichtet miteinander verbunden.

Der in Fig. 4 nur der Vollstandigkeit halber mit sei-
nen Komponenten dargestellte Brenner B ist an einem
mit den Montagelaschen 4' des mit Stufe 3 versehenen
Tragers 2 losbar verbundenen Trager 10 angeordnet,
wobei, wie vorerwahnt, dieser Trager 10 bevorzugt in
Form einer im Vertikalschnitt u-férmigen Schale 10’
ausgebildet ist, der die im Horizontalschnitt ebenfalls u-
férmige Abdeckschale 12 I6sbar zugeordnet ist. Zu die-
ser, einen bspw. separat montierbaren Brennermodul
darstellenden Einheit gehért auch ein Abgaswarmetau-
scher AWT, mit dem ein Wohnungsheizkrels versorgt
wird. Der den Brenner B aufnehmende Trager 10 ist
dabei so bemessen und derart an den Montagelaschen
4' des Tragers 2 angeordnet, daBB der ganze Bereich
des Tragers 2 unterhalb der Stufe 3 bzw. der Montage-
lasche 5 fir die dort angeordneten hydraulischen Kom-
ponenten freibleibt, von denen mit P eine
Umwalzpumpe und mit BWT ein Brauchwasserwarme-
tauscher bezeichnet ist. Die hydraulischen Verbindun-
gen befinden sich im wesentlichen auf der Rickseite
der Tragerflache F, die dafar mit entsprechenden Durch-
griffiséffnungen und Anschliissen versehen ist, was im
einzelnen keiner n&heren Erlauterung bedarf, da sich
insoweit an der bisher Gblichen Ausbildung solcher Ver-
bindungen nichts &ndert.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind die beiden seitlichen
Verkleidungsbleche 6 dem Trager 2 derart zugeordnet,
daB zwischen den Hinterrdndern 6" der Verkleidungs-
bleche 6 und der Tragerflache F ausreichend Freiraum
fur die Anordnung von Verbindungsleitungen (Ricklaui-
verrohrung) zur Verflgung steht.

Die Fig. 1, 2 und 3 entsprechen in Folge praktisch
auch schon dem Vorgang der Endmontage einer sol-
chen Wandtherme, d.h., der in Fig. 2 dargestellte
gestanzte und entsprechend gekrépfte Trager 2 wird
soweit wie méglich mit entsprechenden AnschluBfit-
tings (vorzugsweise Schnellsteckanschliisse) ausge-
stattet und mit den beiden Verkleidungsblechen 6 zum
selbsténdig standfahigen Grundkérper (Chassis) kom-
plettiert, wonach vorder- und rickseitig die Hydraulik-
komponenten sinngemaB installiert, angeschlossen
und verbunden werden. Danach ist lediglich der ganze
insoweit schon standfahig gewordene und in sich sta-
bile Grundkérper der Wandtherme allen weiteren Mon-
tagevorgdngen bequem zuganglich, d.h., der
Brennermodul wird von vorne angesetzt und an den
Montagelaschen 4', 5 befestigt, das Ausdehnungsgefafi
AD wird von oben eingesetzt und mit der Blechtraverse
9 fixiert und schlieBlich ist nach Aufschub der Abdeck-
schale 12 fir den Brennermodul und die Herstellung
aller AnschluB- und Leitungsverbindungen das Ganze
mit dem vorderen Teil 1’ der GehduseumschlieBung zu
komplettieren.

Was den Abgassammler betrifft (siehe Fig. 4),s0
handelt es sich bei raumluftabhéngiger Betriebsweise
um einen Sammelkasten mit AbgasanschluBstutzen 13
mit fiir atmospharische Brenner B (blicher Bauart und
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bei raumluftunabhangiger Betriebsweise der Wand-
therme um einen Sammelkasten mit Saugzuggeblase
(rechts oben in Fig. 4), wobei hier wesentlich ist, daB
beide Arten von Sammelkasten einerseits zum Abgas-
wéarmetauscher AWT hin und andererseits zum Abgas-
anschluB hin sich entsprechende AnschluBmaBe
aufweisen. Der Abgassammler AS mit Geblase G
kommt dabei also in der Ausfihrungsform der Wand-
therme gemaB Fig. 3 zur Verwendung, d.h., innerhalb
des Luftfihrungskastens LK.

Zur eigentlichen Wandbefestigung dient eine in Fig.
3 mit dargestellter Halteleiste HL, an deren Haken die
seitlichen Verkleidungsbleche 6 mit ihren mit entspre-
chenden Léchern versehenen, abgekrépften Randern
eingehangt werden kdnnen.

Die Darstellung gemaB Fig. 5 stellt zum einen Gber-
sichtlich die Hydraulikverrohrung und zum anderen eine
insoweit vorteilhafte Ausflihrungsform dar, als hierbei
durch ein Kanalverteilergeh&use 100 der Verrohrungs-
aufwand reduziert ist. Im Gbrigen sind in Fig. 5 bezeich-
net mit 101 der Heizungsvorlauf, mit 102 der
Brauchwasservorlauf, mit 103 der Heizungsricklauf, mit
104 die Zuleitung zum Abgaswarmetauscher AWT, mit
105 ein Wasserschalter fur die Brauchwasseranforde-
rung, mit 106 ein Umschaltventil Heizung/Brauchwas-
ser, mit 107 ein EntlGftungsventil, mit 108 der Abgang
vom Abgaswéarmetauscher AWT und mit 109 ein zum
Umschaltventil 106 gehdrender Kanalverteiler.

Abgesehen von der Teilzusammenfassung der Ver-
rohrung durch das dargestellte Kanalverteilergehduse
100, kénnte vorteilhaft auch far die sich im Bereich der
Flache F erstreckenden Hydraulikelemente eine dop-
pelwandig gemaB Kanalfihrung zu Kanélen verpreBte
Platine vorgesehen werden, wobei durchaus auch die
Flache F des Tragers 2 selbst eine Lage einer solchen
Platine bilden kénnte.

Patentanspriiche

1. Wandtherme, bestehend aus einer in einem
UmschlieBungsgehause (1, 1) angeordneten Pla-
tine als Trager (2) fur den Brenner (B) mit Zubehér
und die hydraulischen Komponenten,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Trager (2) etwa auf mittlerer Héhe (H) des
UmschlieBungsgehauses (1) zur Vorderseite des
UmschlieBungsgehauses (1) hin in Form einer
abgekropften Stufe (3) ausgebildet ist, die parallel
zur Ebene (E) der Tragerflache (F) eine hochge-
krépfte Montagelasche (4) aufweist, wobei der der-
art gestufte und gekropfte Tréger (2) zwischen
seitlich randabgekrépften Teilen des Umschlie-
Bungsgehauses (1) bildenden Verkleidungsble-
chen (6) eingebunden ist und dabei ferner
Tragerflache (F), Stufe (3) und Montagelasche(4)
mit versteifenden Randabkrépfungen (7) versehen
sind.
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2. Wandtherme nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafB die Montagelasche (4) in Form zweier an den
Seitenbereichen der Stufe (3) angesetzten Monta-
gelaschen (4') ausgebildet ist, zwischen denen der
Trager (2) ebenfalls parallel zur Tragerflache (F) mit
einer nach unten gerichteten Montagelasche (5)
versehen ist.

3. Wandtherme nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stufe (3) mit einem Aufnahmeschlitz (8) fur
den unteren Rand eines AusdehnungsgefaBes
(AD) versehen ist und die oberen Enden (6') der
beiden seitlichen Verkleidungsbleche (6) mit einer
Blechtraverse (9) verbunden sind, die ebenfalls mit
einem Aufnahmeschlitz (8') fir den oberen Rand
des AufnahmegefaBes (AD) versehen sind.

4. Wandtherme nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dafB die Brennkammer (K) mit einem zugehérigen
Abgaswarmetauscher (AWT) an den Montagela-
schen (4') und der Brenner (B) an der Montagela-
sche (5) I6sbar befestigt sind.

5. Wandtherme nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen den Montagelaschen (4',5) und der
Brennkammer (K) und dem Brenner (B) eine Luft-
fahrungsschale (10) mit einer dieser Iésbar zuge-
ordneten, frontseitigen  Abdeckschale (12)
angeordnet ist, wobei beide Schalen (10,12) einen
Luftfhrungskasten bilden.

6. Wandtherme nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die mit Abzugsdurchgriff (11) versehene Luft-
fahrungsschale (10) im Vertikalschnitt u-férmig und
die Abdeckschale (12) im Horizontalschnitt eben-
falls u-formig ausgebildet ist und beide Schalen
(10,12) gegeneinander durch Schnellverschliisse
abgedichtet miteinander verbunden sind.

7. Wandtherme nach einem der Ansprliche 2 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die nach unten abgekrépfte Montagelasche (5)
mit einem abgekrépften Rand (7°) versehen ist.

8. Wandtherme nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
dafB der zum Brenner (B) gehérende Abgassamm-
ler (AS) in Form eines Sammelkastens mit Abgas-
anschluBstutzen oder eines Sammelkastens mit
Saugzuggeblase(G) ausgebildet ist mit jeweils sich
entsprechenden AnschluBmaBen.

9. Wandtherme nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
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dadurch gekennzeichnet,

daB an der Flache (F) des Tragers (2) ein minde-
stens einen Teil der Hydraulikverrohrung enthalten-
des Kanalverteilergehause (100) angeordnet ist.

Wandtherme nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dafB das Kanalverteilergehause (100) in Form einer
aus zwei Lagen gemaB der Kanalflihrung verpre3-
ten Platine gebildet ist.

Wandtherme nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dafB die Flache (F) des Tragers (2) die eine Lage
der Platine bildet.
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