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(57)  Vorrichtung zum Verkleben von flachigen
Materialien, bei der die Werkstlicke (7), in Transport-
richtung, ausgehend von einer Auflegestation (2),
zunéchst durch eine Heizstation (3) und anschlieBend
durch eine PrefBstation (4) zwischen Transportbandern
(6, 8) hindurchlaufen, bei der die Heizstation (3) fur die
Erwarmung der Werkstlicke (7) Heizplatten oder plat-
tenférmige Heizroste aufweist, die aus Hohlprofil-Heiz-

FIG 1
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Vorrichtung zum Verkleben fléchiger Materialien

kérperanordnungen (11, 18) bestehen. Die Hohlprofil-
Heizkdrper(19) weisen in ihrer Langserstreckung an
beiden Seiten eine Profilnut (27) auf und sind in ihrer
Langserstreckung verschiebbar mehrfach an einem Git-
terrahmen (39) mittels Spannpratzen (42) gehaltert, die
mit ihren Profilképfen (43) formschlissig in die Profilnu-
ten (27) der Hohlprofil-Heizkérper (19) eingreifen.
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Beschreibung

Vorrichtung zum Verkleben von aus Ubereinander
gelegten flachigen Materialien bestehenden Werkstik-
ken, insbesondere von miteinander zu verklebenden
Stoffteilen fur Bekleidung (Oberstoff und Einlage), mit
zwei mit gleicher Geschwindigkeit angetriebenen Trans-
portbandern, zwischen denen die Werkstlcke in Trans-
portrichtung ausgehend von einer Auflegestation
zunachst durch eine Heizstation mit wenigstens einer
Heizzone und anschlieBend durch eine PreBstation
transportierbar sind, bei der die Heizzone der Heizsta-
tion senkrecht zur Transportrichtung der Transportban-
der ausgerichtete, oberhalb und/oder unterhalb der
Transportbénder angeordnete stabférmige Hohlprofil-
Heizkérper aufweist, an denen die Transportbander ent-
langgleiten, bei der Hohlprofil-Heizkérper zur Bildung
einer Heizplatte oder eines plattenférmigen Heizrostes
zu einer Hohlprofil-Heizkérperanordnung mit in Trans-
portrichtung gerader oder gekrimmter Formgebung
zusammengefaBt sind und bei der in die Hohlprofil-
Heizkérper Warmeerzeuger in Form elektrisch erwérm-
barer Heizstdbe oder elekirisch erwarmbarer Heizplat-
ten bzw. Heizmatten in gut warmeleitendem Kontakt mit
den Hohlprofil-Heizkérpern eingefgt sind.

Vorrichtungen dieser Art sind in der Bekleidungsin-
dustrie unter dem Namen Fixierpressen bekannt. Die
Heizstation einer solchen Fixierpresse kann hinsichtlich
der Gestaltung ihrer Heizplatten sehr unterschiedlich
ausgefihrt sein. Je nach ihrer speziellen Anwendung
kénnen die Heizplatten nicht nur verschiedene Lange
und/oder Breite haben. Vielfach kommen anstelle von
ebenen Platten auch in Férderrichtung der Werkstiicke
leicht sinusférmig oder kreisférmig gekrimmte heizplat-
tenférmige Gebilde zur Anwendung. Um hier fiir ebene
oder gekrimmte Heizplatten eine kostenglinstigere Fer-
tigung zu erméglichen, ist es durch die Literaturstelle
DE 33 03 504 C2 bekannt, solche Heizplatten aus meh-
reren nebeneinander angeordneten Hohlprofil-Heizkor-
pern zu verwirklichen. Als elekirische Warmeerzeuger
sind auf der Arbeitsflachenriickseite der Hohlprofil-
Heizkérper Flachenheizkérper angebracht.

Wie die Literaturstelle DE 33 03 504 C2 zeigt, sind
die zu Heizplatten zusammengefiigten Hohlprofil-Heiz-
korper (iber ihre gesamte Lange in speziellen Stutzpro-
filen gehalten, die ihrerseits wiederum an beiden Enden
in Langrahmen eines Gestells unter Berlcksichtigung
unvermeidbarer Warmeausdehnungen gelagert wer-
den missen. Abgesehen davon, daB diese Stutzprofil-
anordnung relativ aufwendig ist, miissen die Hohlprofil-
Heizkoérper in ihrem Querschnittsprofil hieran in beson-
derer Weise angepalft sein, was die Auswahl zwischen
Hohlprofil-Heizkérpern unterschiedlicher Ausfiihrung
und Formgebung erheblich einschrankt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, flr eine
Fixierpresse, bei der insbesondere in der Heizstation
von Heizplatten oder plattenférmigen Heizrosten in
Form von Hohlprofil-Heizkérperanordnungen Gebrauch

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gemacht wird, eine weitere besonders kostenglinstige
und universell einsetzbare Lésung fur die Halterung der
Hohlprofil-Heizkérper in einem Tragrahmen anzugeben.

Diese Aufgabe wird fur eine Vorrichtung zum Ver-
kleben flachiger Materialien der einleitend beschriebe-
nen Art gemaB der Erfindung dadurch gelést, daB die
Hohlprofil-Heizkérperanordnung einen  Gitterrahmen
mit parallel angeordneten Gitterstaben enthalt, daB die
Hohlprofil-Heizkérper in ihrer Langserstreckung an bei-
den Seiten eine Profilnut aufweisen und daB die Hohl-
profil-Heizkérper in ihrer Langserstreckung
verschiebbar mehrfach am Gitterrahmen an Profilképfe
aufweisenden Spannpratzen gehaltert sind, die mit
ihren Profilkdpfen formschllssig in die Profilnuten der
Hohlprofil-Heizkdrper eingreifen.

Vorteilhafte Ausgestaliungen der Hohlprofil-Heiz-
kérperanordnung nach Patentanspruch 1 sind in den
weiteren Patentanspriichen 2 bis 8 angegeben.

Anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfih-
rungsbeispielen soll die Efindung im folgenden noch
naher erlautert werden. In der Zeichnung bedeuten

Fig. 1 ein erstes Ausflhrungsbeispiel fir eine
Fixierpresse in schematischer Darstellung,

Fig. 2 ein Zweites Ausfihrungsbeispiel flr eine
Fixierpresse in schematischer Darstellung,

Fig. 3 und 4 ein Hohlprofil-Heizkérper mit Ver-
schluB-Endstlcken in Seitenansicht und Aufsicht,

Fig. 5 der Schnitt A-A in Fig. 3,

Fig. 6 die Teilansicht einer Hohlprofil-Heizkérperan-
ordnung in Form eines plattenférmigen Heizrostes
in perspektivischer Darstellung,

Fig. 7 ein endseitiges Teilstlick eines Hohlprofil-
Heizkérpers mit einem VerschluB-Endstick in per-
spektivischer Darstellung,

Fig. 8 die Teilansicht einer Hohlprofil-Heizkérperan-
ordnung in Form einer Heizplatte in perspektivi-
scher Darstellung,

Fig. 9 ein weiterer Teilausschnitt einer Heizplatte
entsprechend Fig. 8 in perspektivischer Darstel-
lung,

Fig. 10 bis 14 verschiedene zweckmaBige Quer-
schnittsprofile von Hohlprofil-Heizkérpern.

Die in Fig. 1 dargestellte Fixierpresse 1 ist lediglich
ein Beispiel fir einen ersten Ausflihrungstyp solcher
Pressen. Die Fixierpresse 1 weist von rechts nach links
eine Auflegestation 2 eine Heizstation 3, die hierbei
lediglich eine Heizzone hat, eine PreBstation 4 und eine
Kihlstation 5 auf. Die an der Auflegestation 2 auf das
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untere Transportband 6 aufgelegten Werkstiicke 7 wer-
den in Pfeilrichtung zwischen dem unteren Transport-
band 6 und dem oberen Transportband 8 zunéachst in
der Heizstation 3 auf eine vorgegebene Temperatur auf-
geheizt, bei der sich der Klebstoff zwischen den aus
Ubereinandergelegten flachigen Materialien bestehen-
den Werksticken 7 anndhernd verfliissigt. Anschlie-
Bend erfolgt die Verklebung beim Durchlauf der
Werkstlicke 7 durch die aus zwei Ubereinander ange-
ordneten PreBwalzen 9 bestehende PreBstation 4. In
der sich an die PreBstation 4 anschlieBenden Kihlsta-
tion 5 werden die Werkstiicke 7 wiederum abgekuhlt
und am Ende der Fixierpresse 1 abgenommen. Die
Transportbénder 6 und 8, die kontinuierlich mit gleicher
Geschwindigkeit umlaufen, haben einen gemeinsamen
Antrieb 10 und sind Uber Umlenk- und Spannrollen
gefiihrt, die in Fig. 1 nicht ndher bezeichnet sind.

Die Heizstation weist oberhalb und unterhalb der
Transportbander 6 und 8 jeweils eine Hohlprofil-Heiz-
kérperanordung 11 in Form einer Heizplatte oder eines
plattenférmigen Heizrostes auf, der in der Férderebene
der Transportbander wie dargestellt eben oder leicht
sinusférmig gekrimmt sein kann. In gleicher Weise
besteht die Kuhlistation aus einer oberhalb und unter-
halb der Transportbander 6 und 8 angeordneten Hohl-
profil-Heizkérperanordung 12. Die  Hohlprofil-
Heizkérperanordnungen 12 sind in Form eines in der
Foérderebene der Transportbander ebenen plattenarti-
gen Rostes und zwar eines Kuhlrostes gestaltet. Die
Hohlprofil-Heizkérper ~ der Hohlprofil-Heizkérper-
anordungen 11 und 12, auf die noch ausflhrlich einzu-
gehen sein wird, sind bei den Hohlprofil-
Heizkérperanordnungen 12 nicht mit Warmeerzeugern
versehen und werden ausschlieBlich von Kahlwasser
durchflossen.

Die in Fig. 2 dargestellte Fixiermaschine 13 ist
ebenfalls lediglich ein Beispiel fir einen zweiten Ausfih-
rungstyp solcher Fressen. Bei der Fixiermaschine 13
werden die Werkstlicke 7 ebenfalls in Pfeilrichtung von
links nach rechts, ausgehend von einer Auflegestation
2, zwischen zwei Transportbandern 6 und 8 durch eine
Heizstation 3 und eine PrefBstation 4 hindurch zu einer
Abnahmestation 14 geflhrt. Bei der hier ebenfalls nur
eine Heizzone aufweisenden Heizstation 3 ist auf einem
Gestell 15 eine Trommelwalze 17 montiert, die von
einem Antrieb 16 mit gleicher Geschwindigkeit wie die
Transportbander 6 und 8 umlauft. Um die obere Halfte
der Trommelwalze 17 sind die beiden Transportbander
6 und 8 mit den sich zwischen ihnen befindlichen Werk-
stlicken 7 herumgefiihrt. Oberhalb der Transportbander
6 und 8 befindet sich eine Hohlprofil-Heizkérperanord-
nung 18 in Form eines in der Férderebene der Trans-
portbdnder 6 wund 8 kreisformig gekrimmten
plattenartigen Heizrostes. Die Kriimmung der Hohlpro-
fil-Heizkérperanordnung 18 ist an den Durchmesser der
Trommelwalze 17 angepaft. Die Umlenk- und Spann-
rollen, Gber die die Transportbdnder 6 und 8 gefiihrt
sind, sind in Fig. 2 ebenfalls nicht ndher bezeichnet.
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Die Fig. 3 und 4 zeigen eine Ausflhrungsform fir
einen Hohlprofil-Heizkdrper in Seitenansicht und in Auf-
sicht, der mit 19 bezeichnet ist. Ein solcher Hohlprofil-
Heizkérper 19 eignet sich hervorragend fur den Aufbau
von Hohlprofil-Heizkérperanordnungen 11 und 18, wie
sie in der Heizstation 3 der in den Fig. 1 und 2 beispiel-
haft dargestellien Fixierpressen 1 und 3 zur Anwen-
dung kommen.

Wie der in Fig. 3 angegebene und in Fig. 5 darge-
stellte Schnitt A-A zeigt, besteht der Hohlprofil-Heizkér-
per 19 aus einem StrangpreBprofil, vorzugsweise einem
Aluminium-StrangpreBprofil. Er weist in seinem mittle-
ren Querschnittsbereich 20 drei zueinander parallele
Aufnahmebohrungen 21 auf, die parallel zur Oberseite
22 und Unterseite 23 des Hohlprofil-Heizkérpers 19
nebeneinander angeordnet sind. Die Oberseite 22 des
Hohlprofil-Heizkérpers 19 ist dabei die Seite, die in der
Fixierpresse den Transportbandern 6 und 8 zugewandt
ist. Diese Festlegung gilt auch fur alle weiteren Figuren.
Jede der drei Aufnahmebohrungen 21 nimmt einen
Heizstab 24 in sich auf. Weiterhin sind im mittleren
Querschnittsbereich 20 in der linken Seitenwand 25 und
rechten Seitenwand 26 des Hohlprofil-Heizkérpers 19
jeweils eine Profilnut 27 mit einem T-Offnungsquer-
schnitt vorgesehen. Im unteren Querschnittsbereich 28
des Hohlprofil-Heizkérpers 19 ist ein Fluidkanal 30 und
in dessen oberen Querschnittsbereich 29 ein Fluidkanal
31 vorgesehen, die in ihrer Breite an die Querschnitts-
breite des Hohlprofil-Heizkérpers 19 angepalt sind.

Endseitig ist der Hohlprofil-Heizkérper 19, wie die
Fig. 3 und 4 zeigen, mit VerschluB-Endsticken, und
zwar am linken Ende mit dem Schlauchanschlisse 32
und 33 fir die Fluidkanale 30 und 31 aufweisenden Ver-
schluB-Endstiick 34 und am rechten Ende mit dem Ver-
schluB-Endstiick 35 versehen. Die VerschluB-
Endstlicke 34 und 35 sind dabei jeweils unter Zwischen-
lage einer Flachdichtung 36 bzw. 37 mittels Schrauben
38 am Hohlprofil-Heizkérper 19 gehaltert. Die Fluidka-
nale 30 und 31 sind am rechten Ende des Hohlprofil-
Heizkérpers 19 im VerschluB-Endstlick 35 miteinander
zu einem Ring-Fluidkanal verbunden.

Eine in Fig. 6 teilweise perspektivisch dargestellte
Hohlprofil-Heizkérperanordnung 11, wie sie in Fig. 1
schematisch dargestellt ist, besteht aus einem Tragrah-
men in Form eines Gitterrahmens 39, an dessen Unter-
seite die Hohlprofil-Heizkérper 19 gehaltert sind. In Fig.
6 sind bei den Hohlprofil-Heizk6rpern 19 aus Grinden
einer vereinfachten Darstellung die VerschluB-End-
stlicke 34 und 35 weggelassen. ZweckmaBig sind dabei
die VerschluB-Endstiicke 34 mit den Schlauchanschlius-
sen 32 und 33 an den vorderen Enden mit den sichtba-
ren Stirnseiten der  Hohlprofil-Heizk6érper 19
vorzusehen.

Der Gitterrahmen 39 hat zwei Langsrahmen stabe
40, an denen in hierzu senkrechter Ausrichtung Gitter-
stdbe 41 in einem vorgegebenen gegenseitigen
Abstand befestigt sind. An der Unterseite der Gitter-
stabe 41 sind fir die Halterung der Hohlprofil-Heizkér-
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per 19 U-férmige Spannpratzen 42 mit hakenférmigen
Profilképfen 43 befestigt. Fur den Eingriff der Spann-
pratzen 42 mit ihren hakenférmigen Profilkdpfen 43 in
die Profilnuten 27 der Hohlprofil-Heizkérper 19, und
zwar von deren Unterseite 23 her, sind auf beiden Sei-
ten der Hohlprofil-Heizkérper 19 randseitige Stecknuten
44 vorgesehen, die jeweils von der Unterseite 23 bis in
die Profilnut 27 herabreichen. Mit Hilfe der Stecknuten
44 werden die Hohlprofil-Heizkérper 19 von unten in die
Spannpratzen 42 eingesetzt und anschlieBend zur Her-
stellung einer lésbaren Verriegelung in Pfeilrichtung
wenigstens soweit verschoben, daB die Hohlprofil-Heiz-
kérper 19 in ihren Profilnuten 27 in den Profilképfen 43
der Spannpratzen 42 geftihrt und gehaltert sind. Zur
Fixierung der lésbaren Verriegelung der Hohlprofil-
Heizkorper 19 in den Spannpratzen 42 am Gitterrah-
men 39, ist an dem Ende der Hohlprofil-Heizkérper 19,
an dem das VerschluB-Endstiick 34 anzubringen ist, ein
Halteblech 45 vorgesehen. Wie Fig. 6 erkennen laft,
greifen diese Haltebleche 45, die am vorderen Gitter-
stab 41 angeschraubt sind, in eine Nut 46 ein, die quer
zur Langsachse der Hohlprofil-Heizkérper 19 in dessen
Unterseite 23 vorgesehen ist.

In Fig. 7 ist nochmals das eine Ende eines Hohlpro-
fil-Heizkérpers 19 an das das VerschluB-Endstiick 34
mit den Schlauchanschltissen 32 und 33 angeschraubt
ist, dargestellt. Bei der hier gezeigten Variante fur die
Fixierung der I6sbaren Verriegelung mittels eines Halte-
blechs 45 ist das mit seinem unteren Rand in die Nut 46
in der Unterseite 23 des Hohlprofil-Heizkérpers 19 ein-
greifende Halteblech 45 unmittelbar an der ihm nahen
Spannpratze 42 befestigt.

Wahrend die in Fig. 6 dargestellte Hohlprofil-Heiz-
kérperanordnung 11 in Form eines plattenférmigen
Heizrostes gestaltet ist, ist die in Fig. 8 ebenfalls teil-
weise und perspektivisch dargestellte Hohlprofil-Heiz-
kérperanordnung 11 in Form einer Heizplatte gestaltet,
bei der die Hohlprofil-Heizkérper 19 unmittelbar neben-
einander angeordnet sind. Fig. 9 zeigt hiervon einen
vergroBerten Teilausschnitt ohne Gitterrahmen 39. Ent-
sprechend Fig. 6 sind auch hier die Hohlprofil-Heizkér-
per 19 in an den Gitterstaben 41 des Gitterrahmens 39
befestigten U-férmigen Spannpratzen 47 gehaltert. Im
Unterschied zu den Spannpratzen 42 mit seitlich aufein-
ander zu ausgerichteten hakenférmigen Profilképfen
43, weisen die U-formig gestalteten Spannpratzen 47
an den freien Enden ihrer Schenkel 48 Profilképfe 49
auf, die zueinander parallel und senkrecht zu den
Schenkeln 48 ausgerichtet sind. Zum Eingriff der
Spannpratzen 47 mit ihren Profilképfen 49 in die Nuten
27 sind auch hier die Hohlprofil-Heizkérper 19 auf bei-
den Seiten mit randseitigen Stecknuten 50 versehen,
die zur Unterseite 23 der Hohlprofil-Heizkérper 19 offen
sind. Hierbei bilden jeweils zwei Stecknuten 50 zweier
unmittelbar aneinandergrenzender Hohlprofil-Heizkor-
per 19 - siehe Fig. 9- einen Steckkanal 51 flir einen ein
H-Profil aufweisenden Profilkopf 49. Das H-Profil des
Profilkopfes 49 ergibt sich durch den T-Offnungsquer-
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schnitt der Profilnuten 27, wenn, wie das Fig. 8 beson-
ders deutlich zeigt, zwei einander benachbarte
Hohlprofil-Heizkérper 19 in gleicher H6he unmittelbar
aneinandergrenzen und sich dabei aus den beiden T-
Offnugsquerschnitten der aneinandergrenzenden Pro-
filnuten 27 ein Fiihrungskanal mit einem H-Offnungs-
querschnitt ergibt.

Mit Hilfe der Steckkanéle 51 werden die Hohlprofil-
Heizk&rper 19 von unten in die Spannpratzen 47 einge-
setzt und anschlieBend zur Herstellung einer Iésbaren
Verriegelung in Pfeilrichtung wenigstens soweit ver-
schoben, daf3 die Hohlprofil-Heizkérper 19 in ihren Pro-
filnuten 27 in den Profilképfen 49 der Spannpratzen 47
gefuhrt und gehaltert sind. Zur Fixierung der Iésbaren
Verriegelung der Hohlprofil-Heizkérper 19 in den
Spannpratzen 47 am Gitterrahmen 39 ist hier an dem
Ende der Hohlprofil-Heizkérper 19, an dem das Ver-
schluB-Endstlck 34 vorgesehen ist, jeweils von oben
ein Sperrstift 52 in den freien Teil des Steckkanals 51
eingesetzt.

Der in den Fig. 3 bis 9 dargestellte Hohlprofil-Heiz-
kérper 19 laBt sich in seinem Querschnitt auf verschie-
dene Weise leicht modifizieren. In den Fig. 10 und 11
sind nur beispielsweise zwei weitere Ausfihrungsfor-
men angegeben.

In Fig. 10 weist der Hohlprofil-Heizkérper 19 eine
modifizierte Oberseite 53 auf, die leicht konkav
gekrimmt ist. Ein solcher Hohlprofil-Heizkérper 19 fin-
det zweckmaBig in Heizstationen von Fixierpressen
entsprechend Fig. 1 Anwendung, bei denen die hiermit
realisierten plattenartigen Heizroste in Erstreckung der
Transportbénder 6 und 8 eine leicht sinusférmige Krim-
mung aufweisen.

In Fig. 11 weist der Hohlprofil-Heizkérper 19 eben-
falls eine modifizierte Oberseite 54 auf, die leicht konvex
gekrimmt ist. Einen weitere Modifikation besteht im
Fortfall der Fluidkanale. Ein solcher Hohlprofil-Heizkér-
per 19 kann beispielsweise Anwendung finden in Heiz-
stationen von Fixierpressen entsprechend Fig. 2.

Anstelle der Verwendung von elekirischen Heizsta-
ben als Warmeerzeuger kann auch eine elekirische
Heizplatte oder Heizmatte zur Anwendung kommen.
Eine Ausfiihrungsform mit einer Heizplatte bzw. Heiz-
matte 55 zeigt der in Fig. 12 im Querschnitt dargestellte
Hohlprofil-Heizkérper 56, der Ebenfalls keine Fluidka-
nalen aufweist. Flr die Aufnahme der Heizplatte bzw.
Heizmatte 55 weist der Hohlprofil-Heizkérper 56 im Mit-
tenbereich einen Aufnahmekanal 57 auf, dessen
schlitzartiger, parallel zu Oberseite 22 und Unterseite
23 verlaufender Offnungsquerschnitt an den Quer-
schnitt der Heizplatte bzw. Heizmatte 55 angepaft ist.

Der Hohlprofil-Heizkérper 19 entsprechend den
Fig. 3 bis 9 einschlieBlich seiner in den Fig. 10 und 11
dargestellien Modifikationen ist flr drei Heizstabe 24
ausgelegt. Dies gibt die Méglichkeit, jeden der drei
Heizstabe 24 an eine der drei Phasen des Versorgungs-
netzes anzuschlieBen und auf diese Weise einfache
und Ubersichtliche Verhéltnisse fur die Steuerung und
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Regelung zu schaffen. Natirlich kénnen solche Hohl-
profil-Heizkérper auch fur mehr oder weniger als drei
Heizstabe 24 ausgelegt werden. Eine Ausfiihrungsform
eines Hohlprofil-Heizkérpers 58 fir die Bestlickung mit
einem Heizstab 24 zeigt Fig. 13. Er weist einen quadra-
tischen Querschnitt auf, in dessen mittleren Quer-
schnittsbereich 20 in konzentrischer Anordnung eine
Aufnahmebohrung 21 fir den Heizstab 24 vorgesehen
ist. Der Fluidkanal 59 im unteren Querschnittsbereich
28 und der Fluidkanal 60 im oberen Querschnittsbe-
reich 29 umgeben dabei die Aufnahmebohrung 21
kreisringférmig.

Fig 14 zeigt noch eine Modifikation des Hohlprofil-
Heizkérper 58 in Fig. 13, bei der auf Fluidkanale ver-
zichtet ist.

Bezugszeichenliste

1,13 = Fixierpresse

2 = Auflegestation

3 = Heizstation

4 = PrefBstation

5 = Kihlstation

6,8 = Transportband

7 = Werkstlick

9 = PreBwalze

10, 16 = Antrieb

11,12 = Hohlprofil-Heizkérperanordnung
14 = Abnahmestation

15 = Gestell

17 = Trommelwalze

19, 56, 58 = Hohlprofil-Heizkérper
20, 28, 29 = Querschnittsbereich
21 = Aufnahmebohrung
22, 53, 54 = Oberseite

23 = Unterseite

24 = Heizstab

25, 26 = Seitenwand

27 = Nut

30, 31 = Fluidkanal

32,33 = SchlauchanschluB
34,35 = VerschluB-Endstiick
36, 37 = Flachdichtung

38 = Schraube

39 = Gitterrahmen

40 = Langsrahmenstabe
41 = Gitterstab

42, 47 = Spannpratze

43, 49 = Profilkopf

44, 50 = Stecknut

45 = Halteblech

46 = Nut

48 = Schenkel

51 = Steckkanal

52 = Sperrstift

55 = Heizplatte bzw. Heizmatte
57 = Aufnahmekanal
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verkleben von aus tbereinander
gelegten flachigen Materialien bestehenden Werk-
stlicken (7), insbesondere von miteinander zu ver-
klebenden Stoffteilen fur Bekleidung (Oberstoff und
Einlage), mit zwei mit gleicher Geschwindigkeit
angetriebenen Transportbandern (6, 8), zwischen
denen die Werksticke (7) in Transportrichtung aus-
gehend von einer Auflegestation (2) zunachst durch
eine Heizstation (3) mit wenigstens einer Heizzone
und anschlieBend durch eine PrefBstation (4) trans-
portierbar sind,

bei der die Heizzone der Heizstation (3) senk-
recht zur Transportrichtung der Transportban-
der (6, 8) ausgerichtete, oberhalb und/oder
unterhalb der Transportbander (6, 8) angeord-
nete stabférmige Hohlprofil-Heizkérper (19, 56,
58) aufweist, an denen die Transportbander (6,
8) entlanggleiten,

bei der Hohlprofil-Heizkérper (19, 56, 58) zur
Bildung einer Heizplatte oder eines plattenfér-
migen Heizrostes zu einer Hohlprofil-Heizkér-
peranordnung (11, 18) mit in Transportrichtung
gerader oder gekrimmter Formgebung
zusammengefaBt sind und

bei der in die Hohlprofil-Heizkdrper (19, 56, 58)
Warmeerzeuger (24, 55) in Form elekirisch
erwarmbarer Heizstdbe (24) oder elekirisch
erwarmbarer Heizplatten bzw. Heizmatten (55)
in gut warmeleitendem Kontakt mit den Hohl-
profil-Heizkérpern (19, 56, 58) eingeflgt sind,
dadurch

gekennzeichnet,

daB die Hohlprofil-Heizkérperanordnung (11,
18) einen Gitterrahmen (39) mit parallel ange-
ordneten Gitterstaben (41) enthalt,

daB die Hohlprofil-Heizkérper (19, 56, 58) in
ihrer Langserstreckung an beiden Seiten eine
Profilnut (27) aufweisen und

daB die Hohlprofil-Heizkérper (19, 56, 58) in
ihrer Langserstreckung verschiebbar mehrfach
am Gitterrahmen (39) an Profilképfe (43, 52)
aufweisenden Spannpratzen (42, 47) gehaltert
sind, die mit ihren Profilképfen (43, 52) form-
schlissig in die Profilnuten (27) der Hohlprofil-
Heizkérper (19, 56, 58) eingreifen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet,

daB quer zu den Gitterstaben (41) des Gitter-
rahmens (39) ausgerichtete Hohlprofil-Heizkér-
per (19, 56, 58) enitweder in gegenseitig
vorgegebenen Abstanden (plattenférmiger
Heiz- oder Kiihlrost) oder unmittelbar aneinan-
der grenzend (Heiz- oder Kihlplatte) Gber die
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Spannpratzen (42, 47) an den Gitterstaben
(41) befestigt sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet,

daB bei einer einen plattenférmigen Heiz- oder
Kihlrost darstellenden Hohlprofil-Heizkérper-
anordnung (11, 18) U-férmig gestaltete Spann-
praizen (42) an den freien Enden ihrer
Schenkel (48) nach innen aufeinander zu aus-
gerichtete Profilkdpfe (43) aufweisen,

daB die Hohlprofil-Heizkérper (19, 56, 58) auf
ihrer zum Gitterrahmen (39) ausgerichteten
Unterseite (23) jeweils einander gegenlber-
liegend randseitige, sich bis in die Profilnuten
(27) erstreckende Stecknuten (44) haben,

dafB zur Befestigung der Hohlprofil-Heizkérper
(19) am Gitterrahmen (39) die Spannpratzen
(42) mit ihren Profilkdpfen (43) Uber die Steck-
nuten (44) in die Profilnuten eingreifen und
daB die Hohlprofil-Heizkérper (19, 56, 58)
anschlieBend zur Herstellung einer I6sbaren
Verriegelung in den Spannpratzen (42) in ihrer
Langserstreckung ein Stiick verschoben sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet,

daf bei einer eine Heiz- oder Kihlplatte dar-
stellenden Hohlprofil-Heizkérperanordnung
(11, 18) U-férmig gestaltete Spannpratzen (47)
an den freien Enden ihrer Schenkel (48) Profil-
képfe (49) aufweisen, die zueinander parallel
und senkrecht zu den Schenkeln (48) ausge-
richtet sind,

daB an den Ubergangen zwischen unmittelbar
aneinander grenzenden Hohlprofil-Heizkdrper
(19, 56, 58) der Hohlprofil-Heizkérperanord-
nung (11, 18) sich einerseits die Stecknuten
(50) zu Steckkanalen (51) und andererseits die
Profilnuten (27) zu geschlossenen Fiihrungs-
kanélen erganzen, daB die Profilkdpfe (49) der
Spannpratzen (47) in ihrem Querschnittsprofil
an das Querschnittsprofil der von den Profilnu-
ten (27) gebildeten Fiihrungskanale angepaft
sind,

dafB zur Befestigung der Hohlprofil-Heizkérper
(19) am Gitterrahmen (39) die Spannpratzen
(47) mit ihren Profilkdpfen (49) Uber die Steck-
kanéle (51) in die Fihrungskanéle eingreifen
und

daB die Hohlprofil-Heizkérper (19, 56, 58)
anschlieBend zur Herstellung einer losbaren
Verriegelung in den Spannpratzen (47) in ihrer
Erstreckung ein Sttick verschoben sind.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
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Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet,

dafB bei jedem Hohlprofil-Heizkérper (19, 56,
58) in am Gitterrahmen (39) verriegelten
Zustand lediglich eine einzige seiner I&sbaren
Verriegelungen zusatzlich fixiert ist und

daB diese zusatzlich fixierte 16sbare Verriege-
lung jeweils an einem der Enden eines Hohl-
profil-Heizkérpers (19, 56, 58) vorgenommen
wird, das fir alle Hohlprofil-Heizkérper (19, 56,
58) einer Hohlprofil-Heizkérperanordnung (11,
18) fest vorgegeben ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet,

daB zur Fixierung der I6sbaren Verriegelung an
dem fest vorgegebenen Ende jedes Hohlprofil-
Heizkérpers (19, 56, 58) einer Hohlprofil-Heiz-
kérperanordnung (11, 18) ein Halteblech (45)
vorgesehen ist, das mit seinem unteren Rand
in eine senkrecht zur Langsachse der Hohlpro-
fil-Heizkorper (19, 56, 58) in deren Unterseite
vorgesehene Nut (46) eingreift und entweder
an der ihm nahen Spannpratze (42, 47) oder
aber an dem ihm nahen Gitterstab (41) des Git-
terrahmens (39) angeschraubt ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet,

daB die Profilnuten (27) der Hohlprofil-Heizkér-
per (19, 56, 58) einen T-Offnungsquerschnitt
haben, der zur Seitenwand (25, 26) hin offen
ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet,

daB die Hohlprofil-Heizkérper (19, 56, 58) Alu-
minium-StrangpreBprofile sind.
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