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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Abwickelvorrichtung zum
Abwickeln von wickelfahigen Material, insbesondere
Draht, von mindestens einer Materialrolle gemaB Ober-
begriff des Anspruchs 1.

Abwickelvorrichtungen der hier angesprochenen
Art sind bekannt. Sie umfassen eine Ablage fur minde-
stens eine auch als Spule bezeichnete Materialrolle,
beispielsweise eine Drahtrolle. Die Materialrolle wird auf
der Ablage mittels eines Umlauffihrungselements
fixiert, das den freien Durchmesser der Materialrolle
durchgreift. Das Umlauffihrungselement ist mittels
einer Schraub- oder Verrastungsverbindung fest mit der
Ablage verbunden. Je nach Material und Hersteller
kann die Materialrolle verpackt werden, beispielsweise
in einen Karton oder eingeschweifBt in Folie, und einen
unterschiedlich groBen freien Durchmesser und
Abmessungen aufweisen. Die Materialrolle wird von
innen abgewikkelt, wobei das abgewickelte Material
auBen am Umlauffihrungselement anliegt und gefihrt
wird. Dadurch kann ein Verknoten des Materials verhin-
dert werden. Es hat sich als nachteilig herausgestellt,
daf durch die fixe Position des verschraubten oder ver-
rasteten Umlauffihrungselements gegentber der
Ablage eine Anpassung an verschiedene Materialrollen
nicht méglich ist. Hierdurch wird das Abwickeln der
Materialrolle erschwert und kann in einigen Fallen
sogar dazu flhren, daB ein Abwickeln Gberhaupt nicht
mehr méglich ist.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Abwickel-
vorrichtung zu schaffen, die einfach aufgebaut ist und
diesen Nachteil nicht aufweist.

Zur Lésung dieser Aufgabe wird eine Abwickelvor-
richtung vorgeschlagen, die die in Anspruch 1 genann-
ten Merkmale aufweist. Dadurch, daB das
Umlauffihrungselement mittels einer Magnethalterung
an der Ablage befestigt ist, kann das Umlauffihrungs-
element an jeder beliebigen Stelle der Ablage positio-
niert werden, wodurch in vorteilhafter Weise die
Abwickelvorrichtung an unterschiedliche Materialrollen
angepaft werden kann. Die Materialrollen kénnen bei-
spielsweise verschieden groBe freie Durchmesser
und/oder Abmessungen aufweisen. Es ist aber auch
méglich, daB die Materialrollen unterschiedlich einge-
packt sind, beispielsweise in Folie oder Karton, oder
Uberhaupt keine Verpackung aufweisen. Die Magnet-
halterung kann einfach und ohne aufwendige Bearbei-
tung der Ablage und des Umlauffiihrungselements
hergestellt werden, so daB3 der Aufwand zur Herstellung
der Abwickelvorrichtung verringert und somit deren
Kosten reduziert werden kénnen.

Es wird ein erstes Ausfiihrungsbeispiel der Abwik-
kelvorrichtung bevorzugt, das sich dadurch auszeich-
net, daB das Umlauffihrungselement als Kern
ausgebildet ist. Der Kern weist ein Lange auf, die groBer
ist als die Breite beziehungsweise die Dicke der Materi-
alrolle, so daf3 der freie Durchmesser der Materialrolle
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von dem Kern durchgriffen wird. Das der Ablage abge-
wandte Ende des Kerns (berragt also die auf der
Ablage aufliegende Materialrolle, wodurch ein unkon-
trolliertes Abwickeln und gegebenenfalls ein Verknoten
sicher verhindert werden kann. Der Kern besteht teil-
weise oder vollstindig aus einem magnetischen Mate-
rial und bildet zusammen mit der aus einem
magnetisierbaren Material hergestellten Ablage die
Magnethalterung. Alternativ ist es méglich, daB die
Ablage aus einem magnetischen Material und der Kern
aus einem magnetisierbaren Material hergestellt wer-
den. In einer anderen Ausfiihrungsvariante ist vorgese-
hen, daB die Ablage und der Kern aus einem
magnetischen Material bestehen. Der Kern kann ferner
als Hohlkérper ausgebildet sein, in den magnetisches
oder magnetisierbares Material eingesetzt wird. Mog-
lich ist aber auch, daB der Kern aus Vollmaterial
besteht.

Weiterhin wird ein Ausflihrungsbeispiel der Abwik-
kelvorrichtung bevorzugt, bei dem die Abwickelvorrich-
tung verschieden ausgebildete Umlauffiihrungsele-
mente aufweist. Das Umlauffihrungselement kann eine
kreiszylindrische, kegelige oder kegelstumpfférmige
Form aufweisen, wobei bei einem kegeligen oder kegel-
stumpfférmigen Umlauffihrungselement dessen den
gréBeren Durchmesser aufweisende Ende der Ablage
zugeordnet ist. In einer anderen Ausfiihrungsvariante
ist vorgesehen, daB das Umlauffihrungselement eine
kurvenférmige AuBenkontur aufweist, beispielsweise
trompetenférmig, wobei das den gréBeren Durchmes-
ser aufweisende Ende des Umlauffiihrungselements
der Ablage zugeordnet ist. Es wird deutlich, daB bei
allen Ausflihrungsformen des Umlauffiihrungselements
dieses sich in Richtung seines freien Endes verjingt.
Dadurch kann sichergestellt werden, daB das vom
Innern der Wickelrolle abgewickelte Material, das an
dem Umfang des Umlauffiihrungselement anliegt, nicht
zu einer Schlinge um das Umlauffliihrungselement
zusammengezogen wird, sondern ohne ein Verklem-
men Ober das Umlauffihrungselement gefihrt werden
kann.

Bevorzugt wird auch ein Ausflihrungsbeispiel der
Abwickelvorrichtung, bei dem zwischen Umlauffih-
rungselement und Ablage mittels der Magnethalterung
ein Bereich einer Verpackung der Materialrolle klem-
mend gehalten ist. Die beispielsweise in einer Folie ein-
geschweiBte beziehungsweise eingepackie Material-
rolle muB zur Befestigung des Umlauffiihrungselements
nicht ausgepackt werden. Es ist ausreichend, lediglich
die Verpackung auf einer Seite der Materialrolle im
Bereich des freien Durchmessers aufzureiBen bezie-
hungsweise zu entfernen, so daB das Umlauffiihrungs-
element in den freien Durchmesser der Materialrolle
eingreifen kann. Der auf der anderen Seite des freien
Durchmessers der Materialrolle befindliche Teil der Ver-
packung wird zwischen dem Umlauffiihrungselement
und der Ablage derart eingeklemmt, daB die Material-
rolle an der Ablage fixiert und befestigt wird. Aufgrund



3 EP 0 864 281 A2 4

der durch das Verpakkungsmaterial hindurchwirkenden
magnetischen Krafte der Magnethalterung kann also
auf ein Entfernen der Verpackung der Materialrolle ver-
zichtet werden, deren Aufgabe unter anderem darin
besteht, die aus losen Schlingen gebildete Materialrolle
zusammenzuhalten. Es wird deutlich, daB durch die
Magnethalterung in vorteilhafter Weise ein Verknoten
der Materialrolle verhindert werden kann.

SchlieBlich wird auch ein Ausflihrungsbeispiel der
Abwickelvorrichtung bevorzugt, das sich dadurch aus-
zeichnet, daB die Ablage an einem verfahrbaren
Arbeitswagen befestigt ist. Die Abwickelvorrichtung
kann in vorteilhafter Weise an den fahrbaren "Arbeits-
platz" angepafBt beziehungsweise in diesen integriert
werden. Der Bereich der Ablage, an dem keine Materi-
alrolle befestigt ist, kann zum Ablegen von Arbeitsmate-
rial, beispielsweise von Werkzeugen genutzt werden.

Weitere Ausfihrungsformen ergeben sich aus den
Ubrigen Unteransprichen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeich-
nung naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 einen schematischen Querschnitt eines
Arbeitswagens mit einer ersten Ausfih-
rungsform der erfindungsgeméaBen Abwik-
kelvorrichtung und

Figur 2 eine schematische Seitenansicht des

Arbeitswagens geman Figur 1.

Figur 1 zeigt im schematischen Querschnitt einen
Arbeitswagen 1, der einen aus Profilschienen zusam-
mengesetzten Grundkérper 3 aufweist. Die Profil-schie-
nen weisen einen quadratischen Querschnitt und auf
jeder Langsseite eine durchgehende Fuhrungsnut auf.
Der Arbeitswagen 1 ist mittels an einer Profilschiene 5
des Grundkérpers 3 befestigten Rollen 7 und 9 verfahr-
bar. Senkrecht zur Profilschiene 5 verlauft eine weitere
Profilschiene 11, an deren der Profilschiene 5 abge-
wandten Ende eine obere Profilschiene 13 derart befe-
stigt ist, daB ein [|-Profil gebildet wird. An den
stirnseitigen Enden der oberen Profilschiene 13 sind
weitere Profilschienen 15 und 17 befestigt, die sich in
die Bildebene der Figur 1 erstrecken und zusammen mit
einer nicht dargestellten Profilschiene eine rechteckige
Ablageflache 18 begrenzen. An der Profilschiene 15 ist
ein Trager 19 verschieblich geflhrt, an dem beispiels-
weise eine Werkzeug- und/oder eine Materialablage,
eine Beleuchtung oder dergleichen, befestigt werden
kann. Auf den Aufbau des Arbeitswagen 1 wird im fol-
genden anhand der Figur 2 noch naher eingegangen.

An einer zur senkrechten Profilschiene 11 -in Rich-
tung der Bildebene der Figur 1 betrachtet- fluchtend
angeordnete Profilschienen (siehe Profilschienen 57,
57" in Figur 2) sind insgesamt vier Ablagen 21 mittels
lediglich angedeuteter Befestigungsmittel 23 befestigt,
wobei jeweils zwei Ablagen auf einer Seite dieser Profil-
schienen beziehungsweise der Profilschiene 11 ber-
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einander angeordnet sind. Die beiden anderen Ablagen
21 sind spiegelbildlich zur Langsachse 24 der Profil-
schiene auf deren gegeniiberliegenden Seite angeord-
net. Die identisch ausgebildeten Ablagen 21 werden
durch Abkanten einer rechteckigen Blechtafel herge-
stellt und weisen einen Befestigungsabschnitt 25 auf,
der mittels dem Befestigungsmittel 23, beispielsweise
einer Schraube, an der hinter der Profilschiene 11
angeordneten Profilschiene (siehe Profilschiene 57 in
Figur 2) befestigt ist. Die Ablagen 21 sind derart schrag
nach oben ausgerichtet, daB ein auf der Ablage 21
befindlicher loser Gegenstand, beispielsweise ein
Werkzeug oder dergleichen, nicht von dieser herunter-
rutschen kann.

Die obere der auf der rechten Seite der Profil-
schiene 11 angeordneten Ablagen 21 ist Teil einer
Abwickelvorrichtung 27 zum Abwickeln von wickelféhi-
gem Material 29 von einer Materialrolle 31, die auf der
Ablage 21 aufliegt. Die Materialrolle 31 ist in einem
geschlossenen Karton 33 verpackt, von dem auf einer
Seite im Bereich des freien Durchmesser der Material-
rolle 31 ein Teil unter Ausbildung einer 6ffnung entfernt
wird, so daf3 die Materialrolle 31 von innen, also ausge-
hend von deren freien Durchmesser abgewickelt wer-
den kann. Durch die éffnung im Karton 33 greift ein
kegelstumpfformiges, als Kern ausgebildetes Umlauf-
fahrungselement 35 mit seiner den gréBeren Durch-
messer aufweisenden Seite in den freien Durchmesser
der Materialrolle 31 ein. Auf der den gréBeren Durch-
messer aufweisenden Seite des Umlauffihrungsele-
ments 35 ist ein Magnet 37 eingebettet, der durch den
Karton 33 die Ablage 21 anzieht und auf dieser haftet,
wodurch der zwischen dem Umlauffihrungselement 35
und der Ablage 21 befindliche Teil des Kartons 33 klem-
mend gehalten wird. Die Ablage 21 und das Umlauffih-
rungselement 35 bilden somit eine Magnethalterung 39
aus. Das Material 29 wird durch ein schlauchférmiges,
aus einem flexiblen Material bestehenden Fiihrungsele-
ment 41 geflhrt. Dieses ist mit seinem der Materialrolle
31 abgewandien Ende mit den fest an den hinter der
Profilschiene 11 angeordneten Profilschienen (siehe
Profilschienen 57, 57" in Figur 2) befestigten Umlenk-
blech 43 verbunden. Im Bereich des Umlenkblechs 43
tritt das Material 29 aus dem Fihrungselement 41 aus,
wird Ober das Umlenkblech 43 umgelenkt und unterhalb
der Profilschiene 13 in einem freien Zug an ein der Fih-
rung des Materials 29 dienendes Rohr 45 gefihrt, das
an der Unterseite der Profilschiene 17 mittels nur ange-
deuteter Befestigungsmittel 47 gehalten ist. Zum Abwik-
keln der Materialrolle 31 muB lediglich an dem freien
Ende des Materials 29 gezogen werden, wodurch die-
ses von der Materialrolle 31 abgewickelt wird. Dabei
verhindert das mit seinem beweglichen Ende an dem
Umlauffihrungselement 35 anliegende Fuhrungsele-
ment 41 ein Abbiegen oder Knicken des Materials 29
sowie die Bildung von Schlingen, wodurch ein einfaches
Abwickeln der Materialrolle 31 gewahrleistet wird.

Die untere der auf der rechten Seite der Profil-
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schiene 11 angeordneten Ablagen 21 bildet zusammen
mit einem anderen Umlauffihrungselement 35 eine
weitere Abwickelvorrichtung 27, die zum Abwickeln von
Material 49 von einer unverpackten Materialrolle 51
dient. Das einen Magneten 37 aufweisende Umlauffih-
rungselement 35 haftet an der aus magnetisierbaren
Material bestehenden Ablage 21, wodurch eine
Magnethalterung 39 ausgebildet ist. Wie aus Figur 1
ersichtlich, ist auch der unteren Ablage 21 ein schlauch-
férmiges FOhrungselement 41 zugeordnet, das mit
einem Ende an der oberen Ablage 21 befestigt ist. Das
Material 49 wird durch das Fihrungselement 41 hin-
durchgefiihrt und in einem freien Zug bis zum Umlenk-
blech 43 gefiihrt. Das Material 49 wird weiter Giber das
Umlenkblech 43 zu einem in Figur 1 nicht erkennbaren
Rohr gefiihrt, das -wie das Rohr 45- auf der Unterseite
der Profilschiene 17 befestigt ist. Die Materialien 29 und
49 kénnen nun in optimaler Arbeitshéhe durch ein Zie-
hen an deren freien Enden in einfacher Weise von den
Materialrollen 31, 51 abgewickelt werden.

Es wird deutlich, daB je nach Lange der Ablage 21
und Abmessungen der jeweiligen Materialrolle mehrere
Abwickelvorrichtungen 27 an einer Ablage 21 vorgese-
hen werden kénnen. Durch die beliebige Anordnung
des Umlauffihrungselements 35 auf der Ablage 21
kann die Abwickelvorrichtung 27 an verschiedene Mate-
rialrollen angepaft werden. Dadurch ist eine Ausrich-
tung der Materialrolle gegeniber dem der Materialrolle
zugeordneten Fluhrungselement 41 méglich, so dafB ein
leichtes und stérungsfreies Abwickeln der Materialrolle
méglich ist. Das Umlauffihrungselement 35 kann ein-
fach ausgetauscht und durch ein anderes Umlauffih-
rungselement ersetzt werden, das beispielsweise eine
andere Form oder einen gréBeren Durchmesser auf-
weist. Dadurch ist in vorteilhafter Weise eine Anpas-
sung der Abwickelvorrichtung 27, beispielsweise an den
freien Durchmesser einer Materialrolle méglich. Jede
Abwickelvorrichtung 27 kann, abhangig von deren
Anordnung beziehungsweise Positionierung am
Arbeitswagen 1, sowohl zum Abwickeln einer verpack-
ten als auch einer nicht verpackten Materialrolle ver-
wendet werden.

Selbstverstandlich ist das Verwendungsgebiet der
erfindungsgeméaBen Abwickelvorrichtung 27 nicht nur
auf einen Arbeitswagen begrenzt. Es ist auch méglich,
daB die Abwickelvorrichtung 27 an einem feststehen-
den Arbeitstisch oder an einem Regal, beispielsweise
einem Wandregal, angeordnet wird. Unabhangig von
der Anordnung der Abwickelvorrichtung 27 ist dieser
einem Umlauffihrungselement 35 zugeordnet, das ein
gewlnschtes Abwickeln eines Materials von einer
Materialrolle erméglicht. In einem Ausfihrungsbeispiel
der Abwickelvorrichtung ist vorgesehen, daB diese an
einem Wandregal angeordnet ist und das abgewickelte
Material iber an der Decke des Raumes befestigte Fih-
rungselemente bis zu einem Arbeitsplatz gefihrt wer-
den.

Figur 2 zeigt eine Seitenansicht des Arbeitswagens
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1 in schematischer Darstellung. Teile, die mit denen in
Figur 1 Ubereinstimmen, sind mit gleichen Bezugszei-
chen versehen, so daB insofern auf deren Beschrei-
bung anhand von Figur 1 verwiesen werden kann. Wie
aus Figur 2 ersichtlich, weist der Arbeitswagen 1 eine
Symmetrieebene 53 auf. Auf der Unterseite der Profil-
schiene 17 sind die der Fihrung der wickelfahigen
Materialien dienenden Rohre 45 angeordnet, wobei
deren Anzahl beliebig ist und nicht der Anzahl der an
dem Arbeitswagen 1 vorgesehenen Abwickelvorrichtun-
gen 27 entsprechen muB. Der Arbeitswagen 1 umfaBt
weiterhin Profilschienen 57 und 57, die zwischen den
Profilschienen 11 und 11" angeordnet sind und parallel
zu diesen verlaufen. Die Ablagen 21 sind an einem
stirnseitigen Endbereich mit ihrem Befestigungsab-
schnitt 25 an der Profilschiene 57 und auf der anderen
Seite mit der Profilschiene 57 fest verbunden. Die Pro-
filschienen 57 und 57’ sind an einem Ende mit der Pro-
filschiene 5 beziehungsweise 5' verbunden und weisen
an ihrem anderen Ende eine nicht dargestelite Gewin-
debohrung auf, in die eine gestrichelt angedeutete
Gewindestange 59 beziehungsweise 59' eingedreht
wird. Die Profilschienen 57, 57’ sind Teil einer Héhen-
verstelleinrichtung 55, mittels derer die an den Profil-
schienen 11, 11' angebrachte Ablageflache 18 und
somit auch die an der Profilschiene 17 der Ablagefléache
18 angeordneten Rohre 45 in vertikaler Richtung ver-
fahrbar sind. Auf die Héhenverstelleinrichtung wird im
folgenden naher eingegangen.

Aufgrund der Symmetrie des Arbeitswagens 1 wird
im folgenden lediglich der links der Symmetrieebene 53
liegende Teil der Héhenverstelleinrichtung 55 néher
erlautert. An einem Ende der Gewindestange 59, die
eine 6ffnung eines mit der Profilschiene 11 verbunde-
nen Winkelprofils 60 durchgreift, ist ein Kegelrad 61
drehfest angeordnet, das von einem drehfest mit einer
Welle 63 verbundenen zweiten Kegelrad 65 antreibbar
ist. Durch Drehen einer mit der Welle 63 verbundenen
Handkurbel 67 wird die Gewindestange 59 aus der in
der Profilschiene 57 angeordneten Gewindebohrung
herausgedreht, wodurch das an der Profil-schiene 11
befestigte Winkelprofil 60 von einem mit der Gewinde-
stange 59 fest verbundenen Mitnehmerteil 69 mitge-
nommen wird. Hierdurch werden die Profilschienen 11,
11" sowie die daran befestigten Teile, also auch die
Ablageflache 18, in vertikaler Richtung nach oben und
bei Umkehr der Drehrichtung der Welle 63 nach unten
verlagert. Zwischen den Profilschienen 11 und 57 sind
Gleitsteine 71 angeordnet, die ein Verkanten verhindern
und eine sichere Fuhrung der Profilschienen 11, 11’
gewahrleisten. Durch die Héhenverstelleinrichtung 55
kénnen die Ablageflache 18 und die Rohre 45, aus
denen die freien Enden der Materialrollen 31, 51 her-
ausragen, beispielsweise bis zu 40 cm verlagert wer-
den. Dadurch ist eine optimale Anpassung der
Ablageflache 18, das heiBt der Arbeitshéhe an eine sit-
zende und stehende Tatigkeit méglich.

Besonders vorteilhaft ist, daB das von einer Matrial-
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rolle abgewickelte Material -wie anhand der Figur 1
beschrieben- in einem freien Zug zu einem unter der
Profilschiene 17 befestigten Rohr 45 gefthrt wird.
Dadurch ist es méglich, das freie Ende des abgewickel-
ten Materials in ein beliebiges Rohr 45 (siehe Figur 2)
einzufédeln, so daB bei mehreren Materialien diese sor-
tiert werden kénnen, beispielsweise nach Farben oder
Querschnitt der Materialien.

Aus dem oben Gesagten ist erkennbar, daB die
Abwikkelvorrichtung 27 auch zum Abwickeln von soge-
nannten Materialtrommeln eingesetzt werden kann.
Unter Materialtrommeln werden Materialrollen verstan-
den, die auf einer Hiilse aufgewickelt sind und die von
auBen abgewickelt werden. Die Materialtrommel kann
mittels der Magnethalterung 39, die an dem Umlauffih-
rungselement 35 angebracht ist, an der Ablage 21 befe-
stigt werden und wie die "losen" Materialrollen in der
oben beschriebenen Weise abgewickelt werden.

Zusammenfassend ist festzuhalten, daf3 durch die
Befestigung des Umlauffihrungselements mittels einer
Magnethalterung 39 an der Ablage 21 die Abwickelvor-
richtung 27 einfach und somit kostenglnstig aufgebaut
werden kann. Die Magnethalterung 39 erméglicht eine
optimale Anpassung der Abwickelvorrichtung 27 an ver-
schiedene Materialrollen, wodurch ein leichtes Abwik-
keln des Materials von der Materialrolle méglich ist.
Durch die Hohenverstelleinrichtung 55 kann das Mate-
rial einer Person in einer ergonomisch giinstigen Posi-
tion angeboten werden, die das Material durch
einfaches Ziehen an dem freien Ende von der Material-
rolle abwickelt.

Patentanspriiche

1. Abwickelvorrichtung zum Abwickeln von wickelfahi-
gen Material, insbesondere Draht, von mindestens
einer Materialrolle, mit einer Ablage fur die Materi-
alrolle und mit einem den freien Durchmesser der
Materialrolle durchgreifenden, auf der Ablage befe-
stigten Umlauffihrungselement, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Umlauffihrungselement (35)
mittels einer Magnethalterung (39) an der Ablage
(21) befestigt ist.

2. Abwickelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Umlauffihrungselement
(35) als Kern ausgebildet ist.

3. Abwickelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abwickelvor-
richtung (27) verschieden ausgebildete Umlauffiih-
rungselemente (35) aufweist.

4. Abwickelvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen Umlauffiihrungselement (35) und Ablage
(21) mittels der Magnethalterung (39) ein Bereich
einer Verpakkung der Materialrolle (31;51) klem-
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mend gehalten ist.

5. Abwickelvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Ablage (21) an einem verfahrbaren Arbeitswa-
gen (1) befestigt ist.

6. Abwickelvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daBB der Arbeitswagen (1) eine
Ablageflache (18) aufweist, die mittels einer
Hohenverstelleinrichtung (55) héhenverstellbar ist.
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