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(57)  Eine Stanzeinheit, insbesondere fur eine Bin-
demaschine, verflgt Uber eine Vielzahl von Schneide-
messern (59), von denen mindestens eines abschaltbar
ist. Weiterhin ist sie mit einer Druckstange (54) ausge-
stattet, mit der die Schneidemesser (59) vertikal auf ein
zu durchstanzendes Papier zubewegbar ist. Dabei wei-
sen die abschaltbaren Schneidemesser (69) ein Lang-
loch auf, dem ein Betatigungselement einer
Druckknopfmechanik zugeordnet ist, welches nur bei
wirksamen Schneidemesser in das Langloch eingreift.
Zusatzlich sind Lochmesser (62) unterhalb der Schnei-
demessern (59) angeordnet und langer als die Schnei-
demessern (59) ausgestaltet, so dass weiter von den
Schneidemessern (59) entfernt in die Stanzeinheit ein-
gefihrtes zu durchstanzenden Papiers nur von den
Lochmessern (62) gelocht wird.

Stanzeinheit
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Beschreibung

Die Erffindung betrifft eine Stanzeinheit, insbesond-
ere fir eine Bindemaschine.

Eine Stanzeinheit mit abschaltbaren Messern ist
aus der US-3,227,023 bekannt. Diese Schrift
beschreibt eine kombinierte Stanz- und Bindemaschine
fur ringartige flexible Kunststoffbindeelemente. Das zu
stanzende Papier wird horizontal gegen einen Anschlag
unter Beachtung eines Seitenanschlages unter die
Stanzelemente eingefiihrt, die dann anschliessend
durch Betéatigung eines Hebels vertikal abgesenkt wer-
den und dass Papier durchstossen. Die einzelnen
Stanzmesser sind aus Vollmaterial und stiitzen sich
jeweils gegen einen Anschlag ab. Dieser Anschlag istin
bezug auf die Stanzmesser herausnehmbar. Damit
kann die Wirkung einzelner Stanzmesser aufgehoben
werden, da diese bei einem Vorschieben der Messer-
einheit nun ohne hinteren Anschlag keine Stanzkraft
mehr auf das Papier einbringen kénnen.

Die genannten herausziehbaren Anschlage fir die
einzelnen Stanzmesser sind zudem in bezug auf die
horizontale Vorlagefléache fiir den zu lochenden Papier-
stapel nicht in einer Ebene angeordnet sondern in
monoton wachsenden Abstanden von einer Seite zur
anderen. Damit wird erreicht, dass die Stanzmesser
nicht alle gleichzeitig sondern nacheinander das Papier
durchstossen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Stanzeinheit
gegen Fehlbedienung besser zu schiitzen und den
Stanzvorgang fur den Bediener einfacher zu gestalten.

Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, eine
Stanzeinheit anzugeben, die vielseitiger verwendbar ist.

Diese Aufgabe wird zum einen erfindungsgemass
dadurch gel6st, dass die Stanzeinheit, insbesondere far
eine Bindemaschine, versehen ist mit einer Vielzahl von
Schneidemessern, von denen mindestens eines
abschaltbar ist, und mit einer Druckstange, mit der die
Schneidemesser vertikal auf ein zu durchstanzendes
Papier zubewegbar ist, wobei bei dem oder den abge-
schalteten Schneidemessern diese in der abgeschalte-
ten Position von der Druckstange nicht mit einer
Vorschubkraft beaufschlagt werden, wobei die abschalt-
baren Schneidemesser Uber ein Langloch verfligen,
dem ein Betatigungselement einer Druckknopfmecha-
nik zugeordnet ist, welches nur bei wirksamen Schnei-
demesser in das Langloch eingreift.

Dadurch, dass einzelne Messer mit Hilfe einer
Druckknopfmechanik ein- und ausschaltbar sind, ist die
Beibehaltung der Einstellung auch bei einem Umstellen
der Maschine an einen anderen Ort, wie es fiir eine
tragbare Einrichtung vorzusehen ist, sicherer gewéahr-
leistet. Weitere vorteilhafte Ausflhrungsformen der
Erfindung sind in den Unteranspriichen gekenn-
zeichnet.

Die Aufgabe wird weiterhin zum anderen erfin-
dungsgemass dadurch geldst, dass die Stanzeinheit,
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insbesondere fiir eine Bindemaschine, versehen ist mit
einer Vielzahl von Schneidemessern und mit einer
Druckstange, mit der die Schneidemesser in einer
ersten Schneidehalbebene vertikal auf ein erstes zu
durchstanzendes Papier zubewegbar ist, wobei in paral-
leler Ausrichtung und in einer anderen zweiten Schnei-
dehalbebene zu den Schneidemessern weitere
Lochmesser vorgesehen sind, die mit der Druckstange
vertikal auf ein zweites zu durchstanzendes Papier
zubewegbar sind, welches in einer anderen zweiten
Papierhalbebene parallel zu dem ersten zu durchstan-
zenden Papier angeordnet wird, wobei die zugehérigen
Halbebenen von Messern und Papier die jeweiligen
anderen Halbebenen nicht schneiden.

Die Schneidmesser oder Lochmesser treffen auf
das zu stanzende Papier langs einer Geraden. Damit
definiert die Richtung des Vorschubs der Schneidmes-
ser bzw. Lochmesser eine von dieser geraden ausge-
hende Halbebene. Gleiches gilt fur das zur Stanzung
vorgeschobene Papier. Die erfindungsgemésse Lehre
verlangt, dass die von Papier und zugehérigem Messer
gebildeten Halbebenen die zu dem anderen Papier
bzw. Messer gehérige Halbebene nicht kreuzt. Damit
wird erreicht, dass die Schneidmesser bzw. die Loch-
messer jeweils nur das entsprechend eingeschobene
Papier lochen und im Betrieb nicht mit den anderen Ele-
menten der Stanzeinheit interferieren.

Dabei kénnen in einer bevorzugten Ausgestaltung
die Schneidmesser oberhalb der Lochmesser angeord-
net sein, wobei dann das von den Schneidmessern zu
durchstanzende Papier raumlich naher an der Stanzein-
heit in diese einzuflihren ist als das mit den Lochmes-
sern zu bearbeitende Papier.

Die erfindungsgemasse Stanzeinheit wird nun
anhand eines bevorzugten Ausflhrungsbeispiels mit
Hilfe der beigeflgten Zeichnungen mehr erlautert. Es
zeigen:
Figur 1 eine perspektivische Ansicht der kombinier-
ten Stanz- und Bindevorrichtung im zusam-
mengeklappten Zustand,
eine perspektivische Ansicht der Vorrich-
tung nach Figur 1 mit aufgeklapptem Deckel
und Stanzhebel,
eine perspektivische Ansicht einer Stanz-
einheit im zerlegten Zustand zum Einsatz in
einer Bindevorrichtung nach Figur 1,
eine Seitenansicht und eine Draufsicht auf
eine sieben Stanzmesser umfassende
Stanzeinheit,
eine Seitenansicht und eine Draufsicht auf
eine Gruppe von sieben zusammengehdo-
renden einzelnen und einzeln abschaltba-
ren Stanzmessern,
eine Explosionsansicht einer Druckknopf-
einheit zur Betéatigung der in Figur 5 darge-
stellten einzeln abschaltbaren
Stanzmesser, und

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6
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Figur 7 eine Seitenansicht der Druckknopfeinheit

nach Figur 6.

Die Figur 1 zeigt eine kombinierte Stanz- und Bin-
devorrichtung gemass einem Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung. Die perspektivische Darstellung der Figur 1
zeigt das Gerat im zusammengeklappten Zustand. Dies
bedeutet, dass der Stanz-Betatigungshebel 2 und die
Abdeckplatte 3 im wesentlichen horizontal nach vorne
ausgerichtet sind. Das Gerat liegt auf der im wesentli-
chen flachen Unterseite auf und kann in der dargestell-
ten Weise direkt in Betrieb genommen werden.
Andererseits kann es am Hebel 2 ergriffen und wegge-
tragen werden. Es ist weiterhin méglich, das Gerat auf
eine hintere Bodenflache 4 aufzustellen und somit
senkrecht zu verstauen. Der Stanz-Betatigungshebel 2
ist in einer in der Figur 1 nicht dargestellien Weise ver-
riegelt. Dies kann beispielsweise, wie in der Figur 2
angedeutet, Uber zwei seitlich vorgesehene Schieber 5
realisiert werden, mit denen quer verlaufende Stifte 6
aus dem Korpus des Gerates heraus und in entspre-
chend vorgesehene Lécher in dem Stanz-Betatigungs-
hebel 2 eingeflihrt werden kénnen. Gegenuber der
Anordnung des Hebels 2 in der Ruheposition an der
Vorrichtung und einer Betatigung der Stanzeinrichtung
durch Verschwenken des Hebels 2 aus der Ruheposi-
tion hat die dargestellte Ausfiihrungsform den Vorteil,
dass durch den Benutzer nun gréssere Krafte Ubertra-
gen werden kénnen und das die Bewegungsrichtung
des Hebels 2 fur den Benutzer einer tblichen Stanzbe-
wegung des Werkzeuges entspricht.

In der Figur 1 ist weiterhin eine durchsichtige
Abdeckplatte 9 zu erkennen, unter der sich bei einem
entsprechend einstellbaren Gerat Betétigungselemente
10 zur Feststellung, bzw. Lésen von Stanzmessern zum
Stanzen des Papiers befinden. Im vorderen Bereich der
kombinierten Stanz- und Bindevorrichtung sind sche-
matisch die Hakeneinheiten 11, bestehend aus festen
Haken und in einem Schlitz beweglichen Haken, zu
erkennen, die zum Einlegen der zu bindenden Papier-
stapel einen Kunststoffbinderticken offenhalten. Der
Papierstapel wird dabei jeweils und Obereinander auf
der horizontalen und flachen Oberflache 7 der Vorrich-
tung abgelegt. Die Funktionsweise des Gerates wird
nun im Zusammenhang mit der Figur 2 beschrieben.

Die Figur 2 zeigt die Vorrichtung nach Figur 1 in
getffneter Ausgestaltung zur Durchfihrung des Stanz-
und Bindevorganges. Dabei ist der Stanz-Betatigungs-
hebel 2 bis zu seinem Anschlag geéffnet worden, wobei
der Anschlag mit Hilfe einer entsprechend ausgeform-
ten Biegung des Betéatigungshebels 2 nahe seiner
Drehachse 13 erreicht wird.

In der Figur 2 ist der Deckel 3 aufgeklappt und
stésst gegen einen Anschlag, der mit Hilfe einer Erhé-
hung 14 des hinteren Teils der Vorrichtung realisiert ist.
Auf der Oberseite 15 sind drei parallele Schlitze 16, 17
und 18 zu erkennen. Diese Schlitze kdnnen vorteilhaf-
terweise Uber seitliche Papieranschlage 19 verflgen,
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um die Breite des Schlitzes entsprechend dem einge-
legten Papier anzupassen. Dabei wird der Anschlag 19
des Schlitzes 16 mit Hilfe eines kleinen Einstellrades 19’
verstellt. Die in der Fig. 2 sichtbare Unterseite der
Abdeckung 3 bildet gleichzeitig einen Anschlag fiir die
Einflihrung von Papier in den ersten Schlitz 16.

Der erste Schlitz 16 ist daflr vorgesehen, das
Papier in Stapeln aufzunehmen, wobei dieses bis zu
einem in der Figur 2 nicht sichtbaren Anschlag in der
Tiefe des Schlitzes 16 vorgeschoben werden kann, um
dann durch ein Verschwenken des Stanz-Betatigungs-
hebels 2 nach vorne durch horizontal verlaufende Mes-
ser gestanzt zu werden, um die Lécher fur die Finger
eines Binderiickens zu erzeugen.

Bei der dargestellten kombinierten Stanz- und Bin-
devorrichtung nach Figur 2 ist zusétzlich ein Locher vor-
gesehen. Hierfir kann ein Blatt oder ein Stapel von
Blattern in den Schlitz 17 bis zu einem in der Tiefe des
Schlitzes vorgesehener Endanschlag vorgeschoben
werden. Dann kann durch ein verschwenken des Stanz-
Betatigungshebels 2 dieses Papier mit einer Zweier-,
Dreier- oder Viererlochung oder einer anderen Lochung
je nach Anordnung der Stanzmesser versehen werden.
Bei dem in den Figuren dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel liegt dabei der Anschlag fur den Schlitz 16 héher
als der Anschlag in dem Schlitz 17 und die Stanzmes-
ser zum Stanzen der Locher flr die Bindung sind héher
als die ebenfalls horizontal verlaufenden Lochmesser
fur die Lochung im Schlitz 17 angeordnet. Ein zusatzlich
vorgesehener Locher erhéht die Einsatzfahigkeit einer
kombinierten Stanz- und Bindemaschine fur weitere
Arbeiten, insbesondere im Hinblick auf die Méglichkeit
der Lochung dickerer Papierstapel mit Hilfe des langen
Hebelarms.

Der dritte Schlitz 18 dient zu Drahtbindung. Dabei
wird ein Drahtbinder in die Hakeneinheiten 11 und die
gestanzten Papierstapel tber die Drahtbiigel eingelegt
oder die gestanzten Papierstapel werden beispiels-
weise freihandig direkt in den Drahtbinder eingefihrt.
Dann wird der Drahtbinder mit dem eingelegten zu bin-
denden Papier in den Schlitz 18 eingelegt. Anschlies-
send werden die Drahtfinger durch Betatigen des
zweiten Hebels, des Bindehebels 22, zusammenge-
drtickt.

Der Bindehebel 22 ist in der Figur 2 in seiner Ruhe-
position dargestellt, in welcher er parallel und dicht an
der Seitenwand des Gestells in der gleichen Hohe wie
der Betatigungshebel 2 angeordnet ist. Nach dem Ver-
schwenken des Hebels 22 um einen vorbestimmten
Winkel aus der Waagerechten, zum Beispiel um unge-
fahr 90°, kann dieser seitlich aus der Vorrichtung her-
ausgezogen werden, und somit nun unabhangig vom
Betatigungshebel 2 eingesetzt werden. Durch ein Ver-
schwenken des Hebels 22 aus der Vertikalen nach
vorne werden zum einen, wie oben beschrieben die
Drahtfinger eines Drahtbuigels in dem Schlitz 18 zusam-
mengedriickt, um eine Drahtbindung zu erzeugen,
andererseits werden die verschiedenen beweglichen
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Haken 23 der Hakeneinheiten gegeniiber den Widerha-
ken 24 in den Schlitzen 25 ausgezogen, wobei sich ein
zwischen den Haken 23 und 24 eingelegter Kunststoff-
binderticken aufspreizen lasst. Vorzugsweise ist dabei
ein in der Figur 2 nicht dargestellter, einstellbarer
Anschlag vorgesehen, so dass eine zu grosse Betati-
gung des Hebels 22 vermieden wird, der ein Heraus-
springen des Kunststoffbinderickens aus den
Hakenpaaren 23, 24 bewirken wiirde.

Die Figur 3 zeigt eine Stanzeinheit geméss einem
bevorzugten Ausfihrungsbeispiel der Erfindung in
einem zerlegten Zustand. Diese Stanzeinheit istim Kor-
pus der kombinierten Stanz- und Bindemaschine nach
den Figuren 1 und 2 eingebaut. Sie verfligt Gber zwei U-
férmige Fisse 50 und 51, die jeweils seitlich im dusse-
ren Bereich an einer Basisplatte der Stanz- und Binde-
maschine befestigt sind. Diese U-férmigen Buligel 50
und 51 tragen eine Achse 52, die durch entsprechend
vorgesehene Offnungen 53 in einer Druckstange 54
eingefihrt sind. Die Druckstange 54 verfligt in dem hier
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel seitlich Uber jeweils ver-
tikal verlaufende Paare von Nuten 55, in die ein Uber-
setzungselement des Stanz-Betatigungshebels 2
eingreift. Damit ist die Druckstange 54 in Pfeilrichtung
49 entlang den Achsen 52 horizontal verschiebbar. Bei
dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel wird diese Ver-
schiebung ausschliesslich durch die Bewegung der
Stanz-Betatigungsstange 2 bewirkt. Es gibt hier keine
riickstellende Federkraft, die allerdings in anderen Aus-
fuhrungsformen der Erfindung vorgesehen sein kann.
Diese kénnte zum Beispiel durch horizontal angeord-
nete Druckiedern geschaffen werden, die zum Beispiel
seitlich in den Bereichen 56 der Druckstange eingreifen.

Die Druckstange 54 verfligt Gber eine Anzahl von
Stanzmessern, die horizontal auf einer Flache 57 mon-
tiert sind. Vorteilhafterweise handelt es sich dabei um
Gruppen von Messern; hier sind drei Stanzmesserein-
heiten 58 mit je flinf Stanzmessern 59 dargestellt. Die
Stanzmesser 59 weisen alle jeweils eine gering unter-
schiedliche Lange zu ihren benachbarten Messern auf,
so dass im hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
zuerst die drei langsten Stanzmesser 59 und anschlies-
send nacheinander die weiteren Dreiergruppen von
Stanzmessern 59 bis zu den drei klrzesten Stanzmes-
sern hin das Papier lochen. Zur Anpassung der Stanz-
messer 59 an unterschiedliche Papierformate ist es
vorteilhaft, diese Messer abschaltbar zu gestalten. In
dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird dann
jeweils eine Einheit 58 von Stanzmessern 59 durch ein-
zeln abschaltbare Stanzmesser ersetzt, wie dies in den
Figuren 5 bis 7 beschrieben ist.

Unterhalb der horizontalen Flache 57 sind vier hori-
zontale Aufnahmen 61 vorgesehen, in die jeweils ein
zylindrisches Lochmesser 62 eingesetzt ist. Diese zylin-
drischen Lochmesser 62 ragen weiter in Pfeilrichtung
49 nach vorne als die langsten Stanzmesser 59. Inner-
halb der Binde- und Stanzvorrichtung nach Figur 1 sind
zwei in der Figur 3 nicht dargestellte horizontale
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Anschlage vorgesehen, bis zu denen ein Papier vertikal
von oben in die Einheit eingeschoben werden kann. Der
héher angeordnete Anschlag ist im Zusammenhang mit
dem Einflhrschlitz 16 vorgesehen, so dass ein hier ein-
geftihrter Stapel Papier nur von den Stanzmessern 59
gelocht wird. Der von der Druckstange 54 weiter ent-
fernt angeordnete Schlitz 17 reicht tiefer in die Stanz-
und Bindevorrichtung hinein, so dass hier eingefiihrtes
Papier von den Stanzmessern 59 nicht erfasst wird,
sondern nur von den Lochmessern 62 gelocht wird.

Entsprechend der nachfolgend beschriebenen
Abschaltbarkeit der Stanzmesser 59 ist es vorteilhatt,
beispielsweise die dusseren Lochmesser 62 ebenfalls
abschaltbar zu gestalten. Dies hat den Vorteil, dass die
Lochereinheit zwischen einer Ublichen Zweierlochung
und einer Ringbuchlochung mit vier Léchern umge-
schaltet werden kann. Vorzugsweise weist der Druckhe-
bel 54 neben den dargestellten vier Aufnahmen 61
weitere Aufnahmelécher auf, insbesondere um die in
den USA ubliche Dreierlochung oder die sogenannte
Skandinavische Lochung ausflihren zu kénnen oder
unterschiedlich dicke Lochmesser 62 an verschiedenen
Stellen einsetzen zu kénnen. Diese Lochmesser 62
kénnen fabrikseitig vorgegeben sein oder variabel auch
beim Benutzer austauschbar sein.

Die Figur 4 zeigt eine Stanzmessereinheit 58 mit
hier sieben Stanzmessern 59, die mittels zwei Schrau-
ben, die durch Bohrungen 63 hindurchfthrbar sind, auf
der Platte 57 befestigt werden kénnen. Die Lange der
Stanzmesser 59 ist in einer monotonen Reihe festge-
legt, wobei sich durch die Anordnung von mehreren,
hier drei, die Stanzung nicht einseitig, sondern im
wesentlichen links mittig und rechts gleichzeitig durch-
gefahrt wird.

Bei einer beweglichen Stanzeinheit 58 mit
abschaltbaren Messern sind diese gemdass einem
bevorzugten Ausfihrungsbeispiel entsprechend der
Figur 5 ausgestaltet. Da die abschaltbaren Stanzmes-
ser 69 jeweils zu siebt eine Stanzeinheit 58 mit eben-
falls sieben Stanzmessern 59 ersetzen, ist hier jeweils
eine Gruppe von sieben, vierzehn oder einundzwanzig
Stanzmessern abschaltbar. Die Stanzmesser 69 verfl-
gen jeweils Uber ein Langloch 70. Die Grésse des Lang-
loches 70 ist vom ersten bis zum siebten Messer
monoton ansteigend. Weiterhin verfligen die Messer an
ihrem schneidenfernen Ende jeweils Uber eine
gestanzte Nase 71, wobei auf der gegeniberliegenden
Seite eine entsprechende Stanzausnehmung 72 vor-
handen ist. Diese Stanznase 71 dient als vorderer
Anschlag gegen eine hintere Kante der Flache 57 nach
Figur 3. Die Stanzmesser 69 sind dabei durch in der
Figur 3 nicht dargestellte Offnungen in der vertikalen
Wand 73 hindurchgefiihrt. Die Nasen 71 verhindern,
dass die einzelnen Messer 69 nach vorne in Richtung
des Pfeils 49 herausrutschen kénnen. Die Nasen 71
dienen weiterhin dazu, das Herausziehen der Stanz-
messer 69 aus dem Stanzgut zu gewahrleisten.

Zur wirksamen Verriegelung und zum Einsatz der
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abschaltbaren Messer 69 wird ein in der Figur 6 darge-
stellter Schaltbolzen 75 durch die Offnung des Lang-
lochs 70 hindurchgesteckt. Wenn nun die Druckstange
54 vorgeschoben wird, was der Pfeilrichtung 49 in der
Figur 5 entspricht, treffen die Schneidkanten 77 der
Schneidmesser 69 auf das Papier. Dann werden die
Schneidmesser 69 entsprechend zurlickfahren, da
keine Kraft die Schneidmesser in bezug auf die Druck-
stange 54 fixiert. Bei wirksamen Schneidmessern, das
heisst bei Schneidmessern 69, bei denen der Schaltbol-
zen 75 durch das Langloch 70 hindurchragt, stésst der
vordere halbzylindrische Abschnitt 78 zu einem Zeit-
punkt des Vorschiebens auf den Schaltbolzen 75. Dies
geschieht bei dem in der Figur 5 links dargestellten
Schneidmesser zuerst und bei dem dort rechts darge-
stellten Schneidmesser 69 zuletzt. Daher wird dieses
rechts dargestellte Schneidmesser 69 am weitesten
zurtickgeschoben, bis dass der Schaltbolzen 75 ein
weiteres Zurlckweichen verhindert und damit die
Schneidkante 77 des Schneidmessers 69 durch das
Papier hindurchtreibt. Damit arbeiten die wirksamen
Schneidmesser 69 nach Figur 5 in der gleichen Abfolge,
wie die feststehenden Schneidmesser 59 nach Figur 4.
Nicht wirksam eingestellte Schneidmesser werden
dagegen noch weiter zurtickgeschoben, bis ein in den
Figuren nicht dargestellier Anschlag ein Herausfallen
der Schneidmesser 69 verhindert. Bei einem Zuruck-
fahren der Druckstange 54 werden die Schneidmesser
69 entsprechend durch einen an die Hinterseite 79
anstossenden Anschlag in eine Ausrichtung entspre-
chend Fig. 5 gebracht, um ein Umschalten der Schneid-
messer zwischen wirksam und abgeschaltet zu
gestatten, da dann alle Schaltbolzen 75 im wesentli-
chen im hinteren Bereich 74 der Langlécher 70 Gber
den Schneidmessern 69 stehen und somit durch diese
Langlécher eingeschoben werden kénnen.

Die Figuren 6 und 7 zeigen eine Druckknopfmecha-
nik zur wirksamen Verriegelung der abschaltbaren Mes-
ser 69 aus Figur 5. Die Druckknopfmechanik ist in dem
hier dargestellten Ausfihrungsbeispiel fiir jeweils sie-
ben abschaltbare Messer 69 vorgesehen. Jedoch ist
auch jede andere Zahl von abschaltbaren Messern, im
Extremfall ein einzelnes, méglich. Die Druckknopfme-
chanik besteht aus einem Fiihrungskérper 81, der Gber
sieben hohlzylindrische Fihrungen 82 verfligt. Diese
verfligen auf der Innenseite Gber zwei in Langsrichtung
verlaufende Nasen, die zum Eingriff mit einem Rotor 84
vorgesehen sind. Dieser verflgt an seinem &usseren
Mantel Uber entsprechende Nuten 85. Der Rotor 84
wird Ober einen Betatigungsstift oder Driicker 83
bewegt, der radiale Nasen 95 aufweist, die bei einer
Betatigung des Drickers 83 den Rotor drehen, bis die
Nuten 85 mit den Fuhrungsnasen der Flhrungen 82
fluchten oder nicht mehr fluchten. Diese Betatigung
geschieht gegen die Federkraft einer Druckfeder 86, die
sich an einem Bodenblech 87 des Flhrungskérpers 81
abstitzt.

Durch Betatigung des Stiftes 83 wird der Schaltbol-
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zen 75 durch die jeweils entsprechend vorgesehene
Offnung im Bodenblech 87 vorgeschoben oder gegen
die Federkraft in den Fihrungskérper zurtickgescho-
ben. Das Bodenblech 87 ist unmittelbar oberhalb der
abschaltbaren Messer 69 angeordnet.

Die Figur 7 zeigt den Z-férmigen Fuhrungskérper
81 in einer teilweise geschnittenen Seitenansicht. Dabei
ist zu erkennen, dass dieser mit Hilfe von Schrauben 88
und 89 auf den beiden horizontalen Flachen 57 der
Druckstange 54 befestigt wird. Dabei stésst die Rick-
wand 90 an die Flache 73. Die in der Figur 7 darge-
stellte Nase 91 trennt jeweils zwei benachbarte
Schneidemesser 69 und dient somit als Fuhrung flr
diese.

Bei einer anderen in den Zeichnungen nicht darge-
stellten Ausfiihrungsform der Erfindung kann die verti-
kale Anordnung der Schneidemesser 59, 69 und der
Lochmesser 62 auch invertiert sein, das heisst kurze
Schneidezylinder 62 lochen das Papier an Zwei, drei
oder vier Stellen oberhalb der Ebene in welcher die lan-
geren Schneidemesser 59, 69 angeordnet sind.

Patentanspriiche

1. Stanzeinheit, insbesondere flr eine Bindema-
schine, mit einer Vielzahl von Schneidemessern
(59, 69), von denen mindestens eines abschaltbar
ist, und mit einer Druckstange (54), mit der die
Schneidemesser (59, 69) vertikal auf ein zu durch-
stanzendes Papier zubewegbar ist, wobei bei dem
oder den abgeschalteten Schneidemessern (59,
69) diese in der abgeschalteten Position von der
Druckstange (54) nicht mit einer Vorschubkraft
beaufschlagt werden, wobei die abschaltbaren
Schneidemesser (69) Uiber ein Langloch (70) verfu-
gen, dem ein Betatigungselement (75) einer Druck-
knopfmechanik zugeordnet ist, welches nur bei
wirksamen Schneidemesser (69) in das Langloch
(70) eingreift.

2. Stanzeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schneidemesser (59, 69) in
Gruppen (58, 81) angeordnet sind, dass innerhalb
jeder Gruppe (58, 81) die zugehérigen Schneid-
messer (59, 69) eine unterschiedliche wirksame
Lange aufweisen, so dass alle wirksamen Schneid-
messer (59, 69) jeder Gruppe (58, 81) beim Stanz-
vorgang jeweils zu unterschiedlichen Zeitpunkien
ein zu stanzendes Papier durchstossen und dass
gleichzeitig von jeder Gruppe (58, 81) jeweils ein
Schneidmesser (59, 69) ein zu stanzendes Papier
durchstésst.

3. Stanzeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die feststehenden Schneidmesser
(59) einer Gruppe (58) jeweils unterschiedliche
Langen aufweisen, dass die abschaltbaren
Schneidmesser (69) einer Gruppe (81) jeweils glei-
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che Langen aufweisen, und dass die Langlécher
(70) der abschaltbaren Schneidmesser (69) einer
Gruppe (81) jeweils unterschiedliche Langen auf-
weisen, wobei die schneidkantennahen Enden (78)
der Langlécher (70) einen unterschiedlichen
Abstand von der jeweiligen Schneidkante (77) auf-
weisen.

Stanzeinheit, insbesondere fir eine Bindema-
schine, mit einer Vielzahl von Schneidemessern
(59, 69) und mit einer Druckstange (54), mit der die
Schneidemesser (59, 69) in einer ersten Schneide-
halbebene vertikal auf ein erstes zu durchstanzen-
des Papier zubewegbar ist, wobei in paralleler
Ausrichtung und in einer anderen zweiten Schnei-
dehalbebene zu den Schneidemessern (59, 69)
weitere Lochmesser (62) vorgesehen sind, die mit
der Druckstange (54) vertikal auf ein zweites zu
durchstanzendes Papier zubewegbar sind, welches
in einer anderen zweiten Papierhalbebene parallel
zu dem ersten zu durchstanzenden Papier ange-
ordnet wird, wobei die zugehérigen Halbebenen
von Messern (59, 69 bzw. 62) und Papier die jewei-
ligen anderen Halbebenen nicht schneiden.

Stanzeinheit nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lochmesser (62) unterhalb der
Schneidemessern (59, 69) angeordnet und langer
als die Schneidemessern (59, 69) ausgestaltet sind
und dass die andere zweite Halbebene der Anord-
nung des zweiten zu durchstanzenden Papiers hin-
ter der ersten Halbebene liegt.

Stanzeinheit nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lochmesser (62) oberhalb der
Schneidemessern (59, 69) angeordnet und kirzer
als die Schneidemessern (59, 69) ausgestaltet sind
und dass die andere zweite Halbebene der Anord-
nung des zweiten zu durchstanzenden Papiers vor
der ersten Halbebene liegt.

Stanzeinheit nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass vier Lochmesser
(62) fur eine Ringlochbindung vorgesehen sind, von
denen die beiden &usseren Lochmesser (62)
abschaltbar sind.

Stanzeinheit nach einem der Anspriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckstange
(54) Uber eine Vielzahl von Aufnahmen (61) far
Lochmesser (62) verflgt, so dass eine Vielzahl von
Lochkonfigurationen fiir verschiedene Ringlochbin-
der einstellbar sind.
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