EP 0 865 758 A1

Europdéisches Patentamt
European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(11) EP 0 865 758 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
23.09.1998 Patentblatt 1998/39

(21) Anmeldenummer: 98104936.4

(22) Anmeldetag: 18.03.1998

(51) Int. CL.5: A47L 15/42

(84) Benannte Vertragsstaaten:

ATBECHDEDKESFIFRGBGRIEITLILUMC

NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LVMK RO SI

(30) Prioritat: 18.03.1997 DE 29704969 U

(71) Anmelder: Sedimayr, Wilhelm
85253 Erdweg (DE)

(72) Erfinder: Sedimayr, Wilhelm

85253 Erdweg (DE)

(74) Vertreter:

Winter, Brandl & Partner

Patent- und Rechtsanwaltskanzlei
Alois-Steinecker-Strasse 22
85354 Freising (DE)

(54) Ausgleichsgewicht zur Erhéhung der Standsicherheit von Spiilmaschinen

(57) Beschrieben wird ein Ausgleichsgewicht zur
Erhéhung der Standsicherheit von Splilmaschinen bei
aus einem Spiilmaschinengehause (4) herausgezoge-
nen und insbesondere mit Spulgut beladenen Einschui-
ben (10, 12), wobei das Ausgleichsgewicht (2)
unterhalb einer oberen Gehauseabdeckung (6) des
Spulmaschinengehauses (4) im Bereich einer Gehau-
seriickwand (8) angeordnet ist. Das Ausgleichsgewicht
(2) ist hierbei in Form eines mit flie3- oder rieselfahigem
Schuttgut hohen spezifischen Gewichts befiillbaren
Behalters (18) mit wenigstens einer verschlieBbaren
Befull- und Entleerungséffnung ausgebildet. Der Behal-

ter (18) ist aus zwei miteinander verbindbaren Einzeltei-
len zusammensetzbar, wobei die zwei Einzelteile ein
unteres, schalenférmiges Bodenteil (20) mit seitlich
hochgezogenem Rand (22) und ein auf diesen Rand
(22) aufsetzbares und mit dem Bodenteil (20) verbind-
bares Deckelteil (24) umfassen. Das Schuttgut ist
bevorzugt ein trockenes rieselfahiges Schittgut, z. B.
Naturstein in Kies- oder Splittform oder Metallschrott,
insbesondere Metallschrott aus einem korrosionsfreien
Metall.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Ausgleichsgewicht zur
Erhoéhung der Standsicherheit von Splilmaschinen,
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Ausgleichsgewichte dieser Art dienen dazu, ins-
besondere bei frei aufgestellten Spulmaschinen, das
heiBt bei Sptlmaschinen, welche nicht in einer Kiichen-
zeile mit dartber verlaufender Arbeitsflache unterge-
baut sind, die Standsicherheit zu erhéhen, wenn bei
einer derart freistehenden Spullmaschine der oder die
mit Splilgut beladenen Einschibe schubladenartig aus
der Spulmaschine herausgezogen wird oder werden.
Aufgrund der Verlagerung des Schwerpunktes durch
das Herausziehen der Einschilbe aus dem Massemit-
telpunkt des Spllmaschinengehduses heraus speziell
dann, wenn diese Einschiilbe mit Spulgut, beispiels-
weise schweren Topfen, Tellern oder dergleichen bela-
den sind, kann eine nicht eingebaute oder untergebaute
Spulmaschine Gefahr laufen, nach vorne zu kippen. Um
dies zu verhindern, ist es Ublich, bei Sptilmaschinen zur
Erhéhung der Standsicherheit Ausgleichsgewichte vor-
zusehen, welche zumeist unterhalb der oberen Gehau-
seabdeckung im Bereich der Gehauserlickwand
angeordnet sind, um auch bei ausgezogenem Einschub
oder ausgezogenen Einschiben - selbst wenn diese
maximal beladen sind - bei einer freistehenden Sptilma-
schine ausreichende Standsicherheit sicherstellen zu
kénnen.

Bislang sind derartige Ausgleichsgewichte mas-
sive, unter Umstanden sogar mit Bewehrungen verse-
hene Beton-GuBkoérper. Zwar 1aBt sich mit diesen
bekannten Ausgleichsgewichten, welche ein Gewicht
von knapp unterhalb sieben Kilogramm haben, ein
Umkippen nach vorne der Spulmaschinen bei ausgezo-
genen Einschiiben verhindern, jedoch haben sie eine
Mehrzahl von Nachteilen:

Wie bereits erwahnt sind bekannte Ausgleichsge-
wichte Beton-GuBteile, die in einem entsprechenden
Freiraum innerhalb des Spulmaschinengehduses ver-
ankert werden. Allerdings sind diese Ausgleichsge-
wichte nur dann notwendig, wenn - wie ebenfalls bereits
erwéahnt - die Spllmaschine frei stehend betrieben wird,
also nicht durch eine Uiber ihrer oberen Gehauseabdek-
kung verlaufenden Arbeitsflache sowieso am Umkippen
nach vorne gehindert wird. Oftmals ist es nun so, daB,
wenn vorab sichergestellt ist, daB die betreffende Spuil-
maschine als Unterbaugeréat betrieben wird, dann das
Ausgleichsgewicht vorab entfernt wird, da dies mit eini-
gen wenigen Handgriffen méglich ist, um spéter die
Spulmaschine mit verringertem Gewicht transportieren
zu kénnen.

Weitaus haufiger dirfte es jedoch der Fall sein, dafB
irreparabel beschadigte Spulmaschinen vorhanden
sind, deren Metallanteile sich nach einer entsprechen-
den Vorbearbeitung zwar gréBtenteils recyclen und
damit in den Rohstoffumlauf zurtickfiihren lassen, hier-
bei jedoch die Beton-GuBteile der Ausgleichsgewichte
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einen Sonderstatus einnehmen, da sie sich nicht ohne
weiteres durch Aussortieren und Einschmelzen oder
dergleichen in den Roh- oder Wertstoffumlauf zurtick-
fuhren lassen, sondern zunachst aufwendig bearbeitet
werden muissen, das heiBt auf entsprechenden Maschi-
nen oder Anlagen zerkleinert oder geschreddert wer-
den missen, wonach dann die Betonteile allenfalls
noch als Unterbaumaterial im StraBenbau oder derglei-
chen verwendet werden kénnen.

Allerdings ist es hierzu notwendig, eine groBe
Anzahl von nicht zu verwendenden oder aus ausge-
dienten Spullmaschinen stammende Ausgleichsge-
wichte in Form von Beton-GuBteilen mdglichst zentral
sammeln zu kénnen, um sie entsprechend zentral zer-
kleinern und einer méglichen Weiterverwendung zufiih-
ren zu kdnnen. Aufgrund des doch relativ erheblichen
Gewichtes von ca. sieben Kilogramm bedingt eine der-
artig zentrale Sammlung und Verarbeitung auch ent-
sprechend aufwendige Transport-, Zwischenlager- und
Endlageraufwendungen. Summarisch betrachtet ist
daher ein recyclen der aus Beton-GuBkérpern beste-
henden Ausgleichsgewichte, so wie sie bislang verwen-
det werden, vom kaufmannischen Standpunkt her vollig
uninteressant. Somit werden diese Beton-GuBkérper
oder GuBteile unzerkleinert dem Restmull zugeflhrt
und tragen somit zu einer unnétigen Erhéhung des nicht
verarbeitbaren Restmullvolumens bei.

Die vorliegende Erfindung hat es sich demgegen-
Uber zur Aufgabe gemacht, ein Ausgleichsgewicht der
im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen Gat-
tung derart auszubilden, daf3 die genannten Nachteile
nicht mehr vorhanden sind, das heiBt, daB bei Beibehal-
tung einer stabilen Ausgleichsgewicht-Funktion ins-
besondere die bislang vorhandenen Probleme bei der
Entsorgung, dem Recyclen oder Wiedergewinnen
beseitigt sind, so daB die Umweltbelastung entspre-
chend verringert ist, was wiederum letztendlich im End-
effekt dazu fahrt, daB ein derartiges erfindungsgeman
weitergebildetes Ausgleichsgewicht auch preiswerter
gestaltet werden kann.

Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsge-
maB durch die im Anspruch 1 angegebenen kennzeich-
nenden Merkmale.

Demnach ist das Ausgleichsgewicht in Form eines
mit flieB- oder rieselfahigem Schuttgut hohen spezifi-
schen Gewichts befillbaren Behélters mit wenigstens
einer verschlieBbaren Befill- und Entleerungséffnung
ausgebildet.

Anstelle eines Ausgleichsgewichtes, wie es bisher
verwendet wurde, das heiBt anstelle eines Ausgleichs-
gewichtes in Form eines monolytisch gegossenen
Beton-GuBteils oder GuBkérpers schlagt die vorlie-
gende Erfindung vor, einen Behalter vorzusehen, der
wenigstens eine verschlieBbare Befiill- oder Entlee-
rungséffnung aufweist und mit einem flieB- oder riesel-
fahigem Schuittgut mit hohem spezifischen Gewicht
befillbar ist.

Der ehemals monolytisch einstlickig gegossene
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Kérper des bislang bekannten Ausgleichsgewichtes
zerfallt somit im wesentlichen in zwei Komponenten,
namlich in den Behalter und das den Behalter ausfil-
lende Schuttgut. Wie weiter unten in vorteilhaften Aus-
gestaltungen der Erfindung noch naher spezifiziert wird,
kann hierbei durch geschickte Auswahl der Materialien
und Formgebung fiir den Behélter, sowie flr Material
und damit Eigenschaft des Schuttgutes daftr Sorge
getragen werden, daB die an ein gattungsgemaBes
Ausgleichsgewicht gestellten Forderungen durch das
Ausgleichsgewicht gemaB der vorliegenden Erfindung
vollstandig erfillt werden kénnen, wobei jedoch im Falle
einer Nichtverwendung und/oder Entsorgung des
erfindungsgeméaBen Ausgleichsgewichtes die bislang
bestehenden Probleme vollstandig beseitigt sind.

So ist es aufgrund der Beftll- und Entleerungsoff-
nung grundsatzlich méglich, den das Ausgleichsgewicht
definierenden Behélter im Falle einer Nichtverwendung
oder Aussortierung des Ausgleichsgewichtes von dem
Schuttgut zu befreien. Da das Schuttgut flieB- oder rie-
selfahig ist, benttigt das entleerte Schittgut keine
nachfolgende Zerkleinerung, sondern kann - eine ent-
sprechende Auswahl vorausgesetzt - unmittelbar wie-
der einem entsprechenden Wertstoffeingliederungs-
ProzeB zugefihrt werden, stellt jedoch in jedem Fall
zumindest keine unmittelbare Umweltbelastung dar.

Der entleerte Behélter kann wahlweise entweder
ebenfalls umgeformt, das heiBt recyclet werden, oder
aufgrund seines weitaus geringeren Gewichtes auf-
grund des fehlenden Schuttgutes zwischengelagert und
transportiert werden, um wieder einer spateren Benut-
zung zugefihrt zu werden.

Insbesondere fur Zulieferfirmen ist das erfindungs-
gemaBe Ausgleichsgewicht von Interesse, als bei-
spielsweise daran gedacht werden kann, daB derartige
Zulieferfirmen lediglich den leeren Behalter liefern, und
dieser dann erst an Ort und Stelle des Zusammenbaus
der Spulmaschine mit dem flieB- oder rieselfahigen
Schuttgut gefullt wird, so daB sich die Transportkosten
fir das erfindungsgemaBe Ausgleichsgewicht ganz
erheblich reduzieren kénnen.

Vorteilhafte Ausgestaltungsformen der vorliegen-
den Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

So ist beispielsweise gemaB einer bevorzugten
Ausgestaltungsform der Behélter aus Kunststoff, ins-
besondere einem Thermoplasten gefertigt. Aus Grin-
den einer preiswerten Serienfertigung ist diese
Ausgestaltung in der Praxis zu bevorzugen. Weiterhin
kann durch die Ausgestaltung des Behélters durch
einen Thermoplasten bestimmten Konstruktionsanfor-
derungen der jeweiligen Sputlmaschinenhersteller durch
Anpassung der entsprechenden Werkzeuge, also ins-
besondere  SpritzguBwerkzeuge  vergleichsweise
schnell und problemlos Rechnung getragen werden.

Sind geman einer weiteren bevorzugten Ausgestal-
tungsform die Behalter aus zwei miteinander verbindba-
ren Einzelteilen zusammensetzbar, ergibt sich
insbesondere der wesentliche Vorteil, daB an den bei-
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den Offnungen der beiden Einzelteile, die im noch nicht
zusammengesetzten Zustand nebeneinander vorlie-
gen, zumindest eine dieser beiden Offnungen eine ver-
gleichsweise groBe Beftll- und/oder
Entleerungséffnung bildet, so daB das Einbringen oder
auch Entleeren des Schittgutes besonders schnell vor
sich gehen kann.

Bevorzugt umfassen hierbei die beiden Einzelteile
ein unteres, schalenférmiges Bodenteil mit hochgezo-
genem Rand und ein auf diesen Rand aufsetzbares und
mit dem Bodenteil verbindbares Deckelteil. Aufgrund
der Ausbildung des unteren Bodenteiles mit hochgezo-
genem Rand ist es mdglich, das flieB- oder rieselfahige
Schuttgut mit seinem vollstandigen, eine Befiillung dar-
stellenden Volumen in dieses untere Bodenteil einzufil-
len, wonach dann einfach auf das vollgeflllte
schalenférmige Bodenteil das Deckelteil aufgesetzt
wird. Hierdurch wird, der Beflllvorgang wesentlich
erleichtert und es kann darlber hinaus sichergestellt
werden, daf jedes Ausgleichsgewicht mit einer definier-
ten Fullmenge des Schiittgutes entsprechend einem
definierten Gewicht beflllt wird.

Sind die beiden Behalter-Einzelteile durch wenig-
stens eine, insbesondere eine Mehrzahl von Rastver-
bindungselementen verbindbar, erfolgt eine einfache
und sichere und insbesondere leicht, das heifit gegebe-
nenfalls auch einer Automatisierung zuftihrbare Verbin-
dung der beiden Einzelteile.

Die Rastverbindungselemente sind geméaf einer
bevorzugten Ausgestaltungsform aus von der Unter-
seite des Deckelteils nach unten vorstehenden Rastna-
sen und aus von der Bodenseite des Bodenteils nach
oben vorstehenden und mit den Rastnasen fluchtenden
Gegenraststicken aufgebaut. Insbesondere dann,
wenn die Gegenraststticke hinterschnittene obere Off-
nungen an zylindrischen Stitzréhren sind, wobei die
Rastnasen in die Hinterschneidungen eingreifen, ergibt
sich neben der sicheren Lagefixierung zwischen den
beiden Behéalter-Einzelteilen dariber hinaus der Vorteil,
daB die zylindrischen Stutzréhren - bei einer entspre-
chenden Verteilung tiber den BehéltergrundriB hinweg -
quasi wie Saulen in einem Bauwerk wirken, das heifB3t
neben einer sicheren Fixierung des Bodenteils mit dem
Deckelteil gegenlber Kraften, welche diese beiden
Teile auseinanderzuziehen ftrachten, stltzen diese
Stutzréhren den gesamten Behalter gegeniiber Kraften
ab, welche den Behalter zusammenzudricken versu-
chen.

GemanB einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tungsform ist das Schuttgut zum Befiillen des Behalters
ein trockenes rieselfahiges Schuttgut. Trockenes riesel-
fahiges Schttgut ist - abhangig von der GranulatgréBe
und -konsistenz - eigenstabil, das heiBt "schwappt”
nicht im Gegensatz zu einer Flissigkeit, kann - eben-
falls im Gegensatz zu einer Fllssigkeit - nicht auslaufen
und ist beim Befillen des Behalters leichter handhab-
bar.

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltungsform
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kann das Schuttgut Naturstein in Kies- oder Splittform
sein und geman einer anderen bevorzugten Ausgestal-
tungsform kann das Schuittgut Metallschrott, insbesond-
ere Metallschrott aus einem korrosionsfreien Metall
sein.

Im Falle einer Verwendung von Naturstein in Kies-
oder Splittform ist das Schuttgut bei Entsorgung des
Ausgleichsgewichtes vollig problemlos dem natdrlichen
Kreislauf zurlckfuhrbar, ohne daB hierbei vorab irgend-
welche aufwendigen Zerkleinerungs- und/oder Sortier-
vorgéange notwendig waren: nach einem
Offnungsvorgang des Behalters steht das eingefiilite
Schuttgut in Form von Kies (Riesel), Splitt oder derglei-
chen ohne irgendwelche kiinstlichen und/oder umwelt-
belastenden Zuséatze zur Verfligung, kann also den fir
diese Materialien typischen Verwendungszwecken
zugeflihrt werden. Das Material des Behalters, das
bevorzugt ein Thermoplast ist, kann ebenfalls ohne gré-
Bere Aufwendungen recyclet werden.

Wird in einer alternativen Ausgestaltungsform fir
das Schuttgut Metallschrott verwendet, so kann bei Ent-
sorgung des Ausgleichsgewichts gemal der vorliegen-
den Erfindung nach Offnen des Behélters dieser
Metallschrott ebenfalls wieder auf direktem Wege einer
Wiederverwertung oder einem Recyclingvorgang zuge-
fihrt werden und das Material des Behélters kann
ebenfalls einem Recyclingvorgang unterworfen werden,
ohne daB hierbei irgendwelche aufwendigen Bearbei-
tungs-, Trenn- oder Sortiervorgédnge oder dergleichen
notwendig waren.

In der Praxis wird sich méglicherweise die Verwen-
dung von Naturstein in rieselfahiger Form, das heif3t als
Kies, Riesel oder Splitt als besonders bevorzugt her-
ausstellen, da hierbei das aus dem Behalter abgege-
bene Schuttgut, das heit der Naturstein, in der Regel
unmittelbar oder zumindest benachbart wenn schon
nicht eingesetzt, das heiBBt wiederverwertet, so doch
zumindest vollig umweltschonend entsorgt werden
kann. Grundbedingung hierfir ist allerdings, daB das
herstellerseitig in den Behalter eingeftillte Schuittgut,
das heiBt der Naturstein, einen entsprechenden Rein-
heitsgrad hat, so daB beispielsweise das bloBe Auskip-
pen entleerter Behélter des erfindungsgeméaBen
Ausgleichsgewichtes beispielsweise in Baugruben, still-
gelegte Baggerseen, FlieBgewasser oder dergleichen
keinerlei Umweltbelastungen nach sich zieht.

In jedem Fall ist jedoch das erfindungsgemaBe
Ausgleichsgewicht bisher bekannten Ausgleichsge-
wichten in einer Mehrzahl von Aspekten Uberlegen, so
insbesondere aufgrund der héheren Umweltvertraglich-
keit, dem geringeren Preis, der einfacheren Herstellung
(Vergleich der Herstellungszeit fiir gegossenen Beton-
kérper zu Herstellungszeit SpritzguBteilen mit nachfol-
gender Befiillung) und besserer Handhabbarkeit.

Weitere Einzelheiten, Aspekte und Vorteile der vor-
liegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfolgen-
den Beschreibung einer bevorzugten, jedoch nicht
einschrankend zu verstehenden Ausfiihrungsform der
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vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf die
Zeichnung.
Es zeigt:

Fig. 1 schematisch stark vereinfacht in perspektivi-
scher Ansicht eine Spullmaschine zur Veranschauli-
chung, wie ein Ausgleichsgewicht der in Frage
stehenden Art in einer derartigen Spllmaschine
angeordnet wird;

Fig. 2 eine Seitenansicht auf ein Ausgleichsgewicht
geman der vorliegenden Erfindung; und

Fig. 3 eine vergroBerte Ausschnitisdarstellung des
in Fig. 2 mit dem mit lll gekennzeichneten Kreis
dargestellten Bereiches.

Fig. 1 veranschaulicht vereinfacht und allgemein,
wie ein Ausgleichsgewicht 2 in einem in Fig. 1 strick-
punktiert veranschaulichten Spllmaschinengehause 4
angeordnet ist. Das Ausgleichsgewicht 2 liegt bevorzugt
unterhalb einer oberen Gehauseabdeckung 6 und im
Bereich einer Gehauserlickwand 8 des Splilmaschinen-
gehduses 4, wie sich unmittelbar aus Fig. 1 ergibt. Das
Ausgleichsgewicht 2 dient dazu, die Standsicherheit der
Spulmaschine bzw. des Spllmaschinengehduses 4
auch dann sicherzustellen, wenn einer oder zwei Ein-
schibe aus der durch eine Klappe (nicht dargestellt)
gebffneten Vorderseite des Spllmaschinengehauses 4
verschlieBbaren Offnung herausgezogen werden. Ins-
besondere soll das Ausgleichsgewicht 2 sicherstellen,
daB das Spulmaschinengehduse 4 auch dann nicht
nach vorne in Richtung der Klappe umkippt, wenn die
ausgezogenen Ausziige 10 und 12 mit Spulgut, bei-
spielsweise schwerem Geschirr und/oder Toépfen oder
dergleichen beladen sind.

Die Anordnung des Ausgleichsgewichtes 2 unter-
halb der oberen Gehauseabdeckung 6 und méglichst
nahe an der Gehauserlckwand 8 ist hierzu ideal, da die
sich ergebenden Hebelverhalinisse am besten sind. Ein
typisches Gewicht flr ein derartiges Ausgleichsgewicht
2 betragt knapp unterhalb sieben Kilogramm, ins-
besondere etwa 6,7 Kilogramm, wird sich jedoch in der
Praxis stets nach dem Spiilmaschinentyp und der Spuil-
maschinengréBe richten.

In der schematisch stark vereinfachten Darstellung
von Fig. 1 ist das Ausgleichsgewicht 2 als langge-
streckt/rechteckférmiges kastenartiges Bauteil darge-
stellt. Es versteht sich natirlich, daB die Formgebung
des Ausgleichsgewichtes 2 an die jeweiligen im Inneren
des Spulmaschinengehduses 4 vorhandenen Gege-
benheiten was Langen-, Héhen- und Quererstreckung,
sowie Formgebung allgemein betrifft angepaBt sein
muB. Die konkrete Formgebung des Ausgleichsgewich-
tes 2 wird somit in der Praxis aller Wahrscheinlichkeit
nach nie die in Fig. 1 idealisiert dargestellte Formge-
bung haben, sondern eine Mehrzahl von Einschnitten,
Vorspriingen, Einziehungen, Vertiefungen oder derglei-
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chen aufweisen. Auch wird sich das Ausgleichsgewicht
2 in der Praxis kaum bundig zwischen den beiden Sei-
tenwanden 14 und 16 des Spllmaschinengehduses 4
erstrecken, sondern hierzu einen mehr oder weniger
groB3en Abstand haben.

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht einer Ausgestal-
tungsform eines erfindungsgeméaBen Ausgleichsge-
wichtes 2. Es sei hier nochmal festgehalten, daB die in
den Figuren 2 und 3 dargestellte, sich aus der Seitenan-
sicht ergebende Formgebung des Ausgleichsgewichtes
2 in keiner Weise als einschrankend zu verstehen ist,
sondern lediglich ein flr einen bestimmten Anwen-
dungszweck, das heiBt Spllmaschinentyp angepaBtes
Ausfuhrungsbeispiel darstellt.

Das Ausgleichsgewicht besteht im wesentlichen
aus einem Behélter 18, der einen inneren, umfangseitig
im wesentlichen vollstédndig geschlossenen Hohlraum
definiert, der zur Aufnahme eines flieB3- oder rieselfahi-
gen Schuttgutes mit hohem spezifischen Gewicht dient.
Wie weiter unten noch ausfuhrlicher dargestellt wird, ist
dieses Schuttgut bevorzugt ein trockenes rieselfahiges
Schuttgut, insbesondere Naturstein in Kies-, Riesel-
oder Splittform.

Der Behaélter ist erffindungsgeman aus zwei mitein-
ander verbindbaren Einzelteilen aufgebaut bzw. hieraus
zusammensetzbar, ndmlich aus einem unteren scha-
lenférmigen Bodenteil 20 mit einem hochgezogenen
und umfangseitig umlaufenden Rand 22, sowie einem
auf diesen Rand 22 aufsetzbaren und mit dem Boden-
teil 20 verbindbaren Deckelteil 24. Wie am besten aus
Figur 3 hervorgeht, weist das Deckelteil 24 eine
umfangseitig umlaufende und nach unten weisende
Schurze 26 auf, welche den nach oben vorstehenden
hochgezogenen Rand 22 nach auB3en hin Gbergreift.

Die Verbindung von Bodenteilen 20 und Deckelteil
24 erfolgt bevorzugt durch wenigstens eine, insbesond-
ere jedoch durch eine Mehrzahl von Rastverbindungs-
elementen 28. Fig. 2 und insbesondere Fig. 3 zeigen
den Aufbau eines derartigen Rastverbindungselemen-
tes 28 naher. Jedes der Rastverbindungselemente 28
besteht im wesentlichen aus einer von der Unterseite
des Deckelteils 24 nach unten vorstehenden Rastnase
30 mit wenigstens einer, bevorzugt jedoch einer Mehr-
zahl von radial nach auBen vorstehenden, elastisch
deformierbaren Rastvorspriingen, sowie einer von einer
Bodenseite 32 des Bodenteils 20 aus nach oben vorste-
henden und mit den Rastnasen 30 fluchtenden Gegen-
raststiicken 34.

In einem konkreten Ausfiihrungsbeispiel ist hierbei
die Gestaltung insbesondere der Gegenraststlicke 34
derart, daB diese hinterschnittene obere Offnungen an
zylindrischen Stutzrohren 36 sind, die sich von der
Bodenseite 32 des Bodenteils 20 aus nach oben in
Richtung des Deckelteils 24 erstrecken, wobei die Rast-
nasen 30 mit den Hinterschneidungen der Stiitzréhren
36 an deren oberen freien Offnungen in Eingriff bring-
bar sind.

Die Figuren 2 und 3 zeigen insgesamt drei Stlitz-
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réhren 36, welche entlang des auBeren Umfanges des
Behalters 18 verteilt angeordnet sind. Es versteht sich
jedoch, daB diese Stutzréhren 36 auch in einem beliebi-
gen Muster verteilt auf der Oberflache der Bodenseite
32 verteilt angeordnet sein kénnen, wobei dann im Dek-
kelteil 24 eine entsprechend verteilie Anzahl von Rast-
nasen 30 vorhanden ist. Speziell durch die Verteilung
der Stutzréhren 36 nicht nur entlang des Umfanges des
Behalters 18, sondern auch Uber die Oberflaiche der
Bodenseite 32 des Bodenteiles 20 hinweg ergibt sich in
vorteilhafter Weise eine Abstitzung des Deckelteils 24
gegeniber dem Bodenteil 20, so daf3 bei von oben oder
unten auf den gesamten Behalter 18 einwirkende Krafte
dieser nicht in seiner Héhenrichtung deformiert werden
kann, da die Stutzréhren 36 die aufiretenden Belastun-
gen saulenartig aufnehmen.

Zum Zusammenfligen von Bodenteil 20 und Dek-
kelteil 24 wird Letzteres auf das Erstere so aufgesetzt,
daB die Rastnasen 30 mit den oberen freien hinter-
schnittenen Offnungen der Stitzréhen 36 fluchten,
wonach dann ein in Richtung des Bodenteils 20 aufge-
brachter Druck dazu fuhrt, daB die Rastnasen 30 in die
hinterschnittenen Offnungen der Stiitzréhren 36 eintre-
ten und die dann anschlieBend wieder radial nach
auBen ausfedernden Zungen an den Rastnasen 30 die
hinterschnittenen Offnungen an dem Stitzréhren 36
hintergreifen, so daB3 das Deckelteil 24 gegentber dem
Bodenteil 20 absolut sicher lagefixiert ist.

Eine derartig absolut sichere Lagefixierung ist not-
wendig, da der Behalter 18 bestehend aus dem zusam-
mengefligten Bodenteil 20 und Deckelteil 24 auch im
gefuliten Zustand, das heiBt mit Schutigut befullt, samt-
lichen in der Praxis auftretenden Belastungen widerste-
hen muB, also StéBen, Schlagen, Vibrationen oder
dergleichen, ohne dafB sich hierbei der Verbund aus
Bodenteil 20 und Deckelteil 24 16st.

Wie bereits eingangs erwahnt, hat der Behélter 18
nicht die in Fig. 1 idealisiert hergestellie Formgebung,
sondern weist eine Mehrzahl von Vorspriingen, Abstu-
fungen, Hinterschneidungen oder dergleichen auf, wie
in Fig. 2 allgemein mit dem Bezugszeichen 38 gekenn-
zeichnet.

Der Behalter 18 des Ausgleichsgewichtes 2 dient
zur Aufnahme von flieB- oder rieselfahigen Schuttgut
mit hohen spezifischen Gewicht, um die an das Aus-
gleichsgewicht 2 gestellten Anforderungen, namlich ins-
besondere die Fahigkeit, ein Gegengewicht von, knapp
sieben Kilogramm im Inneren des Spulmaschinenge-
hauses 4 bilden zu kénnen, zu erfillen. Hierzu wird der
Behalter 18 mit einem flieB- oder rieselfdhigen Schutt-
gut hohen spezifischen Gewichts gefuillt, beispielsweise
Naturstein in Kies- oder Splittform, oder auch Metall-
schrott.

Die Vorgehensweise zur endgliltigen Herstellung
des erfindungsgemaBen Ausgleichsgewichtes 2 wird
nachfolgend naher erlautert.

Bodenteil 20 und Deckelteil 24 mit samtlichen
hieran vorhandenen Aussparungen, Vorspriingen und
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dergleichen, also auch den Rastverbindungselementen
28, das heiBt den Rastnasen 30 und den Stutzréhren 36
werden bevorzugt aus Kunststoff, besonders bevorzugt
aus einem Thermoplasten und dann im SpritzguBver-
fahren hergestellt. Nach erfolgter Herstellung von
Bodenteil 20 und Deckelteil 24 liegen diese beiden Teile
als separate Elemente oder Bauteile vor, wobei der sich
praktisch Gber die gesamte Héhe des spateren Behal-
ters 18 erstreckende Rand 22 des Bodenteiles 20 die
Méglichkeit ergibt, das Bodenteil 20 im wesentlichen bis
zur vollstdndigen spéateren H6henerstreckung des
Behalters 18 mit dem flieB- oder rieselfahigen Schittgut
zu fillen. Bei noch nicht vorhandenem Deckelteil 24
stellt der gesamte von dem umlaufenden Rand 22 des
Bodenteiles 20 eingefaBte obere Offnungsbereich des
Bodenteiles 20 eine entsprechende Einfilléffnung
bereit, so daB das Befiillen besonders schnell und éko-
nomisch erfolgen kann. Die ber die Flache der Boden-
seite 32 verteilten und nach oben vorstehenden
Statzréhren 36 werden hierbei in das Schuttgut einge-
bettet. Nachdem das Schiittgut bis zur gewtnschten
Hoéhe, also beispielsweise bis knapp unter die obere
umlaufende Randoberflache des von der Bodenseite 32
nach oben vorstehenden Randes 22 gefiillt worden ist,
wird in der erwahnten Weise das Deckelteil 24 auf das
Bodenteil 20 aufgesetzt, wobei die Rastverbindungsele-
mente 28 miteinander in Eingriff gelangen, um den zer-
stérungsfrei nicht mehr zu 6ffnenden Behalter 18 zu
bilden.

Dieser mit dem Schuttgut beschwerte Behalter 18
wird dann gemaB Fig. 1 als Ausgleichsgewicht 2 an
einer entsprechenden Stelle in dem Splilmaschinenge-
hause 4 eingebaut.

Als Schuttgut zur Erzeugung der notwendigen
Masse des Ausgleichsgewichtes 2 wird bevorzugt ein
trockenes rieselfahiges Schittgut verwendet, welches
nach erfolgter Einfillung eigenstabil ist, bei Bewegun-
gen oder Vibrationen des Spllmaschinengehauses 4
nicht "schwappt”, was unter Umstanden mit entspre-
chenden Gerduschen oder sogar Eigenfrequenzproble-
men behaftet ware und auch nicht durch eventuell
vorhandene Offnungen - sofern diese (berhaupt vor-
handen sind - aus dem Behélter 18 auslaufen kann.
Weiterhin ist ein trockenes rieselfahiges Schuttgut bei
der Befiillung des Behélters 18, das heif3t beim Auffll-
len des Bodenteiles 20 besonders leicht handhabbar.
Als besonders geeignet flr das trockene rieselfahige
Schuttgut wird Naturstein in Kies-, Riesel- oder Splitt-
form erachtet. Dies insbesondere deshalb, als bei den
eingangs erwahnten Wiederverwertungs- oder Recyc-
linganforderungen dann der Behalter 18 durch gewalt-
sames Trennen vom Bodenteil 20 und Deckelteil 24
gedffnet wird, wonach dann der Inhalt, das heif3t Kies
oder Splitt einfach ausgekippt werden kann. Der Kies
oder der Splitt kann dann ohne irgend welche weiteren
Verarbeitungs- und und/oder Reinigungsschritte oder
dergleichen einer weiteren Verwendung, beispielsweise
im StraBenbau, dem Winterdienst oder dergleichen
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zugefihrt werden.

Die voneinander getrennten Teile des Behélters 18,
das heiflt Bodenteil 20 und Deckelteil 24 bestehen
bevorzugt aus einem thermoplastischen Kunststoff, das
heiBt, sie kdnnen ebenfalls wieder in den Roh- oder
Wertstoffkreislauf eingefiihrt werden.

Praktisch genau so gut kann als trockenes rieselfa-
higes Schittgut auch beispielsweise Metallschrott ver-
wendet werden, der ebenfalls nach Offnung des
Behalters 18 in entsprechende Wiederverwertungs-
oder Recyclingprozesse eingefihrt werden kann.

Unter Umsténden kann auch daran gedacht wer-
den, den - dann bevorzugt sortenrein vorliegenden
Metallschrott - ohne vorheriges Offnen direkt einzu-
schmelzen, also zusammen mit dem Behalter 18. Dies
ist jedoch nur dann angezeigt, wenn sichergestellt ist,
daB bei den herrschenden Schmelzofentemperaturen
das Material des Behalters ohne Schadstoffemissionen
verbrennt und auch die Schmelze nicht nachteilig
beeinfluBt.

Im Gegensatz zu bisherigen Ausgleichsgewichten,
bei denen dieses aus einem monolytisch gegossenen
Betonkérper bestand, kann somit das erfindungsge-
maBe Ausgleichsgewicht 2 besonders umweltfreundlich
entsorgt und insbesondere wiederverwertet werden.

Anstelle einer Uberfihrung des Schiittgutes in
andere Verwertungsprozesse kann genau so gut daran
gedacht werden, bereits einmal verwendetes Schiittgut
zur Befiillung neuer Behélter 18 heranzuziehen.

Es versteht sich, daf3 die voranstehende Beschrei-
bung der vorliegenden Erfindung rein exemplarisch und
in keiner Weise einschrankend ist. Im Rahmen der vor-
liegenden Erfindung ist eine Vielzahl von Modifikationen
und Abwandlungen méglich. So ist insbesondere die
Wahl des zur Beflllung des Behalters 18 vorgesehenen
Schuittgutes nicht auf die genannten Ausflhrungsbei-
spiele in Form von Naturstein oder Metallschrott
beschrankt. Beispielsweise kann auch Natursand,
Schlackensand oder dergleichen verwendet werden.
Weiterhin ist die Anwendung des erfindungsgemaBen
Ausgleichsgewichtes 2 nicht nur auf Spllmaschinen im
Haushaltsbereich beschrénkt, sondern auf Spul- oder
Reinigungsgerate allgemein, wie sie beispielsweise in
der Industrie, Laboratorien, Gaststatten oder derglei-
chen Verwendung finden.

Patentanspriiche

1. Ausgleichsgewicht zur Erhéhung der Standsicher-
heit von Splilmaschinen bei aus einem Spiima-
schinengehause (4) herausgezogenen und
insbesondere mit Spulgut beladenen Einschiiben
(10, 12), wobei das Ausgleichsgewicht (2) unter-
halb einer oberen Gehauseabdeckung (6) des
Spulmaschinengehduses (4) im Bereich einer
Gehausertickwand (8) angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, daB
das Ausgleichsgewicht (2) in Form eines mit
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flieB- oder rieselfahigem Schuttgut hohen spezifi-
schen Gewichts befillbaren Behalters (18) mit
wenigstens einer verschlieBbaren Befll- und Ent-
leerungséffnung ausgebildet ist.

Ausgleichsgewicht nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Behalter (18) aus Kunst-
stoff, insbesondere einem Thermoplasten gefertigt
ist.

Ausgleichsgewicht nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB3 der Behalter (18) aus
zwei miteinander verbindbaren Einzelteilen zusam-
mensetzbar ist.

Ausgleichsgewicht nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die zwei Einzelteile ein unte-
res, schalenférmiges Bodenteil (20) mit seitlich
hochgezogenem Rand (22) und ein auf diesen
Rand (22) aufsetzbares und mit dem Bodenteil (20)
verbindbares Deckelteil (24) umfassen.

Ausgleichsgewicht nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Behalter-
Einzelteile durch wenigstens eine, insbesondere
eine Mehrzahl von Rastverbindungselementen (28)
verbindbar sind.

Ausgleichsgewicht nach Ansprcu 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rastverbindungsele-
mente (28) aus von der Unterseite des Deckelteils
(24) nach unten vorstehenden Rastnasen (30) und
von der Bodenseite des Bodenteils (20) nach oben
vorstehenden, mit den Rastnasen (30) fluchtenden
Gegenraststlcken (34) aufgebaut sind.

Ausgleichsgewicht nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gegenraststiicke (34) hin-
terschnittene obere Offnungen an zylindrischen
Stutzréhren (36) sind, wobei die Rastnasen (30) in
die Hinterschneidungen eingreifen.

Ausgleichsgewicht nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stutzréhren (36) sowohl
entlang des AuBenumfanges des Bodenteils (20)
als auch Uber die Bodenseite des Bodenteils (20)
hinweg verteilt angeordnet sind, wobei die Rastna-
sen (30) hierzu korrespondierend an dem Deckel-
teil (24) angeordnet sind.

Ausgleichgewicht nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB das Schuttgut ein
trockenes rieselfahiges Schuttgut ist.

Ausgleichsgewicht nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB das Schittgut Naturstein in
Kies- oder Splittiorm ist.
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11. Ausgleichsgewicht nach Anspruch 9, dadurch

gekennzeichnet, daB das Schittgut Metallschrott,
insbesondere Metallschrott aus einem korrosions-
freien Metall ist.
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