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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Schurfleiste, die mit der
Pflugschar eines Schneerdumfahrzeugs verbindbar ist
und in Fahrtrichtung hinten gelegene Abstitzeinrichtun-
gen aufweist.

Es ist bereits bekannt, die mit der Pflugschar eines
Schneerdumfahrzeugs zu verbindende Schurfleiste,
mindestens im Bereich der Befestigungseinrichtungen
zwischen Pflugschar und Schurfleiste, mit in Fahrtrich-
tung hinten gelegenen AbstitzfliBen zu versehen, die
mit der Schuirfleiste Hohlkérper bilden und gegebenen-
falls mit einem Hartmaterial ausgefullt werden.

Angesichts der starken Beanspruchung, der die
Schurfleisten bei ihrem Schneeraumeinsatz ausgesetzt
sind, ist die Hauptaufgabe fir den Hersteller dieser
Schurfleisten, fur deren Stabilitat und Festigkeit zu sor-
gen und ferner darauf zu achten, daB far den Zusam-
menbau der Schurfleiste mit der Pflugschar méglichst
wenig Bauteile benétigt werden, um zu vermeiden, daB
sich diese Bauteile wahrend des Arbeitseinsatzes der
Schurfleiste lockern und unter Umstanden ein Lésen
der Schurfleiste von der Pflugschar herbeiftihren.

Der Erfinder hat sich daher die Aufgabe gestellt,
eine Schurfleiste zu schaffen, deren Stabilitat und
Festigkeit gegentiber den bekannten Schiirfleisten noch
verbessert ist und die vor allem einen einfachen Zusam-
menbau der Schurfleiste mit der Pflugschar erlaubt.

Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB
die mit oder ohne einer in Fahririchtung mit Profilen ver-
sehenen Oberflache ausgebildete Schurfleiste Absttitz-
einrichtungen aufweist, die mit der Schirfleiste
einstickig sind, wobei mindestens zwei Abstltzeinrich-
tungen vorgesehen sind, die voneinander und von den
an der Schiirfleiste fir die Befestigungsmittel der Pflug-
schar vorgesehenen Bereichen einen Abstand aufwei-
sen und wobei die mit Profil(en) ausgebildeten Bereiche
die oberen Randbereiche der Schurfleiste und/oder
eine gegebenenfalls von den oberen Randbereichen bis
zur unteren Kante der Schurfleiste verlaufende Profilie-
rung umfassen.

Durch die Ausbildung einer Schurfleiste, deren flr
den Zusammenbau mit der Pflugschar und deren far
ihre Stabilitat maBgeblichen Komponente mit der
Schurfleiste einen einheitlichen Koérper bilden, ist es
maoglich, die Schurfleiste in einem GuBverfahren herzu-
stellen. Eine solche Schurfleiste kann mit der Pflug-
schar in einfacher Weise verbunden werden, da in ihr
bereits samtliche Teile, die fir ihre Halterung, Abstit-
zung und Sicherung ihrer Befestigung erforderlich sind,
integriert sind.

Infolge der erfindungsgeméaBen MaBnahme, die
Abstltzeinrichtungen in Abstanden von den fir den Ein-
griff der an der Pflugschar vorgesehenen Befestigungs-
mittel anzuordnen, ist es gemaB einer vorzugsweisen
Ausbildung der Erfindung mdglich, die Abstitzeinrich-
tungen als massive Klétze auszubilden. Insbesondere
wird hierdurch die Méglichkeit eréffnet, diese Klbtze als
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stabile Tragerklétze mit einer in Fahrtrichtung nach hin-
ten ragenden Auflageflache zu versehen, auf der die
Pflugschar ruht bzw. mit der sich die Schurfleiste gegen
die Pflugschar nach oben absttitzt. Hierdurch wird eine
groBe Stabilitat fur die beim Arbeitsvorgang jeweils ent-
stehenden Krafte und Gegenkréafte gewahrleistet.

Um die Stabilitat der Abstltzeinrichtungen noch zu
erhéhen, ist gemaB einer weiteren vorzugsweisen Aus-
bildung die Absttzeinrichtung als Hohlkérper ausgebil-
det, in den ein verschleiBfestes Material, beispielsweise
ein Stahlkern, eingegossen werden kann, der sich bei
entsprechender Wahl seiner Umrisse in dem Hohlkér-
per verankert.

Wie vorstehend bereits angedeutet ist, wird aber
durch die erfindungsgemaBe Ausbildung der Schiirflei-
ste nicht nur deren Stabilitat verbessert, sondern ist
eine Mdglichkeit geschaffen, entsprechend vorzugswei-
sen Ausbildungen, die Form der Schurfleiste so zu
gestalten, daB sie weitere wiinschenswerte Eigenschaf-
ten, wie beispielsweise die Wirkung einer besseren
Schneeabweisung zeigt.

Dies wird gemaB einer vorzugsweisen Ausbildung
der Erfindung dadurch erreicht, daB das Profil des obe-
ren Randbereichs der Schirfleiste mit einer im Quer-
schnitt L-férmigen Stufe versehen ist, deren
Abmessungen in Abhéangigkeit von der Stédrke des
jeweils vorgegebenen Befestigungsiragers der Pflug-
schar so gewahlt sind, daB nach erfolgter Verbindung
zwischen Schurfleiste und Pflugschar die in Fahrtrich-
tung vorne gelegene Oberflache der Schiirfleiste mit
der gleichliegenden Oberflache des Befestigungstra-
gers etwa in einer Ebene liegt. Durch Vermeidung von
in Fahrtrichtung gelegenen Vorspringen zwischen
Pflugschar und Schurfleiste wird die Bewegung des
sich Uber die Vorderflache der Schurfleiste nach oben
bewegenden Schnees nicht behindert, der Schnee wird
ohne Behinderung in Richtung zum StraBenrand weg-
geschleudert. Das gleiche gilt auch, wenn die Oberfla-
che der Schurfleiste mit einer von ihrer unteren Kante
bis zur L-férmigen Stufe verlaufenden Profilierung ver-
sehen ist. Der Schnee bewegt sich dann in den durch
die Profilierung gebildeten Kanélen nach oben, wobei
hierbei die Talsohle der Kanale mit der Oberflache des
Befestigungstragers in einer Ebene liegt.

Durch entsprechende Formgebung des gegosse-
nen Schurfleistenkérpers kénnen bereits die Kompo-
nenten integriert sein, die ein Herausrutschen der
Schurfleiste aus der Pflugschar nach unten noch
zusétzlich absichern. Hierzu ist gemaB einer weiteren
vorzugsweisen Ausgestaltung der erfindungsgemaBen
Schurfleiste im oberen Bereich der Schurfleiste eine
Profilierung in Form mindestens einer Gruppe aus min-
destens zwei, vorzugsweise drei schrdg zur oberen
Kante der Schurfleiste verlaufenden Winkelprofilen aus-
gebildet. Da diese Winkelprofile bereits in der Schurflei-
ste integriert sind, entfallt das Erfordernis zusatzlicher
Verschraubungen zwischen Pflugschar und Schiirflei-
ste, die von einer Bedienungsperson vorgenommen
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und erfahrungsgemaB wahrend des Arbeitseinsatzes
auch noch erneut angezogen werden mulssen, wobei
letzteres aber im vereisten Zustand der Schirfleiste
schwer zu bewerkstelligen ist. Das heif3t aber, man muB3
jetzt nicht mehr mit einem vollstédndigen Ldsen der
Schurfleiste von der Pflugschar rechnen.

Weitere Einzelheiten hierzu ergeben sich aus den
Unteranspriichen und in Verbindung mit der nachste-
henden Beschreibung von Ausfihrungsbeispielen
anhand der Zeichnung. Hierin zeigen:

eine Vorderansicht einer Schurfleiste
mit einer profilierten Oberflache,

Fig. 1

Fig.1a,b,c, Schnittdarstellungen langs der Linie
1...1 von Schiurfleisten nach Fig. 1 mit
verschieden gestalteten Abstitzein-
richtungen,

Fig. 2a,b,c, Querschnittsdarstellungen langs der
Linie 2...2 von Schurfleisten nach Fig. 1
mit verschieden ausgebildeten

Abstitzeinrichtungen,

eine Vorderansicht einer Schurfleiste
mit Randsteinabweiser,

Fig. 3

Fig. 4 eine Schnittdarstellung der langs der

Linie 4...4 der Schurfleiste nach Fig.3,
Fig. 5 eine Schnittdarstellung der langs der
Linie 5...5 der Schurfleiste nach Fig.3,
Fig. 6

eine Querschnittsdarstellung  einer

Schurfleiste mit L-férmiger Stufe,
Fig. 7 eine Querschnittsdarstellung der in
Fig.6 gezeigten Schuirfleiste in Verbin-
dung mit einer Pflugschar,

eine Vorderansicht einer Schlirfleiste
mit in ihrem oberen Randbereich ange-
ordneter Klemmsicherung,

Fig. 8

Fig. 9 eine Schnittdarstellung langs der Linie
8...8 der Fig. 8, aus der die Profilierung
der Klemmsicherung erkennbar ist und
Fig. 10 eine  Querschnittsdarstellung  der
Schurfleiste nach Fig. 8 in Verbindung

mit einer Pflugschar.

In den Figuren sind die sich entsprechenden Teile
mit  Ubereinstimmenden Bezugszeichen gekenn-
zeichnet.

In Fig. 1 ist eine Schurfleiste 1 gezeigt, deren in
Fahrtrichtung des Schneepfluges vorne gelegene Ober-
flache eine Profilierung 2 aufweist, die im Beispiel in
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einem Winkel von 90° vom unteren Rand der Schiirflei-
ste 1 bis zu deren oberen Rand verlauft. Aus den Fig.
1a,b und c ist ersichtlich, daB es sich hier um eine drei-
ecksférmige Profilierung 2 handelt. Die Schurfleiste 1
weist drei SthtzfliBe 3 auf, die mit der Schirfleiste 1 in
einem Stlick gegossen wurden. Wie aus der Zeichnung
ersichtlich, kénnen die Umrisse der StutzfliBe 3 unter-
schiedlich ausgebildet sein (siehe hierzu die StutzfuBe
3a bis 3e). Es ist lediglich von Bedeutung, daB ihre in
Hohe der Oberkante 1a der Schurfleiste 1 gelegene
Flache 4 so groB ist, daB sie eine gute Auflageflache fiir
den einen Schenkel 5a eines am Rand der Pflugschar 6
angeschweiBten Verstarkungsprofiles in Form eines L-
Profiles 5 bietet (siehe hierzu z.B. Fig. 7).

Die StutzfliBe 3 sind in Abstédnden voneinander
angeordnet, wobei die beiden auBeren StitzfiBe 3 in
unmittelbarer Nachbarschaft zu den Seitenréandern der
Schurfleiste 1 angeordnet sind. Die in Fig. 1b gezeigten
StutzfuBe 3b weisen eine Bohrung 10 auf, in die bei-
spielsweise ein extrem verschlei3festes Material, z.B.
Stahl, eingesetzt oder eingegossen werden kann. Die
UmriBform der Bohrung 10 kann rund, eckig oder eine
andere beliebige Gestalt haben, in der sich das einge-
gossene Material verankert. Hierdurch 1aBt sich die Ver-
schleiBdauer der Schurfleiste 1 beachtlich verlangern.

Ausnehmungen in Form einer Kerbe 8 sind in der
hinteren Oberflache der Schurfleiste 1 vorgesehen. In
sie greifen Befestigungsmittel (nicht dargestellt), die in
entsprechenden Abstdnden am Verstéarkungsprofil 5
der Pflugschar 6 angeordnet sind, ein, um die Verbin-
dung zwischen der Pflugschar 6 und der Schirfleiste 1
herzustellen. Die Form der Kerben 8 und der im oberen
Randbereich der Schurfleiste 1 vorgesehenen Profilie-
rung in Form eines entgegen der Fahrtrichtung heraus-
ragenden Vorsprunges 9 der langs des oberen Randes
1a der Schurfleiste 1 verlauft und sich gegen den
Schenkel 5a des Verstarkungsprofiles 5 der Pflugschar
6 anlegt, sind durch die GuBform flr die Schurfleiste 1
bereits vorgegeben, so daB die Schiirfleiste 1 nach dem
GuB bereits in ihrer endgtiltigen Form vorliegt. Eine
Nachbearbeitung oder ein Zusammensetzen der
Schurfleiste 1 mit weiteren Komponenten kann daher
jetzt entfallen.

Die StutzfiiBe 3 bilden, wie aus den Figuren 1 und
2 ersichtlich, massive Klétze mit einer flachenhaften,
entgegen der Fahrtrichtung aus der Schiirfleiste 1 her-
ausragenden Schulter 4. Die Form der StltzflBe 3
kann, wie aus den Figuren 2a bis 2¢ erkennbar, unter-
schiedlich gewahlt sein. In jedem Fall verjiingen sich die
StutzfuBe 3 zu ihrem Rand 4a hin, der mit dem unteren
Rand der Schirfleiste 1 auf gleicher Héhe liegt. Bei dem
StutzfuB 3 nach Fig. 2 handelt es sich um einen Hohl-
kérper 4¢, der in der Regel mit einem verschleiBfesten
Material gefillt ist.

Da bei den in den Figuren 1 und 2 dargestellten
Schurfleisten 1 die Profilierung 2 ihrer Vorderflache vom
unteren Rand 1b bis zum oberen Rand 1a verlauft, muB3
eine entsprechende Profilierung auch im Gegenmate-
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rial, ndmlich im Schenkel 5b des Verstarkungsprofils 5
der Pflugschar 6 vorgesehen sein. Hierdurch wird der
Vorteil erreicht, da3 wahrend des Arbeitseinsatzes der
Schurfleiste 1 ein "seitliches Wandern" relativ zur Pflug-
schar 1 unterbunden ist. Verlauft, wie im dargestellien
Beispiel, die Profilierung in einem Winkel von 90° zum
unteren Rand 1b der Schirfleiste 1, wird aber lediglich
nur das seitliche Wandern verhindert. Verlauft die Profi-
lierung 2 aber in einem beliebigen Winkel zur Unter-
kante 1 der Schurfleiste 1 und ist eine entsprechende
Profilierung im Verstarkungsprofil 5 der Pflugschar 6
vorgesehen, dann ist die Schirfleiste 1 auch noch
zusétzlich gegen ein Abrutschen nach unten gesichert.
Sie kann also nicht von der Pflugschar 6 herunterfallen.

In der flr die Schirfleiste 1 vorgesehenen GuBform
kann im Bereich des oberen Randes 1a der Schiirfleiste
1 wie im Beispiel eine Stufe 11 vorgesehen sein. Durch
diese Stufe 11 verlauft der obere Randbereich der
Schurfleiste 1 gegentber ihrer Vorderflache zurlckge-
setzt. Die Profilierung 2 endet an dieser Stufe 11. Durch
die Stufe 11 wird eine Auflageflache fir die untere
Kante des zweiten Schenkels 5b des Verstarkungspro-
files 5 der Pflugschar 1 gebildet. Die Tiefe der Stufe 11
ist, wie aus der Zeichnung zu erkennen, so gewahlt,
daB die untere Flache des Schenkels 5b zusammen mit
der unteren Flache der Pflugschar 6 gerade der Stufen-
flache 11 entsprechen. Hierdurch wird erreicht, daB
zwar die Profilierung 2 der Schurfleiste 1 Uber die Fla-
che der Pflugschar 6 hinausragt, daB3 aber der in den
Kanalen der Profilierung 2 nach oben rutschende
Schnee nicht durch ein Hindernis, das ohne Vorliegen
der Stufe 11 durch die Unterkante des Verstarkungspro-
files 5 gebildet ware, gebremst und abgelenkt wird
(siehe hierzu die Figuren 6 und 7).

Es ist allgemein bekannt, an den Schneepfligen
sogenannte Randsteinabweiser anzubringen. Diese
sind in der Regel aus Stahl oder GuBeisen ausgeflhrt
und werden an der Pflugschar oder der Schiirfleiste
angeschraubt oder angeschweiBt. Es ist bekannt, daB
diese Randsteinabweiser wahrend des Arbeitseinsat-
zes des Schneepfluges sich haufig lockern und gegebe-
nenfalls sogar abfallen.

Durch die Herstellung der erfindungsgeméaBen
Schurfleiste im GieBverfahren ist es moglich, auch die-
sen Randsteinabweiser beim GuB der Schirfleiste in
Form eines angegossenen Klotzes mit anzugieBen. Ein
solcher angegossener Randsteinabweiser kann sich
dann wahrend der Fahrt nicht mehr lockern und auch
nicht mehr abfallen. Darlber hinaus benétigt man kei-
nen zusétzlichen Arbeitsaufwand, um den Randstein-
abweiser mit der Schuirfleiste zu verbinden.

In den Fig. 3,4 und 5 ist ein solcher Randsteinab-
weiser 12 dargestellt. Er befindet sich an der einen
AuBenkante der Schurfleiste 1 und ragt Uber die obere
Kante 1a Uber die Schurfleiste 1 nach oben hinaus in
den Bereich der Pflugschar 6.

Eine weitere vorteilhafte Gestaltung einer im GieB-
verfahren hergestellten Schiirfleiste 1 ist in den Figuren
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8, 9 und 10 gezeigt. Auch hier handelt es sich um eine
bereits in der GuBform vorgegebene Profilgestaltung
des Randbereiches der Schurfleiste 1.

Bei dem in Fig. 8 gezeigten Ausfihrungsbeispiel
endet die Profilierung der Vorderflache der Schiirfleiste
1 unterhalb ihres oberen Randes 1a. Hierdurch bleibt
ein Bereich 13 frei, der mit einer flr eine spezielle Auf-
gabe vorgesehenen Profilierung 14 oder 15 versehen
werden kann. Wie aus der Schnittfigur 9 ersichtlich,
handelt es sich hier um eine Profileinarbeitung in belie-
bigem Winkel zur oberen Kante 1a der Schurfleiste 1.
Dieses Profil in Form einer Gruppe von im Beispiel drei
Dreiecken hat die Aufgabe, eine Klemmsicherung 14
oder 15 fur die Schurfleiste 1 zu bilden. Diese Klemmsi-
cherungen 14, 15 benétigen naturlich eine Gegenprofil-
bildung in der Pflugschar 6 bzw. in deren
Verstarkungsprdfil 5. Ist die Schurfleiste 1, wie in Fig. 10
gezeigt, mit dem Verstarkungsprofil 5 der Pflugschar 6
verbunden, so greifen die Dreiecke der Klemmsicherun-
gen 14,15 in entsprechende Dreiecke des Verstar-
kungsprofiles 5 ein und verhindern durch ihre
Anordnung in einem Winkel zur Oberkante 1a der
Schurfleiste 1, daB die Schurfleiste aus der Pflugschar
6 herausrutschen kann. Der besondere Vorteil dieser
Klemmprofile liegt darin, daB hier bereits bei der Her-
stellung der Schurfleiste daflr gesorgt wird, da nach
der Montage keine weiteren Arbeitsgdnge, wie Ver-
schrauben, Verbinden etc. durch eine Bedienungsper-
son durchgefihrt werden missen und daB vermieden
wird, daB Einzelteile oder die ganze Schiirfleiste sich
infolge des andauernden Ruttelns beim Arbeitsvorgang
von der Pflugschar 6 I6sen.

AbschlieBend soll noch darauf hingewiesen wer-
den, daB in den Beispielen Schurfleisten mit profilierter
Vorderflache dargestellt wurden. Es soll aber betont
werden, daB auch die herkémmlichen Schiirfleisten mit
ebener Oberflache mit den vorstehend erérterten Profil-
gestaltungen ihrer Randbereiche und mit den einstlickig
angegossenen StitzfliBen hergestellt und in Einsatz
gebracht werden kénnen.

Patentanspriiche

1. Schurfleiste, die mit der Pflugschar eines Schnee-
rdumfahrzeugs verbindbar ist und in Fahririchtung
hinten gelegene Abstitzeinrichtungen aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB die mit oder ohne
einer in Fahrtrichtung mit Profilen versehenen
Oberflache ausgebildete Schirfleiste Abstiitzein-
richtungen(3,3a - 3e) aufweist, die mit der Schurf-
leiste einstiickig sind, wobei mindestens zwei
Abstlitzeinrichtungen vorgesehen sind, die vonein-
ander und von den an der Schirfleiste fr die Befe-
stigungsmittel der Pflugschar (6) vorgesehenen
Bereiche einen Abstand aufweisen und wobei die
mit Profil(en) ausgebildeten Bereiche die oberen
Randbereiche (13) der Schurfleiste und/oder eine
gegebenentalls von den oberen Randbereichen bis
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zur unteren Kante (1b) der Schirfleiste (1) verlau-
fende Profilierung (2) umfassen.

Vorrichtung nach Anspruch 1,dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schuirfleiste (1) mit den Absttitz-
einrichtungen (3) und ihren gegebenenfalls mit
Profil versehenen Bereichen als ein einheitlicher
GuBkorper ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abstitzeinrichtungen (3)
im oberen Randbereich der Schuirfleiste (1) eine in
Fahrtrichtung nach hinten hinausragende Schulter-
flache (4) aufweisen und sich zur unteren Kante
(1b) der Schurfleiste (1) hin verlaufend verjlingen
(Fig. 2a,b,c).

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Abstitzeinrichtung (3) als massiver Tragerkiotz
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Abstitzeinrichtung (3) als Hohlkérper (3b,4¢) aus-
gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,dadurch gekenn-
zeichnet, dafB im Hohlkérper (3b) ein verschleiBfe-
ster Kern (z.B.Stahl) (10) eingegossen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,dadurch gekennzeichnet, daB ein
Profilteil (12) der Schrfleiste (1) in Form eines an
mindestens einem Seitenrand der Schurfleiste Uber
die Lange der Schurfleiste hinausragender Vor-
sprung (12) ausgebildet ist, der als sogenannter
Randsteinabweiser (12) dient.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Profil des oberen Randbereiches der Schirfleiste
(1) mit einer im Querschnitt L-férmigen Stufe (11)
versehen ist, deren Abmessungen in Abhangigkeit
von der Starke des jeweils vorgegebenen Befesti-
gungstragers (5) der Pflugschar (6) so gewahit
sind, daB nach erfolgter Verbindung zwischen
Schurfleiste und Pflugschar die in Fahrtrichtung
vorne gelegene Oberflache der Schirfleiste mit der
gleichliegenden Oberflache des Befestigungstra-
gers etwa in einer Ebene liegt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
vom oberen Randbereich (13) zur unteren Kante
(1b) der Schurfleiste (1) verlaufende Profilierung (2)
Uber die Ebene der Pflugschar (6) in Fahrtrichtung
hinausragt.
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10. Vorrichtung nach einem der

11.

vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
vom oberen Randbereich der Schiurfleiste bis zu
deren unteren Kante verlaufende Profilierung (2)
sich bis zur oberen Kante (1a) der Schurfleiste fort-
setzt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf im
oberen Randbereich (13) der Schiirfleiste eine Pro-
filierung in Form mindestens einer Gruppe aus min-
destens zwei, vorzugsweise drei schrag zur oberen
Kante der Schurfleiste verlaufenden Winkelprofilen
(14,15) ausgebildet ist.
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