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(54) Vorrichtung zur Ausgabe von fliessfadhigem Produkt aus einem Produktbehdlter

(57)  Mit einer Vorrichtung zur Ausgabe von flieBfa-
higem Produkt aus einem Produktbehalter mit einem
rohrférmigen Produktaustritt, soll eine gattungsgemaBe
Vorrichtung so verbessert werden, daB sie als Applika-
tionshilfe zur flachigen Ausbringung eines flieBfahigen
Produktes geeignet ist.

Dies wird dadurch erreicht, daB im rohrférmigen

Produktaustritt (2,2") eine von einer oder mehreren
Durchtrittséffnung(en) (14,14") umgebene Prallplatte
(11,11) angeordnet ist und stromeinwarts der Prall-
platte (11,11") der oder den Durchtrittséffnung(en)
(14,14") zugeordnete Scherelemente (15,15',16) vorge-
sehen sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ausgabe
von flieBfahigem Produkt aus einem Produkibehalter
mit einem rohrférmigen Produktaustritt.

Derartige Vorrichtungen sind in verschiedenen
Ausfiihrungsformen bekannt. Sie dienen dazu, das Pro-
dukt, beispielsweise ein flissiges Reinigungsmittel,
méglichst dosiert aus dem Produktbehélter abzugeben.
Nachteilig bei den bisherigen Vorrichtungen ist jedoch,
daB sie als Applikationshilfen schlecht oder gar nicht
geeignet sind, da mit ihnen das flissige Produkt entwe-
der nur punktuell oder nur unzureichend flachig ausge-
bracht werden kann.

Fur bestimmte Reinigungsproduktie ist es aber
zweckmaBig, diese flachig in einem diinnen Produktfilm
auszubringen, um eine gleichméBige Benetzung der zu
behandelnden Flache zu erreichen.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine gat-
tungsgemaBe Vorrichtung so zu verbessern, daB sie als
Applikationshilfe zur flachigen Ausbringung eines flie3-
fahigen Produktes geeignet ist.

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung der ein-
gangs bezeichneten Art erfindungsgemaf dadurch
geldst, daB im rohriérmigen Produktaustritt eine von
einer oder mehreren Durchtrittséffnung(en) umgebene
Praliplatte angeordnet ist und stromeinwaérts der Prall-
platte der oder den Durchtrittséffnung(en) zugeordnete
Scherelemente vorgesehen sind.

Mit einer so gestalteten Vorrichtung wird eine Appli-
kationshilfe zur Verfigung gestellt, die es erméglicht,
das Produkt weitgehend flachig auszubringen. Durch
die durch die Prallplatte bedingte Gestaltung der Durch-
tritts6ffnung(en) und die Scherelemente wird das aus
dem Behélter austretende Produkt in einen dinnflissi-
gen Film verandert, so daB eine gleichméaBige und
dinne Ausbringung eines Produkifiimes erméglicht
wird. Dabei hat sich herausgestellt, daB das Produkt
zun&chst in vereinzelten (Schicht-) Strémen aus der Vor-
richtung austritt und sich dann in einem Uberraschen-
den Effekt zu einem Kreisring vereint und so auf die zu
behandelnde Flache auftritt. Dies ist insbesondere bei
thixotrop eingestellten Reinigern (z.B. WC-Reinigern)
von besonderem Vorteil.

Je nach Produkt- bzw. gewiinschten Filmeigen-
schaften kénnen die Durchtrittséffnungen unterschied-
lich ausgestaltet sein. So kann beispielsweise die
Durchtrittséffnung im wesentlichen ringférmig ausgebil-
det sein oder alternativ kann vorgesehen sein, daB
mehrere voneinander beabstandete, auf einem gemein-
samen Umfang angeordnete Durchtrittséffnungen vor-
gesehen sind.

Die Prallplatte kénnte grundsétzlich unmittelbar an
den Wandungen des Produktaustritts angelenkt sein.
Vorteilhafter ist es aber, daB die Prallplatte auBenseitig
an einer mit den Wandungen des Produktaustrittes ver-
bundenen Ringwand angelenkt ist. Die Ringwand
erstreckt sich dann quer zu den Wandungen des Pro-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

duktaustrittes.

Um auch dickflussige, nicht thixotrope Produkte
sowie Produkte mit Newton'schem FlieBverhalten in
einer Art Film ausbringen zu kénnen, ist besonders vor-
teilhaft vorgesehen, daf3 die Prallplatte in axialer Rich-
tung begrenzt verschiebbar im Produktaustritt
angeordnet ist und der AuBBenrand der Prallplatte und
der komplementare Innenrand der Ringwand derart
ausgebildet sind, daB sich durch axiale Verschiebung
der Prallplatte der Durchtrittséffnungsquerschnitt veran-
dert. Abhangig vom Behalterinnendruck, d.h. von der
auBeren Druckanwendung auf die Behalterwandung
durch den Benutzer, 148t sich dann der Offnungsquer-
schnitt gezielt einstellen, um das FlieBverhalten zu
beeinflussen. Durch die Veranderung des Druckes wird
dabei die Prallplatte mehr oder weniger in axialer Rich-
tung verschoben, so daB sich der Durchtrittséffnungs-
querschnitt verkleinert bzw. vergréBert.

Dabei ist vorteilhaft vorgesehen, dafB die Prallplatte
mittels dlnner radialer Federelemente an der Ringwand
angelenkt ist. Diese kénnen beispielsweise als diinne
radiale Kunststoffedern ausgebildet sein. Die Prallplatte
wird dann von diesen Federelementen in einer
bestimmten Offnungsposition gehalten und kann durch
Druckaufbringung entgegen der Federkraft in eine
andere Offnungsposition verschoben werden.

Je nach den jeweiligen Produkteigenschaften ist
vorgesehen, daB die Scherelemente an der Prallplatte
und/oder der Ringwand angeordnet sind. Die Scherele-
mente sind dabei bevorzugt so gestaltet, daB sie sich
stromeinwérts in Richtung zum Produktbehalter nach
innen konusférmig verjiingen.

Die Vorrichtung ist bevorzugt so ausgestaltet, daB
sie fest in die Austritts6ffnung des Produktbehalters ein-
setzbar ist. Sie kann beispielsweise einprellbar oder
einschraubbar ausgebildet sein.

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeich-
nung beispielsweise naher erlautert. Diese zeigt in

Fig. 1 in einem Teil-LAngsschnitt eine erste Aus-
gestaltung einer erfindungsgemafBen Vor-
richtung for insbesondere thixotrope
Produkte,

Fig. 1a ein vergréBertes Detail der Fig. 1,

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1 in einer Aufsicht,

Fig. 2a ein vergréBertes Detail der Fig. 2,

Fig. 3 eine zweite Ausgestaltung einer erfindungs-
geméaBen Vorrichtung, insbesondere far
nicht-thixotrope Produkte,

Fig. 3a ein vergréBertes Detail der Fig. 3,

Fig. 4 eine Aufsicht auf die Vorrichtung nach Fig. 3

sowie in
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Fig. 4a ein vergréBertes Detail der Fig. 4.

Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zur Ausgabe
von flieBfahigem Produkt aus einem nur teilweise ange-
deuteten Produktbehélter ist in Fig. 1 allgemein mit 1
bezeichnet. Diese Vorrichtung weist zunachst einen
rohrfiérmigen Produktaustritt 2 auf, welcher beim darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel Gber einen sich konisch
nach innen erweiternden Bereich 3 in einen quer
gerichteten Bereich 4 (bergeht, an welchem sich
auBenseitig ein &auBerer rohrfdrmiger Bereich 5
anschlieBt, der teilweise den Produktaustritt 2 auBen-
seitig im Abstand unter Ausbildung einer Produktauf-
fangmulde 6 umgibt und endseitig in einen quer
gerichteten AbschluBsteg 7 Gibergeht.

Im Bereich des &uBeren rohrférmigen Bereiches 5
ist eine umlaufende Rastaussparung 8 vorgesehen. Die
so ausgebildete Vorrichtung 1 148t sich in bekannter
Weise fest in die Austrittsdffnung des Produktbehélters
einsetzen, von dieser Austrittséffnung ist in Fig. 1 nur
ein Seitenwandbereich 9 dargestellt, der eine innenlie-
gende umlaufende Rastnase 10 aufweist, in welche die
Rastausnehmung 8 der Vorrichtung 1 einschnappbar
ist.

Wesentlich fir die erfindungsgemaBe Vorrichtung 1
ist nun, daB im rohrférmigen Produktaustritt 2 eine
Praliplatte 11 angeordnet ist, welche beim in den Fig. 1
und 2 dargestellten Ausflhrungsbeispiel Gber radiale
Stege 12 an einer Ringwand 13 angeordnet ist, welche
umlaufend an den Innenwandungen des Produktaustrit-
tes 2 angeordnet ist und sich quer zu diesem erstreckt.

Wie am besten aus Fig. 1a, 2 und 2a hervorgeht, ist
aufgrund dieser Gestaltung die Prallplatte 11 im Bereich
zwischen der Prallplatte 11, den Stegen 12 und der
Ringwand 13 von mehreren Durchtrittséffnungen 14
umgeben, die auf einen gemeinsamen Umfang ange-
ordnet sind. AuBerdem ist die Prallplatte 11 querschnitt-
lich topfférmig ausgebildet, so daB sie innenseitig im
Bereich der Durchtrittsdéffnungen 14 ein umlaufendes
Scherelement ausbildet, mit 15 bezeichnet ist. Auch die
Ringwand 13 ist innenseitig mit Scherelementen ausge-
ristet, die mit 16 bezeichnet sind.

Diese in den Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung
ist insbesondere flr thixotrope Produkte, wie WC-Reini-
ger, bestimmt. Durch Druckanwendung auf den nicht
dargestellten Produkibehélter gelangt das Produkt in
den Bereich des Produktaustrittes 2 und wird vor dem
Durchtritt durch die Durchtrittséffnungen 14 von den
Scherelementen 15 bzw. 16 in einen dunnflissigen Film
verandert und tritt dann durch die Durchtritts6ffnungen
14, so daB eine gleichmaBige und diinne Ausbringung
eines Produkifiimes erméglicht wird. Alternativ zu der
dargestellten Mehrzahl von Durchtrittséffnungen 14
kann auch eine im wesentlichen ringférmige Durchtritts-
6ffnung 14 vorgesehen sein, wenn dies flir bestimmte
Produkte gewlinscht bzw. erforderlich ist. Dazu ist dann
die Prallplatte 11 entsprechend geeignet zu befestigen,
beispielsweise mittels innenliegender Stege, die sich
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nicht im Bereich der Durchtrittséffnung befinden.

In den Fig. 3 und 4 ist eine zweite Ausfihrungsform
einer erfindungsgemaBen Vorrichtung dargestellt, die
insbesondere flr dickfliissige, nicht-thixotrope Produkte
sowie Produkie mit Newton'schem FlieBverhalten
bestimmt ist. Sofern gleiche oder ahnliche Teile betrof-
fen sind, sind dieselben Bezugszeichen wie in den Fig.
1 und 2 verwandt, allerdings mit dem Zusatz™".

Im Unterschied zur Ausfihrungsform nach den Fig.
1 und 2 ist bei dieser Ausgestaltung die Prallplatte 11’
Uber diinne radial angeordnete Kunststoffedern (Feder-
elemente 17, s. insbesondere Fig. 4a) an der Ringwand
13" befestigt. Im Unterschied zur Ausfihrungsform nach
den Fig. 1 und 2 ist dabei an der Ringwand 13’ kein
Scherelement vorgesehen, sondern nur an der Prall-
platte 11', dieses ist mit 15’ bezeichnet. Durch die
Anlenkung der Prallplatte 11" Gber die Federn 17’ ist die
Prallplatte 11" in axialer Richtung begrenzt verschiebbar
im Produktaustritt 2' angelenkt. Durch die Vorspannung
der Federelemente 17’ wird dabei die Prallplatte 12’ in
einer bestimmten Ruhelage gehalten, so dafB sich ein
bestimmter Offnungsquerschnitt der Durchtrittséffnun-
gen 14’ einstellt.

Um durch axiale Verschiebung der Prallplatte 11’
den Offnungsquerschnitt der Durchtrittséffnungen 14’
veradndern zu kénnen, ist der AuBenrand der Platte 11’
abgeschragt ausgebildet, dieser Bereich ist mit 11a’
(Fig. 3a) bezeichnet. Komplementar dazu ist auch der
Innenrand der Ringwand 13’ abgeschragt ausgebildet,
dieser Bereich ist mit 13a’ (Fig. 3a) ausgebildet. Durch
axiale Verschiebung der Prallplatte 11" wird somit der
Durchtrittsquerschnitt der Durchtrittséffnungen 14" mehr
oder weniger vergréBert bzw. verkleinert.

Je nach Druckaustibung auf den nicht dargesteliten
Behalter verschiebt sich somit die Prallplatte 11'in axia-
ler Richtung, so daB der Offnungsquerschnitt der
Durchtritts6ffnungen 14’ verandert wird und produktab-
hangig der gewlinschte Produkifilm einstellbar ist.

In Ausgestaltung kann dabei auch vorgesehen
sein, daB die Durchtrittséffnungen 14' unterschiedlich
ausgebildet sind, derart, daB durch Druckausiibung auf
den Behélter und axiale Verschiebung der Prallplatte
11" eine oder mehrere Durchtrittséffnungen freigegeben
bzw. verschlossen werden. Dies ist im einzelnen zeich-
nerisch nicht dargestellt.

Natdrlich ist die Efindung nicht auf die dargestell-
ten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. Weitere Ausge-
staltungen sind méglich, ohne den Grundgedanken zu
verlassen. So kann die Prallplatte auch eine andere
geometrische Form aufweisen u. dgl. mehr.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Ausgabe von flieBfahigem Produkt
aus einem Produkibehalter mit einem rohrférmigen
Produktaustritt,
dadurch gekennzeichnet,
daf im rohrférmigen Produktaustritt (2,2") eine von
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einer oder mehreren Durchtrittséffnung(en) (14,14")
umgebene Prallplatte (11,11) angeordnet ist und
stromeinwarts der Prallplatte (11,11") der oder den
Durchtrittséffnung(en) (14,14") zugeordnete Scher-
elemente (15,15',16) vorgesehen sind. 5

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Durchtritts6ffnung (14,14") im wesentlichen
ringférmig ausgebildet ist. 10

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB mehrere voneinander beabstandete, auf einem
gemeinsamen Umfang angeordnete Durchtrittséff- 15
nungen (14,14") vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der fol-
genden,

dadurch gekennzeichnet, 20
daB die Prallplatte (11,11') auBenseitig an einer mit

den Wandungen des Produktaustrittes (2,2") ver-
bundenen Ringwand (13,13’) angelenkt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der fol- 25
genden,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Prallplatte (11,11") in axialer Richtung
begrenzt verschiebbar im Produktaustritt (2,27
angeordnet ist und der AuBenrand der Prallplatte 30
(11,11") und der komplementare Innenrand der
Ringwand (13,13") derart ausgebildet sind, daB sich
durch axiale Verschiebung der Prallplatte (11,117

der Durchtrittséffnungsquerschnitt verandert.

35
Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Prallplatte (11,11) mittels dlnner radialer
Federelemente (17,17') an der Ringwand (13,13")
angelenkt ist. 40

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der fol-
genden,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Scherelemente (15,15") an der Prallplatte 45
(11,11") und/oder der Ringwand (13,13") angeord-

net sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der fol-
genden, 50
dadurch gekennzeichnet,

daB diese fest in die Austrittséfinung des Produkt-
behélters einsetzbar ist.
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