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(57)  Stegkonstruktion (11), insbesondere Perso-
nen-Laufsteg zur Anwendung im Freien, mit einer Viel-
zahl von einander parallelen Stegbrettern (10), die auf
zu ihnen quer angeordneten Tragern (50) abgestiitzt
sind.

Um eine Stegkonstruktion (11) mit den eingangs
genannten Merkmalen so zu verbessern, daB3 die Dau-

erhaltbarkeit gesteigert wird und Pflegeaufwand nicht
erforderlich ist, wird diese so ausgebildet, daB die Steg-
bretter (10) und die Trager (50) aus bedarfsweise recy-
celtem Mischkunststoff extrudierte und abgelangte
Profile sind.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Stegkonstruk-
tion, insbesondere Personen-Laufsteg zur Anwendung
im Freien, mit einer Vielzahl von einander parallelen
Stegbrettern, die auf zu ihnen quer angeordneten Tra-
gern abgestitzt sind.

Derartige Stegkonstuktionen werden Ublicherweise
aus Holz hergestellt. Beispielsweise ruhen die Trager
von Anlegestegen fur Schiffe auf Holzstandern und tra-
gen quer angeordnete und befestigte Stegbretter. Der-
artige Holzkonstruktionen haben den Nachteil, daB sie
pflegebedurftig sind. Sie mlssen wiederholt abgeschilif-
fen, imprégniert oder abgerichtet werden, je nach Bean-
spruchung und Verzug. Infolge der Verwitterungs-
méglichkeit ist ihre Haltbarkeit begrenzt.

Demgegeniber liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine Stegkonstruktion mit den eingangs
genannten Merkmalen so zu verbessern, daB3 die Dau-
erhaltbarkeit gesteigert wird und Pflegeaufwand nicht
erforderlich ist.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB die Steg-
bretter und die Trager aus bedarfsweise recyceltem
Mischkunststoff extrudierte und abgelangte Profile sind.

Fur die Erfindung ist zunachst von Bedeutung, daB
die Stegbretter und die Trager der Stegkonstruktion aus
Mischkunststoff hergestellt sind, der bedarfsweise recy-
celt ist. Der Kunststoff der Stegbretter und der Trager ist
unverrottbar und praktisch nicht pflegebedarftig. Er ist
hinreichend preiswert, insbesondere wenn recycelter
Mischkunststoff eingesetzt wird.

Des weiteren ist von Bedeutung, daB die Stegbret-
ter und die Trager durch Extrudieren und daran
anschlieBendes einfaches Ablangen in einfacher und
damit preiswerter Weise hergestellt werden kénnen.
Aus derartigen Stegbrettern und Tragern lassen sich die
unterschiedlichsten Konstruktionen mit einfachen Mit-
teln herstellen. Es sind beispielsweise Personen-Lauf-
stege in Gestalt von Anlegestegen herzustellen, wie
auch flachige Bedeckungen unebener Untergriinde, die
von den Trégern Uberdeckt und von den Stegbrettern
abgedeckt werden, um beispielsweise eine ebene Ter-
rasse oder ein Podest zu bilden.

Die Stegkonstruktion kann so ausgebildet werden,
daB die Stegbretter und die Trager jeweils quer zur
Langserstreckung der letzteren formschliissig zusam-
mengebaut sind. Hieraus ergibt sich ein entsprechend
formschlissiger Zusammenhalt, ohne daB fiir diesen
besondere Verbindungsmittel erforderlich wéren. Viel-
mehr sind die den FormschluB gewéhrleistenden Mittel
integrale Bestandteile der Stegbretter und der Trager.
Sie konnen den jeweils erforderlichen Verbindungs-
zwecken entsprechend ausgebildet werden. Beispiels-
weise koénnen es Steckmittel sein, mit denen die
Stegbretter und die Trager formschllissig zusammenge-
steckt sind. Derartige Steckmittel lassen sich bei extru-
dierten Profilen in einfacher Weise durch Vorspriinge
oder Ruckspriinge herstellen, die entweder anextrudiert
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sind, oder die durch einfache Sageschnitte erzielt wer-
den.

In vorteilhafter Weise ist die Stegkonstruktion so
ausgebildet, daB die Stegbretter im wesentlichen aus
jeweils einer Deckplatte mit dazu gleichsinnig vertikal
vorspringenden Stegen an ihren Langskanten beste-
hen. Die Stege stabilisieren die Stegbretter und kénnen
zugleich dem formschlissigen Zusammenbau mit den
Tragern dienen.

Von besonderem Vorteil ist es, die Stegkonstruktion
so auszubilden, daf3 die Deckplatte begehungsseitig mit
einer Deckschicht versehen ist. Mit Hilfe der Deck-
schicht kann die Stegkonstruktion unterschiedlichen
Verwendungen angepalft werden. Es ist nicht erforder-
lich, daB die Stegkonstruktion bzw. ihr Werkstoff im
Ubrigen so ausgebildet sein maBte, daB er nur von der
Deckschicht zu erflllende Aufgaben erfillen kénnte,
zum Beispiel hinsichtlich einer vorbestimmten Abriebs-
festigkeit.

Die Stegkonstruktion kann so ausgebildet werden,
daR die Deckschicht aus einem rauhen Granulat
besteht und/oder eine Riffelung ist. Mit Hilfe des rauhen
Granulats 1aBt sich die Reibung auf der Deckplatte
beeinflussen. Die an sich durch das Extrudieren gege-
bene Glatte der Stegkonstruktion wird beseitigt. Das
Granulat kann dazu benutzt werden, der Stegkonstruk-
tion bzw. der Deckplatte ein vorbestimmtes Erschei-
nungsbild zu geben. Die Riffelung kann in blicher
Weise im Durchlaufverfahren z.B. mit einer Riffelungs-
walze hergestellt werden, so daB der Herstellungsauf-
wand klein ist.

Die Stegkonstruktion kann auch so ausgebildet
werden, daB die Deckschicht eine von der Farbgebung
der Deckplatte abweichende Farbgebung hat. Durch
geeignete Farbgebung kann die Stegkonstruktion an
eine etwa bereits vorhandene Umgebung farblich ange-
paBt werden. Insbesondere kann die Anpassung der
Farbgebung durch Granulat erfolgen, welches in den
unterschiedlichsten farblichen Zusammensetzungen
zur Verflgung steht. Einfarbige Granulate koénnen
ebenso eingesetzt werden, wie farbliche Mischgranu-
late, bei denen beispielsweise schwarze, braune und
rote Granulate eine dunklere Deckschicht ergeben, als
beispielsweise ein Mischgranulat aus roten, ockerfarbi-
gen und weiBen Granulatanteilen.

Es ist vorteilhaft, die Stegkonstruktion so auszubil-
den, daB die Deckplatte und ihre Stege etwa gleiche
Wandstarke aufweisen. Es ergibt sich eine zum Extru-
dieren vorteilhafte Querschnittsgestaltung mit gleich-
maBiger Massenverteilung in allen Bereichen, so daB
zuverldssig mit vergleichsweise groBen Exirusionsge-
schwindigkeiten gearbeitet werden kann.

Eine einfache Ausgestaltung der Stegkonstruktion
liegt vor, wenn die Deckplatte an ihren Langskanten je
einen Langssteg aufweist. Diese Querschnittsgestal-
tung der Stegkonstruktion ist besonders fir maBge-
treues Extrudieren von Vorteil und die an den
Langskanten vorgesehenen L&ngsstege erleichtern
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den praktischen Einsatz mehrerer Stegkonstruktionen,
die mit den Langsstegen aneinandergrenzend ange-
wendet werden, z. B. beim Héhenausgleich.

Es kann von Vorteil sein, wenn die Langsstege ein
Vielfaches der Dicke der Deckplatte hoch sind. Diese
Ausgestaltung der Stegkonstruktion ist insbesondere
bei deren Einsatz mit hdheren Tragern von Vorteil, bei
denen die Langsstege fir einen ausreichenden Halt
durch gentigend tiefen Kupplungseingriff sorgen.

Die Stegkonstruktion kann aber auch so ausgebil-
det sein, daB die Deckplatte an ihrer Unterseite eine
Vielzahl gleichmaBig Uber die Plattenbreite verteilter
Stege aufweist. Bei dieser Ausfihrungsform der Steg-
konstruktion ergibt sich eine entscheidende Versteifung
der Stegkonstruktion in sich. Die Tragfahigkeit der Steg-
konstruktion bei insbesondere punktweise oder kleinfla-
chenweise erfolgender Belastung wird entschieden
erhéht.

Eine Stegkonstruktion mit den vobeschriebenen
Merkmalen kann so ausgebildet werden, daB die Hohe
der Stege der Dicke der Deckplatte entspricht. Diese
Stegkonstruktion mit kurzen Stegen ist in sich sehr steif
und wird vorzugsweise in Verbindung mit vielfaltiger
Abstlitzung eingesetzt, mit dem eine Vielzahl von Ste-
gen einen sicheren Halt erreicht.

Die Stegkonstruktion 1aBt sich besonders gut in
dem ihn aufnehmenden Untergrund verankern, wenn
sich ihre Stege mit wachsendem Abstand von der Deck-
platte zunehmend verbreitern. Die Verbreiterungen der
Stege verhindern ein Lockern der Stegkonstruktion in
vertikaler Richtung.

Vorteilhaft kann es sein, die Stegkonstruktion so
auszubilden, daf ihre Stegbretter eine ebene Platten-
auBenflache haben, die mit ebenen PlattenauBenfla-
chen weiterer Stegbretter gleichliegend angeordnet ist.
Die ebene glatte AuBenflache aller Stegbretter ergibt
einen geringen Rollwiderstand bei einem Abrollen von
Radern oder Rollen od.dgl., so daB ein aus solchen
Stegbrettern gebildeter Boden insgesamt planeben ist.
Rollwiderstand oder AnstoBflachen bildende Profilie-
rungen der PlattenauBenflache kénnen vermieden wer-
den. Die Stegkonstruktion ist zum Begehen besonders
geeignet, da die Stolpergefahr minimiert ist.

Die Stegkonstruktion kann so ausgebildet werden,
daB die Deckplatte zwischen den Stegen verteilte
Durchbrechungen aufweist. Durchbrechungen der
Deckplatte sind insbesondere bei dichter Verlegung der
Stegbretter vorteilhaft, wenn es darauf ankommt, daB
die von den Stegbrettern gebildete Flache eher gitterar-
tig sein soll, zum Beispiel um sie weniger rutschgefahr-
lich zu gestalten oder weniger verschmutzungs-
empfindlich.

Die Stegkonstruktion kann so ausgebildet werden,
daB die Trager als Hohlprofile ausgebildet sind. Hohl-
profile sind zumindest auf einem Teilbereich ihres Quer-
schnitts geschlossene Profile, die besonders stabil und
daher als Trager besonders geeignet sind. Der Werk-
stoffaufwand ist auch fur vergleichsweise groBvolumige
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Trager relativ gering. Die Wandstarke der Hohlprofile
kann diinn gehalten werden.

Vorteilhaft ist es, wenn ein Trager eine FuBplatte
hat, auf der ein stegbrettseitiges Koppelprofil angeord-
net ist. Die FuBplatte kann so ausgestaltet werden, dafB
eine geeignete Befestigung des Tragers auf einer
Untergrundkonstruktion méglich ist. Das stegbrettsei-
tige Koppelprofil kann im Hinblick auf die Verbindung mit
den Stegbrettern spezifisch ausgebildet werden. Es ist
mit einem solchen Trédger méglich, wegen der Funkii-
onstrennung zwischen FufBplatte und Koppelprofil
zweckmaBige Ausgestaltungen der Stegkonstruktion zu
waéhlen.

Die Stegkonstruktion kann dahingehend verbessert
werden, daB das Koppelprofil halbkreisférmig ausgebil-
det ist, bedarfsweise mit einem die Breite der FuBplatte
unterschreitenden Durchmesser. Die halbkreisférmige
Querschnittsgestaltung des Koppelprofils ergibt opti-
male Widerstandsmomente bei geringstem Werkstoff-
aufwand. Wird der Durchmesser des Koppelprofils
kleiner gewahlt, als die Breite der FuBplatte, so steht
diese entsprechend der Abmessungsdifferenz GOber, so
daB an der FuBplatte entsprechende Befestigungslei-
sten vorhanden sind, zumindest auf einer Seite.

Um die Steifigkeit der Stegkonstruktion zu verbes-
sern, kann diese so ausgebildet werden, daB das Kop-
pelprofil in seinem Hohlraum und/oder die FuBplatte in
etwaigen Kammern auf der FuBplatte abgestiitzte Ver-
steifungsrippen aufweist. Die Versteifungsrippen wer-
den den jeweiligen Anforderungen an die zu
erreichende Steifigkeit angepaft.

Um die formschliissige Verbindung der Stegbretter
mit den Tragern zu erreichen, wird die Stegkonstruktion
so ausgebildet, daB das Koppelprofil Kupplungsmittel
zur formschltssigen Aufnahme von Gegenkupplungs-
mitteln der Stegbretter aufweist.

Eine besonders vorteilhafte Ausbildung der Steg-
konstruktion wird dadurch erreicht, da3 das Koppelprofil
Querschlitze als Kupplungsmittel hat, in die als Gegen-
kupplungsmittel wirkende Stege der Stegbretter eingrei-
fen. Die formschllssige Verbindung zwischen den
Stegbrettern und den Tragern wird mit einfachsten Mit-
teln erreicht, namlich mit Querschlitzen als Kupplungs-
mittel in den Tragern. Lediglich diese Querschlitze sind
herzustellen, beispielsweise durch Sageschnitte, wah-
rend die Stege der Stegbretter zur Versteifung ihrer
Deckplatte in den meisten Fallen ohnehin erforderlich
sein darften.

Damit die Stegkonstruktion in Ublicher Weise mit
einem geringen Abstand der Stegbretter zwischen ihren
Kanten ausgebildet werden kann, sind die Querschlitze
paarweise mit einem einem Stegbrettabstand entspre-
chenden Abstand zwischen sich angeordnet. Ist ein sol-
cher Abstand nicht gewtlinscht, wird jeder Querschlitz
der doppelten Stegdicke entsprechend ausgefiihrt, so
daB sich die Anzahl der Sageschnitte entsprechend hal-
biert.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung
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dargestellten Ausfihrungsbeispiels erlautert. Es zeigt:

Fig.1 eine schematisch perspektivische Darstellung
eines Stegbretts (iber einen Teil seiner Lange,

Fig.2 eine schematisch perspektivische Darstellung
eines Tragers Uber einen Teil seiner Lange,

Fig.3 eine perspektivische Darstellung einer Steg-
konstruktion, die aus zwei Tradgern und drei
Stegbrettern hergestellt ist, und

Fig.4 eine Seitenansicht der Fig.3 in Richtung A mit

geschnitten dargestellten Stegbrettern zur
Erlauterung unterschiedlicher Anordnungs-
moglichkeiten dieser Stegbretter.

Fig.1 zeigt ein Stegbrett 10, dessen Korpus 10" in
nicht dargestellter Weise aus recyceltem Mischkunst-
stoff besteht. Der Korpus 10" hat eine Deckplatte 12 und
zwei dazu nach derselben Seite vertikale Stege 13. Die
Stege 13 sind an Langskanten 12' der Deckplatte 12
angeordnet, die rechteckiges Langsformat aufweist.
Hiervon abweichende Formate sind méglich, beispiels-
weise quadratische Formate, dreieckige Formate oder
Querformate, bei denen die Deckplatte 12 breiter ist, als
lang.

Die Deckplatte 12 ist im wesentlichen dinnwandig.
Ihre Stege 13 sind in &hnlicher Weise dinnwandig,
wobei die Wandstarken der Deckplatte 12 und der
Stege 13 etwa gleich groB sind. Die Langsstege bzw.
die Stege 13 sind erheblich h6her, als die Deckplatte 12
dick ist. Die AuBenflachen 13' der Stege 13 sind etwa
vertikal angeordnet. Die Stege verbreitern sich mit
wachsendem Abstand von der Deckplatte 12, so daB
der FuB 13" eines Stegs 13 breiter ist, als der Ansatz
des Stegs 13 an der Deckplatte 12. Die Verbreiterung
erfolgt an den einander zugewendeten Seitenflachen
der Stege 13.

Die Stege 13 bilden gemeinsam mit der Deckplatte
12 einen U-férmigen Querschnitt, der in vielen Anwen-
dungsféllen den jeweiligen Anforderungen genugt.
Hoéhere Belastungen kénnen es erforderlich machen,
daB eine gréBere Anzahl bzw. Vielzahl von Stegen 12
vorhanden ist. Fig.1 zeigt strichpunktiert einen weiteren
Steg 23, der in der Mitte zwischen den Stegen 13 der
Fig.1 angeordnet ist. Dieser Steg 23 ist ebenfalls mit der
Deckplatte 12 einstiickig und verbreitert sich mit wach-
sendem Abstand von der Deckplatte 12 ebenfalls
zunehmend, nadmlich stufenlos keilartig zu beiden paral-
lelen Stegen 13 hin. Ist es erforderlich, daB das Steg-
brett 10 sehr steif sein muB, kann eine Vielzahl von
Stegen 23 gleichmaBig zwischen den Stegen 13 verteilt
an der Unterseite der Deckplatte angeordnet werden.
Die Belastbarkeit derartiger Deckplatten bzw. Stegbret-
ter 10 ist daher weitgehend unabhéngig von ihrer Verle-
gung.

Die Deckplatte 12 hat eine ebene PlattenauBenfla-
che 12", vgl.Fig.4, auf der eine Deckschicht 14 ange-
ordnet ist. Mit der Deckschicht 14 kann der
Einsatzbereich der Stegbretter 10 verandert werden.
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Die Deckschicht 14 dient beispielsweise der farbigen
Anpassung. Vor allem kann aber erreicht werden, daB
mit der Deckschicht 14 die Rauhigkeit eines Stegbretts
10 gesteigert wird. Die Deckschicht 14 besteht dann
beispielsweise aus einem rauhen Granulat 15.

Die Stegbretter 10 werden mit Tragern 50 zu einer
Stegkonstruktion 11 zusammengebaut, vgl.z.B.Fig.3.
Ein Trager 15 besteht gemaB Fig.2 aus einer FuBplatte
51, die mit einem Koppelprofil 52 versehen ist. Die Fuf3-
platte 51 und das Koppelprofil 52 bilden ein Hohlprofil
mit einem ringsum geschlossenen Hohlraum 52'. Das
Koppelprofil 52 ist halbkreisférmig ausgebildet und hat
einen Durchmesser D, der geringer ist, als die Breite B
der FuBplatte 51. Infolgedessen sind jeweils seitlich von
dem mittig auf der FuBplatte 51 angeordneten Koppel-
profil 52 Befestigungsstege 55 vorhanden, die bei-
spielsweise der Befestigung des Tragers 50 auf eine
Untergrundkonstruktion dienen kénnen. Die Befesti-
gungsstege 55 werden beispielsweise durch Verschrau-
bung an der Untergrundkonstruktion befestigt. Die
Befestigungsstege 55 sind geméaB Fig.2 doppelwandig
mit dazwischen angeordneten Versteifungsrippen 53
ausgebildet. Sie sind daher sehr steif, so daB sie den
Ublichen Befestigungsanforderungen genidgen. Die
doppelwandigen Befestigungsstege 55 bilden mit der
FuBplatte 51 und mit dem Koppelprofil 52 im Ubrigen
einen unterbrechungslosen AuBenumrif3, in dessen
Hohlraum 52" weitere Versteifungsrippen 53 H-férmig
angeordnet sind. Diese Versteifungsrippen 53 verbin-
den die FuBplatte 51 mit den davon entfernt angeordne-
ten Bereichen des Koppelprofils 52 und sorgen daftir,
daB Belastungen senkrecht zur FuBplatte 51 ohne
Durchbiegung des Tragers 50 abgetragen werden kén-
nen.

Der Trager 50 wird ebenso wie das Stegbrett 10
aus recyceltem Mischkunststoff hergestellt, namlich
durch Extrudieren. Beide Bestandteile der Stegkon-
struktion kénnen also endlos extrudiert und auf Bedarf
abgelangt werden. Es ergibt sich eine massenferti-
gungsgerechte Herstellung der Stegbretter 10 und der
Trager 50.

Um die Stegbretter 10 und die Trager 50 zusam-
menbauen zu kénnen, missen die Trager 50 Kupp-
lungsmittel und die Stegbretter 10 Gegenkupplungs-
mittel aufweisen. Solche Kupplungsmittel sind die in
den Fig.2,3 dargestellten Querschlitze 54 der Trager 50.
Als Gegenkupplungsmittel der Stegbretter 10 fungieren
die Stege 13. Die Stege 13 werden quer zu den Tragern
10 in die Schlitze 54 eingesetzt. Es entsteht eine form-
schlissige Aufnahme der Stege 13 in L&ngsrichtung
der Trager 50. In Laufrichtung bzw. in Fahrrichtung der
Stegkonstruktion 11, also parallel zu den Tragern 50,
kénnen sich die Stegbretter 10 daher nicht verschieben.

Aus Fig.4 ergibt sich beispielsweise, wie die Steg-
bretter 10 in unterschiedlicher Weise mit einem Trager
50 zusammengebaut werden kénnen. Die rechts darge-
stellten drei Bretter sind abstandslos zusammengebaut.
Jeweils zwei einander benachbarte Stege 13 unter-
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schiedlicher Stegbretter 10 sind in einem gemeinsamen
Querschlitz 54 angeordnet. Das linke dieser drei Steg-
bretter und das diesem links benachbarte Stegbrett 10
sind mit Abstand a voneinander angeordnet. Es sind
dementsprechend zwei Querschlitze 54 mit einem
Abstand s dicht benachbart vorhanden, in die je ein
Steg 13 eingesteckt ist. Das linke Stegbrett 10 der Fig.4
zeigt ebenfalls einen Abstand zum benachbarten Steg-
brett, besitzt jedoch Stege 13, deren Dicke etwa von der
Mitte der Stege 13 an mit wachsendem Abstand von der
Deckplatte 12 zunimmt. Es ergibt sich dement-
sprechend ein vertikaler FormschluB zwischen dem
Stegbrett 10 und dem Trager 50. In diesem Fall kann
das Stegbrett 10 nicht vertikal von oben in den Quer-
schlitz eingesteckt werden, sondern es muB3 horizontal
quer zum Trager 13 in den Querschlitz 54 langs einge-
schoben werden, was (blicherweise unproblematisch
ist. Auch die Herstellung des Querschlitzes 54 mit zum
Schlitzgrund hin ansteigender Schlitzweite ist zum Bei-
spiel durch schragen Séageschnitt normalerweise
unproblematisch.

Alle Stegbretter 10 kdnnen mit Tragern 50 klem-
mend zusammengesteckt werden. Falls gefordert ist,
daB die Stegbretter 10 trotzdem auch in ihrer Langs-
richtung gegen Verschiebung gesichert sein miissen,
ist eine Ubliche Zusatzbefestigung méglich, zum Bei-
spiel durch Verschrauben oder Verkleben.

Die Querschlitze 54 der Trager 50 sind auf die Hohe
der Stege 13 abgestimmt. Die Stege 13 flillen die Tiefe
der Querschlitze 54 ganz aus, so dafB die Stegbretter 10
mit ihrer Unterseite 12" auf dem Trager 50 aufliegen.

Fig.1 zeigt, daB die Deckplatte 12 mit einer Vielzahl
von Durchbrechungen 24 versehen sein kann, die zwi-
schen den Stegen angeordnet sind. Die Gr6Be und die
Anzahl und die Anordnung dieser Durchbrechungen 24
ist so, daB einerseits die Begehbarkeit der Stegkon-
struktion nicht beeintrachtigt wird, so daf also die FiiBe
begehender Personen nicht umknicken kénnen und
Réader von Fahrzeugen in ihrem Geradeauslauf nicht
beeintrachtigt werden. Andererseits muB der Zweck
dieser Durchbrechungen 24 angemessen berticksich-
tigt werden, also die durch sie zu erzielende Erhéhung
der Rauhigkeit der Stegbretter 10 oder auch der durch
sie zu erzielende Selbstreinigungseffekt der Stegkon-
struktion.

Patentanspriiche

1. Stegkonstruktion (11), insbesondere Personen-
Laufsteg zur Anwendung im Freien, mit einer Viel-
zahl von einander parallelen Stegbrettern (10), die
auf zu ihnen quer angeordneten Tragern (50) abge-
stitzt sind, dadurch gekennzeichnet, daf die
Stegbretter (10) und die Trager (50) aus bedarfs-
weise recyceltem Mischkunststoff extrudierte und
abgelangte Profile sind.

2. Stegkonstruktion (11) nach Anspruch 1, dadurch
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10.

11.

12

13.

gekennzeichnet, daB die Stegbretter (10) und die
Trager (50) jeweils quer zur Langserstreckung der
letzteren formschllssig zusammengebaut sind.

Stegkonstruktion (11) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stegbretter
(10) im wesentlichen jeweils aus einer Deckplatte
(12) mit dazu gleichsinnig vertikal vorspringenden
Stegen (13) an ihren Langskanten (12) bestehen.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Deck-
platte (12) begehungsseitig mit einer Deckschicht
(14) versehen ist.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Deck-
schicht (14) aus einem rauhen Granulat (15)
besteht und/oder eine Riffelung ist.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Deck-
schicht (14) eine von der Farbgebung der Deck-
platte (12) abweichende Farbgebung hat.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Deck-
platte (12) und ihre Stege (13) etwa gleiche Wand-
starke aufweisen.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Deck-
platte (12) an ihren Langskanten (12)) je einen
Langssteg aufweist.

Stegkonstruktion (11) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dafB die LAngsstege ein Vielfa-
ches der Dicke der Deckplatte (12) hoch sind.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Deck-
platte (12) an ihrer Unterseite (12") eine Vielzahl
gleichmaBig Uber die Plattenbreite verteilter Stege
(13) aufweist.

Stegkonstruktion (11) nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hohe der Stege (13) der
Dicke der Deckplatte (12) entspricht.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB sich ihre
Stege (13) mit wachsendem Abstand von der Deck-
platte (12) zunehmend verbreitern.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB ihre Steg-
bretter (10) eine ebene PlattenauBenflache (12™)
haben, die mit ebenen PlattenauBenflachen (12™)
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weiterer Stegbretter (10) gleichliegend angeordnet
ist.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Deck-
platte (12) zwischen den Stegen (13) verteilte
Durchbrechungen (24) aufweist.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Trager
(50) als Hohlprofile ausgebildet sind.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Ansprich 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daf ein Trager
(50) eine FuBplatte (51) hat, auf der ein stegbrett-
seitiges Koppelprofil (52) angeordnet ist.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB das Koppel-
profil (52) halbkreisférmig ausgebildet ist, bedarfs-
weise mit einem die Breite der FuBplatte (51)
unterschreitenden Durchmesser (D).

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB das Koppel-
profil (52) in seinem Hohlraum (527) und/oder die
FuBplatte (51) in etwaigen Kammern (51) auf der
FuBplatte (51) abgestiitzte Versteifungsrippen (53)
aufweist.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB das Koppel-
profil (52) Kupplungsmittel zur formschlissigen
Aufnahme von Gegenkupplungsmitteln der Steg-
bretter (10) aufweist.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB das Koppel-
profil (52) Querschlitze (54) als Kupplungsmittel
hat, in die als Gegenkupplungsmittel wirkende
Stege (13) der Stegbretter (10) eingreifen.

Stegkonstruktion (11) nach einem der Anspriiche 1
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer-
schlitze (54) paarweise mit einem einem Stegbrett-
abstand (s) entsprechenden Abstand (a) zwischen
sich angeordnet sind.
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