
Il est rappelé que: Dans un délai de neuf mois à compter de la date de publication de la mention de la délivrance du
brevet européen, toute personne peut faire opposition au brevet européen délivré, auprès de l’Office européen des
brevets. L’opposition doit être formée par écrit et motivée. Elle n’est réputée formée qu’après paiement de la taxe
d’opposition. (Art. 99(1) Convention sur le brevet européen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

Europäisches Patentamt

European Patent Office

Office européen des brevets

(19)

E
P

0 
87

2 
19

3
B

1
*EP000872193B1*
(11) EP 0 872 193 B1

(12) FASCICULE DE BREVET EUROPEEN

(45) Date de publication et mention
de la délivrance du brevet:
03.12.2003 Bulletin 2003/49

(21) Numéro de dépôt: 98400649.4

(22) Date de dépôt: 19.03.1998

(51) Int Cl.7: A45D 34/04

(54) Ensemble de conditionnement et d’application d’un produit fluide

Verpackungseinheit zum Aufbewahren und Auftragen einer Flüssigkeit

Device for storing and applying a liquid product

(84) Etats contractants désignés:
DE ES FR GB IT

(30) Priorité: 15.04.1997 FR 9704624

(43) Date de publication de la demande:
21.10.1998 Bulletin 1998/43

(73) Titulaire: L’OREAL
75008 Paris (FR)

(72) Inventeur: Gueret, Jean-Louis H.
75018 Paris (FR)

(74) Mandataire: Boulard, Denis
L’OREAL - D.I.P.I.
25-29 Quai Aulagnier
92600 Asnières (FR)

(56) Documents cités:
EP-A- 0 435 758 EP-A- 0 721 748
WO-A-80/02261 DE-U- 8 516 042
DE-U- 8 627 997 GB-A- 1 074 908
US-A- 2 547 287 US-A- 3 428 404
US-A- 4 480 940



EP 0 872 193 B1

2

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Description

[0001] La présente invention a trait à un ensemble de
conditionnement et d'application d'un produit liquide.
L'invention est tout particulièrement adaptée au condi-
tionnement et à l'application de produits cosmétiques
tels que des vernis à ongles, des rouges à lèvres, des
huiles, des huiles gélifiées, etc.. Des applications dans
des domaines autres que cosmétiques peuvent être
également envisagées, notamment dans le domaine
des colles, des correcteurs d'écriture, des détachants
ménagers, etc.. Des produits liquides dont la viscosité
est comprise entre celle de l'eau et d'une huile, voire
d'une huile gélifiée sont particulièrement adaptés pour
être utilisés selon la présente invention.
[0002] Il existe des dispositifs de type tampons déta-
cheurs constitués d'un réservoir de produit surmonté
d'un col au sommet duquel est disposé un applicateur
sous forme d'un tampon de mousse de faible épaisseur
que l'on applique sur une surface à traiter, par exemple
sur la peau ou sur un tissu. Le tampon applicateur étant
confiné dans la partie haute du col, le chargement en
produit de celui-ci nécessite de le retourner et de pres-
ser sa surface plusieurs fois sur la surface à traiter afin
de "pomper" et de le charger en produit avant de procé-
der à son application, la pression exercée sur l'applica-
teur, provoquant l'ouverture d'une valve qui, en position
fermée, isole l'applicateur du produit. En effet ces appli-
cateurs, contenant généralement des formules compor-
tant des polymères se dessèchent rapidement lorsqu'ils
ne sont pas utilisés, car trop éloignés de l'univers sol-
vant entourant le produit contenu dans le réservoir, et
séparés physiquement du liquide par des moyens de
type valve ou pompe.
[0003] Pour d'autres produits, de type cirage, le tam-
pon applicateur est isolé du produit au moyen d'une val-
ve, qui accélère encore le dessèchement de l'applica-
teur, le rendant parfois inutilisable après une longue pé-
riode d'inutilisation, ou nécessitant des opérations de
nettoyage préalablement à toute nouvelle utilisation.
[0004] On connaît par ailleurs des applicateurs sous
forme d'un bloc de mousse que l'on trempe dans le pro-
duit à appliquer puis, après essorage, soit sur le col du
flacon, soit au travers d'un essoreur mécanique, que l'on
applique sur la surface à traiter. L'applicateur est géné-
ralement solidaire du bouchon. Son utilisation reste tou-
tefois délicate dans certaines circonstances, dans les
transports publics par exemple, en raison du caractère
indépendant de l'applicateur et du réservoir, ce qui im-
plique dans certaines conditions d'utilisation de tenir le
récipient d'une main et de procéder à l'application du
produit avec l'autre.
[0005] La demande de brevet EP-A-0 721 748 décrit
un applicateur de produit cosmétique visqueux compor-
tant un corps constituant un réservoir pour le produit
cosmétique, et un organe applicateur susceptible d'être
déplacé entre une position fermée dans laquelle l'orga-
ne applicateur est complètement engagé à l'intérieur du

corps et une position ouverte dans laquelle l'organe ap-
plicateur fait saillie hors du corps de l'applicateur qui
peut être obturé par un bouchon lorsque l'organe appli-
cateur est situé à l'intérieur. Des moyens d'obturation
sont prévus pour, en position fermée du dispositif, em-
pêcher toute communication liquide entre le réservoir et
l'applicateur. Ces moyens d'obturation autorisent le sol-
vant, se volatilisant au dessus de la surface du produit,
à venir au contact de l'applicateur, afin de limiter les ris-
ques de dessèchement, mais excluent du même coup
la possibilité d'avoir l'applicateur prêt à l'emploi, lors de
l'ouverture du bouchon.
[0006] La demande de brevet EP-A-435 758 décrit un
applicateur de parfum ou autre produit comportant un
flacon délimitant un fond, et, à l'extrémité opposée du
fond, un bouchon perméable pour l'application du pro-
duit, notamment sur la peau. L'alimentation du bouchon
perméable en produit se fait par capillarité au moyen
notamment d'une mèche ou un tube capillaire. Un des
problèmes liés à une telle conception est lié à l'alimen-
tation de l'embout applicateur, laquelle alimentation, es-
sentiellement par capillarité, nécessite de laisser
s'écouler un certain temps entre deux applications. En
outre, un tel mode d'alimentation ne permet pas d'ali-
menter la surface d'application en produits contenant
des pigments du type de ceux que l'on peut trouver dans
l'industrie cosmétique, notamment les mascaras, les
vernis à ongles ou autres.
[0007] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que
de fournir un ensemble de conditionnement et d'appli-
cation, automatique, propre et facile à utiliser en toutes
circonstances.
[0008] C'est un autre objet de l'invention que de four-
nir un ensemble de conditionnement et d'application,
dans lequel l'applicateur ne se dessèche pas de maniè-
re substantielle, de manière à être toujours prêt à l'em-
ploi, même après une longue période d'inutilisation.
[0009] C'est encore un autre objet de l'invention que
de fournir un système fiable, et économique à réaliser.
[0010] D'autres objets apparaîtront de manière plus
détaillée dans la description qui suit.
[0011] Selon l'invention, ces objets sont atteints en
réalisant un ensemble de conditionnement et d'applica-
tion d'un produit liquide comprenant: un réservoir d'axe
X, contenant ledit produit, et présentant une ouverture;
des moyens amovibles pour obturer de manière étan-
che ladite ouverture; un applicateur monté à l'intérieur
du réservoir, ledit applicateur comportant une première
extrémité en communication liquide permanente avec
le produit à l'intérieur du réservoir, et une seconde ex-
trémité opposée à ladite première extrémité, ladite se-
conde extrémité formant une surface d'application, mo-
bile axialement entre une première position dans laquel-
le la surface d'application émerge à l'extérieur du réser-
voir au travers de ladite ouverture, en vue de l'applica-
tion du produit, et une seconde position dans laquelle
ladite surface d'application est contenue à l'intérieur du
réservoir, ledit applicateur comprenant au moins un bloc
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d'un matériau absorbant, susceptible d'être comprimé
au moins en partie, notamment lors de l'application du
produit, ou lorsque l'applicateur est dans ladite seconde
position. De préférence, dans la seconde position, la
surface d'application est contenue dans le col.
[0012] Ainsi, lorsque le bloc de mousse comprimé se
relâche, soit après une application, soit à l'ouverture du
capuchon qui peut le maintenir comprimé, soit lors de
toute autre phase de décompression, celui-ci pompe du
produit via les cellules ouvertes ou semi ouvertes qui le
composent, de sorte que l'applicateur est toujours char-
gé en produit, et donc toujours prêt pour une nouvelle
application. En d'autres termes, selon l'invention, le
chargement de l'applicateur en produit se fait essentiel-
lement, par compression/décompression de la partie
compressible et absorbante de l'applicateur. En utilisant
un applicateur comportant des cellules ouvertes ou
semi ouvertes appropriées à la taille des pigments con-
tenus éventuellement dans le produit, on autorise un
pompage de produits qu'il ne serait pas possible d'ob-
tenir avec des applicateurs conventionnels de type "feu-
tre" ou mèche.
[0013] L'expression "communication liquide perma-
nente" traduit le fait qu'à tout moment, aussi bien en po-
sition d'application (première position) qu'en position de
stockage (deuxième position), la première extrémité au
moins de l'applicateur est en contact ou est susceptible
de venir en contact avec le liquide contenu dans le ré-
servoir. En d'autres termes, elle n'est pas séparée phy-
siquement du produit par une valve, une pompe, ou par
tout autre moyen d'obturation. Ceci se traduit par le fait
que, soit la première extrémité trempe dans le produit,
soit elle est reliée par un organe de type mèche, trem-
pant dans le produit, soit elle est tout simplement con-
tenue physiquement dans le même volume (au dessus
de la surface libre du produit), de sorte que lors d'un
mouvement, tel que pouvant résulter du transport de
l'ensemble, la première extrémité soit mise immanqua-
blement en contact avec le produit. L'applicateur com-
portant au moins un bloc de type mousse à cellules
ouvertes ou semi ouvertes, apte à pomper du liquide,
celui-ci sera toujours chargé, voire saturé, en produit,
et sera donc toujours prêt à l'emploi. Le pompage du
produit en lui même est principalement mécanique
(compression-relâchement de la mousse). En outre,
pour certaines formules, en fonction de leur rhéologie,
il peut se produire une montée de solvant en direction
de la surface de l'applicateur, par capillarité ou effet de
tension superficielle avec les cellules du bloc de mousse
ou autre matériau alvéolaire ou poreux. Cela permet de
minimiser encore le dessèchement de l'applicateur pen-
dant une longue période d'inutilisation.
[0014] Avantageusement, le réservoir est constitué
d'un corps dont une première extrémité est fermée par
un fond, et dont une seconde extrémité est surmontée
par un col, ladite ouverture étant délimitée par un bord
libre dudit col, l'applicateur étant au moins en partie dis-
posé à l'intérieur du col. La surface interne du col peut

comporter au moins une rainure, en hélice par exemple,
de manière à améliorer le passage de reprise d'air, la-
quelle reprise d'air est permise également par la pré-
sence des cellules ouvertes ou semi ouvertes formant
tout ou partie de l'applicateur. Le col peut être d'axe dif-
férent de l'axe X. Alternativement, le réservoir est cons-
titué d'un tube fermé par une ligne de soudure. Le mon-
tage de l'applicateur peut se faire soit par l'ouverture du
tube, soit par le fond avant fermeture. Une pression
exercée sur les parois souples du tube permet éventuel-
lement d'améliorer le chargement en produit de l'appli-
cateur, notamment par compression/décompression
d'une partie de l'applicateur au travers des parois du tu-
be.
[0015] La première extrémité peut être située au ras
du bord inférieur du col. De préférence, toutefois, la pre-
mière extrémité émerge de façon sensible à l'intérieur
du réservoir, et émerge en particulier à l'intérieur du
corps du réservoir, au travers de la partie inférieure du
col. De manière générale, en position non comprimée,
la hauteur de l'applicateur est de préférence au moins
égale à une fois la hauteur du col, et de préférence en-
core, au moins égale une fois et demi la hauteur du col.
On réduit ainsi encore de manière plus substantielle le
volume d'air présent entre l'applicateur et le produit, ce
qui, combiné avec une bonne étanchéité à la fermeture,
évite tout problème de dessèchement de l'applicateur.
L'applicateur est en effet maintenu dans une atmosphè-
re saturée de produit et est lui même saturé de produit.
L'applicateur est ainsi toujours prêt à l'emploi. En posi-
tion d'application, le produit ne goutte pas même si l'ap-
plicateur est saturé. L'application est propre et peut être
dosée à volonté. L'application s'effectue en appliquant
la surface d'application sur la surface à traiter. La resti-
tution du produit se fait par compression, au moins par-
tielle du bloc compressible de l'applicateur. En compri-
mant plus ou moins l'applicateur, on dose de manière
appropriée le produit déposé sur la surface, la dureté
de la mousse étant choisie de sorte que la pression à
exercer pour pouvoir appliquer une quantité maximale
donnée de produit soit inférieure à la force nécessaire
pour faire passer la surface d'application de la première
position (position d'application) à la seconde (position
rentrée). Une fois le produit distribué, il reste à l'étaler
de manière uniforme sur la surface à traiter. Cet étale-
ment se produit en faisant passer la surface d'applica-
tion sur la surface à traiter, par simple contact capillaire,
de manière à étirer le produit sous forme d'un film, sous
l'action des forces de tension superficielle s'exerçant
entre la surface d'application et la surface à traiter, via
le liquide, et ce, sans avoir nécessairement à exercer la
moindre pression sur l'applicateur. On pourra donc, en
fonction du pourcentage de cellules ouvertes ou semi
ouvertes de l'applicateur, ajuster le débit de sortie du
produit en fonction de sa rhéologie.
[0016] Selon une première forme de réalisation, le ré-
servoir présente un fond opposé à ladite ouverture, la
première extrémité étant située sensiblement au voisi-
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nage du fond, de manière à être en permanence en con-
tact avec le produit. A chaque ouverture du réservoir,
ou après chaque compression de l'applicateur en vue
d'une application de produit sur une surface à traiter, il
se produit une décompression du bloc de mousse, pro-
voquant ainsi un pompage de produit en direction de la
surface d'application. En outre, entre deux utilisations,
le solvant contenu dans le produit peut dans une certai-
ne mesure, être pompé dans l'applicateur par capillarité
ou par effet de tension superficielle jusqu'à la surface
d'application.
[0017] Selon une autre forme de réalisation, la pre-
mière extrémité est située au dessus du niveau de pro-
duit dans le réservoir. La mise au contact de l'applica-
teur avec le produit se fait de manière tout à fait naturelle
et automatique, à chaque mouvement de l'ensemble,
lors de son transport par exemple, dans le sac à main
de l'utilisatrice. L'imprégnation de l'applicateur, notam-
ment en solvant, peut être favorisée en rendant l'appli-
cateur solidaire d'un organe de type mèche trempant
dans le produit.
[0018] Avantageusement, le réservoir présente un
fond opposé à ladite ouverture, et un corps reliant ledit
fond au col, ledit fond étant mobile axialement par rap-
port au corps de manière à faciliter la mise en contact
du produit avec l'applicateur, et à favoriser le charge-
ment de l'applicateur en produit. A titre d'exemple, le
corps est relié au fond par une partie extensible de type
"soufflet". Une pression exercée sur le fond peut per-
mettre de comprimer une partie au moins de l'applica-
teur, lequel en se relâchant, va absorber du produit.
[0019] L'applicateur peut être solidaire du col en une
zone intermédiaire entre lesdites première et seconde
extrémités, le passage de ladite première position à la
seconde s'effectuant par compression axiale d'au moins
la portion de l'applicateur comprise entre la surface
d'application et la zone intermédiaire, en réponse à l'ob-
turation de ladite ouverture par lesdits moyens de fer-
meture amovibles. A titre d'exemple non limitatif, l'appli-
cateur est rendu solidaire du col par collage, soudure,
ou par tout autre moyen approprié (ailettes, pattes, etc.).
A titre d'exemple encore, la surface interne du col du
dispositif forme un bourrelet apte à recevoir une gorge
ménagée tout autour de l'applicateur.
[0020] Selon une autre forme de réalisation, l'applica-
teur est monté à coulisse à l'intérieur du col, le passage
d'une desdites première ou seconde positions à l'autre
s'effectuant par un mouvement de translation axiale de
l'ensemble de l'applicateur. Un tel mouvement de cou-
lissement de l'applicateur peut être réalisé grâce à des
moyens de lestage disposés sur l'applicateur, le passa-
ge d'une position "tête en haut" à une position "tête en
bas" de l'ensemble de conditionnement et d'application
entraînant la surface d'application dans ladite première
position, le passage d'une position "tête en bas" à une
position "tête en haut" de l'ensemble de conditionne-
ment et d'application entraînant la surface d'application
dans ladite seconde position. De préférence, les

moyens de lestage sont constitués de poids fixés à l'ex-
térieur de l'applicateur, à l'intérieur du réservoir, et cons-
tituent ainsi, avantageusement, des moyens de mélan-
ge pour homogénéiser le produit. Là encore, le lest est
choisi de sorte que la force nécessaire à l'introduction
de l'applicateur dans le réservoir, soit supérieure à la
force de compression de l'applicateur nécessaire à la
distribution de la quantité voulue de produit. Avantageu-
sement, et pour permettre de pouvoir utiliser l'ensemble
d'application en toute position, y compris tête en haut,
des moyens sont prévus pour immobiliser l'applicateur
dans ladite première position.
[0021] Selon un autre mode de réalisation encore, le
réservoir comprend un fond au voisinage duquel est si-
tuée la première extrémité, et un corps reliant ledit fond
au col, ledit fond étant mobile axialement par rapport au
corps, l'applicateur étant monté à coulisse à l'intérieur
du col, des moyens étant prévus pour sélectivement fai-
re varier la distance axiale entre le fond et le col, de ma-
nière à faire passer l'applicateur de l'une desdites pre-
mière ou seconde positions à l'autre, des moyens étant
prévus pour maintenir la première extrémité de l'appli-
cateur sensiblement au voisinage du fond. Ainsi, le fond
peut être relié au corps par une portion formant soufflet.
Alternativement, le fond est constitué d'une membrane
souple élastiquement déformable.
[0022] Avantageusement, les moyens aptes à modi-
fier sélectivement la distance axiale entre le fond et le
corps comprennent un fond rapporté, vissé sur le corps
de l'ensemble, l'opération de vissage provoquant une
diminution de la hauteur axiale du réservoir, et la sortie
de la seconde extrémité de l'applicateur au travers du
col du dispositif.
[0023] Les moyens aptes à maintenir la première ex-
trémité de l'applicateur en contact avec le fond peuvent
comporter des moyens de rappel élastiques dont une
première extrémité est en appui contre une zone située
au voisinage du col, et dont une seconde extrémité est
en appui sur une zone solidaire de l'applicateur. A titre
d'exemple, ces moyens de rappel élastiques sont cons-
titués d'un ressort hélicoïdal.
[0024] L'applicateur peut être disposé à l'intérieur du
col via un organe intermédiaire monté à l'intérieur du
col. Un tel organe intermédiaire peut être monté à l'in-
térieur du col, en force ou, par claquage, vissage, col-
lage, soudure, etc..
[0025] Selon une caractéristique avantageuse de l'in-
vention, l'applicateur est monté de manière à pouvoir
pivoter angulairement par rapport à son axe, ou par rap-
port à un plan passant par son axe. A titre d'illustration,
l'applicateur est monté par l'intermédiaire d'un mécanis-
me à rotule.
[0026] Avantageusement, l'applicateur est constitué
d'au moins un bloc de mousse choisi parmi les mousses
de polyuréthanne, de polyéthylène, de polyester, de
chlorure de polyvinyle, de polyéther, de NBR (natural
rubber), de SBR (synthetic rubber), etc.. La nature de
la mousse, la taille des cellules la constituant sont choi-
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sies en fonction de la rhéologie du matériau à appliquer,
en particulier sa viscosité, et sa tension superficielle, et
en fonction également du débit souhaité de sortie du
produit.
[0027] Préférentiellement, l'applicateur comprend au
moins 10% de cellules ouvertes ou semi ouvertes.
[0028] Selon un autre exemple de réalisation, l'appli-
cateur est constitué d'un empilement de blocs de mous-
se de différentes nature et/ou densité et/ou épaisseur.
Cette caractéristique permet en particulier, de moduler
la douceur à l'application et la quantité de produit appli-
qué, et permet également d'adapter l'applicateur à des
produits de différentes rhéologies. Alternativement, l'ap-
plicateur est constitué d'un empilement comprenant au
moins un bloc de mousse et au moins un bloc d'un ma-
tériau apte à pomper du produit, choisi notamment par-
mi les matériaux frittés de type, fritté de chlorure de po-
lyvinyle, d'éthylène vinyle acétate, les feutres, etc..
Dans cette dernière configuration, le bloc de mousse est
de préférence celui situé au contact de la surface d'ap-
plication. Ainsi que mentionné précédemment, la pré-
sence d'un bloc compressible permet, outre le pompage
de produit à chaque phase de décompression, de doser
la quantité de produit appliqué sur la surface à traiter.
[0029] La surface d'application peut être de forme va-
riable en fonction du profil de la surface à traiter. A titre
d'exemple, la surface d'application est de forme conca-
ve, convexe, plate, en forme de biseau ou de double
biseau, etc..
[0030] Selon une autre caractéristique avantageuse
de l'invention, la surface d'application peut être recou-
verte d'un revêtement perméable au produit, de type
textile, plastique perforé, feutre, et/ou peut être recou-
verte d'un flocage. Alternativement, la mousse peut être
utilisée directement comme surface d'application. Une
bonne qualité d'application sera obtenue en particulier
grâce à la surface résultant de la coupe des cellules au
niveau de la surface d'application. Une qualité satisfai-
sante de découpe peut être obtenue par découpe de la
mousse au laser ou au jet d'eau. Les bords coupés des
cellules, orientés perpendiculairement à la surface d'ap-
plication, c'est à dire axialement par rapport à l'applica-
teur, agiront à la manière des poils d'un pinceau. De tels
bords coupés favorisent la rétention du produit et son
lissage sur la surface à traiter.
[0031] Dans l'hypothèse où la surface d'application
est recouverte d'un flocage, celui ci peut être constitué
de poils de différents diamètres, et/ou nature, et/ou hau-
teur, ou d'un mélange de tels poils. La combinaison
d'une mousse dont les cellules sont de taille moyenne
relativement importante (typiquement comprise entre
200 µm et 3 mm, et de préférence entre 700 µm et 2
mm, et de préférence encore, entre 0,1 mm et 1,5 mm)
avec un revêtement de flocage sur la surface d'applica-
tion s'est avérée produire des résultats tout à fait remar-
quables.
[0032] Le débit et la capacité d'application du produit
peuvent être accrus en réalisant au centre de l'applica-

teur un canal fin, ou une ou plusieurs fentes (disposées
en croix par exemple), traversant axialement ledit appli-
cateur.
[0033] Le réservoir peut être en métal, en verre, ou
en matériau thermoplastique choisi parmi les polyéthy-
lènes, les polypropylènes, les chlorures de polyvinyle,
les polyéthylènes téréphtalates, etc.. Dans le cas d'un
matériau thermoplastique, il peut être réalisé par injec-
tion soufflage, par extrusion soufflage, ou par simple in-
jection.
[0034] Des moyens de type bille peuvent être dispo-
sés à l'intérieur du réservoir de manière à favoriser l'ho-
mogénéisation du produit et à faciliter l'imprégnation de
l'applicateur.
[0035] Dans l'hypothèse où l'applicateur est libre
axialement à l'intérieur du col, il peut avoir sa première
extrémité montée sur un ressort (par exemple, en plas-
tique) en appui contre le fond du réservoir. Cette carac-
téristique permet de soumettre l'applicateur à une con-
trainte en compression plus faible, lorsque le capuchon
est remis sur le dispositif. Le ressort est choisi de ma-
nière à ce que la force nécessaire à sa compression soit
supérieure à la force de compression de la mousse, né-
cessitée par certaines applications en fonction de la
quantité de produit souhaitée.
[0036] Selon une autre variante, l'ensemble selon l'in-
vention peut comprendre deux applicateurs montés tê-
te-bêche, à l'intérieur du réservoir, le réservoir compre-
nant dans cette hypothèse un corps dont la première
extrémité est surmontée d'un premier col, et dont la se-
conde extrémité est surmontée d'un second col. Chacun
des cols présente un bord libre délimitant une première
et une seconde ouverture, à l'intérieur desquelles sont
montés respectivement le premier et le second applica-
teur. Le fonctionnement de chacun des applicateurs est
identique a ce qui a été décrit précédemment. Une telle
configuration est particulièrement avantageuse en ce
qu'elle permet d'utiliser des applicateurs ayant des
tailles et/ou des caractéristiques d'application différen-
tes. Par exemple, dans le cas d'un vernis à ongles, on
utilise un premier applicateur de section donnée pour
les grands ongles, et un applicateur de section relative-
ment plus petite pour les petits ongles.
[0037] Le produit peut être un produit cosmétique tel
qu'un vernis à ongles, ou un rouge à lèvres, ou peut être
une colle, une huile, une huile gélifiée, un correcteur
d'écriture (typex), un détachant, etc..
[0038] L'invention consiste, mises à part les disposi-
tions exposées ci-dessus, en un certain nombre
d'autres dispositions qui seront explicitées ci-après, à
propos d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits
en référence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- les figures 1A-1C illustrent différentes vues d'un
premier mode de réalisation de l'ensemble selon
l'invention;

- les figures 2A-2B illustrent l'application d'un vernis
à ongles au moyen d'un dispositif conforme aux fi-
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gures 1A et 1B;
- la figure 3 illustre une variante du mode de réalisa-

tion des figures 1A-1C;
- les figures 4A-4E illustrent différents profils de la

surface d'application de l'ensemble de conditionne-
ment et d'application selon l'invention;

- la figure 5 illustre un autre mode de réalisation du
dispositif selon l'invention;

- la figure 6 illustre encore un autre mode de réalisa-
tion du dispositif selon l'invention;

- les figures 7A-7B illustrent encore un autre mode
de réalisation du dispositif selon l'invention;

- la figure 8 illustre encore un autre mode de réalisa-
tion du dispositif selon l'invention; et

- la figure 9 illustre une variante du mode de réalisa-
tion de la figure 8.

[0039] Les figures 1A à 1C auxquelles il est mainte-
nant fait référence illustrent différentes vues d'un pre-
mier mode de réalisation de l'ensemble de conditionne-
ment et d'application 1 selon l'invention. Celui ci se pré-
sente dans cette configuration sous forme d'un étui de
type étui de rouge à lèvres, ou "eye liner" et comporte
principalement un réservoir 2 constitué d'un corps 6
dont une extrémité est obturée par un fond 3. L'autre
extrémité se termine par un col 4, comportant sur sa sur-
face extérieure des moyens 7 (de type pas de vis ou
cordon de claquage) pour permettre le montage amovi-
ble d'un bouchon ou couvercle 5, apte à obturer de fa-
çon étanche l'ouverture 8 délimitée par le bord libre du
col 4.
[0040] Ainsi qu'il apparaît de façon plus précise aux
figures 1B et 1C, un applicateur 10 est monté fixement
à l'intérieur du col 4. A cet effet, un bourrelet annulaire
9 est ménagé sur la surface interne du col et est apte à
recevoir une gorge annulaire 11 prévue sur la surface
externe de l'applicateur (sensiblement à mi-hauteur de
l'applicateur) de manière à immobiliser axialement l'ap-
plicateur dans le col. Alternativement, l'applicateur peut
être monté dans le col par un système à ailettes dispo-
sées régulièrement sur la surface interne du col. L'ap-
plicateur 10 se présente sous forme d'un bloc de mous-
se 12 dont une première extrémité 13 émerge à l'inté-
rieur du réservoir 2 (sensiblement jusqu'à mi-hauteur du
corps du réservoir), de manière à se situer au dessus
du niveau de produit P dans le réservoir 2.
[0041] L'applicateur 10 comprend une seconde extré-
mité 14, qui, en position fermée de l'ensemble, telle qu'il-
lustrée à la figure 1C, est contenue à l'intérieur du col
du réservoir. Selon cette figure, le dispositif est repré-
senté avec le bouchon 5 obturant de manière étanche
l'ouverture 8 délimitée par le bord libre du col 4. A cet
effet, un organe d'étanchéité 17 est disposé à l'intérieur
du bouchon 5. Dans cette position, l'applicateur est par-
tiellement comprimé (en réalité, dans ce mode de réa-
lisation, seule la partie comprise entre la surface d'ap-
plication 15 et la zone d'accrochage de l'applicateur sur
le col, est comprimée de manière sensible) par la force

d'appui exercée par le bouchon 5, et en particulier par
l'organe 17, sur la surface d'application. La surface d'ap-
plication se situe à l'intérieur du col 4. Une bille 16 est
disposée dans le réservoir de manière à permettre l'ho-
mogénéisation du produit P.
[0042] Typiquement, l'applicateur a un diamètre com-
pris entre 2 mm et 35 mm, et de préférence, compris
entre 3 mm et 20 mm. Sa hauteur, en position non com-
primée, peut varier entre 5 mm et 150 mm.
[0043] A la figure 1B, le dispositif a été débarrassé de
son bouchon 5. A l'ouverture, le bloc de mousse se dé-
comprime, ce qui provoque un pompage de produit.
Après ouverture, le bloc de mousse n'est plus compri-
mé. Dans cette position, la seconde extrémité 14 de la
mousse émerge à l'extérieur du réservoir 2, au dessus
du bord libre du col 4 délimitant l'ouverture 8. La secon-
de extrémité 14 de l'applicateur 10 définit une surface
d'application 15 dont la forme est choisie en fonction du
profil de la surface à traiter. Dans l'exemple représenté,
la surface d'application 15 présente un profil en biseau.
D'autres profils seront discutés plus en détail en réfé-
rence aux figures 5A-5E.
[0044] Pour utiliser l'ensemble d'application selon l'in-
vention, l'utilisatrice ôte le bouchon 5, ce qui provoque
la décompression du bloc de mousse 12 formant l'ap-
plicateur, et la sortie de la surface d'application 15 hors
du dispositif 1. Cette décompression s'accompagne
d'un pompage de produit P vers la surface d'application
15. L'applicateur est ainsi saturé en produit, et peut
maintenant être utilisé. Le dispositif, même retourné tête
en bas, en vue d'une application de produit, est parfai-
tement étanche, en raison de la présence de l'applica-
teur saturé de produit dans le col du flacon. Il est à noter
que dans un tel mode de réalisation, la mise en contact
de l'applicateur avec le produit, s'effectue en permanen-
ce, notamment à chaque mouvement occasionné par le
transport de l'ensemble dans un sac à main par exem-
ple.
[0045] L'opération d'application est illustrée de façon
schématique aux figures 2A et 2B, dans lesquelles on
a illustré l'application d'un vernis sur les ongles d'une
utilisatrice. Pour ce faire, l'utilisatrice retourne la surface
d'application 15 sur l'ongle, et exerce une pression sur
l'applicateur en fonction de la dose de produit souhaitée,
laquelle pression provoque une compression partielle
de l'applicateur et l'accélération de la sortie du produit
(figure 2A). Il reste ensuite, après avoir relâché la pres-
sion exercée sur l'applicateur, à étaler le produit au
moyen de la surface d'application (figure 2B). Le relâ-
chement de la pression de l'applicateur sur l'ongle s'ac-
compagne d'un pompage de produit. L'applicateur est
immédiatement prêt pour une nouvelle application. Ain-
si que mentionné précédemment, l'étalement de produit
se fait en faisant passer la surface d'application sur la
surface à traiter, par simple contact capillaire, de maniè-
re à étirer le produit sous forme d'un film, sous l'action
des forces de tension superficielle s'exerçant entre la
surface d'application et la surface à traiter, via le liquide,
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et ce, sans exercer la moindre pression sur l'applicateur.
[0046] La figure 3 illustre une variante du mode de
réalisation des figures 1A-1C. Dans ce mode de réali-
sation, l'imprégnation de l'applicateur est facilitée par la
présence d'un organe compressible de type soufflet 20,
disposé entre le fond 3 et le corps 6 du réservoir 2. Dans
le cas d'un dispositif en matériau thermoplastique, le
soufflet est obtenu de moulage avec l'ensemble du ré-
cipient. Ainsi, avant d'ouvrir le bouchon 5, en vue d'une
application de produit, l'utilisatrice exerce une ou plu-
sieurs pressions sur le fond 3, ce qui a pour effet de
déplacer le produit P en contact de l'applicateur, et de
comprimer au moins en partie l'applicateur. En relâ-
chant la pression exercée sur le fond, l'applicateur se
décomprime, provoquant ainsi un pompage de produit.
Il reste ensuite à ouvrir le bouchon, en vue d'une utili-
sation similaire à celle décrite en référence aux figures
2A et 2B. Le pompage de produit s'effectue également
à l'ouverture du bouchon 5, en libérant l'extrémité de
l'applicateur comprimée dans le réservoir. De même, la
décompression qui suit chaque application permet éga-
lement de pomper dans l'applicateur une certaine quan-
tité de produit. Ce mode de réalisation est particulière-
ment adapté pour les produits fluides à plus forte visco-
sité. Dans tous ces modes de réalisation, la section de
l'applicateur est circulaire. Il est évident que l'applicateur
peut être de section de forme différente (circulaire, trian-
gulaire, carrée, ovale, en goutte d'eau, etc.).
[0047] Les figures 4A-4E illustrent différents profils de
la surface d'application 15. A la figure 4A, la surface
d'application 15 présente un profil en forme de biseau.
A la figure 4B, la surface d'application présente un profil
convexe en forme de dôme. Dans cette version, la sur-
face d'application est recouverte d'un flocage 21. Le flo-
cage peut comporter des poils de différentes nature et/
ou longueur et/ou diamètre, ou un mélange de tels poils.
Le flocage 21 permet, en fonction du choix des fibres
utilisées, de jouer sur la douceur d'application et sur la
quantité de produit appliqué. A la figure 4C, la surface
15 présente un profil en double biseau. A la figure 4D,
le profil de la surface d'application est légèrement con-
cave. Dans le mode de réalisation de la figure 4E la sur-
face d'application est sensiblement plane et perpendi-
culaire à l'axe de l'ensemble.
[0048] La figure 5 illustre un autre mode de réalisation
de l'ensemble de conditionnement et d'application selon
l'invention. Dans ce mode de réalisation, le réservoir se
présente sous forme d'un flacon (en verre par exemple).
L'applicateur trempe dans le produit P, et a sa première
extrémité 13 sensiblement au contact du fond 3. De la
même manière que pour le mode de réalisation précé-
dent, en position fermée, le bouchon 5 appuie sur la sur-
face d'application de manière à comprimer au moins
partiellement l'applicateur. L'applicateur est monté dans
le col de la même manière que celui des figures 1A-1C,
c'est à dire au moyen d'un arrangement gorge 9/rainure
11, ou d'un système à ailettes. Toutefois l'applicateur
n'est pas monté directement dans le col, mais dans une

pièce intermédiaire 22, montée à l'intérieur du col. Cette
pièce 22 peut être montée à l'intérieur du col par n'im-
porte quelle technique appropriée (collage, soudure,
claquage, etc.). Une telle configuration permet de don-
ner plus de flexibilité quant à la forme de l'embout d'ap-
plication. De plus, et à la différence du mode de réali-
sation des figures 1A-1C, l'applicateur est constitué d'un
empilement de blocs de mousse 12, 12', 12", contrecol-
lés les uns sur les autres. Les blocs de mousse 12, 12',
12" peuvent être de nature, et/ou de dureté, et/ou
d'épaisseur et/ou de densité différentes. On peut ainsi
jouer sur la charge de l'applicateur 10, sur son débit. Par
ailleurs cette caractéristique permet d'adapter plus faci-
lement l'applicateur à la rhéologie du produit. Alternati-
vement, on peut utiliser un bloc de mousse en combi-
naison avec un bloc ou plusieurs blocs d'un autre ma-
tériau apte à pomper le produit P par capillarité ou par
effet de tension superficielle. A titre d'exemple, on utilise
un bloc de mousse en combinaison avec un bloc de fritté
de chlorure de polyvinyle, d'éthylène vinyle acétate, ou
avec un feutre. De préférence, le bloc en contact de la
surface d'application 15 est constitué d'un bloc de
mousse compressible.
[0049] Avantageusement encore, on augmente le dé-
bit de l'applicateur, en le faisant traverser axialement par
un canal très fin (non représenté), ou par une ou plu-
sieurs fines fentes. Le fonctionnement du dispositif se-
lon ce mode de réalisation est identique au fonctionne-
ment du mode de réalisation des figures 1A-1C, et par
conséquent, ne nécessite aucune description détaillée
supplémentaire.
[0050] Dans le mode de réalisation de la figure 6, l'ap-
plicateur est monté dans le col 4 par l'intermédiaire
d'une pièce intermédiaire 22, faisant office de rotule 23.
Une telle rotule 23 permet, ainsi qu'illustré par les traits
en pointillés, de faire pivoter l'applicateur 10 par rapport
à l'axe X du flacon. Cette caractéristique facilite la ges-
tuelle d'application. Le réservoir peut être en métal, en
verre, ou en matériau thermoplastique choisi parmi les
polyéthylènes, les polypropylènes, les chlorures de po-
lyvinyle, les polyéthylènes téréphtalates, etc.. Les
autres parties du dispositif, ainsi que son fonctionne-
ment, sont conformes à ce qui a été décrit précédem-
ment.
[0051] Dans le mode de réalisation des figures 7A et
7B, la mousse est montée coulissante à l'intérieur du
col 4. Dans ce mode de réalisation, le passage de la
position d'application (figure 7A) à la position "rentrée"
(figure 7B) et vice versa, s'effectue par coulissement de
l'applicateur dans le col 4 du flacon 1. A cet effet, l'ap-
plicateur est équipé d'une masselotte 24 fixée sur l'ap-
plicateur, à l'intérieur du réservoir. La masselotte est
montée sur l'applicateur de façon à autoriser une course
de l'applicateur comprise entre 3 mm et 15 mm, et de
préférence, entre 5 mm et 10 mm. La masselotte peut
être fixée par collage, ou par tout autre moyen appro-
prié. Lorsque l'utilisatrice souhaite appliquer du produit
P sur une surface, elle ôte le capuchon 5, et retourne le
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flacon tête en bas, ce qui a pour effet, sous l'effet de la
masselotte 24, d'entraîner l'applicateur vers le bas, et
de provoquer la sortie de la surface d'application 15 au
travers de l'ouverture 8. La masselotte présente sur sa
surface en regard du col 4 du flacon, un profil tronconi-
que, apte à rentrer en force dans une partie tronconique
complémentaire 25 prévue sur la partie inférieure du col
4, ce qui provoque le blocage de l'applicateur en posi-
tion d'application, lequel blocage autorise la compres-
sion d'au moins une partie de l'applicateur pour l'appli-
cation du produit, et le pompage subséquent de produit
lors du relâchement de la pression exercée sur la sur-
face d'application. L'applicateur peut ensuite être utilisé
quelle que soit la position du flacon. Le mode d'applica-
tion est identique à celui décrit en référence aux figures
2A et 2B. Après utilisation, l'utilisatrice provoque la ren-
trée de l'applicateur dans le col du flacon, en exerçant
une pression sur la surface d'application 15 au moyen
du bouchon 5. L'applicateur retombe sous l'effet de la
masselotte dans le fond du réservoir 2. L'étanchéité est
assurée par la seule présence de l'applicateur en mous-
se dans le col 4 du flacon. Toutefois des moyens com-
plémentaires peuvent être prévus pour parfaire l'étan-
chéité.
[0052] Dans le mode de réalisation de la figure 8, le
passage de l'applicateur 10 en position d'application se
fait par une pression exercée sur le fond 3 du réservoir.
A cet effet, le fond 3 est relié au corps 6 du réservoir 2,
par une structure de type à soufflet 26. L'extrémité 13
de l'applicateur est au contact du fond 3. Un ressort hé-
licoïdal 27 est disposé sur l'applicateur. Une première
extrémité du ressort est en appui contre un épaulement
situé entre le corps 6 du réservoir 2 et le col 4. L'autre
extrémité du ressort est en appui contre une partie en
saillie 28 portée par l'applicateur. La partie en saillie 28
peut être constituée d'une pièce rapportée, collée par
exemple sur l'applicateur, ou d'une surépaisseur annu-
laire formée par l'applicateur, dans le cas d'une mousse
de dureté suffisante. Un fond rapporté 29 est vissé sur
le corps 6 du réservoir 2. En vissant le fond rapporté par
rapport au corps 6, cela provoque une remontée du fond
3, une compression du soufflet, la remontée de l'appli-
cateur dans le col, la compression du ressort 27, et la
sortie de la surface d'application au travers de l'ouver-
ture 8. Eventuellement, en fonction de la force du ressort
par rapport à la dureté de la mousse, une partie de l'ap-
plicateur peut être également comprimée. L'applicateur
est ensuite utilisé de la manière indiquée en référence
aux figures 2A et 2B. Après utilisation, l'utilisatrice en-
traîne le fond rapporté dans le sens inverse, ce qui pro-
voque un éloignement du fond par rapport au corps 6,
et ce jusqu'à une position de butée. Sous l'effet de la
force de rappel élastique, l'applicateur est rappelé dans
le fond du réservoir 2, lequel rappel provoque le cas
échéant, une décompression de la partie comprimée de
l'applicateur et un pompage de produit. Le ressort peut
être aussi bien être monté en extension qu'en compres-
sion. Alternativement, on pourrait prévoir de solidariser

l'extrémité de l'applicateur sur la surface interne du fond
3. Dans le mode de réalisation représenté, en position
fermée du bouchon 5, l'applicateur n'est pas comprimé
de manière sensible. Selon une variante, il est possible
de prévoir que au moins l'extrémité 14 de l'applicateur,
en position fermée du bouchon, soit en compression de
manière à provoquer un effet de pompage supplémen-
taire à l'ouverture. Cette remarque vaut également pour
le mode de réalisation des figures 7A et 7B.
[0053] Le dispositif de la figure 9 illustre une variante
du mode de réalisation de la figure 8. Selon cette va-
riante, on s'affranchit de la présence du soufflet 26, en
réalisant le fond 3 sous forme d'une pièce rapportée 30
en matériau élastiquement déformable, de type élasto-
mère. La pièce rapportée 30 peut être vissée, collée,
claquée, soudée, ou réalisée par bi-injection. Le fonc-
tionnement de l'ensemble est identique à celui du mode
de réalisation de la figure 8, et ne nécessite par consé-
quent, aucune description détaillée supplémentaire.
[0054] L'ensemble de conditionnement et d'applica-
tion selon l'invention est particulièrement avantageux
en ce qu'il autorise également l'utilisation de formules
nécessitant une forte hygrométrie pour ne pas coaguler,
notamment des formules à base de polymères, et ce,
en raison notamment de la saturation permanente de
l'applicateur. De telles formules se dessécheraient iné-
vitablement dans des dispositifs classiques.
[0055] Dans la description détaillée qui précède, il a
été fait référence à des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y être apportées sans s'écarter de l'esprit de l'invention
telle que revendiquée ci-après.

Revendications

1. Ensemble de conditionnement et d'application (1)
d'un produit liquide (P), comprenant : un réservoir
(2) d'axe X, contenant ledit produit, et présentant
une ouverture (8); des moyens amovibles (5) pour
obturer de manière étanche ladite ouverture; un ap-
plicateur (10) monté à l'intérieur du réservoir, et
comportant une première extrémité (13) en commu-
nication liquide permanente avec le produit, à l'in-
térieur du réservoir, et une seconde extrémité (14)
opposée à ladite première extrémité (13), ladite se-
conde extrémité (14) formant une surface d'appli-
cation (15), mobile axialement entre une première
position dans laquelle la surface d'application (15)
émerge à l'extérieur du réservoir (2) au travers de
ladite ouverture (8), en vue de l'application du pro-
duit, et une seconde position dans laquelle ladite
surface d'application (15) est contenue de manière
étanche à l'intérieur du réservoir (2) lorsque les
moyens amovibles (5) obturent ladite ouverture,
ledit ensemble étant caractérisé en ce que l'appli-
cateur comprend au moins un bloc (12, 12', 12")
d'un matériau absorbant, apte à être comprimé au
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moins en partie, notamment lors de l'application du
produit, ou lorsque l'applicateur est dans ladite se-
conde position et en ce que le volume du réservoir
est variable.

2. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 1 caractérisé en ce que le ma-
tériau absorbant comporte des cellules ouvertes de
taille moyenne comprise entre 200 µm et 3 mm, et
de préférence entre 700 µm et 2 mm, et de préfé-
rence encore, entre 0,1 mm et 1,5 mm.

3. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 1 ou 2 caractérisé en ce que,
dans la seconde position, l'applicateur (10) est au
moins partiellement comprimé à l'intérieur du réser-
voir (2).

4. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 1 à 3, ca-
ractérisé en ce que le réservoir (2) est constitué
d'un corps (6) dont une première extrémité est fer-
mée par un fond (3), et dont une seconde extrémité
est surmontée par un col (4), ladite ouverture (8)
étant délimitée par un bord libre dudit col (4), l'ap-
plicateur (10) étant au moins en partie disposé à
l'intérieur du col.

5. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 4, caractérisé en ce que le col
est d'axe différent de l'axe X.

6. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 1 à 5 ca-
ractérisé en ce que le réservoir (2) présente un
fond (3) opposé à ladite ouverture (8), la première
extrémité (13) étant située sensiblement au voisi-
nage du fond (3), de manière à être en permanence
en contact avec le produit (P).

7. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 4 ou 5, caractérisé en ce que
la première extrémité (13) émerge sensiblement à
l'intérieur du corps, et est située au dessus du ni-
veau de produit dans le réservoir.

8. Ensemble de conditionnement selon la revendica-
tion 7 caractérisé en ce que le fond (3) est mobile
axialement par rapport au corps (6) de manière à
faciliter la mise en contact du produit (P) avec l'ap-
plicateur (10), et à favoriser le chargement de l'ap-
plicateur en produit.

9. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 8 caractérisé en ce que le fond
est relié au corps par un mécanisme de type
"soufflet" (20).

10. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 7 caractérisé en ce que l'ap-
plicateur (10) est solidaire d'un organe de type mè-
che trempant dans le produit.

11. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 3 à 10 ca-
ractérisé en ce que ledit applicateur (10) est soli-
daire du col en une zone intermédiaire (9, 11) entre
lesdites première et seconde extrémités (13, 14), le
passage de ladite première position à la seconde
s'effectuant par compression axiale d'au moins la
portion de l'applicateur (10) comprise entre la sur-
face d'application (15) et la zone intermédiaire, en
réponse à l'obturation de ladite ouverture (8) par
lesdits moyens de fermeture amovibles (5).

12. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 11 caractérisé en ce que ledit
applicateur (10) est rendu solidaire du col (4) par
collage, soudure, ou par tout autre moyen appro-
prié.

13. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 3 à 10 ca-
ractérisé en ce que l'applicateur (10) est monté à
coulisse à l'intérieur du col (4), le passage d'une
desdites première ou seconde positions à l'autre
s'effectuant par un mouvement de translation axiale
de l'ensemble de l'applicateur (10).

14. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 13, caractérisé en ce que des
moyens de lestage (24) sont disposés sur l'applica-
teur (10), le passage d'une position "tête en haut" à
une position "tête en bas" de l'ensemble de condi-
tionnement et d'application entraînant la surface
d'application (15) dans ladite première position, le
passage d'une position "tête en bas" à une
position "tête en haut" de l'ensemble de condition-
nement et d'application entraînant la surface d'ap-
plication dans ladite seconde position.

15. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 14 caractérisé en ce qu'il com-
prend des moyens (24, 25) pour verrouiller ledit ap-
plicateur (10) dans ladite première position.

16. Ensemble de conditionnement selon la revendica-
tion 4 caractérisé en ce que la première extrémité
(13) est située au voisinage du fond (3), ledit fond
étant mobile axialement par rapport au corps, l'ap-
plicateur (10) étant monté à coulisse à l'intérieur du
col, des moyens (26, 29, 30) étant prévus pour sé-
lectivement faire varier la distance axiale entre le
fond (3) et le col (4), de manière à faire passer l'ap-
plicateur (10) de l'une desdites première ou secon-
de positions à l'autre, des moyens (27) étant prévus
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pour maintenir la première extrémité de l'applica-
teur sensiblement au voisinage du fond.

17. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 16 caractérisé en ce que le
fond (3) est relié au corps (6) par une portion for-
mant soufflet (26).

18. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 16 caractérisé en ce que le
fond (3) est constitué d'une membrane souple élas-
tiquement déformable (30).

19. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 16 à 18 ca-
ractérisé en ce que lesdits moyens aptes à modi-
fier sélectivement la distance axiale entre le fond et
le col comprennent un fond rapporté (29), vissé sur
le corps (6) de l'ensemble (1).

20. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 16 à 19 ca-
ractérisé en ce que lesdits moyens aptes à main-
tenir la première extrémité (13) de l'applicateur (10)
en contact avec le fond (3) comportent des moyens
de rappel élastiques (27) dont une première extré-
mité est en appui contre une zone située au voisi-
nage du col, et dont une seconde extrémité est en
appui sur une zone (28) solidaire de l'applicateur.

21. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 3 à 20, ca-
ractérisé en ce que l'applicateur (10) est disposé
à l'intérieur du col via un organe intermédiaire (22)
monté à l'intérieur du col (4).

22. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication précédente caractérisé en ce
que l'organe intermédiaire (22) est monté à l'inté-
rieur du col par claquage, vissage, collage, soudu-
re, etc..

23. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que l'applicateur est monté
de manière à pouvoir pivoter angulairement par
rapport à son axe, ou par rapport à un plan passant
par son axe .

24. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication précédente caractérisé en ce
que l'applicateur (10) est monté par l'intermédiaire
d'un mécanisme à rotule (23).

25. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que l'applicateur (10) est
constitué d'au moins un bloc de mousse (12, 12',

12") choisi parmi les mousses de polyuréthanne, de
polyéthylène, de chlorure de polyvinyle, de polyé-
ther, de polyester, de NBR (natural rubber), de SBR
(synthetic rubber), etc..

26. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication précédente caractérisé en ce
que l'applicateur comprend au moins 10% de cel-
lules ouvertes ou semi ouvertes.

27. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que l'applicateur (10) est
constitué d'un empilement de blocs de mousse (12,
12', 12") de différentes nature et/ou densité et/ou
épaisseur.

28. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications 1 à 26 ca-
ractérisé en ce que l'applicateur (10) est constitué
d'un empilement comprenant au moins un bloc de
mousse (12) et au moins un bloc (12', 12") d'un ma-
tériau choisi notamment parmi les matériaux frittés
de type fritté de chlorure de polyvinyle, d'éthylène
vinyle acétate, les feutres, etc..

29. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que la surface d'application
(15), est de forme concave, convexe, plate, en for-
me de biseau ou de double biseau, etc..

30. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que la surface d'application
(15) est recouverte d'un revêtement perméable, de
type textile, plastique perforé, feutre, et/ou est re-
couverte d'un flocage (21).

31. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon la revendication 30 caractérisé en ce que le
flocage (21) est constitué de poils de différents dia-
mètres, et/ou nature, et/ou hauteur, ou d'un mélan-
ge de tels poils.

32. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que l'applicateur (10) est tra-
versé axialement, sensiblement en son centre d'un
canal fin, ou d'une ou plusieurs fentes, de manière
à augmenter sa capacité d'application de produit.

33. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que le réservoir (2) est en
métal, verre, ou matériau thermoplastique choisi
parmi les polyéthylènes, les polypropylènes, les
chlorures de polyvinyle, les polyéthylènes téréphta-
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lates, etc..

34. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que des moyens (16) de type
bille ou masselotte sont disposés à l'intérieur du ré-
servoir (2) de manière à favoriser l'homogénéisa-
tion du produit et à faciliter le chargement de l'ap-
plicateur.

35. Ensemble d'application selon la revendication 7 ca-
ractérisé en ce que l'applicateur (10) est libre axia-
lement à l'intérieur du col (4) et à sa première ex-
trémité (13) montée sur un ressort en appui contre
le fond (3) du réservoir.

36. Ensemble selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
prend deux applicateurs montés tête-bêche, à l'in-
térieur du réservoir (2).

37. Ensemble de conditionnement et d'application se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes caractérisé en ce que le produit (P) est un pro-
duit cosmétique tel qu'un vernis à ongles, un rouge
à lèvres, ou une huile, une huile gélifiée, une colle,
un correcteur d'écriture, ou un détachant.

Claims

1. Unit (1) for packaging and applying a liquid product
(P), comprising: a reservoir (2) of axis X containing
the said product and having an opening (8); remov-
able means (5) for closing off the said opening in a
leaktight manner; an applicator (10) fitted inside the
reservoir and including a first , end (13) in perma-
nent liquid communication with the product, inside
the reservoir, and a second end (14) opposite the
said first end (13), the said second end (14) forming
an application surface (15) which is movable axially
between a first position in which the application sur-
face (15) emerges outside the reservoir (4) through
the said opening (8), in order to apply the product,
and a second position in which the said application
surface (15) is contained in a leaktight manner in-
side the reservoir (2) when the removable means
(5) close off the said opening, the said unit being
characterized in that the applicator comprises at
least one block (12, 12', 12") of an absorbent mate-
rial which is capable of being compressed at least
partially, particularly when the product is applied or
when the applicator is in the said second position
and in that the volume of the reservoir can vary.

2. Packaging and application unit according to Claim
1, characterized in that the absorbent material in-
cludes open cells with an average size of between

200 µm and 3 mm and preferably between 700 µm
and 2 mm and more preferably still between 0.1 mm
and 1. 5 mm.

3. Packaging and application unit according to Claim
1 or 2, characterized in that, in the second posi-
tion, the applicator (10) is at least partially com-
pressed inside the reservoir (2).

4. Packaging and application unit according to any
one of Claims 1 to 3, characterized in that the res-
ervoir (2) consists of a body (6), a first end of which
is closed by a base (3) and a second end of which
is surmounted by a neck (4), the said opening (8)
being delimited by a free edge of the said neck (4),
the applicator (10) being at least partially inside the
neck.

5. Packaging and application unit according to Claim
4, characterized in that the neck has an axis which
is different from the axis X.

6. Packaging and application unit according to any
one of Claims 1 to 5, characterized in that the res-
ervoir (2) has a base (3) opposite the said opening
(8), the first end (13) being located substantially in
the vicinity of the base (3) so as to be permanently
in contact with the product (P) .

7. Packaging and application unit according to Claim
4 or 5, characterized in that the first end (13)
emerges substantially inside the body and is locat-
ed above the level of product in the reservoir.

8. Packaging unit according to Claim 7, character-
ized in that the base (3) is movable axially with re-
spect to the body (6) so as to facilitate contact be-
tween the product (P) and the applicator (10) and
to promote loading of the applicator with product.

9. Packaging and application unit according to Claim
8, characterized in that the base is connected to
the body by means of a "bellows"-type mechanism
(20).

10. Packaging and application unit according to Claim
7, characterized in that the applicator (10) is se-
cured to a wick-type member soaking in the prod-
uct.

11. Packaging and application unit according to any
one of Claims 3 to 10, characterized in that the
said applicator (10) is secured to the neck in an in-
termediate zone (9, 11) between the said first and
second ends (13, 14), the passage from the said
first position to the second taking place by axial
compression of at least that portion of the applicator
(10) which is between the application surface (15)
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and the intermediate zone, in response to the clos-
ing-off of the said opening (8) by the said removable
closure means (5).

12. Packaging and application unit according to Claim
11, characterized in that the said applicator (10)
is secured to the neck (4) by gluing, welding or by
any other appropriate means.

13. Packaging and application unit according to any
one of Claims 3 to 10, characterized in that the
applicator (10) is fitted so as to slide inside the neck
(4), the passage from one of the said first or second
positions to the other taking place by means of an
axial translation movement of the entire applicator
(10).

14. Packaging and application unit according to Claim
13, characterized in that ballasting means (24) are
provided on the applicator (10), the passage from
a "head-up" position to a "head-down" position of
the packaging and application unit entraining the
application surface (15) into the said first position,
the passage from a "head-down" position to
a "head-up" position of the packaging and applica-
tion unit entraining the application surface into the
said second position.

15. Packaging and application unit according to Claim
14, characterized in that it comprises means (24,
25) for locking the said applicator (10) in the said
first position.

16. Packaging unit according to Claim 4, character-
ized in that the first end (13) is located in the vicinity
of the base (3), the said base being movable axially
with respect to the body, the applicator (10) being
fitted so as to slide inside the neck, means (26, 29,
30) being provided for selectively varying the axial
distance between the base (3) and the neck (4) so
as to cause the applicator (10) to move from one of
the said first or second positions to the other, means
(27) being provided to hold the first end of the ap-
plicator substantially in the vicinity of the base.

17. Packaging and application assembly according to
Claim 16, characterized in that the base (3) is con-
nected to the body (6) by means of a portion which
forms a bellows (26).

18. Packaging and application unit according to Claim
16, characterized in that the base (3) consists of
an elastically deformable flexible membrane (30).

19. Packaging and application unit according to any
one of Claims 16 to 18, characterized in that the
said means capable of selectively modifying the ax-
ial distance between the base and the neck com-

prise an attached base (29) which is screwed onto
the body (6) of the unit (1).

20. Packaging and application unit according to any
one of Claims 16 to 19, characterized in that the
said means capable of holding the first end (13) of
the applicator (10) in contact with the base (3) in-
clude elastic return means (27), a first end of which
bears against a zone located in the vicinity of the
neck and a second end of which bears on a zone
(28) secured to the applicator.

21. Packaging and application unit according to any
one of Claims 3 to 20, characterized in that the
applicator (10) is fitted inside the neck by means of
an intermediate member (22) fitted inside the neck
(4).

22. Packaging and application unit according to the pre-
ceding claim, characterized in that the intermedi-
ate member (22) is fitted inside the neck by means
of snap-fitting, screwing, gluing, welding, etc.

23. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the applicator is fitted so as to be able to pivot an-
gularly with respect to its axis or with respect to a
plane passing through its axis.

24. Packaging and application unit according to the pre-
ceding claim, characterized in that the applicator
(10) is fitted by means of a pivot mechanism (23).

25. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the applicator (10) consists of at least one block (12,
12', 12") of foam chosen from polyurethane, poly-
ethylene, polyvinyl chloride, polyether, polyester,
NBR (natural rubber), SBR (synthetic rubber),
foams etc.

26. Packaging and application unit according to the pre-
ceding claim, characterized in that the applicator
comprises at least 10% open or semi-open cells.

27. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the applicator (10) consists of a stack of blocks (12,
12', 12") of foam of various types and/or densities
and/or thicknesses.

28. Packaging and application unit according to any
one of Claims 1 to 26, characterized in that the
applicator (10) consists of a stack comprising at
least one block (12) of foam and at least one block
(12', 12") of a material chosen, in particular, from
the sintered materials of sintered type of polyvinyl
chloride, ethylene-vinyl acetate, felts, etc.
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29. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the application surface (15) has a shape which is
concave, convex, flat, bevelled or double-bevelled,
etc.

30. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the application surface (15) is covered with a per-
meable covering of textile, perforated plastic or felt
type and/or is covered with a flock coating (21).

31. Packaging and application unit according to Claim
30, characterized in that the flock coating (21)
consists of pile fibres of different diameters and/or
type and/or height, or a mixture of such pile fibres.

32. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the applicator (10) has a narrow channel or one or
more slots passing axially through it, substantially
centrally, so as to increase its product-application
capacity.

33. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the reservoir (2) is made from metal, glass, or a ther-
moplastic material chosen from polyethylenes,
polypropylenes, polyvinyl chlorides, polyethylene
terephthalates, etc.

34. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
means (16) of ball or weight type are provided inside
the reservoir (2) so as to promote homogenization
of the product and to facilitate loading of the appli-
cator.

35. Application unit according to Claim 7, character-
ized in that the applicator (10) is axially free inside
the neck (4) and, at its first end (13), mounted on a
spring bearing against the base (3) of the reservoir.

36. Unit according to any one of the preceding claims,
characterized in that it comprises two applicators
mounted head-to-tail inside the reservoir (2).

37. Packaging and application unit according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the product (P) is a cosmetic product such as a nail
varnish, a lipstick, or an oil, a gel-type oil, a glue, a
writing corrector or a stain remover.

Patentansprüche

1. Einheit (1) zur Verpackung und zum Auftragen ei-
nes flüssigen Produkts (P), die aufweist: einen Be-

hälter (2) mit einer Achse X, der das Produkt enthält
und eine Öffnung (8) aufweist; entfernbare Mittel
(5), um die Öffnung dicht zu verschließen; einen in
den Behälter eingesetzten Applikator (10), der ein
erstes Ende ( 13), das permanent mit dem Produkt
innerhalb des Behälters in flüssiger Verbindung
steht, und ein zweites, dem ersten Ende ( 13) ge-
genüberliegendes Ende (14) aufweist, wobei das
zweite Ende (14) eine Auftragfläche (15) bildet, die
axial zwischen einer ersten Stellung, in der die Auf-
tragfläche (15) zum Auftragen des Produkts durch
die Öffnung (8) hindurch aus dem Behälter (4) vor-
steht, und einer zweiten Stellung beweglich ist, in
der die Auftragfläche (15) dicht im Inneren des Be-
hälters (2) enthalten ist, wenn die entfernbaren Mit-
tel (5) die Öffnung verschließen,
dadurch gekennzeichnet, dass der Applikator
mindestens einen Block (12, 12', 12") aus einem ab-
sorbierenden Material aufweist, das zumindest zum
Teil zusammengedrückt werden kann, insbesonde-
re beim Auftragen des Produkts, oder wenn der Ap-
plikator in der zweiten Stellung ist, und dass das Vo-
lumen des Behälters variabel ist.

2. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
absorbierende Material offene Zellen mit einer mitt-
leren Größe zwischen 200 µm und 3 mm, und vor-
zugsweise zwischen 700 µm und 2 mm, und noch
vorzugsweise zwischen 0,1 mm und 1,5 mm auf-
weist.

3. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Applikator (10) in der zweiten Stellung zu-
mindest teilweise im Inneren des Behälters (2) zu-
sammengedrückt ist.

4. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der Ansprüche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Behälter (2) aus einem Körper (6) be-
steht, dessen erstes Ende von einem Boden (3) ver-
schlossen wird und über dessen zweitem Ende ein
Hals (4) sitzt, wobei die Öffnung (8) von einem frei-
en Rand des Halses (4) begrenzt wird, wobei der
Applikator (10) zumindest teilweise innerhalb des
Halses angeordnet ist.

5. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Achse des Halses sich von der Achse X unterschei-
det.

6. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der Ansprüche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass der Behälter (2) einen der Öffnung (8)
entgegengesetzt liegenden Boden (3) aufweist, wo-
bei das erste Ende (13) sich im wesentlichen in der
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Nähe des Bodens (3) befindet, um permanent mit
dem Produkt (P) in Kontakt zu sein.

7. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass das erste Ende (13) im wesentlichen im Inne-
ren des Körpers vorsteht und sich oberhalb des
Produktpegels im Behälter befindet.

8. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Boden (3) axial in Bezug auf den Körper (6) beweg-
lich ist, um das Inkontaktbringen des Produkts (P)
mit dem Applikator (10) zu erleichtern und das La-
den des Applikators mit Produkt zu begünstigen.

9. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Boden über einen Mechanismus von der
Art "Faltenbalg" (20) mit dem Körper verbunden ist.

10. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Applikator (10) fest mit einem Bauteil von der Art
Docht verbunden ist, der in das Produkt eingetaucht
ist.

11. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der Ansprüche 3 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Applikator (10) in einer Zwi-
schenzone (9, 10) zwischen dem ersten und dem
zweiten Ende ( 13, 14) fest mit dem Hals verbunden
ist, wobei der Übergang von der ersten in die zweite
Stellung durch axiales Zusammendrücken zumin-
dest des Abschnitts des Applikators (10) erfolgt, der
zwischen der Auftragfläche (15) und der Zwischen-
zone liegt, als Reaktion auf den Verschluss der Öff-
nung (8) durch die entfernbaren Verschlussmittel
(5).

12. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Applikator (10) durch Kleben, Schweißen, oder ein
beliebiges anderes, geeignetes Mittel fest mit dem
Hals (4) verbunden wird.

13. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der Ansprüche 3 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Applikator (10) gleitend inner-
halb des Halses (4) montiert ist, wobei der Über-
gang von der ersten in die zweite Stellung oder um-
gekehrt durch eine axiale Translationsbewegung
der Gesamtheit des Applikators (10) erfolgt.

14. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass Bal-
lastmitteln (24) auf dem Applikator (10) angeordnet
sind, wobei der Übergang der Einheit zum Verpak-

ken und Auftragen von einer Stellung "mit dem Kopf
nach oben" in eine Stellung "mit dem Kopf nach
unten" die Auftragfläche (15) in die erste Stellung
bringt, während der Übergang der Einheit zur Ver-
packung und zum Auftragen von einer Stellung "mit
dem Kopf nach unten" in eine Stellung "mit dem
Kopf nach oben" die Auftragfläche in die zweite
Stellung bringt.

15. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie
Mittel (24, 25) aufweist, um den Applikator (10) in
der ersten Stellung zu verriegeln.

16. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
erste Ende ( 13) sich in der Nähe des Bodens (3)
befindet, wobei der Boden axial in Bezug auf den
Körper beweglich ist, wobei der Applikator (10) glei-
tend im Inneren des Halses montiert ist, wobei Mit-
tel (26, 29, 30) vorgesehen sind, um den axialen
Abstand zwischen dem Boden (3) und dem Hals (4)
selektiv zu variieren, um den Applikator (10) von der
ersten oder der zweiten . Stellung in die jeweils an-
dere Stellung übergehen zu lassen, wobei Mittel
(27) vorgesehen sind, um das erste Ende des Ap-
plikators im wesentlichen in der Nähe des Bodens
zu halten.

17. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der
Boden (3) über einen einen Faltenbalg (26) bilden-
den Abschnitt mit dem Körper (6) verbunden ist.

18. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der
Boden (3) aus einer elastisch verformbaren, ge-
schmeidigen Membran (30) besteht.

19. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der Ansprüche 16 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mittel, die in der Lage sind, den
axialen Abstand zwischen dem Boden und dem
Hals selektiv zu verändern, einen angesetzten Bo-
den (29) aufweisen, der auf den Körper (6) der Ein-
heit (1) geschraubt ist.

20. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der Ansprüche 16 bis 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mittel, die in der Lage sind, das
erste Ende (13) des Applikators (10) mit dem Boden
(3) in Kontakt zu halten, elastische Rückholmittel
(27) aufweisen, von denen ein erstes Ende gegen
eine in der Nähe des Halses befindliche Zone und
ein zweites Ende auf einer fest mit dem Applikator
verbundenen Zone (28) anliegt.

21. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
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nem der Ansprüche 3 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Applikator (10) im Inneren des
Halses über ein Zwischenteil (22) angeordnet ist,
das ins Innere des Halses (4) eingesetzt ist.

22. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zwischenteil (22) im Inneren
des Halses durch Einschnappen, Schrauben, Kle-
ben, Schweißen usw. befestigt ist.

23. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Applikator so montiert
wird, dass er winkelmäßig in Bezug auf seine Achse
oder in Bezug auf eine durch seine Achse verlau-
fende Ebene schwenken kann.

24. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Applikator (10) mit Hilfe eines
Kugelgelenkmechanismus (23) montiert wird.

25. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Applikator (10) aus min-
destens einem Schaumstoffblock (12, 12', 12") be-
steht, der aus den Polyurethan-, Polyethylen-, Po-
lyvinylchlorid-, Polyether-, Polyesterschaumstof-
fen, aus NBR (natürlichem Kautschuk), aus SBR
(synthetischem Kautschuk) usw. ausgewählt wird.

26. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Applikator mindestens 10 % of-
fene oder halboffene Zellen aufweist.

27. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Applikator (10) aus einer
Stapelung von Schaumstoffblöcken (12, 12', 12")
von unterschiedlicher Art und/oder Dichte und/oder
Stärke besteht.

28. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der Ansprüche 1 bis 26, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Applikator (10) aus einer Sta-
pelung besteht, die mindestens einen Block aus
Schaumstoff (12) und mindestens einen Block (12',
12") aus einem Material enthält, das insbesondere
aus den Sintermaterialien von der Art gesintertes
Polyvinylchlorid, gesintertes Ethylenvinylacetat,
den Filzen, usw. ausgewählt wird.

29. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auftragfläche (15) eine
konkave, konvexe, flache, abgeschrägte oder dop-

pelt abgeschrägte Form, usw, hat.

30. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auftragfläche (15) mit ei-
ner durchlässigen Beschichtung von der Art Textil,
gelochter Kunststoff, Filz versehen und/oder mit ei-
ner Beflockung (21) bedeckt ist.

31. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach
Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beflockung (21) aus Härchen verschiedener Durch-
messer und/oder Art und/oder Höhe, oder einer Mi-
schung von solchen Härchen besteht.

32. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Applikator (10) axial im
wesentlichen in seiner Mitte von einem dünnen Ka-
nal oder einem oder mehreren Schlitzen durchquert
wird, um seine Auftragkapazität von Produkt zu er-
höhen.

33. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behälter (2) aus Metall,
aus Glas, oder aus thermoplastischem Material ist,
das aus den Polyethylenen, den Polypropylenen,
den Polyvinylchloriden, den Polyethylenterephtha-
laten usw. ausgewählt wird.

34. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Mittel (16) von der Art Kugel
oder Ausgleichsgewicht innerhalb des Behälters (2)
angeordnet sind, um die Homogenisierung des Pro-
dukts zu begünstigen und das Laden des Applika-
tors zu vereinfachen.

35. Auftrageinheit nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Applikator (10) axial im Inneren
des Kragens (4) frei und sein erstes Ende (13) auf
eine Feder montiert ist, die gegen den Boden (3)
des Behälters anliegt.

36. Einheit nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sie zwei Ap-
plikatoren aufweist, die Kopf bei Fuß im Inneren des
Behälters (2) angeordnet sind.

37. Einheit zur Verpackung und zum Auftragen nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Produkt (P) ein kosmeti-
sches Produkt, wie zum Beispiel ein Nagellack oder
ein Lippenstift, oder ein Öl, ein geliertes Öl, ein Kle-
ber, ein Schriftkorrekturmittel, ein Fleckenentferner,
usw. ist.
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