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(54) Trennscheibe und Verfahren zum Herstellen derselben

(57) Bei einem Verfahren zum Herstellen einer
Trennscheibe (10) wird zu Anfang ein im wesentlichen
kreisförmiger Metallgrundkörper (12) mit einer
Umfangskante bereitgestellt. Wenigstens ein Schlitz
(16) wird in den Metallgrundkörper (12) geschnitten, der
sich ausgehend von der Umfangskante erstreckt. Durch
Anbringen eines Schneidebelags (14) an zumindest
einem Teil der Umfangskante des Metallgrundkörpers
ist die Trennscheibe (10) im wesentlichen fertiggestellt.
Beim Erkalten des Schneidebelags (14) tritt jedoch eine
gewisse Schrumpfung desselben auf, die zu Spannun-
gen in dem Metallgrundkörper (12) führen kann, welche
jedoch durch den zumindest einen Schlitz (16) aufge-
nommen werden. Zur Stabilisierung der Trennscheibe
(10) kann zum einen der Schneidebelag (14) derart
angebracht sein, daß er den Schlitz (16) überbrückt.
Zum anderen kann der zumindest eine Schlitz (16) nach
dem Erkalten des Schneidebelags (14) teilweise oder
ganz verschweißt werden.
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