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(57) Bei diesem Kennzeichnungssystem zur Kenn-
zeichnung von elektrischen Leitern o.dgl. hat eine Mar-
kierungshiilse (1) eine auf den Leiter abgestimmte erste
Teilkontur (4) zum Aufklemmen darauf sowie eine
zweite Teilkontur (2), in die ein Markierungsschild (7)
einsteckbar ist. Das Markierungsschild (7) hat in einem
Teilbereich seiner Langserstreckung eine VergréBerung
(8) seines Querschnittes derart, daB es die zweite Teil-
kontur (2) beim Einstecken lokal aufweitet und diese
zweiten Teilkontur (2) an dem vergréBerten Querschnitt
gehalten ist. Die Markierungshiilse (1) kann aus zwei
Materialkomponenten bestehen, deren eine einen
transparenten Bereich oberhalb und im Sichifeld des
Markierungsschildes (7) bildet, wahrend die andere
Komponente mit Brandschutzmitteln zur Erreichung
einer guten Brandklassifikation eingefarbt ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Kennzeichnungssystem
zur Kennzeichnung von elekirischen Leitern oder der-
gleichen gemaB Oberbegriff des Anspruches 1.

Es ist ein haufig in der Technik auftretendes Pro-
blem, zum Beispiel zur Kennzeichnung von elekirischen
Leitern, Kabeln oder dgl. in einer Anordnung gleicharti-
ger Leiterkabel oder dergleichen Kennzeichnungssy-
steme zu verwenden, mit denen die Einzelfunktion bzw.
die Zuordnung von Leiter, Kabel oder dgl. zu einer Mon-
tagestelle gekennzeichnet werden soll. Es ist weiterhin
bekannt, hierzu vorgefertigte Kennzeichnungssysteme
zu nutzen, die hinsichtlich ihrer Zuordnung zu dem Lei-
ter, dem Kabel oder dgl. und der Anbringung von
Beschriftungselementen eine besonders einfache Mon-
tage an dem Leiter bzw. Kabel oder dergleichen erlau-
ben. Hierzu ist es insbesondere fir elekirische Leiter
bekannt, sogenannte Markierungshiilsen zu verwen-
den, die aus Teilkonturen unterschiedlicher Funktion
bestehen und mit einer Teilkontur z. B. auf den Leiter
vor der Montage zum Beispiel in einem Klemmenkasten
aufgesteckt werden. Dabei ist eine erste Teilkontur
mabBlich auf den Leiter abgestimmt, wodurch die Hilse
mit der ersten Teilkontur nach dem Aufstecken ohne
weitere Montagevorgénge sicher auf dem Leiter gehal-
ten ist. Es ist weiterhin bekannt, an einer derartigen
Markierungshuise eine zweite Teilkontur zur Aufnahme
eines Markierungsschildes vorzusehen, in die ein derar-
tiges Markierungsschild einsteckbar ist.

Hierzu weist die zweite Teilkontur einen in seinen
Abmessungen zu den Abmessungen des Markierungs-
schildes passenden Einsteckkanal auf, der in seinem
Querschnitt Gber die Lange des Einsteckkanales bzw.
Markierungsschildes gleichmaBig ausgebildet ist. Bei-
spielsweise wird ein Einsteckkanal fur ein im wesentli-
chen flaches, langliches Markierungsschild gebildet, bei
dem die InnenmaBe des Einsteckkanales in etwa den
AuBenmaBen des Markierungsschildes entsprechen.
Durch einen Einsteckvorgang vor oder nach Aufbringen
der Markierungshuilse auf den Leiter oder dgl. kann das
durch Farb- oder Buchstabenkennzeichnung unver-
wechselbar gekennzeichnete Markierungsschild an der
Hulse und damit an dem Leiter angebracht werden.

Bei derartigen Kennzeichnungssystemen besteht
das Problem, daB durch die Zuordnung von Markie-
rungsschild und zweiter Teilkontur der Markierungs-
hiilse je nach maBlicher Gestaltung sowie vorliegenden
Fertigungstoleranzen eine sichere Halterung des Mar-
kierungsschildes innerhalb des Einsteckkanales nicht
gewahrleistet ist. Handelstbliche Markierungshilsen
werden typischerweise im Extrusionsverfahren herge-
stellt, wobei aufgrund unterschiedlicher ProzeBbedin-
gungen das Material der Markierungshiilsen, die
typischweise aus Kunststoffen bestehen, einen Ein-
steckkanal unterschiedlicher innerer Abmessungen
hervorrufen kénnen. Es kann daher sein, daf3 bei vorge-
gebenen Abmessungen des Markierungsschildes je
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nach Fertigungsablauf der Markierungshiilse zwischen
dem Einsteckkanal und dem Markierungsschild beim
Einsteckvorgang entweder Spiel vorliegt oder das Mar-
kierungsschild im Verhaltnis zum Einsteckkanal zu gro3
zu sein scheint. Im Falle von Spiel, das durch ein zu gro-
Bes InnenmaB des Einsteckkanales hervorgerufen
wird, ist eine sichere Halterung des Markierungsschil-
des innerhalb des Einsteckkanales und damit an der
Markierungshlilse selbst nicht gewéhrleistet. Im Falle
von UbermaB des Markierungsschildes, das grundsétz-
lich in geringem Umfang zwischen Einsteckkanal und
Markierungsschild angestrebt wird, kénnen die zum
Einstecken benétigten Fligekrafte aufgrund fertigungs-
bedingter Toleranzen sehr hoch ausfallen. Hierdurch ist
im schlimmsten Fall ein Einstecken des Markierungs-
schildes in die zweite Teilkontur der Markierungshiilse
nicht mehr méglich. Auch bei bestimmungsgeman aus-
gefallenem UbermaB des Markierungsschildes gegen-
Uber dem Einsteckkanal kann bei groBen
Einstecklangen eines Markierungsschildes, die zum
Beispiel durch lange Beschriftungsnamen oder derglei-
chen erforderlich sind, die benétigte Einsteckkraft derart
anwachsen, daB ein vollstdndiges Fligen des Markie-
rungsschildes innerhalb der Markierungshilse nicht
mehr erfolgen kann.

Es wird daher bei handelstblichen Markierungshiil-
sen angestrebt, das UbermaB des Markierungsschildes
nur so gering auszupragen, daB eine Halterung des
Markierungsschildes innerhalb des Einsteckkanales
erfolgt, ohne die Einsteckkréafte bermaBig anwachsen
zu lassen. Derartig geringe UbermaBe rufen jedoch aui-
grund unvermeidbarer Fertigungstoleranzen haufig das
schon erwéhnte Spiel zwischen Markierungsschild und
Markierungshiilse hervor, wodurch die Gefahr eines
Herausfallens eines Markierungsschildes aus der Mar-
kierungshiilse nicht sicher zu vermeiden ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher,
ein Kennzeichnungssystem grundséatzlich bekannten
Aufbaus dahingehend weiterzuentwickeln, daB das
Markierungsschild unabhéngig von Fertigungstoleran-
zen und sich daraus ergebenden Uber- und Unterma-
Ben zwischen Markierungsschild und Einsteckkanal
sicher in dem Einsteckkanal gehalten und gegen ein
Herausfallen gesichert ist.

Die Lésung der erfindungsgemaBen Aufgabe ergibt
sich aus den kennzeichnenden Merkmalen des Anspru-
ches 1 im Zusammenwirken mit den Merkmalen des
Oberbegriffes.

Erfindungswesentliches Merkmal des vorgeschla-
genen Kennzeichnungssystems ist es, daB zwischen
den Fulgepartnern Markierungsschild und Einsteckka-
nal der Markierungshulse durch entsprechende Form-
gebung beim Einstecken zumindestens in einem
Teilbereich der Langserstreckung des Markierungs-
schildes durch eine lokale QuerschnittsvergréBerung
ein definierter Kontakt zwischen Einsteckkanal und
Markierungsschild hergestellt wird. Hierzu weist das
Markierungsschild zumindestens in einem Teilbereich
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seiner Langserstreckung eine VergréBerung seines
Querschnittes derart auf, daB es beim Einstecken den
Einsteckkanal lokal aufweitet und in dem Einsteckkanal
an dem vergréBerten Querschnitt gehalten ist. Durch
die lokale QuerschnittsvergréBerung mit einem definier-
ten UbermaB gegentiber den normalen Abmessungen
des Einsteckkanales wird eine Halterung des Markie-
rungsschildes unabhangig von der ansonsten vorlie-
genden masBlichen Abstimmung zwischen den
zugeordneten Konturen von Markierungsschild und
Markierungshlise erzielt. So kann es beispielsweise
selbst fiir eine Paarung aus Markierungsschild und Mar-
kierungshiilse mit deutlichem Spiel erreicht werden,
daB das Markierungsschild nach dem Einstecken in den
Einsteckkanal sicher in diesem gehalten ist. Dabei kann
durch die maBliche Gestaltung der VergréBerung des
Querschnittes des Markierungsschildes sowie die
Lange des Teilbereiches des Markierungsschildes mit
dem vergréBerten Querschnitt eine genaue Abstim-
mung hinsichtlich der Sicherung des Markierungsschil-
des gegen Herausfallen sowie der benétigten und nicht
zu Uberschreitenden Einsteckkréfte eingestellt werden.

In einer Weiterbildung kann die Markierungshilse
zumindestens im Bereich des Einsteckkanales aus
einem elastisch einfach verformbaren Material herge-
stellt sein. Bei einem derart einfach elastisch verform-
baren Material, grundsatzlich aber auch bei weniger
elastischen Materialien, ist die besonders vorteilhafte
Wirkung der QuerschnittsvergréBerung derart, daB der
Einsteckkanal sich ausschlieBlich im Bereich der loka-
len QuerschnittsvergroBerung beim Einstecken des
Markierungsschildes aufweitet und in diesem Bereich
den vergréBerten Querschnitt des Markierungsschildes
umhiillt. Nachdem der vergréBerte Querschnitt des
Markierungsschildes durch weiteres Einstecken einen
bestimmten Abschnitt des Einsteckkanales passiert
hat, verengt sich der Einsteckkanal, vorzugsweise
durch Relaxationsvorgange des elastischen Materials,
wieder und klemmt somit den vergréBerten Querschnitt
des Markierungsschildes sicher innerhalb des Einsteck-
kanales.

Ein besonders bevorzugtes Material fir die Ausbil-
dung der Markierungshilse, zumindestens aber des
Einsteckkanales ist EPDM, wobei durch die besondere
Verformungsfahigkeit das in einen derartig gebildeten
Einsteckkanal eingeschobene Markierungsschild in
einer Kombination aus Formschlul und KraftschluB
sicher gehalten ist.

In einer Fortbildung weist das Kennzeichnungssy-
stem eine QuerschnittsvergréBerung auf, die entlang
des vergréBerten Teilbereiches des Markierungsschil-
des veranderlich ausgebildet ist. Hierdurch kann
erreicht werden, daf ein besonders gutes Einsteckver-
halten des Markierungsschildes in den Einsteckkanal
erzielt wird, darGberhinaus ist es méglich, durch zum
Beispiel widerhakenartige Auspragungen der Quer-
schnittsvergréBerung entlang der Langsachse des ver-
groBerten Teilbereiches eine besonders gute
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Herausfallsicherung des Markierungsschildes zu erzie-
len.

Eine bevorzugte Gestaltung der Querschnittsver-
gréBerung ist in einer weiteren Auspragung méglich,
wenn in einem ersten Abschnitt der Querschnitt des
Markierungsschildes von einem unveranderten Aus-
gangsmaf zu einem Maximalwert stetig zunimmt, um
entlang eines weiteren, benachbarten Abschnittes wie-
der stetig auf den Querschnitt mit unverandertem Maf3
abzunehmen. Durch eine derartige rampenartige Aus-
gestaltung der QuerschnittsvergréBerung, ggof. mit
einem entlang eines Teilabschnittes der Querschnitts-
vergroBerung bei dem Maximalwert gehaltenen Quer-
schnitt ist es méglich, den Einsteckkanal Gber die Lange
der rampenartigen Erweiterung sanft und daher mit
geringem Kraftaufwand zu dehnen. Hierdurch wird die
benétigte Einsteckkraft weiter reduziert, ohne daB die
Sicherung gegen Herausfallen des Markierungsschil-
des beeintrachtigt wird. Durch entsprechend symmetri-
sche Ausgestaltung einer derartigen
QuerschnittsvergroBerung koénnen die Herauszieh-
krafte des Markierungsschildes flr eventuell notwen-
dige Ummarkierungen ebenfalls glnstig beeinfluBt
werden.

In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform
kann die QuerschnittsvergréBerung an den in bestim-
mungsgemaBer Lage zu dem Einsteckkanal parallelen
Kanten des Markierungsschildes angeordnet sein,
wodurch insbesondere die Beschriftbarkeit der Deckfla-
chen des Markierungsschildes nicht beeintrachtigt wird.
Es ist jedoch ebenfalls denkbar, auch oder ausschlie-
lich die Deckflachen des Markierungsschildes, die
selbst zur Beschriftung herangezogen werden, mit einer
QuerschnittsvergréBerung zu versehen.

In einer Weiterbildung ist die QuerschnittsvergréBe-
rung des Markierungsschildes in einem mittleren
Bereich der Langserstreckung des Markierungsschildes
angeordnet, wodurch eine Sicherung des Markierungs-
schildes gegen Herausfallen in Einsteckrichtung und
entgegen der Einsteckrichtung méglich ist. Es ist jedoch
selbstverstandlich denkbar, die QuerschnittsvergréBe-
rung in mehr als einem Teilbereich des Markierungs-
schildes anzubringen, ebenfalls sinnvoll kann sich
erweisen, die QuerschnittsvergréBerung in der Nahe
eines Endes des Markierungsschildes vorzusehen.

In einer Weiterbildung kann in dem das Markie-
rungsschild aufnehmenden Einsteckkanal eine zur
QuerschnittsvergroBerung des Markierungsschildes
passende Innenform vorgesehen sein, die in bestim-
mungsgemaB eingestecktem Zustand des Markie-
rungsschildes die QuerschnittsvergréBerung aufnimmt.
Hierdurch ist eine weitere Verbesserung der Herausfall-
sicherung des Markierungsschildes zu erreichen, da
auch ohne gréBere Dehnung des Einsteckkanales beim
bestimmungsgeméaBen Einstecken der vergréBerte
Querschnitt des Markierungsschildes sicher in dem
zugeordneten, erweiterten Bereich des Einsteckkana-
les zu liegen kommt.
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Es bleibt anzumerken, daB von dem Grundgedan-
ken der Erfindung auch Lésungen umfaBt sind, bei
denen in kinematischer Umkehr keine Querschnittsver-
gréBerung des Markierungsschildes, sondern eine
Querschnittsverringerung des Einsteckkanales vorge-
sehen werden kann. Eine derartige Ausbildung des Ein-
steckkanales mit querschnittsverringerten Abschnitten
weist die gleichen Vorteile wie die Querschnittsvergro-
Berung des Markierungsschildes auf, ist jedoch von der
Fertigungstechnik bei extrudierten Markierungshulsen
aufwendiger.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Teil-
konturen der Markierungshilse in sich geschlossen.
Hierdurch wird eine besonders stabile Bauweise der
Markierungshdlse erreicht, wobei in einer Weiterbildung
der Einsteckkanal bzw. die zugehérige Teilkontur der
Hulse zumindestens in Ableserichtung des Kennzeich-
nungssystemes transparent ist. Hierdurch kann trotz
der hoéheren Stabilitédt eines geschlossenen Querschnit-
tes eine gute Ablesbarkeit des Markierungsschildes
erreicht werden.

Es besteht bei derartigen Markierungshilsen ferner
der Wunsch nach Erlllung geeigneter Brandschutzbe-
stimmungen, beispielsweise nach UL 94, einer in den
USA entwickelten und international angewandten
Brandschutzprifung. Zur Erreichung dieses wichtigen
Teilaspektes der Erfindung ist vorgesehen, daf3 die Mar-
kierungshiilse aus zwei Materialkomponenten besteht,
wobei die eine Komponente den transparenten Bereich
bildet und die andere Komponente einfarbende Brand-
schutzbestandteile beinhaltet. Der transparente Kom-
ponentenbereich brennt zwar und ist auch nicht selbst
verldschend im Sinne der UL 94, doch 1Bt sich durch
die Kombination dieser beiden Komponenten der
Brandschutz erheblich verbessern, wobei es sich
gezeigt hat, daB mit dieser Komponentenzusammen-
setzung die Markierungshilse in ihrer Gesamtheit die
Brandschutzstufe UL 94 VO (selbstverléschend)
erreicht werden kann, wenn der Anteil der transparen-
ten Komponente nur bis zu 20 Prozent betragt. In weite-
rer zweckmdaBiger  Ausgestaltung wird  die
Markierungshlse aus der gemeinsamen Extrusion bei-
der Komponenten gebildet, die dabei einen festen Ver-
bund miteinander eingehen, insbesondere dann, wenn,
wie gemaB einer bevorzugten Ausfihrungsform vorge-
sehen, beide Kunststoffe aus TPE bestehen.

Von besonderer Bedeutung ist es auch, daB nur die
zum Beispiel zum Einstecken des Leiters vorgesehene
Teilkontur der Markierungshilse auf den Leiter abge-
stimmt sein muB, wahrend die maBliche Gestaltung des
Einsteckkanales bzw. der den Einsteckkanal bildenden
Teilkontur fir alle Leiterabmessungen gleich gewahlt
werden kann. Hierdurch ist es mdglich, eine besonders
einfache Vorratshaltung fir Markierungsschilder zu rea-
lisieren.

Besonders bevorzugte Ausgestaltungen der Erfin-
dung zeigen die Ausfihrungsbeispiele gemaB Zeich-
nung.
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Es zeigen:
Figur 1 in einem Querschnitt eine Markierungs-
hiilse gemaB der Erfindung,

Figur 2 einen Querschnitt des Markierungsschil-
des mit erkennbaren Querschnittsvergré-
Berungen,

Figur 3 in einer Schnittdarstellung ein in die Mar-
kierungshlilse eingestecktes Markie-
rungsschild,

Fig. 4-6 Ablauf der Figebewegung beim Einstek-
ken des Markierungsschildes in die Mar-
kierungshilse gemafB der vorliegenden
Erfindung,

einen Querschnitt durch eine weitere
Ausfdhrungsform einer Markierungs-
halse gemaB der Erfindung.

Figur 7

In der Figur 1 ist eine beispielhafte Ausfihrungs-
form einer Markierungshlilse 1 dargestellt, wie sie in
bekannter Weise fir die Markierung von Leitern oder
dergleichen eingesetzt wird. Die Markierungshiilse 1
weist eine erste Teilkontur 4 zur Aufnahme eines nicht
dargestellien Leiters auf, der in einem Einsteckbereich
5 der Markierungshilse 1 angeordnet wird, indem die
Markierungshilse 1 auf den nicht dargestellten Leiter in
Langsrichtung der Markierungshiilse 1 bzw. des Leiters
aufgesteckt wird. Hierzu wird in grundséatzlich bekannter
Weise die erste Teilkontur 4 verformt und kiemmt damit
die gesamte Markierungshilse 1 auf dem Leiter. Die
Markierungshiilse 1 weist darliberhinaus eine zweite
Teilkontur 2 auf, die gemeinsam mit Auflage- und Fuh-
rungslaschen 3 einen Einsteckraum, den sogenannten
Einsteckkanal 6, umgrenzt, in den ein Markierungs-
schild 7 gemaB Figur 2 in Langsrichtung der Markie-
rungshiilse 1 eingesteckt werden kann. Hierbei wird in
noch bei der Figur 3 naher beschriebener Weise die
zweite Teilkontur 2 durch das Gblicherweise prismatisch
langserstreckt aufgebaute Markierungsschild 7 geman
Figur 2 an den Berihrungskanten zwischen zweiter
Teilkontur 2 und Markierungsschild 7 verformt, so daB
das Markierungsschild 7 geméaB Figur 2, wie in Figur 3
auch zu erkennen, innerhalb des Einsteckkanales 6
gehalten wird. Je nach maBlicher Gestaltung der zwei-
ten Teilkontur 2 der Markierungshiilse 1 und des Mar-
kierungsschildes 7 kann es jedoch dazu kommen, daB
sehr groBe Verformungen der zweiten Teilkontur 2 zum
Einflhren des Markierungsschildes 7 notwendig sind,
wodurch hohe Einsteckkrafte des Markierungsschildes
7 entlang seiner teilweise recht groen Lange erforder-
lich werden. Anders herum kann es ebenfalls dazu kom-
men, daB bei einer Spielpaarung zwischen
Einsteckkanal 6 und Markierungsschild 7 das Markie-
rungsschild 7 nicht sicher in dem Einsteckkanal 6 gehal-
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ten wird und schon bei geringen Lagednderungen der
Markierungshiilse 1 herausfallen kann.

Zur Verhinderung eines derartigen Herausfallens
wird gemaB diesem Ausfihrungsbeispiel an den paral-
lel zu dem Einsteckkanal 6 ausgerichteten Kanten des
Markierungsschildes 7 auf jeder Seite des Markierungs-
schildes 7 eine QuerschnittsvergréBerung 8 vorgese-
hen, die mit den Innenflachen des Einsteckkanales 6 in
der in Figur 3 dargestellten Weise wechselwirkt.

In der Figur 3 ist in einer ersten Darstellungsform in
einer schraffierten Darstellung zu erkennen, wie eine
Markierungshiilse 1 allein aufgrund der Paarung des
maBlich gleichméBig gestalteten Markierungsschildes 7
und des Markierungskanales 6 verformt wird. Hierbei
nimmt die zweite Teilkontur 2 die in schraffierter Darstel-
lung erkennbare, teilverformte Konfiguration geman
Sachnummer 10 ein. Eine derartige Konfiguration liegt
bei dem Markierungsschild 7 der Erfindung auch in den
Bereichen vor, in denen eine QuerschnittsvergréBerung
des Markierungsschildes 7 nicht vorhanden ist. In den
Bereichen jedoch, in denen die QuerschnittsvergréBe-
rung 8 vorgesehen ist, wird die zweite Teilkontur 2 durch
die QuerschnittsvergréBerungen 8 starker gedehnt und
weiter nach auBen verformt. Hierdurch entsteht die mit
der Sachnummer 11 in der Figur 3 bezeichnete, ver-
formte Kontur der Markierungshiilse 1. Weiterhin ist in
der Figur 3 zu erkennen, daB die Auflage- bzw. Fih-
rungslaschen 3 das Markierungsschild 7 an der mittig
des Markierungsschildes 7 angeordneten, langser-
streckten Fihrungsflosse 9 vorzentrieren, um so eine
gute Fiihrung des Markierungsschildes 7 innerhalb des
Einsteckkanales 6 zu gewahrleisten.

In den Figuren 4 bis 6 ist in einem Stadienplan dar-
gestellt, wie ein Markierungsschild 7 in Einsteckrichtung
14 in eine Markierungshiilse 1 eingesteckt wird und
dabei die QuerschnittsvergréBerungen 8 mit dem Ein-
steckkanal 6 der Markierungshiilse wechselwirken.

In der Figur 4 ist ein Markierungsschild 7 darge-
stellt, das vor der Montage in die Markierungshiilse 1
vor dem Einsteckkanal 6 positioniert ist, wobei seitlich
an den parallel zum Einsteckkanal 6 orientierten Kanten
des Markierungsschildes 7 die QuerschnittsvergréBe-
rungen 8 angeordnet sind, deren maximale Quer-
schnittsvergréBerungen 12 in dieser Ausflhrungsform
mittig des Markierungsschildes 7 zu liegen kommt. Die
QuerschnittsvergréBerung 8 ist hierbei symmetrisch an
dem Markierungsschild 7 angeordnet, wobei beidseitig
des Maximalwertes 12 die QuerschnittsvergréBerung 8
stetig auf den unveranderten Querschnitt des Markie-
rungsschildes 7 abnimmt. In gestrichelter Darstellung
ist unterseitig die Fihrungsflosse 9 zu erkennen, die mit
den Auflage- und Fuhrungslaschen 3 eine Vorzentrie-
rung des Markierungsschildes 7 in dem Einsteckkanal 6
bewirken. In Einsteckrichtung 14 ist an der Vorderkante
des Markierungsschildes 7 beidseitig jeweils eine Ein-
fahrhilfe 13 in Form eines Radius' angeordnet, die ein
vereinfachtes Anschnébeln des Markierungsschildes 7
beim Einstecken in den Einsteckkanal 6 gewahrleistet.
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In Figur 5 ist das Markierungsschild 7 so weit in
Einsteckrichtung 14 in die Markierungshdilse 1 einge-
steckt, daB die QuerschnittsvergréBerung 8 gerade mit
der maximalen QuerschnittsvergréBerung 12 an der
Kante der Markierungshuise 1 anliegt und diese maxi-
mal dehnt. GemaB der Figur 3 hat hierbei der Einsteck-
kanal 6 die Konfiguration gemaB Sachnummer 11 in
Figur 3 angenommen, der zugehérige Abschnitt der
Markierungshdlse 1 ist entsprechend gedehnt.

Nach einem weiteren Einstecken ist das Markie-
rungsschild 7 gemaB Figur 6 in seiner bestimmungs-
geméBen Endlage in den Einsteckkanal 6 so
eingesteckt, daB das Markierungsschild 7 vollstandig
von der Markierungshiilse 1 aufgenommen ist. Hierbei
ist der vergroBerte Querschnitt 8 des Markierungsschil-
des 7 vollsténdig innerhalb des Einsteckkanales 6 aui-
genommen, wodurch im  Mittenbereich  der
Markierungshllse 1 eine Aufweitung des Einsteckkana-
les 6 und damit dieses Bereiches der Markierungshiilse
1 festzustellen ist. Hierdurch und durch die nach dem
Einstecken und dem Durchireten des Bereiches der
maximalen QuerschnittsvergréBerung 12 sich wieder
verringernden Querschnitte des Einsteckkanales 6 bei
Sachnummer 15 ist das Markierungsschild 7 gegen
Herausfallen gesichert, auch wenn die maBliche
Gestaltung von Markierungsschild 7 und Einsteckkanal
6 eine sichere Festlegung des Markierungsschildes 7
ansonsten nicht gewahrleisten wirden.

Dank der vorstehend beschriebenen Ausgestaltung
der Materialhllse in Verbindung mit dem Herstellungs-
material ist es im Bedarfsfall problemlos méglich, ein
Markierungsschild 7 ohne Demontage der Markie-
rungshilse 1 auszuwechseln. Ist bei dem Wechsel
eines Leiters, beispielsweise weil dieser neue Leiter
einen gréBeren Querschnitt hat, eine entsprechende
neue Markierungshiilse 1 einzusetzen, kann problem-
los das vorhandene Markierungsschild 7 mit der ent-
sprechenden Markierung in die neue Markierungshiilse
Ubernommen werden.

Die Fig. 7 zeigt eine Ausfihrungsform einer Markie-
rungshilse 1, die aus zwei Materialkomponenten
besteht, und zwar dergestalt, daB die eine Materialkom-
ponente im oberen Bereich des Einsteckkanales 6 im
Sichtfeldbereich des Markierungsschildes 7 insbesond-
ere und zumindest in Ableserichtung des Kennzeich-
nungssystemes einen transparenten Bereich 16 bildet,
der eine gute Lesbarkeit des Markierungsschildes
gewabhrleistet. Der Ubrige Erstreckungsbereich 17 der
Markierungshiilse 1, insbesondere also der untere
Bereich des Einsteckkanales 6, die Auflage- und Fih-
rungslaschen 3 sowie die erste Teilkontur 4 bestehen
aus einer Materialkomponente, die einfarbende Brand-
schutzbestandteile beinhaltet. Es ist dabei anzustreben,
fur die Markierungshiilse 1 in der ganzheitlichen Brand-
schutzbetrachtung zu einer Einstufung in die Brandklas-
sifikation VO nach UL 94, einer in den USA einwickelten
international angewandten Brandschutzprifung zu
erreichen. Es hat sich dabei gezeigt, daB diese Brand-
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klassifikation VO fir die Markierungshtilse in ihrer
Gesamtheit zu erreichen ist, wenn sie aus nur bis zu 20
Prozent der Materialkomponente fir den transparenten
Bereich 16 besteht. Das Komponentenverhaltnis wird
im Sinne der Erreichung dieser Brandklassifikation mit
zunehmender GréBe der Markierungshtilsen gunstiger,
da aus Sichtbarkeitsgriinden der transparente Bereich
16 far alle HulsengréBen gleichbleiben kann.

In weiterer zweckmaBiger Ausgestaltung ist die ein-
gefarbte Komponente mit den Brandschutzbestandtei-
len halogenfrei gehalten. Der Flammschutz wird somit
durch andere Bestandteile als durch Halogene erreicht.

Es ist ferner zweckméBig, die Einfarbung dieser
Komponente mit den Brandschutzbestandteilen auf die
jeweilige Leiterfarbe abzustimmen.

Es hat sich gezeigt, daB TPE ein besonders geeig-
netes Material fir beide Komponenten ist, da sich hier
die Einmischung der Brandschutzbestandteile problem-
los durchfihren 14Bt, auch die eingangs ausfuhrlich
geschilderten gewlinschten Materialeigenschaften hin-
sichtlich Elastizitdt und Ruckformung problemlos zu
erreichen sind und dariber hinaus ein gemeinsames
Extrudieren der beiden Komponenten gut durchzufth-
ren ist, die dabei einen festen Verbund eingehen.

Bezugszeichenliste

1 Markierungshtilse

2 zweite Teilkontur

3 Auflage- und Fihrungslaschen
4 erste Teilkontur

5 Einsteckplatz Leiter

6 Einsteckkanal

7 Markierungsschild

8 QuerschnittsvergréBerung

9 Fuhrungsflosse

10 Einsteckkanal, Kanten teilverformt
11 Einsteckkanal, Kanten ganz verformt
12 maximale QuerschnittsvergréBerung
13 Einfahrhilfen

14 Einsteckrichtung

15 Einsteckkanal, Kanten relaxiert

16 transparenter Bereich
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17

eingefarbter Bereich

Patentanspriiche

1.

Kennzeichnungssystem zur Kennzeichnung von
elektrischen Leitern oder dergleichen, enthaltend
eine Markierungshuilse (1), die aus zwei Teilkontu-
ren (2, 4) besteht, von denen

- die erste Teilkontur (4) maBlich auf den Leiter
abgestimmt ist und diesen klemmend in sich
aufnimmt, und

- die zweite Teilkontur (2) ein Markierungsschild
(7) einsteckbar aufnimmt, wozu die zweite Teil-
kontur (2) passend zu den Abmessungen des
Markierungsschildes (7) einen in seinem Quer-
schnitt im wesentlichen gleichmagig ausgebil-
deten Einsteckkanal (6) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Markierungsschild (7) zumindestens in einem
Teilbereich seiner Langserstreckung eine Vergrd-
Berung (8) seines Querschnittes derart aufweist,
daf es beim Einstecken den Einsteckkanal (6) lokal
aufweitet und in dem Einsteckkanal (6) an dem ver-
gréBerten Querschnitt gehalten ist.

Kennzeichnungssystem gemaB Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Markierungs-
hilse (1) zumindestens im Bereich des Einsteckka-
nales (6) aus einem elastisch einfach verformbaren
Material, vorzugsweise EPDM, besteht.

Kennzeichnungssystem geman Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Querschnittsver-
gréBerung (8) entlang des Teilbereiches des Mar-
kierungsschildes (7) veranderlich ausgebildet ist.

Kennzeichnungssystem gemaB Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Querschnittsver-
gréBerung (8) in einem ersten Abschnitt vom maB-
lich unveranderten Querschnitt zu einem
Maximalwert (12) stetig zunimmt, um entlang eines
weiteren, benachbarten Abschnittes wieder stetig
auf den maglich unveranderten Querschnitt abzu-
nehmen.

Kennzeichnungssystem geméB Anspruch 1 oder 3,
dadurch gekennzeichnet daB die Querschnittsver-
gréBerung (8) derart gestaltet ist, daB abhangig
von der Verformbarkeit des Einsteckkanales (6) das
Markierungsschild (7) leichtgangig einsteckbar ist.

Kennzeichnungssystem gemaB Anspruch 1, 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer-
schnittsvergréBerung (8) an den in bestimmungs-
gemaBer Lage zu dem Einsteckkanal (6) parallelen



10.

11.

12.

13.

14.

15.
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Kanten des Markierungsschildes (7) angeordnet
ist.

Kennzeichnungssystem nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
QuerschnittsvergréBerung (8) in einem mittleren
Bereich der Langserstreckung des Markierungs-
schildes (7) angeordnet ist.

Kennzeichnungssystem nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB3 in
dem das Markierungsschild (7) aufnehmenden Ein-
steckkanal (6) eine zur QuerschnittsvergréBerung
(8) des Markierungsschildes passende Innenform
vorgesehen ist, die in bestimmungsgemal einge-
stecktem Zustand des Markierungsschildes (7) die
QuerschnittsvergréBerung (8) aufnimmt.

Kennzeichnungssystem nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Teilkonturen (2, 4) der Markierungshilse (1) in sich
geschlossen sind.

Kennzeichnungssystem nach einem der vorstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Einsteckkanal (6) bzw. die zweite Teilkontur (2) der
Markierungshlse (1) zumindestens in Ableserich-
tung des Kennzeichnungssystems transparent ist.

Kennzeichnungssystem nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Markierungs-
halse (1) aus zwei Materialkomponenten besteht,
wobei die eine Komponente einen transparenten
Bereich (16) fur die Sichtbarkeit des Markierungs-
schildes (7) bildet und die andere Komponente ein-
farbende Brandschutzbestandteile beinhaltet.

Kennzeichnungssystem nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Materialhtlse (1)
bis zu 20 Prozent aus der transparenten Kompo-
nente besteht.

Kennzeichnungssystem nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet daB die eingefarbte Kom-
ponente mit den Brandschutzbestandteilen halo-
genfrei gehalten ist.

Kennzeichnungssystem nach einem der Anspriiche
11 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Einfar-
bung der Komponente mit den Brandschutzbe-
standteilen auf die Farbe des zu kennzeichnenden
Leiters abgestimmt ist.

Kennzeichnungssystem nach einem der Anspriiche
11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da die Mar-
kierungshiilse (1) aus einer gemeinsamen
Extrusion der beiden Komponenten gebildet ist.
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16. Kennzeichnungssystem nach einem der Anspriiche

11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB beide
Komponenten aus TPE bestehen.
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