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(54) Hochleistungs-Drahtwalzwerk

(57) Die Erfindung betrifft ein Hochleistungs-Draht-
walzwerk, umfassend eine Draht- und/oder Stabstahl-
straße für Betonstahl und einfache C-Stähle, mit einer
CC-Anlage bzw. einem CC-Gießrad (1), einer Direktan-
bindung von CC-Anlage bzw. -Gießrad (1) an das Walz-
werk, einem Puffer-Ofen (3) zwischen der CC-Anlage
bzw. dem -Gießrad (1) und dem Walzwerk zum Aus-
gleich von Produktionsunterschieden sowie kleineren
Walzwerksstörungen, einer kompakten Vor-(4) und Zwi-
schenstraße I (5), sowie mit einer Einheitskalibrierung
für die Straßenabschnitte (4 bzw. 5). Ein solches Draht-
walzwerk ist gekennzeichnet durch die Merkmale

- einer Umführung (6) um 180° hinter der Zwischen-
straße I (5),

- einer Zwischenstraße II (7) zur Erzeugung dicker
Fertigabmessungen bzw. Vorquerschnitte, in Kon-
zeption für schnellen Gerüstwechsel,

- einer Fertigstraße (8), ebenfalls in Konzeption für
schnellen Gerüstwechsel,

- der Anordnung der Fertigstraße (8) in einer zur Zwi-
schenstraße II (7) parallelen Fertiglinie (9),

- der Zuordnung einer gemeinsamen und zwischen
diesen beiden parallelen Fertiglinien (9, 10) ver-
schiebbaren Wasserkühlstrecke (11) und

- der Zuordnung einer zwischen beiden Fertiglinien
(9, 10) verschiebbaren Wickelspulenanordnung
(12) anstelle einer nachgeordneten Ausgleichst-
recke.
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