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(54) Vorrichtung zum Aufreissen von Sécken

(57)  Eine Vorrichtung zum AufreiBen von S&cken
weist eine Trommeleinrichtung (1) auf, die um eine im
wesentlichen horizontal verlaufende Drehachse (D-D)
zu einer Drehbewegung antreibbar ist und die in bezug
auf die Drehachse (D-D) sternférmig verlaufende Arme
(30) hat. Die Arme (30) treten jeweils durch eine an den
Querschnitt des jeweiligen Arms (30) angepaBte Off-
nung durch den Mantel (10) der Trommeleinrichtung (1)
aus dem Innenraum (28) der Trommeleinrichtung (1)
aus. Sie sind Uber eine Steuereinrichtung (42, 46)
zumindest teilweise in den Innenraum (28) der Trom-
meleinrichtung (1) bewegbar, wobei die Steuereinrich-
tung (42, 46) dazu eingerichtet ist, einen jeweiligen Arm
(30) in seinem tiefstliegenden Bahnbereich auszufah-
ren und in seinem hdchstliegenden Bahnbereich einzu-
fahren.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufrei-
Ben von Sécken.

In den letzten Jahren werden Wertstoffe (Wirt-
schaftsgut; z.B. Abfall, der nicht zusammen mit Mdll ent-
sorgt wird) zunehmend in Sacken gesammelt, z.B. in
Kunststoffsdcken, damit sie einer Wiederverwertung
zugefihrt werden kénnen. Bevor einzelne Bestandteile
der Wertstoffe, z.B. Metalle oder Kunststoffteile, wieder-
verwertet oder recycelt werden kdnnen, missen die
Wertstoffe sortiert werden. Dies geschieht an einer zen-
tralen Stelle, wo die in Sacken angelieferten Wertstoffe
entgegengenommen werden. Aus Kostengrinden und
auch, um die Gesundheitsbelastung fur das Personal so
gering wie méglich zu halten, besteht die Tendenz zu
einer weitgehenden Automatisierung der erforderlichen
Verfahrensschritte.

Als erstes muissen die Sacke gedffnet und entleert
werden. Ferner sollten die Sacke, die nach dem Offnen
z.B. groB3formatige Kunststoffolien darstellen, méglichst
vollstandig von den Ubrigen Wertstoffen getrennt wer-
den. Aus der DE 94 05 851 U1 ist eine Vorrichtung zum
AufreiBen von Sacken bekannt, die dazu in der Lage ist.
Diese Vorrichtung weist eine im wesentlichen horizontal
verlaufende Welle auf, die zu einer Drehbewegung
angetrieben wird. Von der Welle gehen sternférmig
Arme aus, die in ihren duBBeren Endbereichen als Zin-
ken gestaltet sind. An ihren inneren Enden sind die
Arme schwenkbar im Bereich der Welle gelagert. Mit-
tels einer Steuerkurve werden die Arme nach einwarts
geschwenkt, nachdem sie bei der Drehbewegung der
Welle ihren héchsten Punkt erreicht haben, und kurz vor
dem Erreichen ihres tiefstliegenden Bahnpunkts wer-
den sie wieder nach auBen geschwenkt. Ein Sack, der
Uber einen Endlosférderer auf die Welle mit den Armen
zu transportiert wird, wird von den ihm entgegenlaufen-
den, soeben ausgeschwenkten Armen erfaf3t, aufgeris-
sen und mit nach oben gefuhrt, wobei er weitgehend
entleert wird. Dadurch, daB die den geleerten oder weit-
gehend geleerten Sack aufspieBenden Arme beim wei-
teren Bewegungsablauf nach innen geschwenkt
werden, kann sich der Sack von der Vorrichtung I6sen,
was von einem im oberen Bereich der Vorrichtung vor-
gesehenen Abwurfblech erleichtert wird.

Damit der Raum zwischen den Armen einschlief3-
lich der die Bewegung der Arme steuernden Bauteile
nicht durch Wertstoffe verschmutzt wird, ist die Welle
von einem feststehenden Gehause umgeben, das in
Umfangsrichtung verlaufende Schilitze fiir die Durchfth-
rung der Arme aufweist. Durch die Schlitze kénnen
jedoch trotzdem Wertstoffe ins Innere des Gehauses
eindringen, selbst dann, wenn die Schlitze labyrinthartig
gestaltet sind, wie in der DE 94 20 921 U1 beschrieben.
Dies kann Stérungen im Betriebsablauf zur Folge
haben und erfordert zudem eine regelméBige Reini-
gung des Geh&useinnenraums, was kostenspielig ist.

Es ist Aufgabe der Erfindung, die vorbekannte Vor-
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richtung zum AufreiBen von Sacken so weiter zu bilden,
daB Stérungen im Betriebsablauf durch Fremdkérper im
Antriebsbereich der Vorrichtung praktisch ausgeschlos-
sen sind.

Diese Aufgabe wird geldst durch eine Vorrichtung
zum AufreiBen von Sacken mit den Merkmalen des
Anspruchs 1. Vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben
sich aus den Unteranspriichen.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Aufreien
von Sacken hat eine Trommeleinrichtung, die um eine
im wesentlichen horizontal verlaufende Drehachse zu
einer Drehbewegung antreibbar ist und die in bezug auf
die Drehachse sternférmig verlaufende Arme aufweist.
Die Arme treten jeweils durch eine an den Querschnitt
des jeweiligen Arms angepaBte Offnung durch den
Mantel der Trommeleinrichtung aus dem Innenraum der
Trommeleinrichtung aus. Sie sind Uber eine Steuerein-
richtung zumindest teilweise in den Innenraum der
Trommeleinrichtung bewegbar. Die Steuereinrichtung
ist dazu eingerichtet, einen jeweiligen Arm in seinem
tiefstliegenden Bahnbereich auszufahren und in seinem
héchstliegenden Bahnbereich einzufahren.

Das grundlegende Wirkungsprinzip der erfindungs-
gemaBen Vorrichtung ist das gleiche wie das der aus
der DE 94 05 851 U1 und der DE 94 20 921 U1 bekann-
ten Vorrichtungen. Der Mechanismus zum Bewegen der
Arme ist jedoch durch den sich mitdrehenden Mantel
der Trommeleinrichtung geschiitzt, wobei die jeweiligen
Offnungen flir den Austritt der Arme vorzugsweise so
Klein sind, daB der Querschnitt des jeweiligen Arms
gerade hindurchpaBt. Daher kénnen keine Fremdkér-
per in den Innenraum der Trommeleinrichtung eintreten
und den Betriebsablauf stéren.

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung
ist die Umfangslinie des Mantels der Trommeleinrich-
tung als Vieleck ausgestaltet, wobei vorzugsweise die
Offnungen im Mantel der Trommeleinrichtung fir den
Austritt der Arme jeweils zwischen zwei benachbarten
Ecken des Vielecks angeordnet sind. Dadurch wird
erreicht, daB z.B. Wertstoffe bei der Drehbewegung der
Trommeleinrichtung im wesentlichen in einem Abstand
von der Drehachse gehalten werden, der ungefahr mit
dem Abstand zwischen der Drehachse und einer Ecke
der als Vieleck ausgestalteten Umfangslinie des Man-
tels Obereinstimmt. Wenn ein Arm ganz eingefahren ist,
ist bei dieser Geometrie der Abstand seines &uBeren
Endes zu der Drehachse entwas geringer, so daBB im
Bereich seines auBeren Endes ein kleiner Hohlraum
entsteht, oder zumindest ein Bereich, in dem die Dichte
der Wertstoffe geringer ist als in der Nahe der Ecken.
Die Folge davon ist, daB sich ein Sack nach dem Offnen
leichter von der Trommeleinrichtung 16st, wenn der Arm
oder die Arme, die den Sack aufgerissen haben und
halten, in den Innenraum der Trommeleinrichtung ein-
gefahren werden.

Die z.B. mit Wertstoffen gefiillten Sacke werden der
Trommeleinrichtung vorzugsweise Uber eine Férderein-
richtung zugefihrt, die in einer bevorzugten Ausflh-
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rungsform als Endlosférderer gestaltet ist, der z.B. als
Kratzerférderer, als Bandférderer oder als Plattenférde-
rer ausgebildet sein kann. Dessen Férderrichtung weist
entgegen der Bewegungsrichtung des jeweils unteren
Bereichs des Mantels der Trommeleinrichtung. Bei die-
ser Anordnung wird der zu der Trommeleinrichtung
gelangende Sack plétzlich von einem oder mehreren
Armen erfaBt, was das AufreiBen erleichtert.

Vor der Trommeleinrichtung und oberhalb der Fér-
dereinrichtung kann ein Abweiser angeordnet sein, der
z.B. als Dosierblech gestaltet ist. Ein derartiges Dosier-
blech ist in der DE 94 05 851 U1 beschrieben; es
erleichtert das AufreiBen der Sacke.

Im oberen Bereich oder oberhalb der Trommelein-
richtung kann eine Abwurfeinrichtung (Rickhalteein-
richtung, Abstreifeinrichtung) angeordnet sein, die das
moglichst vollstandige Entleeren der Sacke und das
Losen der Sacke von der Trommeleinrichtung beglin-
stigt. Falls die Arme im Bereich der Abwurfeinrichtung
noch nicht weit genug in den Innenraum der Trommel-
einrichtung eingefahren sind, sollte die Abwurfeinrich-
tung Durchtrittséffnungen fir die Arme aufweisen.
Beispiele fur Abwurfeinrichtungen sind in der DE 94 05
851 U1 und in der DE 94 20 921 U1 beschrieben.

Die Steuereinrichtung kann eine Hydraulik aufwei-
sen. Im Prinzip ist auch ein elektromagnetisches oder
pneumatisches Einfahren und Ausfahren der Arme in
den bzw. aus dem Innenraum der Trommeleinrichtung
denkbar. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform erfolgt
die Steuerung jedoch rein mechanisch, so daB die
Steuereinrichtung keine empfindlichen Bauteile auf-
weist, was bei den rauhen Betriebsbedingungen der
Vorrichtung zum AufreiBen von Sacken von Vorteil ist.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform weist die
Steuereinrichtung eine Kurvenscheibe auf, d.h. sie hat
eine Steuerkurve, die mit als Nockenfolger gestalteten
Bauteilen zusammenwirkt, die mit den Armen gekoppelt
sind, um die Arme der jeweiligen Drehstellung der
Trommeleinrichtung entsprechend einzufahren oder
auszufahren. Der Begriff "Kurvenscheibe" ist hier also
sehr weit zu verstehen. Vorzugsweise ist an jeder Stirn-
seite der Trommeleinrichtung eine orisfeste Kurven-
scheibe mit einer umlaufenden Fihrungsbahn (die als
Steuerkurve dient) angeordnet, wobei die Fiihrungs-
bahnen der beiden Kurvenscheiben zueinander ausge-
richtet sind und fiir die Fihrung der Endbereiche von
parallel zur Drehachse verlaufenden Stangen einge-
richtet sind, an denen die inneren Endbereiche der
Arme gelagert sind. Die Stangen kénnen dabei in
bezug auf die Trommeleinrichtung in radial verlaufen-
den Fuhrungen gefihrt sein, so daB sie jeweils in radia-
ler Richtung einfahren und ausfahren, wenn sich der
Mantel der Trommeleinrichtung dreht.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus-
fahrungsbeispiels ndher beschrieben. Die Zeichnungen
zeigen in

Figur 1 eine schematische seitliche Ansicht einer
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erfindungsgeméafBen Vorrichtung zum Aui-
reiBen von Sacken,

eine schematische seitliche Ansicht der
Vorrichtung aus Figur 1, die an eine Vorrich-
tung zum Sortieren von Wertstoffen ange-
baut ist, wobei mehrere Schnittebenen
dargestellt sind,

Figur 2

Figur 3 eine Teilansicht aus Figur 2, in der zusétz-
lich die Umfangslinie des Mantels der Trom-
meleinrichtung  der  Vorrichtung  zum

AufreiBen von Sacken dargestellt ist,

eine schematische Ansicht der Vorrichtun-
gen geman Figur 2 mit Blick auf die Vorrich-
tung zum AufreiBen von Sacken von hinten,
die teilweise als Schnitt dargestellt ist, und

Figur 4

Figur 5 eine vergr6Berte Teilansicht aus Figur 4.

Wie Figur 1 zeigt, weist die Vorrichtung zum Aufrei-
Ben von Sacken eine Trommeleinrichtung 1 auf, die an
einer Halterung 2 montiert ist. Unterhalb der Trommel-
einrichtung 1 ist eine Férdereinrichtung angeordnet, die
hier als Bandférderer 4 gestaltet ist und in einem Rah-
men 6 gehalten wird. Der Bandférderer 4 fahrt vom
Boden schrag nach oben und endet im unteren Bereich
der Trommeleinrichtung 1. Er dient der Zufuhr von Sék-
ken zu der Trommeleinrichtung 1, damit diese von der
Trommeleinrichtung 1 aufgerissen werden kénnen.

In Figur 2 ist dargestellt, wie die Trommeleinrich-
tung 1 mit dem Eingangsbereich einer Vorrichtung zum
Sortieren von Wertstoffen verbunden ist. Dazu ist die
Halterung 2 mit einem Gestell 8 der Vorrichtung zum
Sortieren von Wertstoffen verschraubt. In Figur 2 ist
auch der hintere Endbereich des Bandférderers 4 zu
sehen.

Die Trommeleinrichtung 1 hat einen weitgehend
geschlossenen Mantel 10, dessen Stirnseiten jeweils
mit einer Stirnplatte 12 verbunden sind. Die beiden
Stirnplatten 12 haben eine kreisféormige Umfangslinie,
wie in den Figuren 2 und 3 gezeigt. In Figur 3 ist zusatz-
lich die Umfangslinie 14 des Mantels 10 dargestellt. Sie
ist im AusfUhrungsbeispiel als Vieleck gestaltet, und
zwar als regelméBiges Achteck, wobei die Ecken der
Umfangslinie 14 an der Peripherie der Stirnplatten 12
liegen.

In Figur 5, die eine vergréBerte Teilansicht aus
Figur 4 ist, ist die Drehachse D-D eingezeichnet, um die
die Trommeleinrichtung 1 zu einer Drehbewegung
antreibbar ist. Dazu sind die Stirnplatten 12 der Trom-
meleinrichtung 1 jeweils in einem Seitenteil 16 gelagert,
das mit der Halterung 2 starr verbunden ist bzw. einen
Teil der Halterung 2 darstellt. Das in der Ansicht gemaB
Figur 5 linke Lager ist durch das linke Seitenteil 16
gefihrt und trégt an seinem Ende ein Kettenrad 18, das
Uber eine Kette 19 und ein Kettenrad 20 von einem
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Elektromotor 22 angetrieben wird.

Mit jedem Seitenteil 16 ist eine Flhrungsplatte 24
fest verbunden. Die Fuhrungsplatten 24 befinden sich
an den Stirnseiten der Trommeleinrichtung 1 auBen vor
den Stirnplatten 12, haben jeweils eine kreisférmige
Umfangslinie, wobei ihr Durchmesser geringfigig klei-
ner ist als der der Stirnplatten 12, und sind konzentrisch
zu den Stirnplatten 12 ausgerichtet. Die Stirnplatten 12
sind jeweils von einem zylindermantelférmigen Schutz-
blech 26 umgeben, dessen jeweiliger innerer Randbe-
reich an der jeweiligen Stirnplatte 12 befestigt ist,
wéhrend der jeweilige AuBere Randbereich des jeweili-
gen Schutzbleches 26 die jweilige Fuhrungsplatte 24
Ubergreift. Dabei sind die Spalte zwischen den Randern
der Fuhrungsplatten 24 und dem jeweiligen Schutz-
blech 26 so schmal gehalten, daB praktisch keine Ver-
unreinigungen in  den  Innenraum 28  der
Trommeleinrichtung 1 eindringen kénnen.

Die Trommeleinrichtung 1 weist in bezug auf die
Drehachse D-D sternférmig verlaufende Arme 30 auf.
Im Ausfuhrungsbeispiel sind mehrere Satze von Armen
30 vorgesehen, die in Richtung der Drehachse D-D
zueinander beabstandet sind. Wie in Figur 5 ersichtlich,
sind dies zunachst die Satze 31, 32, 33 und 34, die
jeweils aus vier Armen 30 bestehen, wobei die Arme 30
eines Satzes in Umfangsrichtung der Trommeleinrich-
tung 1 jeweils um 90° gegeneinander versetzt sind. In
Figur 3 ist dies fur den Satz 31 dargestellt; der links ein-
gezeichnete Arm dieses Satzes ist hier mit dem
Bezugszeichen 30 versehen. Zwischen den Satzen 31,
32, 33 und 34 liegen weitere Satze von Armen 30, nam-
lich die Séatze 35, 36, 37 und 38, wie in Figur 5 angedeu-
tet. Auch die Satze 35, 36, 37 und 38 bestehen jeweils
aus vier Armen 30, wie in Figur 3 fur den Satz 35
gezeigt. lhre Arme 30 sind gegentiber denen der Satze
31, 32, 33 und 34 um 45° in Umfangsrichtung der Trom-
meleinrichtung 1 versetzt, siehe Figur 3. Die Geometrie
ist so gewahlt, daB jeder Arm 30 zwischen zwei benach-
barten Ecken 39 der achteckigen Umfangslinie 14 des
Mantels 10 angeordnet ist (siehe Figur 3, linker Teil).

Die inneren Endbereiche 40 der Arme 30 befinden
sich im Innenraum 28 der Trommeleinrichtung 1. Von
dort treten die Arme 30 durch den Mantel 10 nach
auBen aus, und zwar durch jeweilige Offnungen in dem
Mantel 10, deren GréBe jeweils an den Querschnitt des
jeweiligen Arms 30 angepaft ist. Die Arme 30 sind in
radialer Richtung verschiebbar gelagert (siehe unten);
daher haben sie jeweils in dem Bereich, in dem sie je
nach Verschiebestellung durch den Mantel 10 durchtre-
ten, eine konstante Querschnittsflache, die geringfligig
kleiner ist als die Querschnittsflache der Offnung. Auf
diese Weise werden die mittleren oder duBeren Berei-
che der Arme 30 in dem Mantel 10 gelagert. Die duBe-
ren Bereiche der Arme 30 sind vorzugsweise als starre
Zinken ausgebildet.

Die inneren Endbereiche 40 der Arme 30 sind an
Stangen 42 gelagert. Im oberen Bereich der Figur 5 ist
eine derartige Stange 42 im Detail eingezeichnet. Diese
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Stange 42 halt jeweils einen der Arme 30 der Satze 31,
32, 33 und 34. Jeder der Endbereiche 44 der Stange 42
lauft in einer Fdhrungsbahn 46, die in der jeweiligen
Fuhrungsplatte 24 als umlaufende, in sich geschlos-
sene Ausnehmung ausgebildet ist. In bezug auf die sich
mit dem Mantel 10 mitdrehenden Stirnplatten 12 wer-
den die Stangen 42 durch radiale Schlitze 48 in den
Stirnplatten 12 geftihrt. Die beiden radialen Schlitze 48
zur FUhrung der Stange 42 im oberen Bereich der Figur
5 verlaufen in der Zeichenebene der Figur 5.

Die Fuhrungsplatten 24 mit den Fihrungsbahnen
46 wirken wie Kurvenscheiben. Dabei sind die beiden
Fahrungsbahnen 46 zueinander ausgerichtet. Wahrend
der Drehbewegung der Trommeleinrichtung 1 werden
die Stangen 42 von den Flihrungsbahnen 46 in radialer
Richtung bewegt, so daB die Arme 30 aus dem Innen-
raum 28 der Trommeleinrichtung 1 ausgefahren oder
darin eingefahren werden. Dabei beschreiben die duf3e-
ren Enden der Arme 30 eine Bahn 50, die in den Figu-
ren 2 und 3 eingezeichnet ist. Es ist zu erkennen, daB
ein jeweiliger Arm 30 in seinem tiefstliegenden Bahnbe-
reich nach auBen bewegt wird, so daB er ein Sttick tber
die AuBenseite des Mantels 10 vorsteht, und in seinem
héchstliegenden Bahnbereich wieder eingefahren wird,
so daB er vorzugsweise nicht oder nur geringflgig
gegenuber der AuBenseite des Mantels 10 vorsteht. Die
Trommeleinrichtung 1 dreht sich in der Darstellung
geman den Figuren 2 und 3 im Gegenzeigersinn, d.h.,
der jeweils untere Bereich des Mantels 10 lauft den von
dem Bandfdrderer 4 von rechts nach links bewegten
Gegenstanden entgegen.

Im oberen Bereich der Trommeleinrichtung 1 ist
eine Abwurfeinrichtung 52 angeordnet, die auf einem
verfahrbaren Gestell 54 montiert ist. Die Abwurfeinrich-
tung 52 weist einen Kamm 56 auf, zwischen dessen
nach schrag unten ragenden Vorspriingen Durchtritts-
6ffnungen far die Arme 30 vorgesehen sind. Da der
Kamm 56 in Figur 2 von der Seite dargestellt ist, ist nur
ein Vorsprung zu erkennen, wahrend die Durchtrittséff-
nungen fur die Arme 30 nicht zu sehen sind. Der Kamm
56 kann mit Hilfe eines Hydraulikzylinders 58 nach oben
gezogen werden, was fir Reinigungs- oder Wartungs-
arbeiten hilfreich ist.

Im folgenden wird die Betriecbsweise der Vorrich-
tung zum AufreiBBen von Sacken erlautert. Die aufzurei-
Benden Sacke, z.B. aus Kunststoff oder auch aus
Papier, die z.B. mit Wertstoffen gefiillt sind, werden Gber
den Bandférderer 4 an die Trommeleinrichtung 1 heran-
gefihrt. Die Trommeleinrichtung 1 dreht sich dabei, und
zwar in der Ansicht nach Figur 2 im Gegenzeigersinn.
Dabei werden die Arme 30 mit Hilfe der von den Stan-
gen 42 und den Fuhrungsbahnen 46 gebildeten Steuer-
einrichtung in Abhangigkeit von ihrem jeweiligen
Positionswinkel ausgefahren oder eingefahren oder
andern ihre radiale Position nicht, wie es der Bahn 50
entspricht. Kurz vor dem Erreichen seines tiefstliegen-
den Bahnpunkits wird ein Arm 30 ausgefahren, so daB
er den vordersten aufzureiBenden Sack, der gerade an
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die Trommeleinrichtung 1 herangefiihrt wird, fassen und
aufreiBen kann. Dabei schlitzt er den Sack auf, so daB
dieser an dem Arm 30 oder an benachbarten oder fol-
genden Armen 30 hangen bleibt und mit der Drehbewe-
gung der Trommeleinrichtung 1 nach oben genommen
wird. Spétestens wenn der Sack den Kamm 56 erreicht,
ist er vollends aufgerissen, so dafB die Wertstoffe her-
ausfallen kénnen. Die Wertstoffe gelangen an den vor-
deren Endbereich des Bandférderers 4 und fallen von
dort nach unten. Der aufgerissene Sack befindet sich
zu diesem Zeitpunkt in der Regel noch an der Trommel-
einrichtung 1, da die ihn aufspieBenden Arme 30 noch
ausgefahren sind. Nachdem der héchste Punkt der
Bahn 50 durchfahren ist, wird der Arm 30 dort von der
Steuereinrichtung zurlickgezogen, so daB der Sack von
der Trommeleinrichtung 1 abfallen kann. Dabei gelangt
er auf eine zweite Fordereinrichtung 60, die in der in
Figur 2 angedeuteten Vorrichtung zum Sortieren von
Wertstoffen angeordnet ist.

Die Vorrichtung zum AufreiBen von Sacken kann
bereits ein Sortieren und/oder Dosieren und/oder Auf-
lockern von in den Sacken enthaltenen Teilen bewirken,
insbesondere von in den Sacken lose gesammelten
Wertstoffen. In der Regel befinden sich im Bereich des
aufgerissenen Sacks noch restliche Wertstoffe, die
zusammen mit dem aufgerissenen Sack von der zwei-
ten Férdereinrichtung 60 wegtransportiert werden, um
in der Vorrichtung zum Sortieren von Wertstoffen von
dem aufgerissenen Sack getrennt und sortiert zu wer-
den. Die beim AufreiBen des Sacks durch die Licke 62
zwischen dem Bandférderer 4 und der zweiten Férder-
einrichtung 60 fallenden Wertstoffe werden von einer
dritten Férdereinrichtung 64 aufgefangen, die in Figur 2
angedeutet ist, um ebenfalls sortiert zu werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum AufreiBen von Sacken, mit einer
Trommeleinrichtung (1), die um eine im wesentli-
chen horizontal verlaufende Drehachse (D-D) zu
einer Drehbewegung antreibbar ist und die in
bezug auf die Drehachse (D-D) sternférmig verlau-
fende Arme (30) aufweist, die jeweils durch eine an
den Querschnitt des jeweiligen Arms (30) ange-
paBte Offnung durch den Mantel (10) der Trommel-
einrichtung (1) aus dem Innenraum (28) der
Trommeleinrichtung (1) austreten und Gber eine
Steuereinrichtung (42, 46) zumindest teilweise in
den Innenraum (28) der Trommeleinrichtung (1)
bewegbar sind, wobei die Steuereinrichtung (42,
46) dazu eingerichtet ist, einen jeweiligen Arm (30)
in seinem tiefstliegenden Bahnbereich auszufahren
und in seinem héchstliegenden Bahnbereich einzu-
fahren.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Umfangslinie (14) des Mantels
(10) der Trommeleinrichtung (1) als Vieleck ausge-
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10.

11.

staltet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Offnungen im Mantel (10) der
Trommeleinrichtung (1) far den Austritt der Arme
(30) jeweils zwischen zwei benachbarten Ecken
(39) des Vielecks (14) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB unter-
halb der Trommeleinrichtung (1) eine Forderein-
richtung (4), vorzugsweise ein Endlosférderer,
angeordnet ist, deren Férderrichtung entgegen der
Bewegungsrichtung des jeweils unteren Bereichs
des Mantels (10) der Trommeleinrichtung (1) weist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB vor der Trommeleinrichtung (1) und
oberhalb der Férdereinrichtung (4) ein Abweiser
angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im obe-
ren Bereich oder oberhalb der Trommeleinrichtung
(1) eine Abwurf-, Rickhalte- und/oder Abstreifein-
richtung (52), vorzugsweise mit Durchtrittséffnun-
gen flr die Arme (30), angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 in Achs-
richtung der Trommeleinrichtung (1) beabstandet
mehrere Satze (31 - 38) von Armen (30) vorgese-
hen sind, wobei die Arme (30) benachbarter Satze
(31 - 38) vorzugsweise in Umfangsrichtung gegen-
einander versetzt angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
auBeren Endbereiche der Arme (30) als starre Zin-
ken ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Steu-
ereinrichtung eine Hydraulik aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Steu-
ereinrichtung (42, 46) eine Kurvenscheibe (24, 46)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an jeder Stirnseite der Trommelein-
richtung (1) eine orisfeste Kurvenscheibe (24, 46)
mit einer umlaufenden Fuhrungsbahn (46) ange-
ordnet ist, wobei die Filhrungsbahnen (46) der bei-
den Kurvenscheiben (24, 46) zueinander
ausgerichtet sind und fur die Fihrung der Endbe-
reiche (44) von parallel zur Drehachse (D-D) ver-
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laufenden Stangen (42) eingerichtet sind, an denen
die inneren Endbereiche (40) der Arme (30) gela-
gert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stangen (42) in bezug auf die
Trommeleinrichtung (1) in radial verlaufenden Fuh-
rungen (48) gefiihrt sind.
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