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(54) Verfahren zum Fiillen eines Flockenspeichers und Flockenspeicher

(57)  Beieinem Verfahren zum Fillen eines Flocken-
speichers mit Faserflocken (6) werden die Faserflocken
(6) mittels eines Transportluftstromes einem Fiull-
schacht (32) des Flockenspeichers (50) zugefihrt. Die
Faserflocken (6) werden an einer anderen Stelle aus
dem Fillschacht (32) wieder entnommen, wobei eine
Trennung von Transportlufistrom und Faserflocken (6)
an einer luftdurchlassigen Flache stattfindet. Der Full-
schacht (32) wird in seiner Arbeitsbreite in mehrere Be-
reiche (2a, 2b) unterteilt. An dem Fullschacht (32) sind
wenigstens zwei Ventile (14; 14a, 14b) angeordnet, die
unterschiedlichen Bereichen (2a, 2b) zugeordnet sind.
Beim Absinken des Flllstandes an der luftdurchlassi-
gen Flache éffnet sich zur Erhéhung des Fillstandes in
diesem Bereich (2a; 2b) ein Ventil (14; 14a; 14b). Ander
luftdurchlassigen Flache des Bereiches (2a; 2b) dieses
Ventils (14; 14a; 14b) findet eine Trennung von Trans-
portluftstrom und Faserflocken (6) statt. Diesem Bereich
(2a; 2b) des Fullschachts (32) werden dadurch mehr Fa-
serflocken (6) zugefiihrt. Beim Ansteigen des Fillstan-
des an der luftdurchlassigen Flache wird das Ventil (14;
14a; 14b) zur Verringerung des Flllstandes in diesem
Bereich (2a; 2b) wieder geschlossen. Dieser Bereich
(2a; 2b) des Fillschachts (32) bekommt dadurch weni-
ger Faserflocken (6) zugefiihrt, so daf3 der Fillstand im
einzelnen Bereich (2a; 2b) im wesentlichen auf gleicher
Héhe gehalten wird. Ein entsprechender Flockenspei-
cher (50) ist zur Durchfihrung des Verfahrens ausgebil-
det.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum Fillen ei-
nes Flockenspeichers und einen Flockenspeicher ge-
maf Oberbegriff der Anspriiche 1 und 4.

Aus der EP 0 731 194 A2 ist eine Abluftklappe eines
Flockenspeichers fiir eine Karde oder einen ahnlichen
Speicher bekannt, der im Betrieb mit Faserflocken aus
einem pneumatischen Flockentransportsystem belie-
fert wird. Der Schacht, bzw. der Speicher trennt die Flok-
ken vom Transportluftstrom, welcher als Abluft weiter-
geleitet wird. Die Druckverhaltnisse im Schacht bzw. im
Speicher &ndern sich als eine Funktion des Fillstandes
und diese Tatsache wird dazu ausgenutzt, die Beliefe-
rung des Schachtes bzw. des Speichers mit Flocken aus
dem Transportsystem zu beeinflussen. Um eine weitge-
hende Selbsteinstellung eines bestimmten Fillstandes
in dem Speicher zu erzielen, wird in dieser Schrift ein
Ventil vorgeschlagen, welches eine Klappe umfaft, die
unter dem Eigengewicht eine vorbestimmte Ruhelage
einnimmt, wenn keine Luft durch das Ventil stromt.
Wenn der Fiillstand in dem Speicher sinkt und damit ei-
ne gréBere Flache eines Siebes, an welchem die Trans-
portluft von den Flocken getrennt wird, freigibt, andern
sich die Druckverhéltnisse und die nunmehr strbmende
Transportluft 6ffnet das Ventil und stréomt durch das Ven-
tilin einen Abluftkanal. Dadurch wird eine Trennung von
Transportluft und Fasern an diesem Sieb erreicht, wobei
die Fasern in dem entsprechenden Speicher verbleiben
und den Fillstand erhéhen.

Diese Schrift offenbart zwar den Einsatz eines
selbsteinstellenden Ventils bei einem Fillschacht, wel-
cher einer einzelnen Maschine zugeordnet ist. Nachtei-
lig bei dieser Vorrichtung ist es allerdings, daf3 zwar eine
gleichméaBige Verteilung von mehreren Flllschachten
einer Linie erzielt wird, in dem einzelnen Fillschacht
aber die Verteilung der Faserflocken nicht beeinfluBt
werden kann.

In der EP 0 485 014 A1 sind Flllschachte gezeigt,
welche in einer der nach aufB3en gerichteten Seitenwan-
de Siebflachen aufweisen. Faserflocken werden zu-
sammen mit der Transportluft Gber einen Transportka-
nal in den oberen Bereich der Flllschachte geférdert.
Der EinlaB der einzelnen Fiullschachte ist von Full-
schacht zu Fillschacht héherangeordnet, wodurch eine
gleichméaBige Verteilung der Faserflocken auf die ein-
zelnen, hintereinander angeordneten Kammern bewirkt
werden soll. Etwa in mittiger Héhe der Kammern ist ein
Abluftkanal an der AuBenseite der Flllschachte ange-
ordnet. Jede der einzelnen Kammern ist ber eine Sieb-
flache mit dem Abluftkanal verbunden. Sobald der Fll-
stand der Faserflocken in der einzelnen Kammer den
Bereich der Siebflache lUberschreitet, wird die Abluft-
ma&glichkeit der Transportluft verschlossen, da die Sieb-
flache mit Fasern bedeckt und somit verschlossen ist.
Sobald dieser Zustand eintritt, wird die entsprechende
Kammer nicht weiter mit Faserflocken versorgt, da sich
die Transportluft zusammen mit den Faserflocken den
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Weg liber die Kammern mit noch geringerem Fillstand
und somit freier Siebflache in den Abluftkanal sucht.

Nachteilig bei dieser Anordnung ist es, daf3 eine ge-
naue Einstellung der Héhen der einzelnen Trennab-
schnitte der Kammern zusammen mit der Art der Fasern
und der Geschwindigkeit des Transportluftstromes er-
folgen muB3. Sobald diese genaue Einstellung auf die
einzelnen Parameter nicht mehr vorliegt, werden die
einzelnen Bereiche sehr ungleichmafig gefiillt. Es kann
somit der Fall eintreten, daB erst eine Kammer soweit
mit Faserflocken geflllt wird, bis deren Siebflache ver-
schlossen wird. Erst dann ist es bei unsachgemaBer
Einstellung méglich, daB Faserflocken in eine weitere
Kammer eintreten und diesen Bereich flllen, bis auch
deren Siebflache verschlossen ist usw. Dies wilrde zu
einem sehr nachteiligen Mischen der einzelnen Fasern
fihren, da keine Verteilung von Fasern aus einem Fa-
serballen in mehrere Bereiche erfolgen wiirde.

Aus der DE 3734140 A1 ist eine Vorrichtung zur
Vergleichmé&Bigung der einer Karde, Krempel, Reiniger
0. dgl. zuzufihrenden Faserflocken bekannt. In dem
Fullschacht sind hierzu Regelungseinrichtungen ange-
ordnet, mit welchen Stellglieder fir die Veranderung der
Luftstromung im Fillschacht angesteuert werden. Es
soll hiermit Gber die Breite des Flllschachts eine gleich-
maBige Beflullung mit Flocken erfolgen. Nachteilig bei
dieser Vorrichtung ist es, daB ein sehr groBBer techni-
scher Aufwand erforderlich ist, um die gleichmaBige
Verteilung der Flocken zu bewirken, da MeBeinrichtun-
gen und Stelleinrichtungen erforderlich sind. Nachteilig
ist auBerdem, daf3 durch die Stelleinrichtungen Elemen-
te der luftdurchldssigen Wand aus ihrer Rickhalteposi-
tion geschwenkt werden, wodurch zusétzliche Mittel
vorgesehen werden missen, mit welchen die dann dort
austretenden Faserflocken aufgefangen werden kén-
nen.

In der DE 19630018 ist eine Karde beschrieben, bei
welcher von einer Flokkenspeisung geliefertes Faser-
material in Form von Flocken in einen Flllschacht ein-
gespeist wird. Der Flllschacht umfaBt einen oberen Teil,
Einspeiseschacht genannt, sowie einen unteren
Schachtteil, Reserveschacht genannt. Faserflocken
aus dem unteren Schachtteil werden durch zwei Forder-
walzen als Watte ausgetragen und an die Speisewalzen
der Karde weitergeleitet. Zwischen dem oberen
Schachtteil und dem unteren Schachtteil befindet sich
eine Zufuhrvorrichtung, welche Faserflocken einer Auf-
I6sewalze zuflhrt. Es ist zwar in einem der Ausflih-
rungsbeispiele ein Luftabfihrsystem aus dem Schacht
skizziert, eine Anweisung oder ein Hinweis auf eine bes-
sere Verteilung der Faserflocken ist hier aber nicht ge-
geben.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht
somit darin, die aufgezeigten Nachteile des Standes der
Technik zu vermeiden und eine konstruktiv einfache und
ohne aufwendige Steuerungstechnik oder Einstellarbei-
ten erfordernde Einrichtung zum gleichméaBigen An-
speisen von Fillschachten eines Flockenspeichers zu
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schaffen.

Die Aufgabe wird gelést durch die Merkmale der An-
spriche 1 oder 4.

Die Aufgabe wird erfindungsgeman durch ein Ver-
fahren zum Fillen eines Flockenspeichers, insbeson-
dere einer Karde, Krempel, Reinigers oder dgl. mit Fa-
serflocken gelést, wobei die Faserflocken mittels eines
Transportluftstromes einem Filllschacht des Flocken-
speichers zugefihrt werden. Die Faserflocken werden
an einer anderen Stelle aus dem Fillschacht wieder ent-
nommen, wobei eine Trennung von Transportluftstrom
und Faserflocken an einer luftdurchlassigen Flache
stattfindet. Der Flllschacht wird in seiner Arbeitsbreite
in mehrere Bereiche unterteilt. An dem Fillschacht sind
wenigstens zwei Ventile angeordnet, die unterschiedli-
chen Bereichen zugeordnet sind, wobei sich ein Ventil
beim Absinken des Flllstandes an der luftdurchlassigen
Flache zur Erhéhung des Fiillstandes in diesem Bereich
6ffnet, und eine Trennung von Transportluftstrom und
Faserflocken an der luftdurchldssigen Flache dieses
Bereiches stattfindet. Dieser Bereich des Flllschachtes
bekommt dadurch mehr Faserflocken zugeflhrt. Beim
Ansteigen des Fillstandes an der luftdurchlassigen Fla-
che schlieB3t sich zu einer Verringerung des Fillstandes
in diesem Bereich das Ventil wieder, und dieser Bereich
des Fillschachtes bekommt dadurch weniger Faser-
flocken zugeflhrt. Bei den anderen Bereichen pendelt
sich der Fillstand ebenso ein, so daB3 der Fillstand in
den einzelnen Bereichen im wesentlichen auf gleicher
Héhe gehalten wird.

Ein selbsteinstellendes Ventil hat gegeniiber einem
angetriebenen Ventil den Vorteil, daB das Ventil ohne
Einwirkung einer Aktorik in Abhangigkeit von der Fll-
héhe in dem jeweiligen Bereich schliet und &ffnet. Ein
solches Ventil reagiert auf den Betriebsdruck bzw. auf
den LuftdurchfluB. Diese Parameter mussen sich als
Funktion der Fillhéhe andern. Die Erfindung arbeitet
aber auch mit einem angetriebenen Ventil sehr gut.

Wenn man das selbsteinstellende System wahl, ist
es vorteilhaft, dal3 das Ventil voll offen bleibt, solange
die LuftdurchfluBéffnungen zwischen dem Filllschacht
und der Luftabfihreinheit nicht (teilweise) abgedeckt
sind. Gleichzeitig herrscht nur eine kleine Differenz zwi-
schen dem Druck in dem Fillschacht und dem Druck
stromab vom Ventil. Sowohl| Transportluft wie auch Flok-
ken flieBen daher in den jeweiligen Bereich des Flok-
kenspeichers hinein.

Wenn die DurchfluBéffnungen abgedeckt werden,
steigt der Druck in dem Bereich des Flockenspeichers.
Der Druck im Raum zwischen dem Bereich und seinem
Ventil fallt dabei. Das Ventil schlieBt sich allmé&hlich. Vor-
teilhafterweise bleibt eine geringe Restéfinung beste-
hen, die eine kleine Reststromung durchlast. Irgend-
wann aber wird die Strémung zu schwach um weitere
Flocken in den Bereich zu transportieren. In diesem Zu-
stand findet ein Ausgleich der Flllhéhen unter den Be-
reichen statt, da der Luft-/Flockenstrom den Weg mit
dem minimalen Widerstand sucht, das hei3t den Be-
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reich mit der gréBten ungedeckten DurchfluB3flache und
damit mit der niedrigsten Flllhéhe. In jedem Bereich
pendelt die Flllhéhe innerhalb einer durch die Durch-
fluBflache (Siebflache) definierten Bandbreite auf und
ab. Die Geschwindigkeit der Aufwartsbewegung (des
Fillens in dem Bereich) hangt aber nicht nur vom Fll-
niveau in dem eigenen Bereich, sondern auch von den
Fullhéhen aller anderen Bereiche ab. Wenn alle Berei-
che die gleiche Fiillhéhe aufweisen, werden sie alle
gleich schnell aufgeflllt. Wenn ein Bereich eine beson-
ders niedrige Fullhdhe aufweist, wird er besonders
schnell gefallt.

Eine gattungsgemaBer Flockenspeicher mit den
Merkmalen des Anspruchs 4 bewirkt in erfindungsge-
maBer Weise, daB die einzelnen Bereiche, insbesonde-
re in einer Karde, Krempel oder einem Reiniger im we-
sentlichen gleichmaBig beflllt werden. Der Flocken-
speicher weist eine pneumatische Anspeisung von Fa-
serflocken, einem Schacht zum Ansammeln der Faser-
flocken und eine Ablufteinheit in einer Seitenwand des
Flockenspeichers auf. In der Ablufteinheit werden die
Faserflocken von der Transportluft getrennt. Erfin-
dungsgeman ist der Flockenspeicher in seiner Arbeits-
breite in mehrere Bereiche zur Speicherung der Faser-
flocken unterteilt. An dem Flockenspeicher sind wenig-
stens zwei Ventile angeordnet sind, die unterschiedli-
chen Bereichen zugeordnet, und jeder der Bereiche
weist eine Ablufteinheit auf. Die Seitenwand eines jeden
dieser Bereiche weist eine stationére, luftdurchléssige
Flache, insbesondere eine Siebflache auf. An der luft-
durchlassigen Flache ist die Ablufteinheit angeordnet.
Auf Grund des Fullstandes in dem Bereich oder an der
luftdurchlassigen Flache wird das dem Bereich zuge-
ordnete Ventil beeinfluBt und somit die Flokkenvertei-
lung Uber die Arbeitsbreite vergleichmasigt.

Durch die Unterteilung des Flockenspeichers in ein-
zelne Bereiche ist es einfacher méglich, eine gleichma-
Bige Fillhéhe in dem Flockenspeicher zu erzielen, da
der einzelne Bereich eine geringere Breite bzw. Lange
als die Arbeitsbreite des Flockenspeichers aufweist. Die
Flocken verteilen sich auf diese kiirzere Breite des ein-
zelnen Bereiches entsprechend gleichmaBiger.

Ist jedem der einzelnen Bereiche in dem Flocken-
speicher eine Ablufteinheit zugeordnet, so ist die selbst-
tatige Regulierung der Flllhéhe in dem einzelnen Be-
reich auf einfache Weise zu bewirken. Uber die Abluft-
einheit wird eine mehr oder weniger groBe Menge an
Abluft aus dem einzelnen Bereich abgefiihrt. Die Menge
der abgeflhrten Luft wird entsprechend der zuzufiihren-
den Flockenmenge geregelt. Je mehr Flocken in einen
Bereich geflihrt werden sollen, desto mehr Abluft wird
aus der Bereich durch die Ablufteinheit abgefihrt.

Ist zwischen der luftdurchlassigen Fl&che und dem
Ventil ein Beruhigungsraum und/oder nach dem Ventil
ein mehreren Bereichen zugeordneter Abluftkanal zu-
geordnet, so wird auf einfache konstrukiive Weise die
Luftleitung der Abluft bewerkstelligt. Durch die Anord-
nung des Beruhigungsraumes ist eine zuverldssig funk-
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tionierende konstruktive Lésung der Ablufteinheit gege-
ben. Durch den Beruhigungsraum wird bewirkt, daf3 die
Ventilklappe nicht durch Verwirbelungen der Abluftstré-
mung in ihrer Wirkungsweise beeintrachtigt wird.

Vorteilhafterweise wird die Ablufteinheit in Abhan-
gigkeit des Luftdrucks in dem jeweiligen Bereich beta-
tigt. Da durch die Fiillhéhe in Bezug auf die Siebflache
in dem einzelnen Bereich der Luftdruck in dem einzel-
nen Bereich bestimmt wird, ist diese GréBe als Regel-
gréBe flr die Ablufteinheit geeignet. Je geringer die Full-
hdéhe ist, desto gréBer ist der Luftdruck und desto weiter
ist das Ventil in der Ablufteinheit gedffnet.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Ablufteinheit
aus einem Ventil besteht, welches lber den Luftdruck
bewegt wird. Es sind damit keine weiteren Bauelemente
ndtig zum Bewegen des Ventils, wodurch eine sehr ein-
fache Gestaltung ermdglicht wird.

Sind die Bereiche mittels Trennwéanden im Fall-
schacht und/oder in der Ablufteinheit abgetrennt, so ist
eine genauere Verteilung der Faserflocken auf die ein-
zelnen Bereiche méglich.

Die Ablufteinheit wird vorteilhafterweise oberhalb
einer in dem Flockenspeicher angeordneten Zwischen-
aufléseeinheit angeordnet. Die Faserflocken liegen
dann der Zwischenaufléseeinheit immer in geniligender
Menge vor. Alternativ oder zusatzlich ist eine Abluftein-
heit oberhalb einer in dem Flockenspeicher angeordne-
ten Abzugseinheit angeordnet. Auch dadurch ist es ge-
wahrleistet, daB eine ausreichende Fasermenge vorra-
tig ist.

Vorteilhafterweise hat das Ventil eine in der Abluft-
einheit angeordnete Ventilklappe, die aufgrund der
Druckverhaltnisse in dem ihr zugeordneten Bereich die
Abluftstrdmung in dem entsprechenden Bereich steu-
ert. Die Menge der in den Bereich zugefiihrten Fasern
hangt davon ab, inwieweit die Siebflache und damit das
Ventil des Bereiches gedffnet oder geschlossen ist. Tritt
eine gréBere Menge Transportluft aus diesem Bereich
aus, so findet an der Siebflache dieses Bereiches eine
Trennung von Transportluft und Faserflocken statt. Die
abgetrennten Faserflocken verbleiben in dem Bereich
und bewirken eine Erhéhung des Filllstandes dieses
Bereiches. Ist die Siebflache und damit das Ventil ge-
schlossen, so wird die Transportluft nicht durch diesen
Bereich und das Ventil in den Abluftkanal geleitet. Da-
durch kann keine Trennung des Transportlufistroms von
den Faserflocken erfolgen und Faserflocken werden da-
her nicht in den entsprechenden Bereich eingefihrt. Die
erfindungsgemafle Vorrichtung 1aBt sich konstruktiv
sehr einfach ausfihren und ist dadurch auch sehr war-
tungsfreundlich. Nachdem das Ventil nicht in unmittel-
barer Nahe der Faserflokken angeordnet ist, ist eine
Verschmutzung des Ventils durch Faserflocken nicht
mé&glich. Eine besondere Wartung des Ventils aufgrund
einer Verschmutzung ist somit nicht erforderlich.

Ist das Ventil bzw. die Ventilklappe derart ausgebil-
det, daB sie ihre Offnung in Abhangigkeit eines Flocken-
fallstandes in dem Bereich selbstéandig verandert, so
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wird eine duBerst kostenglinstige Ausbildung der Erfin-
dung erméglicht.

Vorteilhafterweise wird die Ventilklappe derart aus-
gestaltet, daf sie trotz geschlossenem Zustand eine ge-
ringe Menge Abluft freigibt. Dadurch wird eine schnelle
Ansteuerung der Ventilklappe bewirkt, da die bestehen-
de Abluftstrébmung lediglich in ihrem Druck verstarkt
werden muf3, um die Ventilklappe in eine gedfinete Stel-
lung zu bewegen. Die Ventilklappe ist somit schneller
ansteuerbar, als wenn ein Abluftstrom erst der Ventil-
klappe zugefihrt werden muB3, bzw. eine stehende Luft-
saule erst in Bewegung gesetzt werden muf.

Als besonders vorteilhaft hat sich erwiesen, wenn
die Ventilklappe mittels eines Drehlagers drehbar gela-
gert ist. Ist das Drehlager derart angeordnet, daf3 die
Ventilklappe in Ruhestellung durch ihr Eigengewicht ein
Drehmoment erzeugt, so daf3 sie im wesentlichen ge-
schlossen ist, so sind keine zusatzlichen Bauteile, wie
zum Beispiel Federn erforderlich, um die Ventilklappe
selbstandig in eine SchlieBstellung zu bringen.

Vorteilhafterweise ist die Ventilklappe entlang ihrer
Drehachse geknickt, so dafB sie zwei flugelartige Ab-
schnitte aufweist. Damit wird auch im geschlossenen
Zustand eine gewisse Durchstromung des Ventils mit
Abluft bewirkt. Sind die Abschnitte unterschiedlich grof3,
so ist eine ausgewogene Stréomung durch das Ventil er-
méglicht. Insbesondere der kleinere Abschnitt kann fir
einen Anschlag, der die maximale Offnung des gréBe-
ren Abschnittes festlegt, vorgesehen sein. Es ist auch
méglich, dafB der kleinere Abschnitt derart bemessen
ist, daB eine geringe Durchstrédmung auch im geschlos-
senen Zustand stattfindet. Fir die Strdmungsverhaltnis-
se ist es besonders vorteilhaft, wenn wenigstens einer
der Abschnitte, insbesondere der die Abluftstrémung
freigebende Abschnitt trapezférmig gestaltet ist. Da-
durch sind geringere Strébmungsverluste bei der Durch-
strébmung des Ventils zu erwarten.

Sind die Flagel in Richtung der Abluftstrémung ge-
neigt, so ist eine besonders schnelle Ansteuerung der
Ventilklappe durch eine Anderung der Druckverhaltnis-
se in dem Bereich erméglicht. Als besonders vorteilhaft
hat sich ein Knick mit einem Winkel zwischen 10° und
30° erwiesen. Dieser Winkelbereich hat sich als beson-
ders vorteilhaft erwiesen, um eine schnelle Bewegung
der Ventilklappe schon bei geringem Druckunterschied
zu erméglichen.

Als besonders vorteilhaft hat sich insbesondere im
Hinblick auf eine kostengiinstige Gestaltung der erfin-
dungsgemafen Vorrichtung erwiesen, dafB die Einheit
modulartig an dem Bereich angebaut ist. Mit den Modu-
len ist es méglich, daB sie fur die Montage vorbereitet
und mit den entsprechenden Ventilen ausgestattet sind
und in diesem Zustand an den Bereich angebaut wer-
den. Werden die Module an der Seitenwand eines Be-
reiches und der benachbarten modulartigen Einheit an-
geordnet, so sind Verbindungsstlcke in den Abluftka-
nalen zu vermeiden, wodurch die Einfachheit der Kon-
struktion zusatzlich bewirkt wird. Um eine gute Funkti-
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onsweise der Einheit zu bewirken, sind die Module zwei-
er benachbarter Bereiche lediglich am Abluftkanal
durchgangig miteinander verbunden. Die Beruhigungs-
rdume zweier benachbarter Module sind mittels einer
Trennwand voneinander getrennt, so dafB die auf die
Ventilklappen einwirkenden Abluftstréme bzw. Uber-
driicke in den benachbarten Bereichen nicht auf das
Ventil der benachbarten Bereiche wirken. Damit wird ei-
ne falsche Befullung der Bereiche vermieden.

Vorteilhaft hat sich erwiesen, daf3 der Beruhigungs-
raum von auBBen mittels einer Tlr zuganglich ist. Damit
ist es méglich, die Siebflache und den Beruhigungs-
raum, falls dies erforderlich wird, zu reinigen. Ob eine
Reinigung erforderlich ist, kann durch ein in der Tur an-
geordnetes Inspektionsfenster beurteilt werden. Erst
wenn durch die Sichtkontrolle festgestellt wurde, dafi3
Reinigungsarbeiten erforderlich sind, ist dann die Tur zu
6ffnen und der Strébmungsvorgang in dem Bereich zu
unterbrechen bzw. durch die gedffnete Tlr zu beeinflus-
sen.

Um eine méglichst groBe Fillung der Bereiche zu
bewirken, hat sich als besonderer Vorteil des Erfin-
dungsgegenstandes erwiesen, daf3 das Modul im obe-
ren Bereich des Flockenspeichers angeordnet werden
kann. Dadurch wird die Siebflache durch einen bereits
hohen Fllstand der Faserflocken in dem jeweiligen Be-
reich nicht verschlossen und die Faserflocken sind so-
mit weiterhin dem Bereich zuzufihren. Das Aufnahme-
volumen der einzelnen Bereiche wird damit wesentlich
vergréBert.

Um eine gute Strébmung der Abluft zu erreichen, hat
es sich als vorteilhaft erwiesen, daB die Ventilklappe im
oberen Teil des Moduls angeordnet ist.

Ein besonders groBer Vorteil der Erfindung ist es,
daB eine im wesentlichen baugleiche Ablufteinheit an
jedem Bereich angeordnet werden kann. Damit wird ei-
ne bezlglich der Breite des Flockenspeichers gleichma-
Bige Verteilung der Faserflocken bewirkt. Der einzelne
Bereich ist maximal mit Faserflocken flllbar.

Ausfiihrungsbeispiele und weitere Vorteile der vor-
liegenden Erfindung sind in den folgenden Figuren dar-
gestellt.

Es zeigen:

Figur 1  den Aufbau eines erfindungsgemaBen Flok-
kenspeichers

Figur 2  einen Teilschnitt durch eine Ablufteinheit ei-
nes Flockenspeichers

Figur 3  einen Teilschnitt einer Seitenansicht eines
erfindungsgemafBen Flockenspeichers

Figur 4  eine Detaildarstellung einer Ablufteinheit in
gedffnetem Zustand der Ventilklappe

Figur 5 eine Detaildarstellung einer Ablufteinheit mit

geschlossener Ventilklappe
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Figur 6 einen Flockenspeicher, zum Beispiel einer
Karde, in perspektivischer Ansicht
Figur 7  den Flockenspeicher aus Figur 6 im Schnitt.

Figur 1 zeigt einen Flockenspeicher 50 im Aufbau.
Dem Flockenspeicher 50 werden Faserflocken 6 uber
eine Anspeisung 3 einem Speiseschacht 65 zugefiihrt.
Die Anspeisung erfolgt mittels eines pneumatischen
Transportluftkanals, welcher die Faserflocken 6 mit ei-
ner Transportluftstrdmung von einer Maschine, bei-
spielsweise einem Mischer dem Flockenspeicher 50 zu-
fuhrt. Die Faserflocken 6 gelangen dabei durch die An-
speisung 3 in den Speiseschacht 65 und werden dort
an einer luftdurchlassigen Flache, beispielsweise einer
Siebflache 10 von dem Transportluftstrom getrennt. Da-
beifallen die Faserflocken in den Speiseschacht 65 und
werden in einer bestimmten Flllhdéhe angesammelt. Die
Faserflocken werden Uber eine Zwischenaufldseeinheit
60, welche unterhalb des Speiseschachts 65 angeord-
net ist, entnommen. Mit Hilfe der Zwischenaufléseein-
heit 60 wird eine homogene gleichméaBige Aufldsung
der Faserflocken 6 gewahrleistet. Dabei werden die so
aufgeldsten Faserflocken 6 in den Vorlageschacht 66
befordert. Von dort werden die Faserflocken 6 mittels
einer Abzugseinheit 61 aus dem Flockenspeicher 50
entnommen und einer Maschine, beispielsweise einer
Karde als gleichmaBige Watte zugefuhrt.

Im Bereich des Speiseschachtes 65 ist in einer Sei-
tenwand die Siebflache 10 angeordnet. An dieser Sieb-
flache 10 werden die Faserflocken 6 von ihrer Trans-
portluft getrennt. Die Transportluft entweicht durch die
Siebflache 10 in den Beruhigungsraum 13. In dem Be-
ruhigungsraum 13 werden Verwirbelungen und starke
Strdomungsunterschiede der Transportluft beseitigt. Aus
dem Beruhigungsraum 13 strébmt die Transportluft durch
eine in einer Seitenwand des Beruhigungsraums 13 an-
geordnete Ventilklappe 14 in ein AnschluBstick 51. Aus
dem AnschluB3stiick 51 entweicht die Transportluft als
Abluft in den Abluftkanal 5 und wird dort abtransportiert.
Beruhigungsraum 13,  Ventilklappe 14  und
AnschluBstiick 51 bilden die Ablufteinheit 4. Die Abluft-
einheit 4 ist im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel dem
Speiseschacht 65 zugeordnet. Sie kann aber auch al-
ternativ oder zusétizlich dem Vorlageschacht 66 zuge-
ordnet sein.

Figur 2 zeigt einen Teilschnitt durch die Abluftein-
heit 4 eines Flockenspeichers 50 aus Figur 1. Die Ab-
lufteinheit 4 ist in zwei Teile 4a und 4b unterteilt. Dadurch
ergeben sich Bereiche 2a und 2b, in welchen Transport-
luft abgefuhrt wird. Die Bereiche 2a und 2b sind mittels
einer Trennwand 11 voneinander getrennt. Die Trans-
portluft strédmt in Abh&ngigkeit von den Druckverhéltnis-
sen mehr oder weniger durch die Siebflachen 10 in den
Beruhigungsraum 13a oder 13b. AnschlieBend strémt
die Transportluft durch die Ventilklappe 14a und/oder
14b in das AnschluBstlck 51a und/oder 51b. Von dem
AnschluB3stiick 51a bzw. 51b wird die Transportluft als
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Abluft in dem Abluftkanal 5 abgefihrt.

Der Abluftkanal 5 kann mehrere Flockenspeicher
miteinander verbinden. Die Ventilklappen 14a bzw. 14b
sind, wie spater noch ausflhrlich beschrieben wird,
drehbar gelagert. Dadurch ist ein selbstandiges Einstel-
len der Offnung der Ventilklappe 14a bzw. 14b gewahr-
leistet. Durch den Druck des Transportlufistromes wird
die Ventilklappe 14a und/oder 14b ausgelenkt und er-
méglicht dem Transportluftstrom das Eintreten in das
AnschluBstiick 51a bzw. 51b. Sobald die Druckverhéli-
nisse es erlauben, wird die Ventilklappe 14a bzw. 14b
wiederum gedreht und verschlie3t im wesentlichen die
ihr zugeordnete Offnung.

Dadurch, daB jedem Bereich 2a, 2b eine Siebflache
10 sowie eine Ablufteinheit 4a, 4b zugeordnet ist, wird
erreicht, daB3 die in den Bereichen 2a bzw. 2b abgeleg-
ten Faserflocken Uber die Breite des Flockenspeichers
50 gleichmanBig verteilt werden. Hierbei wird der Vortell
gegeniliber dem Stand der Technik erzielt, bei welchem
die Gefahr besteht, daB die Faserflocken lber die Breite
einseitig verteilt werden und somit eine ungleichmaBige
Entnahme der Faserflocken aus dem Speiseschacht 65
oder dem Vorlageschacht 66 bewirkt.

Figur 3 zeigt einen Schnitt durch den Abluftkanal 5
eines Flockenspeichers 50. Die einzelnen Ablufteinhei-
ten 4a, 4b sind als Module an den Bereichen 2a, 2b an-
geordnet. Sie sind einerseits mit der Seitenwand 9 des
Flockenspeichers 50 und andererseits mit jeweils der
benachbarten Ablufteinheit verbunden. Eine Trenn-
wand 11 reicht lediglich in den nicht sichtbaren Beruhi-
gungsraum 13 hinein. Im Bereich des Abluftkanals 5
sind die einzelnen Module durchgéngig miteinander
verbunden. Dadurch ist gewahrleistet, daf3 die Abluft,
nachdem sie aus den Bereichen 2a, 2b und deren Be-
ruhigungsraumen 13 durch die Ventilklappen 14 ausge-
treten ist, Uber einen gemeinsamen Abluftkanal 5 abge-
flhrt wird.

Jedes Modul einer Ablufteinheit 4a, 4b ist mit einer
Tir 30 versehen. Die Tur 30 ist unterhalb des Abluftka-
nals 5 angeordnet und erlaubt einen Zugriff zum Beru-
higungsraum 13 bzw. der dahinter angeordneten Sieb-
flache 10. Dadurch ist es méglich, die Siebflache 10 zu
reinigen. Eine Reinigung kann derart erfolgen, daf3 die
Siebflache 10 als separates Bauteil an der Seitenwand
9 befestigt ist. Fir Reinigungsarbeiten wird dann das
Bauteil mit der Siebflache 10 aus der Seitenwand 9 ent-
fernt, so daf3 die Siebflache 10 auch auf der in den Spei-
seschacht gerichteten Seite gereinigt werden kann. Die
Reinigung kann darlber hinaus sehr einfach auBBerhalb
des Flockenspeichers 50 erfolgen. Im Falle von Bescha-
digungen der Siebflache 10 ist auch ein problemloser
Ersatz der Siebflache 10 mit einer neuen Siebflache 10
moglich.

Um eine schnelle Sichtkontrolle durchfiihren zu
kénnen, ob die Siebflache 10 verunreinigt ist, oder ob
in dem Beruhigungsraum 13 Verschmutzungen vorhan-
den sind, welche entfernt werden sollen, ist ein Inspek-
tionsfenster 31 in der Tur 30 vorgesehen.
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Die in dem Anspeisungskanal 3 zugefihrte Trans-
portluft mit den darin transportierten Faserflocken wird
den Bereichen 2a, 2b zugefuhrt. Wenn es die Druckver-
haltnisse in dem Bereich 2a erlauben, wird der Trans-
portluftstrom von den Faserflocken nicht in dem Bereich
2a getrennt, sondern wird weiter in den darauffolgenden
Bereich 2b geférdert und in dem Bereich 2b getrennt.
Die Trennung erfolgt, wie bereits oben beschrieben da-
durch, dafB die Transportluft durch die Siebflache 10 in
den Beruhigungsraum 13 eintritt. Sie wird weiterhin
durch die Ventilklappe 14 in den Abluftkanal 5 geférdert
und aus der Maschine entfernt. Die Klappe 14 ist an je-
der Ablufteinheit 4a, 4b angeordnet. Sie weist zwei Ab-
schnitte 16 und 17 auf. Entlang den Abschnitten 16 und
17 ist eine Drehachse, welche durch die Drehlager 15
bewirkt wird, vorgesehen. Um diese Drehachse wird die
Klappe 14 entsprechend den Druckverhalinissen in der
Bereich 2a, 2b mehr oder weniger gedreht. Die Drehung
bewirkt, daB eine Oﬁnung 19 in der Wand 18 mehr oder
weniger gedffnet wird, wodurch mehr oder weniger
Transportluft als Abluft den einzelnen Bereich verlait.

Wenn die einzelnen Bereiche 2a, 2b als Module
ausgebildet sind, welche soweit eigenstandig aufgebaut
sind, daB sie alle wesentlichen Bauteile bereits enthal-
ten, ist der Flockenspeicher 50 modulartig erweiterbar.
Es sind dann je nach Bedarf einzelne Module mit wei-
teren Bereichen 2 und daran angeordneten Abluftein-
heiten 4 einsetzbar, wodurch der Flockenspeicher 50 je
nach Bedarf nahezu beliebig vergréBert oder in Berei-
che unterteilt werden kann. Fiir eine feinere Verteilung
der Faserflocken Ober die Arbeitsbreite des Flocken-
speichers 50 kann vorgesehen werden, daf3 die einzel-
nen Bereiche schmaler gewahlt werden und dafir mehr
als die hier dargestellten zwei Bereiche angeordnet wer-
den.

Figur 4 zeigt einen Schnitt IV-1V durch eine Abluft-
einheit 4. Der Bereich 2 ist in Durchstrémungsrichtung
des Faserstromes mit einer Trennwand 11 von dem dar-
auffolgenden Bereich getrennt. Die Trennwand 11 weist
im oberen Bereich eine Offnung 12 auf, welche den ge-
zeigten Bereich 2 mit dem in Strébmungsrichtung darauf-
folgenden Bereich verbindet. Durch diese Offnung 12
ist es dem Faserstrom maéglich, die dahinterliegenden
Bereiche zu erreichen. Wenn es die Luft- und Druckver-
haltnisse in dem gezeigten Bereich 2 erlauben, wird der
Faserluftstrom in diesem Bereich getrennt. Die Trans-
portluft entweicht Uber die Siebflache 10, welche in der
Seitenwand 9 des Bereiches 2 vorgesehen ist. Die Sieb-
flache 10 ist derart ausgestaltet, daB3 die Transportluft
durch die Siebflache 10 hindurchtreten kann, wahrend
die Fasern und Faserflocken an der Siebflache 10 zu-
rickgehalten werden.

Der Transportluftstrom befindet sich nach seinem
Durchtritt durch die Siebflache 10 in dem Beruhigungs-
raum 13, welcher derart gestaltet ist, daf3 Verwirbelun-
gen des Transportluftstroms weitgehend beseitigt wer-
den. Die Transportluft strémt durch die Offnung 19 in
der Wand 18 in den Abluftkanal 5. Die Ventilklappe 14
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ist in Figur 4 in gedffnetem Zustand dargestellt. Dieser
Zustand wird von der Ventilklappe 14 eingenommen,
wenn in dem Bereich 2 im Verhaltnis zu den weiteren
Bereichen zu wenig Faserflocken gefillt sind, d.h,,
wenn in dem Bereich 2 der Flllstand niedriger ist, als in
den dbrigen Bereichen. In diesem Fall bewirken die
Druckverhaltnisse in dem Bereich 2 die Drehung der
Ventilklappe 14 in die dargestellte Stellung.

Die Ventilklappe 14 ist in dem Drehlager 15 drehbar
gelagert. Sie weist zwei Abschnitte auf. Der Abschnitt
16 ist kleiner gestaltet, als der Abschniit 17. Der Ab-
schnitt 16 bewirkt ein weitgehendes VerschlieBen des
oberhalb des Drehlagers 15 befindlichen Teiles 20. Die
nahezu komplette Abluft wird Gber den gréBeren, unte-
ren Teil 21 der Offnung 19 in den Abluftkanal 5 abge-
fahrt. Bei weiterer VergréBerung des Druckes ist es
maoglich, daf3 die Ventilklappe 15 noch weiter aufklappt,
so daf3 auch der obere Teil 20 gedffnet wird. Es ist aber
auch méglich, einen Anschlag vorzusehen, welcher nur
eine maximal zuléssige Offnung der Ventilklappe 14 er-
laubt. Dadurch wird bewirkt, daB nur ein maximales Vo-
lumen, das durch den Querschnitt des dann geéffneten
Teiles vorgegeben ist aus dem Bereich 2 strémen kann.

Die Ventilklappe 14 weist einen Knick zwischen den
beiden fliigelartigen Abschnitten 16 und 17 auf, welcher
einen Winkel von hier etwa 30° hat. Dieser Winkel hat
sich fur eine Selbstregulierung der Ventilklappe 14 be-
wahrt.

Wahrend der obere Abschnitt 16 im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel rechteckig ausgefiihrt ist, weist der
untere Abschnitt 17 eine trapezférmige Gestalt auf (vgl.
Figur 3). Damit werden die Strémungsverhalinisse be-
glnstigt, da weniger Strémungsverluste bei der Umlen-
kung des Abluftstromes aus dem Beruhigungsraum 13
in den Abluftkanal 5 entstehen. AuBerdem ist durch die-
se Gestaltung die GréBe der maximal gedfineten Off-
nung 19 in Bezug auf die Offnung 12 im Durchtritt zu
den einzelnen Bereichen 2 optimal gestaltet.

Figur 5 zeigt die Vorrichtung aus Figur 4 allerdings
im geschlossenen Zustand der Ventilklappe 14. Durch
ihr Eigengewicht ist bei niedrigerem Druck des Trans-
portluftstromes als bei Figur 4 die Ventilklappe 14 in die
dargestellte Position geschwenkt. Dabei ist im wesent-
lichen der untere Teil 21 der Offnung 19 verschlossen.
Eine gewisse Menge der Abluftstrébmung ist allerdings
im oberen Teil 20 der Offnung 19 gewahrleistet. Damit
wird bewirkt, daB stets eine geringe Strébmung von dem
Bereich 2 durch die Siebflache 10 in den Beruhigungs-
raum 13 und durch die Offnung 19 in den Abluftkanal 5
vorherrscht. Eine Erhéhung des Druckes in dem Be-
reich 2 bewirkt somit ein schnelles Drehen der Ventil-
klappe 14 und somit eine schnelle Veranderung der
durchstrombaren Oﬁnung 19, da die Luftsaule nicht erst
in Bewegung gebracht werden muf3, sondern bereits
bewegt und lediglich verstarkt werden muf3. Im lbrigen
ist die Funktionsweise wie bereits in Figur 4 beschrie-
ben.

Figur 6 zeigt einen Flockenspeicher 50 mit einem
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Fillschacht 32 und einer Abnahmewalze 33. Derartige
Fullschachte 32 sind beispielsweise flr Karden oder
Krempel vorgesehen. Der Fiillschacht 32 ist mit einer
Anspeisung 3, die oberhalb der Bereiche 2a, 2b ange-
ordnet ist, versehen, lUber welche Faserflocken dem
Fullschacht 32 zugefiihrt werden. Die Faserflocken wer-
den Gber eine obere Offnung aus der Anspeisung 3 in
den Fillschacht 32 eingefiihrt. Am unteren Ende des
Flockenspeichers 50 befindet sich eine Abnahmewalze
33, Uber welche an der dortigen Abnahmeéffnung die
Faserflocken aus dem Flllschacht 32 entnommen wer-
den. Der Fillschacht 32 weist eine Trennwand 34 auf,
welche die Arbeitsbreite des Flockenspeichers 50 in
zwei Bereiche abtrennt. Jedem dieser dadurch entste-
henden Bereiche 2a und 2b ist eine Ablufteinheit 4a und
4b zugeordnet. Die Ablufteinheit 4a und 4b, welche prin-
zipiell ebenso wie in den vorigen Ausfihrungsbeispielen
ausgebildet ist, besteht aus einer Siebflache 10, welche
eine Verbindung zwischen dem Bereich 2a, 2b und dem
Beruhigungsraum 13 schafft. Uber diese Siebfléache 10
wird der Transportluftstrom von den Faserflocken ge-
trennt. Der Transportluftstrom weicht Uber den Beruhi-
gungsraum 13 durch die Ventilklappe 14 in den Abluft-
kanal 5 aus. Die Beruhigungsrdume 13 sind ebenfalls
mittels einer Trennwand 11 voneinander getrennt, so
daB die in dem einzelnen Bereich 2a, 2b entstehenden
Druckverhéltnisse firr ein Offnen der Ventilklappe 14 bei
Bedarf sorgt.

Durch die Unterteilung der Arbeitsbreite, welche
der unteren Austrittséffnung des Fillschachts 32 im Be-
reich der Abnahmewalze 33 entspricht, ist es besonders
vorteilhaft erméglicht, eine gleichmaBige Fullung des
Fullschachts 32 mit Faserflocken zu bewirken. Sobald
der Fullstand in einem der Bereiche 2a oder 2b héher
als in dem anderen Bereich 2b oder 2a ist, andert sich
der Luftdruck in dem einzelnen Bereich. Durch diese
Luftdruckénderung wird ein Offnen oder SchlieBen der
Ventilklappe 14 bewirkt. Der Faserstrom wird in den Be-
reich mit der gedffneten Ventilklappe 14 geleitet. Da-
durch entsteht ein System, welches selbsteinstellend ei-
ne gleichmaBige Fullung mit Faserflocken in dem Fill-
schacht 32 bewirkt.

Figur 7 zeigt einen Schnitt durch einen Fiillschacht
32 der Figur 6. Die Faserflocken, welche Uber die An-
speisung 3 in einem pneumatischen Transportluftstrom
angeliefert werden, fallen in die Bereich 2a. Der Trans-
portluftstrom selbst wird Uber die Siebflache 10 in den
Beruhigungsraum 13 geleitet. Aus dem Beruhigungs-
raum 13 gelangt er lber die gedffnete Ventilklappe 14
in den Abluftkanal 5 und wird von der Maschine wegbe-
férdert. Der Bereich 2a ist auf ihrer einen Seitenflache
mit der Trennwand 34 von dem hier nicht dargestellten
Bereich 2b abgetrennt. An der Unterseite des Bereiches
2a ist die Abnahmewalze 33 angeordnet. Uber die Ab-
nahmewalze 33 werden die Faserflocken aus dem Be-
reich 2a entnommen und der nachfolgend angeordne-
ten Textilimaschine zugefuhrt.

Die Erfindung ist nicht auf die hier dargestellte Aus-
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fahrung beschrankt. So ist die Anordnung der Abluftein-
heit 4 nicht zwangslaufig im oberen Teil des Bereiches
2 anzuordnen. Sie kann auch tiefer angesetzt sein, so
dafB die Siebflache 10 bei einem entsprechenden Full-
stand in dem Bereich bereits frihzeitig verschlossen
wird und damit der Abluftstrom vollends abgesperrt ist.

Alternativ ist es ebenso méglich, die Ventilklappe
anders als hier dargestellt zu gestalten. Durch die An-
ordnung der Ventilklappe in einer Zone, welche nicht
verschmutzungsanfallig ist, ware es auch méglich, eine
nicht selbsteinstellende Ventilklappe 14 vorzusehen.
Durch eine aktive Steuerung der Ventilklappe 14 ist so-
mit auch der Fillstand in den einzelnen Bereichen 2 zu
beeinflussen. Die dazu erforderliche Mechanik wéare
nicht so anfallig, wie im Stand der Technik, da sie im
wesentlichen mit keinen Faserflocken in Berthrung
kommt, da der Faserstrom bereits an der Siebflache 10
zuriickgehalten wurde.

Als weitere Alternative ist es méglich, daB die An-
speisung nicht parallel zur Arbeitsbreite des Flocken-
speichers erfolgt, sondern so, daf3 die einzelnen Berei-
che in Bezug zur Anspeisung nebeneinander angeord-
net sind. Der Flokkenstrom wird in diesem Fall mehr
oder weniger nach einer Richtung in einen Bereich hin-
ein umgelenkt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Fiillen eines Flockenspeichers, ins-
besondere einer Karde, Krempel, Reinigers oder
dgl., mit Faserflocken (6), wobei die Faserflocken
(6) mittels eines Transportluftstromes einem Fill-
schacht (32) des Flockenspeichers (50) zugeflhrt
werden, und die Faserflocken (6) an einer anderen
Stelle aus dem Fillschacht (32) wieder entnommen
werden, wobei eine Trennung von Transportluft-
strom und Faserflocken (6) an einer luftdurchlassi-
gen Flache stattfindet, dadurch gekennzeichnet,
dafB der Fiillschacht (32) in seiner Arbeitsbreite in
mehrere Bereiche (2a, 2b) unterteilt wird, an dem
Fullschacht (32) wenigstens zwei Ventile (14; 14a,
14b) angeordnet sind, die unterschiedlichen Berei-
chen (2a, 2b) zugeordnet sind, wobei sich ein Ventil
(14; 14a; 14b) beim Absinken des Fiillstandes an
der luftdurchlassigen Flache zur Erhéhung des Full-
standes in diesem Bereich (2a; 2b) éffnet, und eine
Trennung von Transportluftstrom und Faserflocken
(6) an der luftdurchlassigen Flache des Bereiches
(2a; 2b) dieses Ventils (14; 14a; 14b) stattfindet und
dieser Bereich (2a; 2b) des Fiillschachtes (32) da-
durch mehr Faserflocken (6) zugefihrt bekommt,
und daf3 sich beim Ansteigen des Fillstandes an
der luftdurchlassigen Flache zu einer Verringerung
des Fullstandes in diesem Bereich (2a; 2b) das
Ventil (14; 14a; 14b) wieder schlieBt, und dieser Be-
reich (2a; 2b) des Fullschachtes (32) dadurch we-
niger Faserflocken (6) zugefihrt bekommt, so dafi
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der Flllstand in den einzelnen Bereichen (2a, 2b)
im wesentlichen auf gleicher Héhe gehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das Ventil (14) durch einen veranderten
Luftdruck in dem einzelnen Bereich (2a, 2b) selbst-
tatig gedffnet oder geschlossen wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB3 der Luftdruck in dem einzelnen Bereich
(2a, 2b) durch den Fillstand in diesem Bereich (2a,
2b) verandert wird.

Flockenspeicher, insbesondere fir eine Karde,
Krempel, Reiniger oder dgl., mit einer pneumati-
schen Anspeisung (3) von Faserflocken (6), einem
Schacht (32; 65; 66) zum Ansammeln der Faser-
flocken (6) und mit einer Ablufteinheit (4a, 4b) in ei-
ner Seitenwand (9) des Flockenspeichers (50), in
welcher die Faserflocken (6) von der Transportluft
getrennt werden, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Flockenspeicher (50) in seiner Arbeitsbreite in meh-
rere Bereiche (2a, 2b) zur Speicherung der Faser-
flocken (6) unterteilt ist, an dem Flockenspeicher
(50) wenigstens zwei Ventile (14; 14a, 14b) ange-
ordnet sind, die unterschiedlichen Bereichen (2a,
2b) zugeordnet sind, und jeder der Bereiche (2a,
2b) eine Ablufteinheit (4a, 4b) aufweist, daf3 die Sei-
tenwand (9) eines jeden dieser Bereiche (2a, 2b)
eine stationare, luftdurchlassige Flache, insbeson-
dere eine Siebflache (10) aufweist, daB an der luft-
durchlassigen Flache (10) die Ablufteinheit (4a, 4b)
angeordnet ist, und dafB auf Grund des Fiillstandes
in dem Bereich (2a; 2b) oder an der luftdurchlassi-
gen Flache (10) das dem Bereich (2a; 2b) zugeord-
nete Ventil (14; 14a, 14b) beeinfluBt wird und somit
die Flockenverteilung Uber die Arbeitsbreite ver-
gleichmaBigt wird.

Flockenspeicher nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB3 mehrere Bereiche (2a, 2b) einen
gemeinsamen, im Anschluf3 an das Ventil (14) an-
geordneten Abluftkanal (5) aufweisen, in den die
Abluft geleitet wird.

Flockenspeicher nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen der luftdurchlassi-
gen Flache (10) und dem Ventil (14) ein Beruhi-
gungsraum (13) flr die Abluft angeordnet ist.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Ablufteinheit
(4a, 4b) in Abhangigkeit des Luftdruckes in dem Be-
reich (2a, 2b) betatigbar ist.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 4 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daf die Bereiche (2a,
2b) mittels Trennwénden im Fullschacht (32) und/
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oder in der Ablufteinheit (4a, 4b) in Kammern unter-
teilt sind.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 4 bis
8, dadurch gekennzeichnet, da3 die Ablufteinheit
(4a, 4b) oberhalb einerin dem Flockenspeicher (50)
angeordneten Zwischenaufléseeinheit (60) ange-
ordnet ist.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 4 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Ablufteinheit
(4a, 4b) oberhalb einerin dem Flockenspeicher (50)
angeordneten Abzugseinheit (61) angeordnet ist.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 4 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB3 das Ventil eine
Ventilklappe (14) aufweist, die derart ausgebildet
ist, daf3 sie die Menge der Abluft eines Bereiches
(2a, 2b) in Abhangigkeit eines Flockenfillstandes
in diesem Bereich (2a, 2b) selbstandig verandert.

Flockenspeicher nach Anspruch 11, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Ventilklappe (14) mittels ei-

nes Drehlagers (15) drehbar gelagert ist.

Flockenspeicher nach Anspruch 12, dadurch ge-

kennzeichnet, da3 das Drehlager (15) derart ange-

ordnet ist, daB die Ventilklappe (14) in Ruhestellung
durch ihr Eigengewicht im wesentlichen geschlos-
sen ist.

Flockenspeicher nach Anspruch 12 oder 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die Ventilklappe (14)

entlang ihrer Drehachse geknicki ist, so daf3 die
Ventilklappe (14) zwei flligelartige Abschnitte (16,
17) aufweist.

Flockenspeicher nach Anspruch 14, dadurch ge-

kennzeichnet, daf3 die Abschnitte (16, 17) unter-

schiedlich grof3 sind.

Flockenspeicher nach Anspruch 14 oder 15, da-
durch gekennzeichnet, daB wenigstens einer der

Abschnitte (16, 17), insbesondere der die Abluft-
stréomung freigebende Abschnitt (17) trapezférmig
gestaltet ist.

Flockenspeicher nach einem der Anspriiche 14 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daf3 wenigstens einer
der Abschnitte (16, 17), insbesondere der kleinere
Abschnitt (16) einen Anschlag fir die maximale Off-
nung bildet.

Flockenspeicher nach einem der Anspriiche 14 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einem
Abschnitt (16, 17) und der Gehausewand (18) in ge-
schlossenem Zustand ein Spalt vorgesehen ist zum
Durchtritt einer geringen Menge Abluft
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Flockenspeicher nach einem der Anspriche 14 bis
18, dadurch gekennzeichnet, daB die fligelartigen
Abschnitte (16,17) in Richtung der Abluftstrébmung
geneigt sind.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 14 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Knick einen
Winkel zwischen 10° und 30° aufweist.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 4 bis
20, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Einheit (4a,
4b) modulartig an dem Bereich (2a, 2b) angebaut
ist.

Flockenspeicher nach Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Modul an der Seitenwand

(9) der Bereich (2a, 2b) und der benachbarten mo-
dulartigen Einheit (4a, 4b) angeordnet ist.

Flockenspeicher nach Anspruch 21 oder 22, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Module (4a, 4b) be-
nachbarter Bereiche (2a, 2b) lediglich im Bereich
des Abluftkanals (5) durchgangig miteinander ver-
bunden sind.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 21 bis
23, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Module (4a,
4b) benachbarter Bereiche (2a, 2b) im Beruhi-
gungsraum (13) zwischen Siebblech (10) und Ven-
tilkklappe (14) mittels einer Trennwand (11) vonein-
ander getrennt sind.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 4 bis
24, dadurch gekennzeichnet, daB der Beruhigungs-
raum (13) von auBen mittels einer Tir (30) zugang-
lich ist.

Flockenspeicher nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Tiir (30) ein Inspektionsfen-
ster (31) aufweist.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 21 bis
26, dadurch gekennzeichnet, dal das Modul (4a,
4b) im oberen Bereich des Fillschachtes (32) an-
geordnet ist.

Flockenspeicher nach einem der Anspriche 21 bis
27, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Ventilklappe
(14) im oberen Bereich des Moduls (4a, 4b) ange-
ordnet ist.
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