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(54) Fördervorrichtung zum Zuführen von flachen Gütern zu einer Transportverpackung und
Betriebsverfahren

(57) Eine Fördervorrichtung zum Zuführen von fla-
chen Gütern z.B. zu einer Transportverpackung (13) mit
einem im wesentlichen horizontalen Stauband (3; 33)
zum Transport der flachen Güter in einem Schuppen-
strom z.B. aus einer Klebemaschine (1) und zur zeitli-
chen Pufferung der flachen Güter und mit einem an das
Stauband (3; 33) anschließenden, nach oben fördern-
den und um eine horizontale Schwenkachse etwa auf
der Höhe des Staubandes (3; 33) verschwenkbaren
Schleusenband (4; 34), ist dadurch gekennzeichnet,
daß im Bereich des Schleusenbandes (4; 34) eine Vor-
richtung (6; 36) zur gezielten Stichprobenentnahme ein-

zelner flacher Güter vorgesehen ist, die im
aufgeschwenkten Zustand des Schleusenbandes (4;
34) Stichproben in Förderrichtung des Schleusenban-
des (4; 34) entnehmen kann. Die erfindungsgemäße
Fördervorrichtung ermöglicht eine automatisierte Sitch-
probenentnahme ohne Störung des Förderbetriebs, ein
vollautomatisches Befüllen der Transportverpackung
mit flachen Gütern in einem taktzeitsparenden Tandem-
verfahren und eine schnelle und technisch einfache For-
matumstellung mit minimalen Rüstzeitenverlusten.
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