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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein verbessertes
Verfahren zur Beflllung und Entleerung von Lagertanks
mit waBrigen Dispersionen, wobei man den Lagertank
tber eine Leitung entleert, deren Offnung sich im unte-
ren Teil des Lagertanks befindet.

WaBrige Polymerdispersionen, wie sie fir eine
Vielzahl von Anwendungen, wie z.B. in der Anstrichmit-
tel-, Klebstoffindustrie usw. verwendet werden, missen
gestiegene Qualitatsanforderungen erflillen. Eine die-
ser Qualitatsanforderungen ist ihre Haltbarkeit.

Die Haltbarkeit von Dispersionen wird durch den
Zusatz von Konservierungsmittel sowie insbesondere
HygienemafBnahmen verlangert.

Besonders bei der Lagerung ist darauf zu achten,
daf die Dispersion nicht Gberlagert wird. Hierfdr ist die
Art der Beflllung und Entleerung der Lagertanks mit
von entscheidender Bedeutung.

Bisherige Verfahrensweisen benutzen zur Befl-
lung und Entleerung der Lagertanks die gleiche Lei-
tung. Ist diese Leitung im Boden des Lagertanks
angebracht, kommt es wahrend der Befill- und Entnah-
mevorgénge zu einer Auf- und Abwanderung der obe-
ren Dispersionsschicht, die zunehmend alter wird, mit
allen Folgen des méglichen Befalls durch Mikroorganis-
men infolge Uberalterung.

Eine andere Verfahrensweise benutzt eine Befillei-
tung, die am Kopf des Lagertanks eintritt und deren
Austrittséffnung in der Regel an die Wand gefiihrt wird.
Die Entleerungsleitung befindet sich zweckmaBiger-
weise am Boden des Lagertanks. Wenn auch nach die-
ser Verfahrensweise das Prinzip "first in - first out”
weitgehend eingehalten werden kann, so kann doch die
Beftillung von oben zu Belagsbildung an der Wandung
und zur unerwilinschten Schaumbildung fiihren. Wand-
belagsbildung ist ebenfalls nicht erwlinscht, weil der
Belag aufwéchst und zum Herd von Verkeimungen wer-
den kann. Schaumbildung ist unerwiinscht, weil der
Schaum leicht antrocknet und zur Bildung von "Stippen”
(nicht redispergierbares Koagulat) im Produkt fahrt.

Auf die Problematik der Befiillung und Entleerung
von Lagertanks bzw. Lagerung von Produkten, die
durch den Befall von Mikroorganismen geschadigt wer-
den kénnen, wird in einem Artikel in der Zeitschrift
Farbe & Lack, 99, Jahrgang, Heft 1, 1993, Seite 37 - 39
ff, eingegangen. Das unerwiinschte mikrobielle Wachs-
tum wird insbesondere durch die Bestandteile der
Dispersion und den Wasseranteil bewirkt und zur Redu-
zierung dieses Wachstums wird die Zugabe von Kon-
servierungsmittel sogenannter Biozide empfohlen.

Um Produkte hoher Qualitat verlaBlich lagern zu
kénnen, ist es erforderlich, das sogenannte "first in - first
out"-Prinzip zu erflllen. Dies bedeutet, daB die zuerstin
den Lagertank eingebrachten Produktteile bei spéterer
Entnahme entsprechend auch als erstes abgefiihrt wer-
den, um eine Uberalterung von Teilen des Produkis zu
vermeiden.
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Um diese Probleme zu minimieren, werden
gerthrte Lagertanks vorgeschlagen. Gerthrte Lager-
tanks sind jedoch teuer und wartungsintensiv. GroBere
Lagertanks, deren Inhalt durch Rihren durchmischt
werden sollen, miissen speziell versteift werden. Auch
kann es hier zu Antrocknungen an der Ruihrerwelle oder
den Ruhrerblattern kommen. Auch kann durch das
Rahren Luft in die Dispersion eingetragen werden, was
unerwiinscht ist.

Es stellte sich somit die Aufgabe, ein verbessertes
Verfahren zur Befillung und Entleerung von Lagertanks
zu finden, welches den genannten Nachteilen abhilft
und eine verfahrenstechnisch einfache und wirtschaftli-
che Lagerung waBriger Dispersionen erméglicht. Insbe-
sondere wird angestrebt, die hohe Qualitat der in dem
Lagertank enthaltenen wéaBrigen Dispersion dauerhaft
zu gewahrleisten und Schaden an den technischen Ein-
richtungen wie sie durch Biokorrosion bzw. Biofouling
entstehen kénnen, zu vermeiden. Auf diese Problematik
wird in Chemie Ingenieur Technik (67), 11/95, Seiten
1425-1430 eingegangen.

DemgemaB wurde ein Verfahren zur Befillung und
Entleerung von Lagertanks mit waBrigen Dispersionen,
wobei man den Lagertank Uber eine Leitung entleert,
deren Offnung sich im unteren Teil des Lagertanks
befindet, gefunden, welches dadurch gekennzeichnet
ist, daB man den Lagertank mit einer Leitung befiillt,
deren Austritts6ffnung den Niveauanderungen der Flls-
sigkeitsoberflache bei Beflll- und Entnahmevorgangen
folgt, wobei man das Niveau der Austrittséffnung so ein-
stellt, daB sich die Offnung in etwa in Héhe des Flussig-
keitsspiegels befindet.

Das erfindungsgeméaBe Verfahren erméglicht vor-
teilhafterweise eine Handhabung der gelagerten waBri-
gen Dispersionen nach dem Prinzip first in - first out.

Beim Befillen wird neues Produkt nahe der Ober-
flache aufgegeben und bei der Entnahme wird Produkt
aus dem unteren Teil des Lagertankes entnommen. Es
kommt somit vorteilhafterweise zu einer Schichtung des
Produkts derart, daB sich die Produkiteile, welche
bereits am langsten gelagert wurden, nahe der Entnah-
mestelle befinden und als nachstes entnommen werden
und entsprechend neu hinzugefligte Produkiteile an der
Oberflache quasi als neue Oberflaichenschicht dazu
gegeben werden.

Besonders eignet es sich bei der Verwendung
ungerihrter Lagertanks. Der durch das Rihren entste-
hende zusatzliche apparative Aufwand kann somit ver-
mieden werden und gleichzeitig wird die hohe Qualitat
der gelagerten waBrigen Dispersion gewahrleistet.

Far das erfindungsgemaBe Verfahren eignen sich
besonders sogenannte Schwimmrissel, welche auch
als Schwimmsauganlagen oder Schwimmsaugrissel
bezeichnet werden, zur Befillung des Lagertanks.
Diese Schwimmriissel bestehen Ublicherweise aus fle-
xiblen oder starren Elementen, die flexibel tGber ein bzw.
mehrere Drehgelenke miteinander verbunden sind,
wodurch eine Langenanderung ahnlich einem Scheren-
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prinzip méglich ist.

Solche Schwimmrissel sind bereits bekannt und
werden beispielsweise von den Firmen Emco in Kirch-
hain, Connex in Kamen und Schwelm in Schwelm ver-
trieben.

Bislang wurden solche Schwimmrlssel nur zur Ent-
leerung eingesetzt, Beispiele hierflr finden sich bei der
Absaugung der flissigen Phase aus Klarbecken oder
Oltanks.

Der erfindungsgemaBe Einsatz solcher Schwimm-
rassel zum Beflillen von Lagertanks ist nicht offenbart.

Die Verwendung solcher Schwimmrlssel im Fall
der Befulllung von Lagertanks mit waBrigen Dispersio-
nen hatte der Fachmann nicht in Betracht gezogen, da
eine Verklebung der Drehgelenke der Schwimmrlssel
durch die Dispersion beflrchtet hatte. Weiterhin wird
durch die Kombination der erfindungsgemaBen Befl-
lung durch den Schwimmrissel und die Entnahme aus
dem unteren Teil des Lagertanks die vorstehend
geschilderte, vorteilhafte Schichtung des Produkts
erzielt.

Durch Anbringen eines Auftriebskérpers kann die
Austritts6ffnung der Befllleitung vorteilhafterweise den
Niveauanderungen der Flissigkeit schwimmend folgen.

Durch unterschiedlich groBe Auftriebskérper kann
das Auftriebsverhalten verandert werden. Vorteilhafter-
weise verwendet man jedoch beflillbare Schwimmkor-
per, die zur Anpassung an die Dichte des zu lagernden
Produkts mit z.B. Wasser, Diethlenglykol oder anderen
Stoffen, z.B. Metallkugeln, gefllt und austariert wer-
den. Auf diese Weise l&aBt sich auBerdem die Eintauch-
tiefe der Befllleitung vorteilhaft verdandern und
produktspezifisch optimieren. Die Schwimmer kénnen
im Prinzip beliebige geometrische Formen haben.
Bevorzugt sind Schwimmkugeln, oder konische
Schwimmkérper, deren verjlingtes Ende in die Disper-
sion taucht, die gegebenenfalls paarweise angeordnet
sind. Besonders bevorzugt sind Hohlkérper aus Edel-
stahl. In der Regel wird der Schwimmrlissel von ein
oder zwei Schwimmkorpern gehalten.

Die Entleerung der Lagertanks erfolgt Ublicher-
weise weiterhin von unten.

Die Austarierung des/der Schwimmkérper(s) und
damit die Eintauchtiefe des Endes der Befilleitung
ermdglicht vorteilhafterweise eine weitgehend schaum-
freie Befullung der Lagertanks. Damit wird eine Antrock-
nung von Schaum und die Entstehung von Koagulat
vermieden.

Durch diese Art der Befillung von ungerihrten
Lagertanks, gelangt die frisch produzierte Ware "von
oben” in den Lagertank unter Vermeidung der vorste-
hend genannten Nachteile.

Durch die Entleerung des Lagerbehélters "von
unten” gelangt die altere Ware zum Verkauf. Das
gewiinschte Prinzip "first in - first out” wird weitgehend
eingehalten.

Als flexible Befilleitungen kénnen alle flexiblen
mediumbesténdigen Schlauche verwendet werden.
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Als Schwimmkérper eignen sich Hohlkérper aus
verschiedenen Materialien z.B. Kunststoff (Polypropy-
len, Polyethylen) oder Edelstahl (V2A, V4A), oder auch
gummierte oder beschichtete Stahlbehalter. Geeignet
sind auch Schwimmer aus geschaumten Kunststoffen,
die ggf. beschichtet sind. In der einfachsten Ausfih-
rungsform werden Kunststoffasser mit geschlossenem
Deckel verwendet. Der Schwimmkérper ist bevorzugt
auslenkbar mit der Befllleitung verbunden. Der
Schwimmkorper ist in der Regel flexibel mit der Ende
der Beflleitung verbunden, die Befillleitung kann aber
auch durch den Schwimmkérper hindurchtreten.

Die Austrittséffnung der Befulleitung befindet sich
vorteilhaft kurz unter der Flissigkeitsoberflache, bevor-
zugt etwa 50 bis 200 mm unter dem Flissigkeitsspiegel,
wobei die Austritts6ffnung eine Querschnittsflache, die
dem ein- bis mehrfachen Querschnitt der Befllleitung
entspricht - haben kann. Die Austrittéffnung der Befll-
leitung kann sich aber auch kurz oberhalb der Flissig-
keitsoberflache befinden, wobei die Hohe so zu wahlen
ist, daB es nicht zur unerwiinschten Schaumbildung
kommt. Die Schaumbildung ist aber auch abhéngig von
dem Querschnitt der Befllleitung und vom Volumen-
strom der Dispersion, mit der der Lagertank befullt wird,
bevorzugt betrégt der Durchmesser der Beflleitung 50
bis 200 mm, besonders bevorzugt 80 bis 150 mm oder
liegt bei 100 mm. Geometrische Ausflihrung der Aus-
tritts6ffnung, die Beflllung unter oder Gber Spiegel und
Volumenstrom sind die Parameter die produktspezifisch
durch Routineversuche optimiert werden kénnen.

Bevorzugte Positionierungen der Austrittsdffnung
hangen u.a. von der Viskositdt und der Schaumungs-
neigung der verwendeten Dispersion ab.

Bei Dispersionen mit relativ hohen Viskositaten
(gr6Ber etwa 2000 mPas) empfiehlt es sich beispiels-
weise nicht, die Offnung tief unter dem Flussigkeitsspie-
gel zu positionieren, da sich in diesem Fall
gegebenenfalls kein Produktaustausch an der Oberfla-
che ergeben wirde und somit das gewtlinschte Prinzip
first-out nicht erfillt ware.

Die Austritts6ffnung kann durch Routineversuche
verandert werden, so sind beispielsweise mehrere Off-
nungen auch durch Gabelungen und Abzweigungen
méglich.

Die Austritts6ffnung befindet sich bevorzugt in der
Mitte des Fllssigkeitsspiegels, um ein gleichmaBiges
Ausbreiten der Dispersion in alle Richtungen zu ermég-
lichen.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die Aus-
tritts6finung am Ende des Schwimmrlssels Uber ein
Drehgelenk so befestigt, daB die Querschnittsflache der
Offnung parallel zum Flussigkeitsspiegel steht.

Die Austrittséffnung kann z.B. glockenférmig
geweitet sein. Bevorzugt kann vor der Austrittséffnung
ein Prallblech montiert sein, wodurch der Produkistrahl
aufgefachert wird und sich auf der Oberflache besser
verteilt. Diese Prallblech ist bevorzugt héhenverstellbar
und mit dem Ende der Befilleitung beispielsweise
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durch Verschraubungen befestigt.

Durch diese Beftill- und Entnahmetechnik fir unge-
rihrte Lagerbehélter gelangt die altere Ware auch fra-
her zum Verkauf. Das aus hygienischer Sicht zu
favorisierende Prinzip "first in - first out” wird somit wei-
testgehend erfiillt.

ZweckmaBigerweise sind besonders stehende
zylindrische Lagertanks bevorzugt, es kdénnen aber
auch Lagertanks quadratischen, rechteckigen oder ova-
len Querschnitts eingesetzt werden. Ebenfalls kénnen
auch liegende zylindrische oder rechteckige Behalter
vorteilhaft in der geschilderten Art und Weise betrieben
werden. Vorteilhafterweise werden zylindrische Lager-
tanks verwendet, wobei der Durchmesser so gewéhlt
werden sollte, daB bei der Beflillung die sich ausbrei-
tende Dispersion bis an die Wandung gelangt. Vorteil-
hafterweise werden stehende zylindrische Lagertanks
verwendet, bei denen der Innendurchmesser des
Lagertanks im Verhaltnis zum Durchmesser der Aus-
tritts6ffnung der Befllleitung in einem Bereich von 10
bis 120, bevorzugt 20 bis 50 liegt.

Die Beflillung und Entleerung der Lagerbehalter
erfolgt in der Regel durch Pumpen der Dispersionen.
Die Befull- und Entleerungsleitungen kénnen bei Bedarf
vorteilhafterweise molchbar ausgelegt werden.

Die Figuren 1 bis 3 zeigen beispielhafte Anordnun-
gen gemaB dem erfindungsgemaBen Verfahren.

In Figur 1 ist die Befllleitung (1) eines Lagertanks
(7) mit einem Schwimmrussel (2) verbunden, der meh-
rere Drehgelenke (3) aufweist. Am Ende des Schwimm-
russels befindet sich der Schwimmkoérper (4) und die
Austritts6ffnung (5) ist etwas unterhalb der Flissigkeits-
oberflache (6).

Der Boden des Lagertanks ist so mit Gefalle ausge-
legt, daB die Fllssigkeit zu der Entnahmeleitung (8)
gefiihrt wird.

Figur 2a zeigt eine &hnliche Anordnung. Die Aus-
tritts6ffnung (5) ist hier jedoch oberhalb der Flussig-
keitsoberflache (8).

In Figur 2b ist ein mittels Streben (10) montiertes
Prallblech (9) an der Austrittséffnung (5) zu setzen.

Der Winkel a kann durch Routineversuche opti-
miert werden, um eine gute und gleichmaBige Ausbrei-
tung der Dispersion beim Beflllen zu erzielen.

In Figur 2¢ ist ein Prallblech zu sehen, wobei der
Abstand H des Prallblechs von der Austritts6ffnung mit-
tels des Langlochs 11 eingestellt werden kann.

Um bei Verwendung dieses Prallblechs Totrdume
zu vermeiden, kann das Prallblech ein oder mehrere
Lécher aufweisen. Es kann auch aus Lochblech gefer-
tigt werden.

Bevorzugte Gestaltungen des Prallblechs kénnen
vom Fachmann durch Routineversuche ermittelt wer-
den. Bei der Auswahl des Winkels a sind insbesondere
der Durchmesser des Lagertanks sowie Viskositat und
Schaumneigung der Dispersion von Bedeutung.

Figur 3 zeigt eine &hnliche Anordnung, bei der eine
flexible Leitung (2) eingesetzt wird, welche mittels einer
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Ose (3) und dem durch die Befestigungsdsen (9)
gespannten Fuhrungsseil (10) gesteuert wird.

In diesem Beispiel liegt die Austrittséffnung (5)
oberhalb des Flissigkeitsniveaus (6).

GemaB dem erfindungsgemaBen Verfahren kén-
nen alle waBrigen Polymerdispersionen gelagert wer-
den.

Besonders vorteilhaft ist diese Art der Lagerung,
wenn die Dispersionen kein Konservierungsmittel oder
Konservierungsmittel in relativ geringer Konzentration
erhalten. Dies ist beispielsweise der Fall, wenn die
Dispersionen fiir die Weiterverarbeitung zwischengela-
gert werden. Derartige Konservierungsmittel werden
beispielsweise in JOCCA, 1991 (9), Seiten 324-328
beschrieben.

Geeignete Konservierungsmittel sind z.B. Formu-
lierungen des 1,2-Benzisothiazolin-3-on Natriumsalze
in einem Gemisch aus Wasser und Propylenglykol, wie
z.B. Proxel XL2, der Fa. ICI, Formulierungen biozider
(Chlon)isothiazolone, wie z.B. Aktizid LA der Fa. THOR
CHEMIE GmbH, Kathon LX plus der Fa. ROHM &
HAAS. WaBrige Dispersionen, die auf die 0.g. Art vor-
teilhaft gelagert werden kdnnen, sind z.B. Dispersionen
auf Basis ethylenisch ungeséattigter Verbindungen wie
z.B. auf der Basis von (Meth)acrylsdureestern, Buta-
dien, Styrol, Vinylacetat, (Meth)acrylamid, Acrylnitril,
(Meth)acrylsaure etc. Derartige Dispersionen sind
bekannt.

Die Dispersionen kénnen gegebenenfalls konfek-
tioniert sein. Die waBrigen Dispersionen kénnen den
Charakter von Vorprodukten haben, sie kénnen aber
auch bereits als gebrauchsfertige Produkte z.B. in pig-
mentierter Form fir Anstrichzwecke vorliegen.

Weitere Konfektionierungsmittel sind z.B. Diole wie
Butylglykol, Butyldiglykol, Diethylenglykol, Alkohole, wie
z.B. Ethanol, iso-Propanol und Octadecanol-1,
Loésungsmittel wie Lusolvan FBH (BASF AG), Komplex-
bildner z.B. auf der Basis von Ethylendiamintetraessig-
séure, z.B. Trilon B Flussig (BASF AG), synthetische
Harzlésungen wie z.B. waBrigen Lésungen von Polyvi-
nylmethylethern, wie z.B. Lutonal M 40 (BASF AG),
Lésungen von Ammoniumpolyacrylaten, wie z.B. Col-
lacral P (BASF AG), Weichmacher, wie z.B. Dibutyl-
phthalat, z.B. Palatinol C (BASF AG), anionische
Dispersionen von Montanesterwachs, wie z.B. Gleitmit-
teldispersion 8645 (BASF AG), chemische Verbindun-
gen wie z.B. Harnstoff und Ethylenharnstoff,
Natronlauge, Kalilauge, Ammoniak, Calciumhydroxid,
Zinknitrat, Zinkoxid, Emulgatoren, wie z.B. Alkylphe-
nolethoxylate, z.B. Emulgator 825 (BASF AG), Blockco-
polymerisate auf der Basis von Propylen- und
Ethylenoxid, Entschdumer wie z.B. Dapro DF 900 der
Fa. KRAHN CHEMIE GmbH und Byk-033 der Fa. BYK-
CHEMIE GmbH, Wesel, Nopo 8034 E/D der Fa. HEN-
KEL KGaA, Verbindungen wie Benzophenon, Lésungs-
mittel wie Testbenzin und Aceton, Polyvinylalkohole
etc., modifizierte Kollophoniumharze, wie z.B. Tacolyn
3179 der Fa. HERCULES, Permatac A751 der Fa. ALLI-
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ANCE TEHCNICAL PRODUCTS (ATP), Snowtac-
Typen der Fa. AKZO NOBEL.

Das erfindungsgemaBe Verfahren eignet sich auch
besonders fur die Lagerung héherviskoser Produkte.
Die Viskositaten liegen in diesem Fall bei mehr als 500
mPas, bevorzugt Gber 5000 mPas, besonders bevor-
zugt tber 7000 mPas.

Der Wasseranteil der waBrigen Polymerdispersio-
nen liegt bevorzugt zwischen 20 und 80 Gew.-%.

Die Dispersionen koénnen (Co)polymerisate in
dispergierter Form enthalten. Bevorzugt enthalten sie
dabei mindestens ein Monomeres der folgenden Mono-
merengruppen: (Meth)acrylsaureester, (Meth)acryl-
saure, Butadien, Styrol, Vinylidenchlorid, Acrylnitril,
Vinylacetat.

Die wéaBrigen Dispersionen haben bevorzugt einen
pH-Wert von Uber 3, besonders bevorzugt tber 5, ganz
besonders bevorzugt Gber 7.

Vorteilhafterweise kdnnen Dispersionen bei dem
erfindungsgemaBen Verfahren eingesetzt werden, die
eine Biozidkonzentration von weniger als 1000 ppm,
bevorzugt weniger als 50 ppm.

Das erfindungsgeméBe Verfahren erméglicht eine
verfahrenstechnisch einfache und wirtschafiliche Lage-
rung waBriger Dispersionen. Vorteilhafterweise wird
das Uberaltern von Teilen der gelagerten Dispersion
vermieden und somit eine dauerhaft hohe Qualitat
gewabhrleistet.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Befiillung und Entleerung von Lager-
tanks mit waBrigen Dispersionen, wobei man den
Lagertank (ber eine Leitung entleert, deren Off-
nung sich im unteren Teil des Lagertanks befindet,
dadurch gekennzeichnet, dafl man den Lagertank
mit einer Leitung befillt, deren Austrittséffnung den
Niveauénderungen der Flussigkeitsoberflache bei
Befill- und Entnahmevorgangen folgt, wobei man
das Niveau der Austrittséfinung so einstellt, daB
sich die Offnung in etwa in Héhe des Flissigkeits-
spiegels befindet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man ungerthrte Lagertanks verwen-
det.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB man zur Beflllung des Lager-
tanks ein- oder mehrgelenkige Schwimmrissel ein-
setzt.

4. Verfahren gemaB einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da3 man Dispersio-
nen mit einem Wasseranteil von 20 bis 80 Gew.-%
zur Lagerung einsetzt.

5. \Verfahren nach einem der vorstehenden Anspri-
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10.

che, dadurch gekennzeichnet, daB8 die waBrigen
Dispersionen (Co)polymerisate in dispergierter
Form enthalten, die mindestens ein Monomeres
der folgenden Monomergruppen enthalten:
(Meth)acrylsaureester, (Meth)acrylsaure, Butadien,
Styrol, Vinylidenchlorid, Acrylnitril, Vinylacetat.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB man wafBrige
Dispersionen mit einem pH-Wert von Uber 3, bevor-
zugt einen pH-Wert von Uber 5 einsetzt.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man wéaBrige Dispersionen mit einem
pH-Wert gr6Ber als 7 einsetzt.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB man wafBrige
Dispersionen mit einer Biozidkonzentration von
weniger als 1000 ppm, bevorzugt von weniger als
100 ppm, einsetzt.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB man waBrige Dispersionen mit einer
Biozidkonzentration von weniger als 50 ppm ein-
setzt.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
gemaB einem der vorstehenden Anspriche
gekennzeichnet durch einen Lagertank (7), welcher
einen Schwimmrussel (2) enthélt, der mit einer
Befulleitung (1) verbunden ist und an dessen Ende
nahe der Austrittséffnung (5) ein Schwimmkoérper
angebracht ist.
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