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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Zufiithren von Wéschestiicken zu einer Mangel oder

dergleichen

(57) Das Zufuihren von Waschestlicken (10) zu
einer Mangel erfolgt Giblicherweise durch einen Zufihr-
férderer (11). Dieser mufB3 so ausgebildet sein, daf3 die
Waschestlicke (10) faltenfrei der Mangel zufthrbar
sind. Bekannte Zufthrforderer (11) erfiillen diese For-
derungen nicht in ausreichendem MaBe.

Erfindungsgemas ist dem Zufthrférderer (11) eine
Ausstreifplatte (25) nebengeordnet, die die Wasche-
stticke (10) mit Saugluft halt. Dadurch wird die Reibung
der auf den Zufthrférderer (11) aufzuziehenden
Waschesticke (10) erhéht, namlich eine gegen die Auf-
ziehkraft gerichtete Rickhaltekraft auf das Wasche-
stlick ausgeuibt, die das Waschestiick zusatzlich streckt
und dadurch zuverlassig Falten beseitigt bzw. das Ent-
stehen von Falten verhindert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zufthren
von Waschestlicken zu einer Mangel oder dergleichen
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Des weiteren
betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Zufiihren von
Waschesticken zu einer Mangel oder dergleichen
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 5.

Das Zuftihren von Wéschestiicken zu einer Mangel
oder einer anderen Waschebehandlungseinrichtung
erfolgt Ublicherweise unter Zuhilfenahme einer Einga-
bemaschine. Die Eingabemaschine wird von Hand
bestlckt, indem einzelne Waschestlicke in Transport-
klammern der Eingabemaschine eingeklemmt werden.
Von den Transportklammern wird das jeweilige
Waschestlick an die Eingabemaschine bergeben, die
es dann zur darauffolgenden Mangel transportiert, also
das Waschestick in die Mangel oder dergleichen ein-
gibt.

Es ist bekannt, an der Transportklammer das
Waschestiick mit einem von einer Ecke ausgehenden,
kurzen Randbereich gestreckt zu halten. Dadurch bildet
sich unterhalb der Transportklammer ein mit einer verti-
kalen Kante frei herunterhdngender Teil des Wasche-
stlicks aus. Von der Transportklammer wird das daran
hangende Waschestick quer zur Mangel- bzw. Einga-
berichtung auf einen Zufthrférderer der Eingabema-
schine aufgezogen und anschlieBend in
Eingaberichtung zur Mangel oder dergleichen transpor-
tiert. Diese Art der Ubergabe der Waschestlicke an die
Eingabeeinrichtung hat den Nachteil, daB es schwierig
ist, die Waéschestiicke ausreichend auszustrecken,
bevor sie in die Mangel oder dergleichen gelangen.
Gelingt es nicht, die Waschestiicke vor dem Einlaufen
in die Mangel oder dergleichen ausreichend auszu-
strecken, entstehen beim Mangeln Falten, die die Qua-
litat der gemangelten oder in einer sonstigen Weise
behandelten Waschestiicke beeintrachtigen.

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Zufthren von Waschestiicken zu einer Mangel oder
dergleichen zu schaffen, womit ein zuverlassiges Aus-
strecken der Waschestlicke vor dem Erreichen bei-
spielsweise der Mangel gewéhrleistet ist.

Ein Verfahren zur L&sung dieser Aufgabe weist die
MaBnahmen des Anspruchs 1 auf. Dadurch, daB bei
der Ubergabe die Waschesttcke tber ein ein Riickhal-
teorgan aufweisendes Abstreiforgan bewegt werden,
erfolgt bereits zu Anfang des ZufUhrvorgangs der
Waschestlicke zur Mangel oder dergleichen ein Aus-
streifen und Strecken derselben, weil die Ruckhalteor-
gane bestrebt sind, mindestens Teile des jeweiligen
Waschestlicks gegen die Zufihrbewegung zurlickzu-
halten. Dadurch wird einerseits eine Faltenbildung bei
der Ubergabe vermieden. Andererseits werden von der
vorhergehenden Waschereibehandlung der Wasche-
stiicke stammende Falten im wesentlichen beseitigt.

GemaB einem bevorzugten Verfahren handelt es
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sich bei den Ruckhaltemitteln um mit Unterdruck beauf-
schlagte Offnungen in bzw. am Ausstreiforgan. Diese
Unterdruckbeaufschlagung 1aBt sich leicht realisieren
und gewahrleistet dariber hinaus eine gréBtmégliche
Schonung der Waschestiicke.

GemaB einer bevorzugten Weiterbildung des Ver-
fahrens ist vorgesehen, nicht nur die Auflageflache der
Waschesticke auf dem Ausstreiforgan mit mindestens
einer mit Unterdruck beaufschlagbaren Offnung zu ver-
sehen; vielmehr auch mindestens Kantenbereiche des
Ausstreiforgans mit Unterdruck zu beaufschlagen. Seit-
lich vom Ausstreiforgan herunterhdngende Randberei-
che der Waschestiicke werden so straff gezogen. Es
erfolgt dadurch nicht nur eine Straffung der Wasche-
sticke in Transportrichtung, namlich in Aufziehrichtung
auf den Zufahrférderer, sondern auch quer hierzu. Es
wird so eine Faltenbildung in jeder Hinsicht vermieden
und in den Waschestlicken vorhandene Falten durch
Glattziehen beseitigt.

Eine Vorrichtung zur Lésung der der Erfindung
zugrunde liegenden Aufgabe weist die Merkmale des
Anspruchs 5 auf. Dadurch, daB dem Aufziehférderer
mindestens ein ein Rulckhaltemittel fir die Wasche-
sticke aufweisendes Ausstreiforgan zugeordnet ist,
werden die Waschesticke beim Aufziehen auf einen
Zuférderer des Zufthrférderers glattgezogen bzw.
gestreckt. Nach dem Aufziehen der Waschestiicke lie-
gen sie bereits gréBtenteils faltenfrei auf dem Zuférde-
rer. Es brauchen deshalb wahrend des
Weitertransports der Waschestlicke zur Mangel oder
dergleichen nur noch verhaltnisméBig wenige Ubrigge-
bliebene Falten beseitigt zu werden. Dadurch kann die
Zufuhr der Waschestiicke vom Zuférderer zur Mangel
rascher erfolgen.

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung der Vor-
richtung weist das insbesondere als Ausstreifplatte aus-
gebildete Ausstreiforgan vorzugsweise eine einzige
Offnung auf, der eine Unterdruckquelle zugeordnet ist.
Anstelle dieser einzigen Offnung kénnen aber auch
mehrere im Vergleich hierzu kleinere Offnungen vorge-
sehen sein.

Die Unterdruckquelle ist der Ausstreifplatte derart
zugeordnet, daB ihre Saugé6ffnung mit Abstand unter
der Ausstreifplatte, insbesondere der Offnung dersel-
ben, sich befindet. Auf diese Weise entsteht an der
Unterseite der Ausstreifplatte mindestens eine seitliche
Offnung, insbesondere wenigstens ein ebenfalls mit
Unterdruck (Saugluft) beaufschlagter Schlitz. Durch
diese Offnung bzw. den Schlitz ist es maglich, ins-
besondere seitlich von der Ausstreifplatte herunterhan-
gende Randbereiche des Waschestilicks von Randern
bzw. Randbereichen der Ausstreifplatte her anzusau-
gen und dadurch die Wéaschestiicke auch quer zur Auf-
ziehrichtung zu strecken.

GemaB einer Weiterbildung der Vorrichtung ist vor-
gesehen, der Ausstreifplatte eine Flihrung zuzuordnen.
Diese Fihrung befindet sich vorzugsweise in Aufzieh-
richtung hinter der Ausstreifplatte, und zwar an einer
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Seite derselben. Dadurch gewéhrleistet die Fihrung
beim Aufziehen des Waschesticks auf den Zuférderer
einen gezielten Verlauf eines Teils des Waschestlcks.

Das erfindungsgeméaBe Verfahren wird nachfol-
gend anhand der ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
der Vorrichtung darstellenden Zeichnung erlautert. In
dieser zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht einer langlichen Transportklam-
mer mit einem daran hangenden Wasche-
stlcke,

Fig. 2 eine Seitenansicht einer Vorrichtung in Auf-
ziehrichtung gesehen,

Fig. 3 eine schematische Vorderansicht der Vor-
richtung in ZufGhrrichtung gesehen,

Fig. 4 eine schematische Draufsicht auf die Vor-
richtung der Fig. 2 und 3,

Fig. 5 eine vergréBert dargestellie Draufsicht auf
eine Ausstreifplatte, und

Fig. 6 einen teilweisen Schnitt VI-VI durch die Aus-

streifplatte der Fig. 5.

Die in den Figuren gezeigte Vorrichtung betrifft
einen Teil einer Eingabemaschine zur automatischen
Eingabe ausgestreckter Waschestlicke 10 in eine nicht
gezeigte Mangel. Die Waschestiicke 10 werden verein-
zelt nacheinander vom hier nur gezeigten Zuftihrférde-
rer 11 der Eingabemaschine zur Mangel transportiert.
Der Transport der Waschestlicke 10 vom Zufihriérderer
11 zur darauffolgenden Mangel erfolgt in der durch
einen Pfeil in den Fig. 2 und 4 dargestellten Zufihrrich-
tung 12. In der gleichen Richtung durchlaufen die
Waschestlicke 10 die Mangel, so daB die Zufihrrich-
tung 12 der Mangelrichtung entspricht.

Dem Zufuhrférderer 11 werden die Wéaschestlicke
10 einzeln zugeflhrt, und zwar derart, daB sie nachein-
ander in einer quer zur Zufthrrichtung 12 verlaufenden
Richtung, namlich in Aufziehrichtung 13, zum Zufthrfér-
derer 11 gelangen.

Die Waschesticke 10 werden vor dem Aufziehen
von jeweils einer Bedienungsperson manuell in eine
langliche Transportklammer 14 eingehangt. Die langli-
che Transportklammer 14 verflgt dazu Uber zwei mit
Abstand nebeneinanderliegende Klammern 15. In die
Transportklammer 14 wird ein Teil eines Randes 16 des
Waschestlicks 10, ausgehend von einer Ecke 17 des-
selben, eingeklemmt. Die Transportklammer 14 hélt
dann einen von der Ecke 17 ausgehenden Randab-
schnitt 18 des Waschestiicks 10 in einer im wesentli-
chen horizontal verlaufenden, ausgestreckien Position.
Dabei erstreckt sich der Randabschnitt 18 quer zur Auf-
ziehrichtung 13, wobei die den Randabschnitt 18
begrenzende Ecke 17 von der auf den Zufthrférderer
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11 folgenden (nicht gezeigten) Mangel weggerichtet ist,
das heiBt in Zufihrrichtung 12 hinten liegt (Fig. 1). Von
der Transportklammer 14, und zwar der in Zufthrrich-
tung 12 hinten liegenden Klammer 15 derselben, hangt
ein an die Ecke 17 angrenzender Rand 19 des Wasche-
stlicks 10 geradlinig herunter. Dadurch bildet sich unter
der Transportklammer 14 ein ausgestreckter Randbe-
reich 20 des Waschestiicks 10. An der dem geraden
Rand 19 gegeniiberliegenden Seite der Transportklam-
mer 14 hangt ein unausgestreckter Teil 21 des Wasche-
stlicks 10 frei herunter (Fig. 1).

In der in der Fig. 1 gezeigten Position wird das
Waschestlick 10 von der Transportklammer 14 in quer
zur Zufdhrrichtung 12 verlaufenden Aufziehrichtung 13
transportiert.

Die Fig. 2 bis 4 zeigen den einen Teil der Eingabe-
maschine darstellenden Zufihriérderer 11, der sich im
wesentlichen aus zwei Férderern zusammensetzt,
namlich einen Aufziehférderer 22 und einen Zuférderer
23 aufweist. Der Aufziehférderer 22 verlauft quer tber
ein in Zufdhrrichtung 12 gesehen hinteres Ende des
Zuférderers 23. Vom Aufziehférderer 22 wird die Trans-
portklammer 14 mit dem jeweils daran h&ngenden
Waschestick 10 in Aufziehrichtung 13, also quer zur
Zufthrrichtung 12, Ober den Zuférderer 23 gezogen.
Dazu ist die Transportklammer 14 vom Aufziehférderer
22 in bzw. gegen die Aufziehrichtung 13 Uber die
gesamte Breite des Zuférderers 23 verfahrbar. Der
Zuforderer 23 ist als umlaufender Gurtférderer mit vor-
zugsweise mehreren mit geringem Abstand nebenein-
anderliegenden schmalen Férdergurten ausgebildet.
Der Zufihriérderer 23 ist zum Aufziehférderer 22 so
ausgerichtet, daB er das jeweilige Waschestlick in
senkrecht zur Aufziehrichtung 13 verlaufender Zufiihr-
richtung 12 zur Mangel oder einen anderen davor ange-
ordneten Férderer transportiert.

Der Aufziehférderer 22 wird an einem Ende, das ist
im gezeigten Ausfihrungsbeispiel das linke Ende (Fig.
3), manuell mit jeweils einem Waschesttick 10 beladen.
Dieses Ende des Aufziehforderers 22 bildet ein Belade-
ende 24, dem ein erfindungsgeméaBes Ausstreiforgan,
bei dem es sich im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel um
eine Ausstreifplatte 25 handelt, zugeordnet ist.

Die hier eben ausgebildete Ausstreifplatte 25 ver-
flugt Uber eine etwa dreieckiérmige Grundflache. Vor-
zugsweise bildet die Ausstreifplatte 25 die Form eines
gleichschenkligen Dreiecks. Die Ausstreifplatte 25 ist
gegenuber der Horizontalen leicht geneigt, derart, daB3
sie in Aufziehrichtung 13 aufwarts verlauft. Mit einer
quer zur Aufziehrichtung 13 verlaufenden Kante 26 ist
die Ausstreifplatte an der zum Beladeende 24 weisen-
den Seite eines Gestells 28 des Zuférderers 23 befe-
stigt. Dabei schlieBt die horizontale Kante 26 der
Ausstreifplatte 25 etwa blndig mit einer oberseitigen
Foérderebene 29 des Zufdrderers 23 ab (Fig. 6).

Die beiden von der am Zuférderer 23 befestigten
Kante 26 der Ausstreifplatte 25 ausgehenden schragen
Kanten 30 verfigen im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
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Uber einen ungeradlinigen Verlauf, sind namlich in Rich-
tung zur Mitte der Ausstreifplatte 25 hin eingeknickt
(Fig. 5). Die gleichermaBen gestalteten, spiegelbildlich
zur in Aufziehrichtung 13 verlaufenden Mittellinie der
Ausstreifplatte 25 sich erstreckenden schragen Kanten
30, laufen an einer vom Zuférderer 23 weggerichteten
Spitze 31 zusammen, die im gezeigten Ausfihrungsbei-
spiel mit einer Abrundung versehen ist. Hinter dieser
Spitze weist die Ausstreifplatte 25 in ihrer Flache eine
Ofinung 32 auf. Diese Offnung verfiigt tiber eine etwa
dreieckférmige Grundflache. Im gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel handelt es sich um ein gleichseitiges
Dreieck mit abgerundeten Kanten. Die Begrenzungs-
seiten der Offnung 32 verlaufen parallel zu den schra-
gen Kanten 30 bzw. zur Kante 26 der Ausstreifplatte 25.
Zu den schragen Kanten 30 verfigen die entsprechen-
den Kanten der Offnung 32 (iber einen relativ geringen
Abstand, so dafB die Ausstreifplatte 25 im Bereich der
Spitze 31 nur schmale Randstreifen 33 aufweist, die die
entsprechenden schragen Kanten der Offnung 32
begrenzen. Die GréBe der Ofinung 32 ist so bemessen,
daf sie sich etwa Uber ein Drittel bis zur Halfte der Héhe
der dreieckiérmigen Flache der Ausstreifplatte 25
erstreckt.

Unterhalb der Ausstreifplatte 25 ist eine Boden-
platte 34 angeordnet. Diese Bodenplatte 34 verfiigt
Uber eine kleinere Grundflache als die Ausstreifplatte
25. Des weiteren ist die Bodenplatte 34 mit parallelem
Abstand unter der Ausstreifplatte 25 angeordnet, so
daf zwischen einer Unterseite 35 der Ausstreifplatte 25
und der dieser zugerichteten Oberseite 36 der Boden-
platte 34 ein Spaltraum 37 mit kontinuierlicher Breite
entsteht (Fig. 6). Die Bodenplatte 34 verflgt eine runde
Offnung 38, die etwa der Flache der dreieckidrmigen
Offnung 32 in der Ausstreifplatte 25 entspricht. Die Mitte
der runden Offnung 38 in der Bodenplatte 34 ist gegen-
Uber der Mitte der dreieckiérmigen Offnung 32 in der
Ausstreifplatte 25 in Aufziehrichtung 13 zum Zuférderer
23 hin versetzt (Fig. 6). Dieser Versatz betragt im
gezeigten Ausflhrungsbeispiel etwa 2/3 bis 3/4 des
Durchmessers der runden Offnung 38 in der Boden-
platte 34.

Der Spaltraum 37 zwischen der Bodenplatte und
der Ausstreifplatte 25 ist seitlich teilweise geschlossen,
und zwar an der zum Gestell 28 des Zuférderers 23 wei-
senden Riickseite 39 der Bodenplatte 34 und daran
anschlieBenden kurzen Seitenbereichen 40. Im Ubrigen
ist der Spaltraum 37 zwischen der Bodenplatte 34 und
der Ausstreifplatte 25 seitlich offen zur Bildung eines um
den vorderen Teil der Bodenplatte 34 umlaufenden,
durchgehenden Schlitzes 41.

Der Offnung 38 in der Bodenplatte 34 ist ein Saug-
schlauch 42 zugeordnet. Ein zur Bodenplatte 34 wei-
sendes Ende 43 des Saugschlauchs 42 ist an einemdie
Offnung 38 umgebenden und gegentber der Unterseite
45 der Bodenplatte vorstehenden Verbindungsstutzen
44 befestigt. Dadurch bildet die Offnung 38 in der
Bodenplatte 34 eine Saugéffnung, an der Unterdruck
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anliegt, so daB durch die von der Offnung 38 in der
Bodenplatte 34 gebildete Saugéffnung Luft sowohl
durch den Schlitz 41 als auch durch die dreieckférmige
Offnung 32 in der Ausstreifplatte 25 angesaugt wird. Zur
Erzeugung des Unterdrucks ist ein nicht gezeigtes rick-
seitiges Ende des vorzugsweise flexiblen Saug-
schlauchs mit einem Unterdruckerzeuger,
beispielsweise der Saugseite eines Geblases, verbun-
den.

Der Ausstreifplatte 25 ist bei der hier gezeigten Vor-
richtung eine Flhrung 46 zugeordnet. Die Fiihrung 46
befindet sich in Aufziehrichtung 13 hinter der Ausstreif-
platte, und zwar an einer zur nicht gezeigten Mangel
weisenden Seite derselben (Fig. 5 und 6). Es handelt
sich bei der Fiihrung 46 um ein nach oben abgewinkel-
tes, langliches Blech, das gegeniber der Transport-
ebene des Zuférderers 13 hochsteht.

Das erfindungsgemafe Verfahren lauft wie folgt ab:

An einer Beladestation 47 neben dem Zuférderer
23 und vor dem Beladeende 24 des Aufziehférderers 22
sowie der Ausstreifplatte 25 wird von einer Bedienungs-
person jeweils ein einzelnes Wéschestlck 10 in die bei-
den Klammern 15 der langlichen Transportklammer 14
eingehangt, so daB das Waschestuck 10 von der Trans-
portklammer 14 gemé&B der Darstellung in der Fig. 1
herunterhangt. Bei diesem Beladevorgang befindet sich
die Transportklammer 14 stillstehend am Beladeende
24 des Aufziehférderers 22. Nach Abschluf3 des Bela-
devorgangs wird vom Aufziehfdrderer 22 die Transport-
klammer 14 mit dem daran hangenden Wéaschestlick 10
in Aufziehrichtung 13, also senkrecht zur Zufthrrichtung
12, quer Uber den Zuférderer 23 gezogen. Dabei gleitet
das Waschestlick 10 Uber die schrage Ausstreifplatte
25 hinweg. Gegentberliegende seitliche Randbereiche
des Waschestlicks 10 hdngen von den schréagen Kan-
ten 30 der Ausstreifplatte 25 herunter, wobei infolge der
Divergenz der schragen Kanten 30 in Aufziehrichtung
13 beim Passieren der Ausstreifplatte 25 die von gegen-
Uberliegenden Seiten der schragen Kanten 30 der Aus-
streifplatte 25 herunterhdngenden Randbereiche des
Waschestlicks 10 sich stetig verkiirzen.

Wahrend des Aufziehvorgangs wird die Ausstreif-
platte 25 mit Unterdruck beaufschlagt. Dadurch wird
das Waschestiick 10 von der Ausstreifplatte 25 ange-
saugt.

Die Unterdruckbeaufschlagung des jeweiligen
Waschestlicks 10 erfolgt zum einen senkrecht zur
Ebene der Ausstreifplatte 25 durch die dreieckférmige
Offnung 32 hinter der Spitze 31. Dadurch wird die Rei-
bung des Waschestlicks 10 beim Herlberziehen tber
die Ausstreifplatte 25 erhéht und damit das Wasche-
stlick in Aufziehrichtung 13 gestreckt und damit glatt
gezogen. Zum anderen wird auch der die Bodenplatte
34 teilweise umgebende Schlitz 41 an der Unterseite 35
der Ausstreifplatte 25 mit Unterdruck beaufschlagt. Das
fuhrt dazu, daB die seitlich von den schrégen Kanten 30
herunterhdngenden Bereiche des jeweiligen Wasche-
stiicks 10 quer zur Ebene der Ausstreifplatte 25 in Rich-
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tung des Schlitzes 41 angesogen werden. Dadurch wird
das Waschestlck 10 auch quer zur Aufziehrichtung 13,
und zwar von gegeniiberliegenden Seiten der Ausstreif-
platte 25, gestreckt, wodurch auch in diese Richtung
verlaufende Falten beseitigt werden. AuBerdem wird
diese Streckung unterstitzt durch die in Aufziehrichtung
13 hin auseinanderlaufenden schragen Kanten 30 der
Ausstreifplatte 25 und die nach innen gerichtete Ein-
knickung der schragen Kanten 30.

Nach dem Aufziehen 13 des Waschestiicks 13 auf
den Zuférderer 23 wird die Saugluftbeaufschlagung der
Offnung 32 und des Schlitzes 41 durch den Saug-
schlauch 42 unterbrochen. Es kann dann die wieder in
die Ausgangslage am Beladeende 24 des Aufziehférde-
rers 22 zurlckkehrende Transportklammer 14 mit
einem neuen Waschestiick 10 beschickt werden. Auch
hierbei findet keine Saugluftbeaufschlagung der Ofi-
nung 32 und des Schlitzes 41 statt, was grundsatzlich
aber denkbar ware.

Das beschriebene Verfahren eignet sich auch far
Eingabemaschinen mit mehreren Beladestationen oder
einer mehrbahnigen Eingabe. Ebenso eignet sich das
Verfahren fir Eingabemaschinen, denen die Wasche-
sticke ausschlieBlich in Zufuhrrichtung zugefihrt wer-
den, also kein quer zur Zufihrrichtung erfolgendes
Aufziehen der Waschestiicke in Aufziehrichtung erfolgt.

Bezugszeichenliste:

10 Waschestiick

11 Zufahrférderer

12 Zufthrrichtung

13 Aufziehrichtung
14 Transportklammer

15 Klammer

16 Rand

17 Ecke

18 Randabschnitt
19 Rand

20 Randbereich

21 unausgestreckter Teil
22 Aufziehférderer

23 Zuférderer

24 Beladeende

25 Ausstreifplatte
26 Kante

27 Seitenrand

28 Gestell

29 Foérderebene

30 schrage Kante
31 Spitze
32  Offnung

33 Randstreifen
34 Bodenplatte
35 Unterseite
36 Oberseite
37 Spaltraum
38  Offnung
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39 Ruackseite

40 Seitenbereich
41 Schlitz

42 Saugschlauch
43 Ende

44 Verbindungsstutzen
45 Unterseite

46 Fahrung

47 Beladestation

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Zufilhren von Waschestiicken zu
einer Mangel oder dergleichen, wobei die Wasche-
stlicke vorzugsweise quer zur Zufihrrichtung der
Mangel an einen Zufihrférderer Gbergeben wer-
den, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Uber-

gabe die Waschestiicke (10) Uber ein ein
Rackhaltemittel  aufweisendes  Ausstreiforgan
bewegt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Waschestlicke auf dem Ausstrei-
forgan mit Unterdruck =zuriickgehalten werden,
insbesondere mit Unterdruck auf und/oder an das
Ausstreiforgan gesaugt werden.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Ausstreifor-
gan wéhrend eines Teils der Ubergabe mit
Unterdruck beaufschlagt wird, insbesondere die
Unterdruckbeaufschlagung des Ausstreiforgans
nach dem Beladen der jeweiligen Transportklam-
mern (14) mit einem Waschestick (10) wéhrend
des Aufziehens des Waschesticks (10) auf den
Zufahrférderer (11) erfolgt.

4. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da mindestens ein
Randbereich bzw. Rand des Ausstreiforgans
wenigstens indirekt mit Unterdruck beaufschlagt
wird.

5. Vorrichtung zum Zufihren von Wéaschestlcken zu
einer Mangel oder dergleichen, mit einem einen
Aufziehforderer aufweisenden  Zufiihrférderer,
dadurch gekennzeichnet, daBB dem Aufziehférderer
(22) mindestens ein ein Ruckhaltemittel fir die
Waschestlicke (10) aufweisendes Ausstreiforgan
zugeordnet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 das Ausstreiforgan dem Aufziehfor-
derer (22) vorgeordnet ist, insbesondere das
Ausstreiforgan am Anfang einer Férderstrecke des
Aufziehforderers (22) angeordnet ist, vorzugsweise
Bestandteil der Férderstrecke des Aufziehférderers
(22) ist.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Aus-
streiforgan als eine vorzugsweise ebene Ausstreif-
platte (25) ausgebildet ist, die sich insbesondere in
Aufziehrichtung (13) verbreitert.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Ruckhaltemittel gebildet ist durch eine Einrichtung
zur Beaufschlagung der Ausstreifplatte (25) mit
Unterdruck bzw. Saugluit.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Aus-
streifplatte (25) mindestens eine Offnung (32) auf-
weist, der direkt oder indirekt eine Unterdruckquelle
zugeordnet ist, wobei vorzugsweise die Offnung
(32) der Ausstreifplatte (25) groBflachig ausgebildet
ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Off-
nung (32) der Ausstreifplatte (25) ein Saugschlauch
(42) bzw. Saugschacht zugeordnet ist, der mit der
Unterdruckquelle in Verbindung steht, vorzugs-
weise einer Unterseite (35) der Ausstreifplatte (25)
indirekt zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Saugéffnung des Saugschlauchs (42) bzw. Saug-
schachts mit (geringem) Abstand unter der Aus-
streifplatte (25) befestigt ist, wobei vorzugsweise
die Saugoéffnung des Saugschlauchs (42) bzw.
Saugschachts zur Offnung (32) in der Ausstreif-
platte (25) versetzt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Unterseite (35) der Ausstreifplatte (25) mindestens
ein mit Unterdruck beaufschlagbarer seitlicher
Schilitz (41) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB in Auf-
ziehrichtung (13) auf die Ausstreifplatte (25) fol-
gend eine einer Seite derselben zugeordnete
aufrechte Flhrung (46) fur einen Teil der Wasche-
stlicke (10) vorgesehen ist.
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