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Description

[0001] L'invention concerne un textile thermocollant
destiné à l'entoilage et son utilisation.
[0002] Elle concerne plus particulièrement des texti-
les thermocollants destinés à l'entoilage de vêtements
ou de draperies.
[0003] Les produits d'entoilage sont aujourd'hui cou-
ramment utilisés dans l'industrie textile, principalement
comme tissus de renfort. Leur application par contrecol-
lage sur les doublures ou sur les draperies permet de
modifier les caractéristiques des tissus, notamment leur
toucher, leur souplesse et leur nervosité.
[0004] Différents types de textiles d'entoilage ont été
proposés.
[0005] Par exemple, le document EP-A-0 387 117 dé-
crit un textile d'entoilage comprenant une couche textile
non tissée, des fils de trame, un fil tricoté assurant la
liaison entre la trame et la couche textile non tissée, et
une couche d'adhésif thermocollant.
[0006] Le document EP-A-0 501 842 décrit un textile
d'entoilage comportant une première couche textile non
tissée composée de micro-fibres et au moins une se-
conde couche textile non tissée, les première et secon-
de couches étant liées entre elles.
[0007] Le document US-A-4 737 396 décrit un textile
d'entoilage comportant une couche textile non tissée
fortement compactée, des fils de trame positionnés d'un
côté de la couche textile non tissée, un tricot chaîne as-
surant la liaison et la cohésion entre la couche textile
non tissée et les fils de trame, et un adhésif positionné
du côté de la couche textile non tissée opposé à celui
contre lequel sont placés les fils de trame.
[0008] Les textiles d'entoilage connus sont réalisés à
partir de fils texturés ou non texturés encore appelés fils
plats.
[0009] L'utilisation de fils texturés, notamment des fils
multifilaments, a cependant tendance à se développer
en raison des avantages particuliers apportés par la tex-
turation.
[0010] Par exemple, elle permet de conférer au tissu
une certaine extensibilité dans le sens trame, dans le
sens chaîne ou dans les deux directions chaîne et tra-
me, en fonction de l'utilisation de fils texturés dans ces
différentes directions.
[0011] Elle permet également de conférer au produit
d'entoilage une couverture plus importante grâce au vo-
lume augmenté du fil et à la finesse des filaments utili-
sés. En particulier, l'utilisation de microfilaments permet
d'éviter les transpercements ou fluages des substances
thermofusibles utilisées, à travers le textile d'entoilage.
[0012] L'utilisation de fils texturés permet également
de donner au textile d'entoilage, et par conséquent au
tissu ou draperie sur lequel il est appliqué, une souples-
se satisfaisante.
[0013] Les fils texturés multifilaments utilisés conven-
tionnellement sont formés de brins ou filaments unitai-
res d'un titrage de 4 à 5 Dtex, correspondant à des fils

standards. Il peuvent être également formés de micro-
filaments d'un titrage plus faible.
[0014] Ce titrage conventionnel présente cependant
des inconvénients.
[0015] Par exemple, l'élasticité ou extensibilité des fils
texturés utilisés entraîne le fait que les draperies ne con-
servent pas un maintien à plat sur le textile d'entoilage.
[0016] En effet, la frisure des fils texturés a tendance
à s'allonger au cours du temps, en raison notamment
des traitements thermiques et vaporisations subis par
le textile.
[0017] Il en résulte un allongement du textile d'entoi-
lage, alors que la draperie en elle-même a tendance à
rétrécir à la suite de ces mêmes traitements.
[0018] Des phénomènes de "vrillage" ou de "roule-
ment" de la draperie sur le textile d'entoilage apparais-
sent alors.
[0019] Ce phénomène est d'autant plus marqué que
le textile d'entoilage est appliqué sur un vêtement am-
ple, tel qu'une veste croisée.
[0020] Et encore plus si la draperie utilisée est souple.
[0021] L'invention a pour principal but de remédier
aux inconvénients de l'art antérieur ci-dessus, en pro-
posant un textile d'entoilage limitant les phénomènes de
vrillage des vêtements ou draperies sur lesquels il est
appliqué.
[0022] Un premier objet de l'invention concerne un
textile d'entoilage à stabilité améliorée.
[0023] Un autre objet de l'invention concerne une uti-
lisation d'un textile d'entoilage à stabilité améliorée,
pour le renfort de vêtements ou pièces de vêtements.
[0024] Un autre objet de l'invention concerne un col,
notamment pour chemise, comportant le textile d'entoi-
lage à stabilité améliorée.
[0025] Un premier objet de l'invention concerne un
textile d'entoilage à stabilité améliorée.
[0026] Pour ce faire, le textile d'entoilage de l'inven-
tion destiné à être contrecollé sur un tissu ou une dra-
perie comprend des fils dans le sens trame et/ou des
fils dans le sens chaîne formés à partir de fils texturés
multifilaments, lesdits fils possèdant un titrage au brin
unitaire supérieur à environ 12 Dtex.
[0027] De cette façon, la frisure des fils texturés de
gros titrage utilisés possède une force élastique plus im-
portante et l'extensibilité du textile d'entoilage obtenu
est limitée.
[0028] Les fils texturés multifilaments de gros titrage
maintiennent alors la draperie dans une position sensi-
blement plane, grâce à leur résistance à la flexion, et
ce, au cours du temps.
[0029] Les fils multifilaments texturés de gros titrage
utilisables comprennent les fils synthétiques.
[0030] Des fils synthétiques utilisables comprennent
les fils de polyamide, notamment de polyamide 6 ou 6.6,
les fils de polyester.
[0031] Les fils texturés multifilaments comprennent
généralement de 6 à 40 filaments unitaires, ce nombre
pouvant varier en fonction de la destination finale du tex-
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tile.
[0032] Le traitement de texturation en lui-même, vi-
sant à conférer au fil des caractéristiques de torsion et/
ou de frisure, est connu en soi et n'a pas besoin d'être
décrit plus en détail dans le cadre de la présente de-
mande de brevet.
[0033] On citera simplement les méthodes de textu-
ration utilisant la technique de fausse torsion.
[0034] Selon une première variante, le textile d'entoi-
lage de l'invention comprend un tricot maille tramée
dans lequel la trame est réalisée à partir de fils texturés
multifilaments à brin unitaire de gros titrage.
[0035] Selon une première forme de réalisation, les
fils texturés à brin unitaire de gros titrage formant les fils
de renfort dans le sens trame sont des fils de trame cour-
te.
[0036] Les fils de trame courte sont dévidés en réalité
dans le sens d'un fil de chaîne, de façon telle que cha-
que fil de trame courte passe au-dessus d'une pluralité
de mailles dans chaque rangée de mailles.
[0037] Ce dévidage peut avoir lieu à l'aplomb d'une
colonne de mailles sur deux, sur trois ou sur quatre,
mais il peut y en avoir un au-dessus de chaque colonne
de mailles.
[0038] Selon une seconde forme de réalisation, les
fils texturés à brin unitaire de gros titrage formant les fils
de renfort dans le sens trame sont des fils de trame lon-
gue.
[0039] Les fils de trame longue sont disposés trans-
versalement au sens de fabrication du textile, c'est-à-
dire transversalement aux colonnes de mailles.
[0040] Il peut y avoir un fil de trame longue par rangée
de mailles. Il va de soi que le nombre de fils de trame
longue peut varier, notamment en fonction des matières
premières utilisées ou du résultat recherché. D'autres
constructions, par exemple un fil de trame longue toutes
les deux ou trois rangées de mailles, sont possibles.
[0041] En variante, le textile d'entoilage de l'invention
peut comporter à la fois des fils de trame longue et des
fils de trame courte.
[0042] De préférence, le tricot est de type à mailles
jetées.
[0043] Les fils utilisables pour le tricot maille com-
prennent les fils multifilaments naturels ou synthétiques,
de type fil plat ou fil texturé.
[0044] Le titrage total du fil utilisé pour le tricot maille
est compris entre environ 22 et environ 150 Dtex, avec
des titrages au brin unitaire compris entre environ 0,5
Dtex et environ 6 Dtex.
[0045] Des fils utilisables pour le tricot maille com-
prennent les fils de polyamide, notamment de polyami-
de 6 ou 6.6, les fils de polyester, les fils cellulosiques.
[0046] Selon une autre variante, le textile d'entoilage
de l'invention comprend un tricot maille tramée tel que
décrit ci-dessus et, de plus, des fils cabestan multifila-
ments possédant un titrage au brin unitaire supérieur à
environ 12 Dtex.
[0047] Les fils cabestan sont disposés de préférence

dans le sens chaîne.
[0048] Les fils cabestan sont disposés entre des co-
lonnes de mailles et répartis de façon sensiblement ré-
gulière, sans participer à la formation de la maille.
[0049] Un fil cabestan est de préférence disposé en-
tre chaque colonne de mailles mais il va de soi que le
nombre de fils cabestan entre les colonnes de mailles
peut varier.
[0050] Les fils cabestan de gros titrage peuvent con-
sister en des fils cabestan simples, maintenus en place
par le tricot, en passant du même côté de toutes les je-
tées de mailles.
[0051] Les fils cabestan peuvent également consister
en des fils cabestan avec flottés, maintenus en place
par le tricot, en passant du même côté de plusieurs je-
tées de mailles.
[0052] De préférence, les fils cabestan avec flottés se
dévident dans le sens de la chaîne et entre les colonnes
de mailles, en présentant un flotté correspondant à au
moins deux rangées ou jetées de mailles.
[0053] Les fils cabestan utilisables comprennent les
fils texturés synthétiques multifilaments d'un titrage de
brin unitaire supérieur à environ 12 Dtex, et d'un titrage
total compris entre 80 et 300 Dtex.
[0054] Les fils cabestan comprennent de préférence
de 6 à 24 filaments.
[0055] Des fils utilisables pour les fils cabestan sont
par exemple des fils de polyester.
[0056] Les fils cabestan sont disposés de l'un ou
l'autre côté du tricot maille.
[0057] Selon une autre variante, le textile d'entoilage
de l'invention comporte de plus une couche textile non
tissée.
[0058] Cette couche a principalement pour rôle de
donner au textile un volume important par rapport à son
poids.
[0059] Elle est réalisée à partir d'une nappe de fibres
naturelles, synthétiques ou artificielles et subit éventuel-
lement un liage minimum pour donner une cohésion aux
fibres. Ce liage peut être réalisé par calandrage à
chaud.
[0060] Dans ce cas, les fibres de la couche textile non
tissée sont de préférence constituées à partir de fibres
de polyamide bicomposant, l'une d'entre elles étant sus-
ceptible d'être mise en fusion et d'assurer le liage par
calandrage.
[0061] La couche textile non tissée peut être égale-
ment réalisée à partir de fibres synthétiques, par exem-
ple de polyester ou de polyamide, notamment de poly-
amide 6 ou 6.6, ou même avec des fibres naturelles ou
artificielles, par exemple de viscose.
[0062] Eventuellement, la couche textile non tissée
peut être aiguilletée ou préaiguilletée, par exemple avec
une densité d'aiguilles de pénétration de 20 au cm2.
[0063] La couche textile non tissée peut être faible-
ment ou fortement compactée.
[0064] Le positionnement des fils de trame du tricot
maille et/ou des fils cabestan par rapport à la couche
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textile non tissée peut varier.
[0065] Par exemple, les fils de trame courte et/ou lon-
gue peuvent être positionnés du côté de la couche tex-
tile non tissée opposé au côté de la couche textile non
tissée sur lequel est disposé le tricot maille.
[0066] En variante, ils peuvent être positionnés du
même côté de la couche textile non tissée que le côté
comportant le tricot maille, ou entre la couche textile non
tissée et le tricot maille.
[0067] Dans la variante selon laquelle le textile de l'in-
vention comporte une couche textile non tissée, les fils
cabestan sont disposés de préférence du côté de la cou-
che textile non tissée opposé au côté de la couche tex-
tile non tissée comportant le tricot maille.
[0068] Selon une autre variante, le textile d'entoilage
de l'invention comprend une couche textile tissée com-
portant soit dans le sens trame, soit dans le sens chaîne,
soit dans les deux sens, des fils texturés multifilaments
d'un titrage au brin unitaire supérieur à environ 12 Dtex
tels que décrits dans ce qui précède.
[0069] La couche tissée est réalisée en fibres naturel-
les, synthétiques et/ou artificielles. En dehors des fils
texturés multifilaments d'un titrage au brin unitaire su-
périeur à environ 12Dtex, la couche textile tissée peut
comprendre par exemple des fils de chaîne en coton ou
en viscose. Elle peut comprendre des fibres ou fila-
ments continus, plats ou texturés, avec une densité de
fils habituelle, par exemple entre 14 et 40 fils par cm.
[0070] Eventuellement, des fils antistatiques sont in-
corporés au textile d'entoilage de l'invention.
[0071] De tels fils antistatiques existent déjà.
[0072] Il peut s'agir de fils conducteurs métalliques,
de fils composites métalliques, de fils polymériques ca-
tioniques, notamment de fils de carbone.
[0073] Les fils antistatiques sont disposés en alter-
nance avec les fils de renforcement dans le sens chaîne
et/ou dans le sens trame, notamment les fils de trame,
les fils cabestan.
[0074] Une proportion d'environ 5 % à environ 20 %
de fils antistatiques par rapport au nombre de fils de ren-
forcement est préférée.
[0075] Le textile d'entoilage de l'invention est soumis
aux opérations classiques de finissage pour apporter la
stabilisation, l'élasticité et les coloris souhaités.
[0076] Le textile d'entoilage de l'invention comprend
de plus une couche d'adhésif thermocollant.
[0077] Cette couche d'adhésif thermocollant peut être
déposée sur l'une des faces du textile de l'invention, par
exemple par une méthode d'enduction, sous forme de
lignes ou de points, par exemple une méthode d'enduc-
tion par impression de type sérigraphie.
[0078] La couche d'adhésif thermocollant peut être
déposée par toute autre méthode d'enduction utilisée
conventionnellement.
[0079] La matière thermocollante constituant la cou-
che adhésive est par exemple l'une quelconque de cel-
les utilisées pour assurer le contrecollage des tissus de
renfort sur les textiles devant les recevoir.

[0080] Elle peut être à base de polymère ou copoly-
mère de polyamide, polyester, polyéthylène, polyuré-
thane, polyoléfine.
[0081] Lorsque l'enduction est réalisée sous forme de
points, la densité est de préférence de l'ordre de 30 à
150 points par cm2.
[0082] L'invention a également pour objet l'utilisation
du textile d'entoilage selon l'invention pour le renfort de
vêtements.
[0083] Le textile d'entoilage de l'invention peut être
utilisé pour tous types de vêtements ou pièces de vête-
ments devant être renforcés, tels que vestes, ceintures,
plastrons, cols ou manches de chemises ou pièces
équivalentes.
[0084] Une application préférée du textile d'entoilage
selon l'invention est le renfort de cols.
[0085] A cet effet, il est proposé selon l'invention un
col pour chemise ou vêtement équivalent, comportant
une ou plusieurs pièces de tissu et, associé, un textile
d'entoilage selon l'invention.
[0086] Le textile d'entoilage de l'invention fait soit
fonction en soi de triplure, soit fait fonction de renfort
d'une triplure elle-même associée à la ou aux pièce(s)
du col.
[0087] Selon une variante, le col comporte deux piè-
ces de tissu, respectivement de dessus et de dessous,
assemblées l'une avec l'autre et entre lesquelles est in-
séré et assemblé le textile d'entoilage de l'invention.
[0088] Des avantages et caractéristiques de l'inven-
tion apparaîtront encore de la description qui suit
d'exemples de réalisation, donnés à titre illustratif et non
limitatif.

Exemple 1.

[0089] Un textile d'entoilage de type maille tramée est
préparé comme suit, sur un métier à tricoter de type
"RACHEL" encore appelé "métier chaîne" à insertion de
trame.
[0090] Des fils de tricotage formant maille, consistant
en fils de polyester plats, d'un titrage de 33 Dtex à 24
filaments, sont utilisés pour obtenir un tricot de type à
mailles jetées.
[0091] Le métier est également alimenté avec des fils
de trame longue consistant en des fils multifilaments
texturés de polyester, d'un titrage total de 84 Dtex et for-
més de six filaments, avec une densité de trame de 14
rangées de fils par centimètre.

Exemple 2.

[0092] Un textile d'entoilage de type maille tramée est
préparé de la même façon que dans l'exemple 1 ci-des-
sus.
[0093] Sur un métier "RACHEL", les mêmes fils de
chaîne que ceux de l'exemple 1 ci-dessus sont utilisés
et les fils de trame longue utilisés consistent en des fils
multifilaments texturés de polyester d'un titrage total de
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167 Dtex et formés de 12 filaments.

Exemple 3.

[0094] Un textile d'entoilage de type maille tramée
renforcée par un fil cabestan est préparé comme suit.
[0095] Le textile est préparé de la même façon que
dans l'exemple 1 ci-dessus, en utilisant un tricot chaîne
formant maille obtenu à partir de fils plats de polyester
d'un titrage total de 22 Dtex et formés de 18 filaments.
[0096] Les fils de trame longue consistent en des fils
texturés de polyester d'un titrage total de 167 Dtex et
formés de 12 filaments d'un titrage unitaire de 14 Dtex,
avec une densité de trame de 12 rangées de fils par
centimètre.
[0097] Un fil cabestan simple consistant en un fil de
polyester texturé d'un titrage total de 84 Dtex et formé
de 6 filaments est incorporé dans le sens chaîne entre
chaque colonne de mailles.

Exemple 4.

[0098] Un textile d'entoilage de type non-tissé renfor-
cé par un tricot maille tramée est préparé comme suit.
[0099] Un textile non tissé composé de fibres synthé-
tiques de polyamide, d'un poids de 50 g par m2, préala-
blement thermolié par calandrage à chaud, est alimenté
sur un métier à tricoter de type "RACHEL" avec insertion
de non-tissé.
[0100] Les fils de chaîne utilisés sont des fils de po-
lyamide 6.6 plats, formés de 16 filaments et d'un titrage
total de 44 Dtex. Les fils de trame longue sont des fils
texturés de polyamide à 6 filaments d'un titrage total de
84 Dtex, avec une densité de trame de 10 rangées de
fils par centimètre.

Exemple 5.

[0101] Un textile d'entoilage de type non-tissé, renfor-
cé par un tricot maille tramée est préparé comme suit.
[0102] Un textile non-tissé composé de filaments de
polyester de type fusion-soufflage (de l'anglais melt-
blown), lié par aiguilletage, d'un poids de 30 g par m2

est utilisé avec des fils de chaîne consistant en des fils
plats de polyamide d'un titrage total de 22 Dtex, avec
un titrage au brin unitaire de 0,5 Dtex. Un fil cabestan
simple de polyester texturé, d'un titrage total de 84 Dtex
et formé de 6 filaments est incorporé entre les colonnes
de mailles, dans le sens chaîne.
[0103] La trame est composée de fils de polyester tex-
turés d'un titrage total de 167 Dtex et formés de 12 fila-
ments, d'un titrage au brin unitaire de 14 Dtex, avec une
densité de trame de 12 rangées de fils par centimètre.

Revendications

1. Textile d'entoilage destiné à être contrecollé sur un

tissu ou une draperie, comprenant des fils dans le
sens trame et/ou des fils dans le sens chaîne for-
més à partir de fils texturés multifilaments, lesdits
fils possédant un titrage au brin unitaire supérieur
à 12 Dtex.

2. Textile d'entoilage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les fils multifilaments texturés
comprennent des fils synthétiques.

3. Textile d'entoilage selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que les fils synthétiques comprennent
les fils de polyamide, notamment de polyamide 6
ou 6.6, les fils de polyester.

4. Textile d'entoilage selon Tune quelconque des re-
vendications 1 à 3, caractérisé en ce que les fils
texturés multifilaments comprennent de 6 à 40 fila-
ments unitaires.

5. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 4, caractérisé en ce qu'il com-
prend un tricot maille tramée.

6. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 5, caractérisé en ce que les fils
texturés multifilaments dans le sens trame sont des
fils de trame longue.

7. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 5, caractérisé en ce que les fils
texturés multifilaments dans le sens trame sont des
fils de trame courte.

8. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 5, caractérisé en ce que les fils
texturés multifilaments dans le sens trame sont des
fils de trame courte et des fils de trame longue.

9. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 5 à 8, caractérisé en ce que le tricot
formant maille est réalisé à partir de fils multifila-
ments naturels ou synthétiques, de type fil plat ou
fil texturé.

10. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 5 à 9, caractérisé en ce que les fils
formant le tricot maille possèdent un titrage total
compris entre environ 22 et environ 150 Dtex, avec
des titrages au brin unitaire compris entre environ
0,5 Dtex et environ 6 Dtex.

11. Textile d'entoilage selon la revendication 9 ou 10,
caractérisé en ce que les fils formant le tricot
maille comprennent les fils de polyamide, notam-
ment de polyamide 6 ou 6.6, les fils de polyester,
les fils cellulosiques.
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12. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 5 à 11, caractérisé en ce que le tricot
maille est de type à mailles jetées.

13. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 12, caractérisé en ce qu'il com-
prend des fils cabestan multifilaments, d'un titrage
au brin unitaire supérieur à environ 12 Dtex, dispo-
sés de préférence dans le sens chaîne.

14. Textile d'entoilage selon la revendication 13, carac-
térisé en ce que les fils cabestan consistent en des
fils cabestan simples.

15. Textile d'entoilage selon la revendication 13, carac-
térisé en ce que les fils cabestan consistent en des
fils cabestan avec flottés.

16. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 13 à 15, caractérisé en ce que les fils
cabestan comprennent les fils texturés multifila-
ments synthétiques.

17. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 13 à 16, caractérisé en ce que les fils
cabestan sont réalisés à partir de fils de polyester.

18. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 17, caractérisé en ce qu'il com-
porte une couche textile non tissée.

19. Textile d'entoilage selon la revendication 18, carac-
térisé en ce que la couche textile non tissée est
réalisée à partir de fibres naturelles, synthétiques
ou artificielles.

20. Textile d'entoilage selon la revendication 19, carac-
térisé en ce que les fibres de la couche textile non
tissée sont de préférence constituées à partir de fi-
bres de polyamide bicomposant, de polyester, de
polyamide ou de viscose.

21. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 4, caractérisé en ce qu'il com-
prend une couche textile tissée comportant soit
dans le sens chaîne, soit dans le sens trame, soit
dans les deux sens, des fils texturés multifilaments
d'un titrage au brin unitaire supérieur à environ 12
Dtex.

22. Textile d'entoilage selon la revendication 21, carac-
térisé en ce que la couche textile tissée comprend
des fibres naturelles, synthétiques ou artificielles,
par exemple des fils de coton ou de viscose.

23. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 22, caractérisé en ce qu'il com-
prend des fils antistatiques.

24. Textile d'entoilage selon la revendication 23, carac-
térisé en ce que les fils antistatiques comprennent
les fils conducteurs métalliques, les fils composites
métalliques, les fils polymériques cationiques, no-
tamment les fils de carbone.

25. Textile d'entoilage selon la revendication 23 ou 24,
caractérisé en ce qu'il comprend d'environ 5 % à
environ 20 % de fils antistatiques par rapport au
nombre de fils de renforcement.

26. Textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 25, caractérisé en ce qu'il com-
prend une couche d'adhésif thermocollant.

27. Textile d'entoilage selon la revendication 26, carac-
térisé en ce que la matière thermocollante consti-
tuant la couche adhésive est par exemple l'une
quelconque de celles utilisées pour assurer le con-
trecollage des tissus de renfort sur les textiles de-
vant les recevoir.

28. Textile d'entoilage selon la revendication 26 ou 27,
caractérisé en ce que la matière adhésive est à
base de polymère ou copolymère de polyamide, po-
lyester, polyéthylène, polyuréthane, polyoléfine.

29. Utilisation d'un textile d'entoilage selon l'une quel-
conque des revendications 1 à 28, pour le renfort
de vêtements ou pièces de vêtements.

30. Utilisation selon la revendication 29, pour le renfort
de vestes, ceintures, plastrons, cols ou manches de
chemises ou pièces équivalentes.

31. Utilisation selon la revendication 29 ou 30, pour le
renfort de cols.

32. Col pour chemise ou vêtement équivalent, compor-
tant une ou plusieurs pièces de tissu et, associé, un
textile d'entoilage selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 28.

33. Col selon la revendication 32, caractérisé en ce
que le textile d'entoilage fait soit fonction en soi de
triplure, soit fait fonction de renfort d'une triplure el-
le-même associée à la ou aux pièce(s) du col.

34. Col selon la revendication 32 ou 33, caractérisé en
ce qu'il comporte deux pièces de tissu, respective-
ment de dessus et de dessous, assemblées l'une
avec l'autre et entre lesquelles est inséré et assem-
blé le textile d'entoilage.

Patentansprüche

1. Einlagetextil, das auf einen Stoff oder ein Tuch ge-
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klebt werden soll, mit Fäden in Schussrichtung und/
oder Fäden in Kettenrichtung, bestehend aus tex-
turierten Multifilamentfäden, wobei die besagten
Fäden eine Einzelfasertitrierung von mehr als 12
Dtex besitzen.

2. Einlagetextil gemäss Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die texturierten Multifilament-
fäden synthetische Fäden umfassen.

3. Einlagetextil gemäss Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die synthetischen Fäden die
Polyamidfäden, insbesondere aus Polyamid 6 oder
6.6, die Polyesterfäden umfassen.

4. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die texturierten
Multifilamentfäden 6 bis 40 Einzelfilamente umfas-
sen.

5. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass es ein einge-
schossenes Maschengestrick umfasst.

6. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die texturierten
Multifilamentfäden in Schussrichtung lange
Schussfäden sind.

7. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die texturierten
Multifilamentfäden in Schussrichtung kurze
Schussfäden sind.

8. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die texturierten
Multifilamentfäden in Schussrichtung kurze
Schussfäden und lange Schussfäden sind.

9. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Maschenge-
strick aus natürlichen oder synthetischen Multifila-
mentfäden des Typs flacher Faden oder texturierter
Faden hergestellt wird.

10. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die das Maschen-
gestrick bildenden Fäden eine Gesamttitrierung
zwischen etwa 22 und etwa 150 Dtex besitzen, mit
Einzelfasertitrierungen zwischen etwa 0,5 Dtex und
etwa 6 Dtex.

11. Einlagetextil gemäss Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die das Maschengestrick
bildenden Fäden die Polyamidfäden, insbesondere
aus Polyamid 6 oder 6.6, die Polyesterfäden, die
Zellulosefäden umfassen.

12. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 5 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass das Maschenge-
strick vom Typ mit geführten Maschen ist.

13. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass es Multifilament-
Spillfäden mit einer Einzelfasertitrierung von mehr
als etwa 12 Dtex umfasst, die vorzugsweise in Ket-
tenrichtung angeordnet sind.

14. Einlagetextil gemäss Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spillfäden aus einfachen
Spillfäden bestehen.

15. Einlagetextil gemäss Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spillfäden aus Spillfäden
mit Geflotteten bestehen.

16. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 13 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass die Spillfäden
texturierte synthetische Multifilamentfäden umfas-
sen.

17. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 13 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass die Spillfäden
aus Polyesterfäden hergestellt werden.

18. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass es eine ungeweb-
te Textilschicht umfasst.

19. Einlagetextil gemäss Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die ungewebte Textilschicht
aus natürlichen, synthetischen oder künstlichen Fa-
sern hergestellt wird.

20. Einlagetextil gemäss Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fasern der ungewebten
Textilschicht vorzugsweise aus Zweikomponenten-
Polyamid-, Polyester-, Polyamid- oder Viskose-Fa-
sern bestehen.

21. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass es eine gewebte
Textilschicht umfasst, die entweder in Richtung Ket-
te oder in Richtung Schuss oder in beiden Richtun-
gen texturierte Multifilamentfäden mit einer Einzel-
fasertitrierung von über etwa 12 Dtex aufweist.

22. Einlagetextil gemäss Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die gewebte Textilschicht na-
türliche, synthetische oder künstliche Fasern, bei-
spielsweise Baumwoll- oder Viskosefasern um-
fasst.

23. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 22,
dadurch gekennzeichnet, dass es antistatische
Fäden umfasst.
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24. Einlagetextil gemäss Anspruch 23, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die antistatischen Fäden die
leitenden Metallfäden, die kationischen Polymerfä-
den, insbesondere die Kohlenstofffäden umfassen.

25. Einlagetextil gemäss Anspruch 23 oder 24, da-
durch gekennzeichnet, dass es etwa 5% bis etwa
20% antistatische Fäden in Bezug auf die Anzahl
der Verstärkungsfäden umfasst.

26. Einlagetextil gemäss einem der Ansprüche 1 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, dass es eine fixierende
Klebstoffschicht umfasst.

27. Einlagetextil gemäss Anspruch 26, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der die Klebschicht bildende
Fixierstoff beispielsweise einer derjenigen ist, die
verwendet werden, um das Aufkleben der Verstär-
kungsstoffe auf die Textilien zu gewährleisten, die
sie erhalten sollen.

28. Einlagetextil gemäss Anspruch 26 oder 27, da-
durch gekennzeichnet, dass der Klebstoff auf Po-
lymer- oder Polyamid-Copolymer-, Polyester-, Po-
lyethylen-, Polyurethan-, Polyolefin-Basis ist.

29. Verwendung eines Einlagetextils gemäss einem
der Ansprüche 1 bis 28 für die Verstärkung von Klei-
dung oder Kleidungsstücken.

30. Verwendung gemäss Anspruch 29 für die Verstär-
kung von Jacken, Gürteln, Einsätzen, Kragen oder
Ärmeln von Hemden oder ähnlichen Stücken.

31. Verwendung gemäss Anspruch 29 oder 30 für die
Verstärkung von Kragen.

32. Kragen für Hemden oder ähnliche Kleidung, mit ei-
nem oder mehreren Stoffteilen und einem damit
verbundenen Einlagetextil gemäss einem der An-
sprüche 1 bis 28.

33. Kragen gemäss Anspruch 32, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Einlagetextil entweder als Ein-
lagefutterstoff dient oder als Verstärkung eines Ein-
lagefutterstoffs, der wiederum Bestandteil des oder
der Teile des Kragens ist.

34. Kragen gemäss Anspruch 32 oder 33, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er zwei Stoffteile umfasst, je-
weils ein Ober- und ein Unterteil, die miteinander
verbunden werden, und zwischen denen das Einla-
getextil eingefügt und montiert wird.

Claims

1. A interlining textile intended to be laminated on a

fabric or drapery, comprising threads in the weft di-
rection and/or threads in the warp direction formed
from multifilament textured threads, the said
threads having a numbering to the unit strand great-
er than 12 Dtex.

2. A interlining textile according to Claim 1, character-
ised in that the textured multifilament threads com-
prise synthetic threads.

3. A interlining textile according to Claim 2, character-
ised in that the synthetic threads comprise polya-
mide threads, notably polyamide 6 or 6.6, and pol-
yester threads.

4. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 3, characterised in that the multifilament tex-
tured threads comprise 6 to 40 unitary filaments.

5. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 4, characterised in that it comprises a weft
knitted fabric.

6. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 5, characterised in that the multifilament tex-
tured threads in the weft direction are long-weft
threads.

7. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 5, characterised in that the multifilament tex-
tured threads in the weft direction are short-weft
threads.

8. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 5, characterised in that the multifilament tex-
tured threads in the weft direction are short-weft
threads and long-weft threads.

9. A interlining textile according to any one of Claims
5 to 8, characterised in that the knitting forming
the fabric is produced from natural or synthetic mul-
tifilament threads, of the flat thread or textured
thread type.

10. A interlining textile according to any one of Claims
5 to 9, characterised in that the threads forming
the knitted fabric have a total numbering of between
approximately 22 and approximately 150 Dtex, with
numberings to the unit strand of between approxi-
mately 0.5 Dtex and approximately 6 Dtex.

11. A interlining textile according to Claim 9 or 10, char-
acterised in that the threads forming the knitted
fabric comprise polyamide threads, notably polya-
mide 6 or 6.6, polyester threads and cellulosic
threads.

12. A interlining textile according to any one of Claims
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5 to 11, characterised in that the knitted fabric is
of the warp knit fabric type.

13. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 12, characterised in that it comprises multifil-
ament capstan threads, with a numbering to the unit
strand greater than approximately 12 Dtex, prefer-
ably disposed in the warp direction.

14. A interlining textile according to Claim 13, charac-
terised in that the capstan threads consist of sim-
ple capstan threads.

15. A interlining textile according to Claim 13, charac-
terised in that the capstan threads consist of cap-
stan threads with loose threads.

16. A interlining textile according to any one of Claims
13 to 15, characterised in that the capstan threads
comprise the synthetic multifilament textured
threads.

17. A interlining textile according to any one of Claims
13 to 16, characterised in that the capstan threads
are produced from polyester threads.

18. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 17, characterised in that it includes a non-wo-
ven textile layer.

19. A interlining textile according to Claim 18, charac-
terised in that the non-woven textile layer is pro-
duced from natural, synthetic or artificial fibres.

20. A interlining textile according to Claim 19, charac-
terised in that the fibres of the non-woven textile
layer preferably consist of polyester, polyamide, vis-
cose or two-component polyamide fibres.

21. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 4, characterised in that it comprises a woven
textile layer including, either in the warp direction,
or in the weft direction, or in both directions, multi-
filament textured threads with a numbering to the
unit strand greater than approximately 12 Dtex.

22. A interlining textile according to Claim 21, charac-
terised in that the woven textile layer comprises
natural, synthetic or artificial fibres, for example cot-
ton or viscose threads.

23. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 22, characterised in that it comprises antistat-
ic threads.

24. A interlining textile according to Claim 23, charac-
terised in that the antistatic threads comprise me-
tallic conducting threads, metallic composite

threads, cationic polymeric threads, notably carbon
threads.

25. A interlining textile according to Claim 23 or 24,
characterised in that it comprises approximately
5% to approximately 20% of antistatic threads with
respect to the number of reinforcement threads.

26. A interlining textile according to any one of Claims
1 to 25, characterised in that it comprises a layer
of heat-bonding adhesive.

27. A interlining textile according to Claim 26, charac-
terised in that the heat-bonding material constitut-
ing the adhesive layer is for example any one of
those used for providing the bonding of reinforce-
ment fabrics to textiles which are to receive them.

28. A interlining textile according to Claim 26 or 27,
characterised in that the adhesive material is
based on polymer or copolymer of polyamide, pol-
yester, polyethylene, polyurethane or polyolefin.

29. Use of a interlining textile according to any one of
Claims 1 to 28 for reinforcing garments or pieces of
garment.

30. Use according to Claim 29, for the reinforcement of
jackets, belts, shirt fronts, collars or sleeves of shirts
or equivalent pieces.

31. Use according to Claim 29 or 30, for reinforcing col-
lars.

32. A collar for a shirt or equivalent garment, including
one or more pieces of fabric and, associated, a in-
terlining textile according to any one of Claims 1 to
28.

33. A collar according to Claim 32, characterised in
that the interlining textile either serves per se as a
triple lining or serves as a reinforcement for a triple
lining itself associated with the piece or pieces of
the collar.

34. A collar according to Claim 32 or 33, characterised
in that it has two pieces of fabric, respectively top
and bottom, connected to each other and between
which there is inserted and assembled the interlin-
ing textile.
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