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(54)  Manchon  perfectionné  pour  cylindre  de  machine  d'impression  ou  analogue  et  procédé  de 
mise  en  place  de  ce  manchon 

(57)  La  présente  invention  concerne  un  manchon 
perfectionné  pour  cylindre  de  machine  d'impression, 
d'enduction  ou  analogue,  ainsi  qu'un  procédé  de  mise 
en  place  de  ce  manchon. 

Ce  manchon  comprend  par  exemple  une  couche  li- 

thographique  (1),  une  couche  compressible  (2),  une 
couche  support  (3)  et,  entre  les  couches  (2)  et  (3),  une 
couche  (4)  thermorétractable  à  la  chaleur  pour  permet- 
tre  l'adaptation  du  manchon  au  diamètre  d'un  cylindre. 

Ce  manchon  est  destiné  à  équiper  un  cylindre  de 
machine  d'impression  ou  d'enduction. 
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Description 

La  présente  invention  a  essentiellement  pour  objet 
un  manchon,  amovible  ou  non,  pour  un  cylindre  de  ma- 
chine  d'impression,  d'enduction,  de  gaufrage,  d'expri- 
mage,  ou  en  général  d'ennoblissement  d'un  substrat 
quelconque. 

Elle  vise  également  un  procédé  de  mise  en  place 
de  ce  manchon  sur  le  cylindre  précité. 

On  a  déjà  proposé  depuis  longtemps  des  man- 
chons  multicouches  ayant  des  structures  diverses  et 
destinés  à  équiper  les  cylindres  des  machines  d'impres- 
sion  offset  notamment. 

D'une  manière  générale,  ces  manchons  se  compo- 
sent  d'une  pluralité  de  couches  concentriques  asso- 
ciées,  à  savoir  essentiellement  une  couche  extérieure 
d'impression  ou  lithographique  et  une  ou  plusieurs  cou- 
ches  sous-jacentes  susceptibles  de  procurer  la  qualité 
d'impression  voulue  sur  un  substrat  tel  que  par  exemple 
du  papier. 

Toutefois,  les  manchons  connus  présentent  un  cer- 
tain  nombre  de  contraintes  au  niveau  de  leur  fabrication 
et  de  leur  utilisation. 

Ils  doivent  être  fabriqués  sur  mesure  en  fonction 
des  dimensions  des  mandrins  ou  cylindres  des  machi- 
nes  sur  lesquels  ils  doivent  être  montés.  Cette  exigence 
nécessite  souvent  l'utilisation  d'un  outillage  de  fabrica- 
tion  spécifique,  et  le  temps  de  fabrication  est  plus  ou 
moins  long  en  fonction  de  la  complexité  de  structure  du 
manchon  multicouches,  de  sorte  qu'au  total  les  coûts 
de  fabrication  sont  relativement  élevés. 

Par  ailleurs,  les  manchons  connus  ne  peuvent  pas 
s'adapter  aux  conditions  très  variables  d'utilisation  in- 
dustrielle  ainsi  qu'aux  diamètres  très  variables  des  cy- 
lindres  équipant  les  machines  d'impression  ou  d'enno- 
blissement  des  substrats  en  général. 

Par  conséquent,  l'utilisateur,  pour  équiper  les  cylin- 
dres  de  sa  machine  ou  bien  pour  remplacer  les  man- 
chons  usés  sur  ces  cylindres  est  obligé  de  procéder  à 
l'achat  d'autant  de  manchons  que  de  diamètres  de  cy- 
lindre,  ce  qui  n'est  pas  avantageux  pour  lui  sur  le  plan 
financier  notamment. 

Aussi,  la  présente  invention  a  pour  but  de  résoudre 
les  problèmes  ci-dessus  en  proposant  un  manchon  qui 
peut  être  qualifié  d'universel  en  ce  sens  qu'il  est  adap- 
table  sur  tout  diamètre  de  cylindre  pour  une  machine 
d'impression,  d'enduction  ou  autre. 

A  cet  effet,  la  présente  invention  propose  un  man- 
chon  pour  cylindre  de  machine  d'impression,  d'enduc- 
tion  ou  analogue,  comprenant  plusieurs  couches  con- 
centriques  associées,  à  savoir  une  couche  extérieure 
d'impression,  d'enduction  ou  analogue  et  une  ou  plu- 
sieurs  couches  sous-jacentes  participant  à  la  qualité 
d'impression  ou  d'enduction  d'un  support  quelconque, 
caractérisé  en  ce  qu'au  moins  l'une  des  couches  du 
manchon  est  rétractable  à  la  chaleur  pour  pouvoir 
s'adapter  au  diamètre  du  cylindre  de  la  machine. 

Suivant  une  autre  caractéristique  de  ce  manchon, 

la  couche  thermo-rétractable  est  une  couche  n'ayant 
que  la  fonction  technique  de  rétractation. 

Suivant  un  autre  mode  de  réalisation,  la  couche 
thermo-rétractable  constitue  en  même  temps  une  cou- 

5  che  ayant  une  autre  fonction. 
Cette  couche  thermo-rétractable  pourra  constituer 

en  volume  environ  10  à  50  %  de  ladite  couche  ayant 
une  autre  fonction. 

Ainsi,  la  couche  thermo-rétractable  pourra  être  in- 
fo  tégrée  à  une  couche  externe  d'impression,  d'enduction 

ou  analogue,  à  une  couche  compressible,  à  une  couche 
support,  ou  au  moins  deux  de  ces  trois  couches. 

Le  manchon  selon  cette  invention  est  encore  carac- 
térisé  en  ce  que  la  couche  thermo-rétractable  précitée 

15  est  en  un  matériau  à  base  de  polyéthylène,  de  polyvi- 
nylchlorure  (PVC),  de  polyamide,  de  polypropylène  ou 
de  polyvinylidène  fluoré  (PVDF). 

Suivant  encore  une  autre  caractéristique  de  ce 
manchon,  la  couche  la  plus  interne  dudit  manchon  peut 

20  comporter  sur  sa  surface  externe  un  adhésif  thermo-fu- 
sible  ou  une  couche  de  polymère  auto-collant  pour  col- 
lage  du  manchon  après  rétractation,  sur  le  cylindre. 

On  précisera  encore  ici  que  le  manchon  peut  être 
constitué  de  plusieurs  parties  indépendantes  concentri- 

25  quement  imbriquées  dont  l'une  est  à  demeure  sur  le  cy- 
lindre  et  dont  au  moins  une  autre  est  amovible  et  com- 
porte  au  moins  une  couche  thermo-rétractable. 

Le  manchon  de  cette  invention  peut  être  interrompu 
suivant  une  génératrice  et  comporter  un  fermoir  pour 

30  permettre  son  montage  sur  le  cylindre  avant  thermo-ré- 
tractation. 

Dans  ce  cas,  on  pourra  prévoir  un  jonctionnement 
du  manchon  sur  le  cylindre  au  niveau  du  fermoir  pour 
rendre  ledit  manchon  fonctionnellement  sans  fin. 

35  Le  manchon  à  couche(s)  thermo-rétractable(s)  se- 
lon  cette  invention  peut  constituer  un  manchon  d'im- 
pression  offset  ou  encore  un  manchon  d'impression 
flexographique. 

Dans  ce  dernier  cas,  il  comporte,  entre  une  couche 
40  photopolymère  d'impression  et  une  couche  cellulaire 

compressible,  une  couche  barrière  qui  forme  une  cou- 
che  thermo-rétractable. 

Cette  invention  vise  encore  un  procédé  de  mise  en 
place  d'un  manchon  répondant  aux  caractéristiques  ci- 

45  dessus,  sur  un  cylindre  de  machine  d'impression,  d'en- 
duction  ou  analogue,  caractérisé  par  un  chauffage  du 
manchon  sur  ledit  cylindre  au  moyen  d'un  système  à 
convection  d'air  chaud  ou  à  micro-ondes  pour  activer  la 
couche  thermo-rétractable. 

so  Ainsi,  après  mise  en  place  du  manchon  sur  le  cy- 
lindre,  ledit  manchon  ayant  un  diamètre  plus  important 
que  celui  du  cylindre,  le  chauffage  procurera  la  rétrac- 
tion  et  le  serrage  du  manchon  sur  la  périphérie  du  cy- 
lindre,  lequel  manchon  pourra  donc  être  maintenu  tout 

55  simplement  par  pression  contre  le  cylindre  ou  encore 
par  collage  si  le  manchon  possède  une  couche  interne 
d'adhésif. 

Mais  d'autres  avantages  et  caractéristiques  de  l'in- 
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vention  apparaîtront  mieux  dans  la  description  détaillée 
qui  suit  et  se  réfère  aux  dessins  annexés,  donnés  uni- 
quement  à  titre  d'exemple,  et  dans  lesquels  : 

Les  figures  1,  2  et  3  illustrent  schématiquement  et 
en  coupe  transversale  des  manchons  pour  cylindre  de 
machine  d'impression  offset,  selon  cette  invention. 

La  figure  4  est  une  vue  schématique  et  en  coupe 
transversale  partielle  d'un  manchon  d'impression  flexo- 
graphique. 

Les  figures  5  et  6  illustrent  schématiquement  et  en 
coupe  transversale  partielle  la  mise  en  place  d'un  man- 
chon  sur  un  cylindre  (figure  5)  et  la  position  montée  du 
manchon  sur  ce  cylindre  après  thermo-rétractation  (fi- 
gure  6). 

La  figure  7  illustre  en  coupe  transversale  un  man- 
chon  selon  cette  invention  muni  d'un  fermoir  représenté 
d'une  façon  schématique,  et  dans  une  position  prête  à 
être  fixée  autour  d'un  cylindre. 

La  figure  8  est  une  vue  partielle  agrandie  en  coupe 
transversale  du  manchon  en  position  fixée  autour  du  cy- 
lindre  et  comportant  un  jonctionnement  au  niveau  du 
fermoir  pour  rendre  le  manchon  fonctionnellement  sans 
fin. 

On  décrira  tout  d'abord  diverses  réalisations  de 
manchons  d'impression  offset  en  se  reportant  aux  figu- 
res  1  ,  2  et  3. 

Sur  la  figure  1  ,  on  voit  un  manchon  à  trois  couches, 
à  savoir  une  couche  externe  d'impression  ou  couche  li- 
thographique  1,  une  couche  compressible  2  qui  peut 
être  en  élastomère  cellulaire,  et  une  couche  de  support 
quelconque  3  qui  viendra  au  contact  du  cylindre  (non 
représenté)  sur  les  figures  1  ,  2  et  3. 

Conformément  à  l'invention,  à  au  moins  l'une  des 
couches  1,  2  ou  3  est  intégré  un  matériau  lui  conférant 
un  caractère  thermo-rétractable  et  constituant  environ 
10  à  50  %  de  cette  couche,  en  volume.  Autrement  dit, 
la  couche  à  laquelle  sera  intégré  ledit  matériau  conser- 
vera  sa  fonction  qui  lui  est  propre  et  à  laquelle  s'ajoutera 
la  fonction  de  thermo-rétractation. 

A  cet  effet,  on  pourra  utiliser  par  exemple  des  allia- 
ges  de  polymères  dont  la  phase  thermo-rétractable  a 
un  taux  de  cristallinité  entre  10  et  60  %. 

Par  exemple,  le  matériau  en  question  pourra  être 
intégré  à  la  couche  2  qui  sera  donc  une  couche  com- 
pressible  et  thermo-rétractable. 

Dans  la  variante  représentée  sur  la  figure  2,  qui 
montre  un  manchon  multicouches  de  structure  compa- 
rable  à  celle  représentée  sur  la  figure  1  ,  on  a  montré  en 
4  une  couche  thermo-rétractable  qui  est  une  couche 
supplémentaire,  c'est-à-dire  une  couche  ne  possédant 
que  la  fonction  technique  de  rétractation. 

Cette  couche  est  interposée  entre  la  couche  sup- 
port  3  et  la  couche  compressible  2,  mais  elle  pourrait 
aussi  bien  être  interposée,  sans  sortir  du  cadre  de  l'in- 
vention,  entre  la  couche  lithographique  1  et  la  couche 
compressible  2.  Dans  le  même  esprit,  on  pourrait  par- 
faitement  prévoir  deux  couches  thermo-rétractables  tel- 
les  que  4  entre  respectivement  les  couches  1  et  2  et  les 

couches  2  et  3. 
La  ou  les  couches  thermo-rétractables  4,  qu'elles 

soient  indépendantes  des  autres  couches  (figure  2),  ou 
bien  qu'elles  soient  intégrées  à  l'une  et/ou  l'autre  de  ces 

s  autres  couches  (figure  1),  sont  un  matériau  à  base  de 
polyéthylène,  polyvinylchlorure  (PVC),  polyamide,  poly- 
propylène  ou  polyvinylidène  fluoré  (PVDF),  ou  d'autres 
matériaux  polymères  ayant  un  taux  de  cristallinité  entre 
10  et  60  %  dans  une  plage  de  température  utile. 

10  Sur  la  figure  3,  on  voit  un  manchon  comprenant  une 
couche  lithographique  1,  une  couche  compressible  2, 
et  une  couche  d'adhésif  thermo-fusible  5  qui  remplace 
la  couche-support  3.  Bien  entendu,  comme  décrit  pré- 
cédemment,  une  couche  thermo-rétractable  (non  repré- 

15  sentée  ici)  pourra  être  soit  interposée  entre  les  couches 
1  et  2  par  exemple  soit  intégrée  à  au  moins  l'une  de  ces 
deux  couches. 

La  couche  d'adhésif  5  permettra,  comme  on  le  dé- 
crira  en  détail  plus  loin,  le  collage  du  manchon,  après 

20  rétractation,  sur  le  cylindre  qui  doit  être  équipé  de  ce 
manchon. 

On  observera  encore  ici  que  la  couche  5  peut  être 
également  constituée  par  une  couche  de  polymère 
auto-collant. 

25  ||  convient  d'ajouter  ici  que,  sans  sortir  du  cadre  de 
l'invention,  les  manchons  représentés  aux  figures  1,  2 
et  3  pourraient  chacun  comporter  les  deux  sortes  de 
couches  thermo-rétractables,  à  savoir  une  ou  des  cou- 
ches  4  n'ayant  que  la  fonction  technique  de  rétractation 

30  ainsi  qu'une  ou  des  couches  thermo-rétractables  inté- 
grées  à  au  moins  l'une  des  couches  1  ,  2  ou  3. 

On  a  représenté  sur  la  figure  4  un  manchon  d'im- 
pression  flexographique  qui  comprend,  depuis  l'exté- 
rieur  vers  l'intérieur  : 

35 
une  couche  photopolymère  10  qui  comporte  géné- 
ralement  et  comme  connu  en  soi  une  semelle  (non 
représentée)  et  une  partie  en  relief  constituant  la 
partie  imprimante  ; 

40 
une  couche  barrière  20  qui  confère  une  certaine 
stabilité  mécanique  au  manchon  lors  de  la  rotation 
et  qui  évite  la  migration  des  monomères  de  la  cou- 
che  photopolymère  1  0  vers  l'intérieur  du  manchon  ; 

45  et 

une  couche  compressible  30  formée  d'un  élastomè- 
re  cellulaire. 

so  La  réalisation  de  l'image  en  relief  sur  le  manchon 
photopolymère  nécessite,  de  préférence,  l'application 
sur  la  surface  externe  de  la  couche  de  photopolymère 
1  0  de  couches  minces  supplémentaires  et  ce  avant  son 
exposition  UV  et  son  développement.  Ces  couches, 

55  connues  en  soi,  peuvent  être  des  couches  antiadhéren- 
tes  protégeant  la  surface  lors  du  contact  avec  le  masque 
UV  ou  une  ou  des  couches  permettant  de  générer  le 
masque  UV  "in-situ"  sur  le  manchon  ou  encore  des  cou- 
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ches  de  révélation  du  contraste  de  l'image  ou  des  com- 
binaisons  pertinentes  de  celles-ci. 

Comme  pour  les  manchons  offset  illustrés  par  les 
figures  1,  2  et  3,  on  peut  prévoir  une  ou  plusieurs  cou- 
ches  thermo-rétractables  n'ayant  que  la  fonction  tech- 
nique  de  rétractation  et  interposée  entre  les  couches  10 
et  20,  20  et  30.  C'est  ainsi  qu'on  a  montré  à  titre  d'exem- 
ple  sur  la  figure  4  une  telle  couche  thermo-rétractable 
40  interposée  entre  la  couche  barrière  20  et  la  couche 
combustible  30. 

Une  couche  thermo-rétractable  telle  que  40  pourrait 
également  être  prévue  entre  les  couches  10  et  20. 

Egalement,  comme  décrit  à  propos  de  la  figure  1, 
au  moins  l'une  des  couches  20,  30  pourrait,  en  plus  de 
sa  fonction  qui  lui  est  propre,  être  une  couche  thermo- 
rétractable. 

Suivant  un  mode  de  réalisation  préféré,  c'est  la  cou- 
che  barrière  20  entre  la  couche  photopolymère  10  et  la 
couche  compressible  30,  qui  sera  rendue  thermo-ré- 
tractable  par  incorporation  de  l'un  et/ou  l'autre  des  ma- 
tériaux  mentionnés  précédemment. 

On  décrira  maintenant  la  mise  en  place  et  le  mon- 
tage  du  manchon  selon  l'invention  en  se  reportant  plus 
particulièrement  aux  figures  5  et  6. 

Sur  ces  figures,  on  a  représenté  schématiquement 
et  partiellement  un  manchon  comprenant  une  couche 
lithographique  1  ,  une  couche  compressible  2,  une  cou- 
che  thermo-rétractable  4  et  une  couche  5  d'adhésif  ther- 
mo-fusible  ou  de  polymère  auto-collant. 

On  voit  sur  la  figure  5  que  le  diamètre  interne  du 
manchon  multicouches  est  supérieur  au  diamètre  du  cy- 
lindre  100,  de  sorte  que  ledit  manchon  peut  être  facile- 
ment  enfilé  sur  le  cylindre  100. 

On  effectuera  alors  un  chauffage  du  manchon  en 
place  sur  le  cylindre  à  l'aide  d'un  système  à  convection 
d'air  chaud  ou  à  micro-ondes  par  exemple  (non  repré- 
senté),  de  sorte  que  la  couche  thermo-rétractable  4  sera 
activée  et  provoquera  tout  d'abord  la  rétractation  du 
manchon  sur  le  cylindre  100  jusqu'à  ce  qu'il  épouse  sa 
périphérie  externe,  et  ensuite  son  collage  sur  ladite  pé- 
riphérie  grâce  à  la  couche  5. 

Bien  entendu,  la  couche  5  pourrait  parfaitement 
être  omise  sans  sortir  du  cadre  de  l'invention,  comme 
cela  a  été  expliqué  précédemment. 

Ainsi,  comme  on  le  comprend,  une  même  dimen- 
sion  de  manchon  pourra  avantageusement  être  adap- 
tée  à  divers  diamètres  de  cylindre. 

Les  manchons  visibles  sur  les  figures  1  à  6  sont  des 
manchons  sans  fin,  mais  on  pourrait  parfaitement  réa- 
liser  un  manchon  interrompu  suivant  une  génératrice  et 
comportant,  comme  on  le  voit  sur  la  figure  7,  un  fermoir 
60  permettant  son  montage  sur  le  cylindre  100  avant 
thermo-rétractation. 

Le  fermoir  60  pourrait  former  un  bourrelet  61  sus- 
ceptible  d'être  clippé  dans  une  gorge  62  pour  ainsi  réa- 
liser  le  montage  du  manchon  autour  du  cylindre,  comme 
on  le  voit  bien  sur  la  figure  8,  ce  après  quoi  le  manchon 
est,  chauffé  pour  se  rétracter  et  épouser  la  périphérie 

du  cylindre  100. 
Sur  la  figure  8,  on  voit  également  qu'on  pourrait  réa- 

liser,  par  fusion  à  la  chaleur,  un  jonctionnement  63  du 
manchon  sur  le  cylindre  1  00  au  niveau  du  fermoir  60  de 

s  sorte  que  finalement  on  disposerait  d'un  manchon  fonc- 
tionnellement  sans  fin. 

Le  manchon  interrompu  pourrait  également,  le  cas 
échéant,  être  muni  d'une  couche  d'adhésif  thermofusi- 
ble  (non  représentée)  sur  la  face  de  mise  en  contact 

10  avec  le  cylindre  100  de  la  machine. 
Pour  rendre  thermo-rétractable  le  manchon  selon 

cette  inventicn,  on  utilise  une  technique  connue  en  soi 
en  procédant  de  la  façon  suivante  : 

Le  manchon  multicouches  avec  soit  une  ou  plu- 
15  sieurs  couches  thermo-rétractables  indépendantes  ou 

intégrées  aux  autres  couches  est  obtenu  par  extrusion 
et  coupé  à  la  longueur  désirée. 

Ensuite,  le  manchon  est  de  préférence  réticulé  et 
on  le  chauffe,  ce  qui  permet  son  expansion  radiale. 

20  Puis  à  un  taux  d'expansion  correspondant  au  dia- 
mètre  intérieur  voulu,  on  refroidit  le  manchon,  ce  qui  fige 
sa  forme  à  l'état  expansé. 

Comme  décrit  précédemment,  le  manchon  peut 
alors  être  mis  en  place  sur  un  cylindre  de  diamètre  in- 

25  férieur  et  chauffé  ce  qui  provoquera  sa  rétractation  et 
son  montage  sur  la  périphérie  du  cylindre. 

Bien  entendu,  l'invention  n'est  nullement  limitée  aux 
modes  de  réalisation  décrits  et  illustrés  qui  n'ont  été 
donnés  qu'à  titre  d'exemple. 

30  C'est  ainsi  que  le  manchon  de  cette  invention  pour- 
rait  être  constitué  de  plusieurs  parties  indépendantes 
concentriquement  imbriquées  dont  l'une  serait  à  de- 
meure  sur  le  cylindre  et  dont  au  moins  une  autre  serait 
amovible  et  comporterait  une  ou  plusieurs  couches  ther- 

35  mo-rétractables. 
Egalement,  le  manchon  de  l'invention  trouve  de 

multiples  applications  dans  par  exemple  l'impression 
flexographique,  l'impression  hélio,  l'impression  offset  ou 
pour  les  applications  d'enduction  et  de  vernissage. 

40  C'est  dire  que  l'invention  comprend  tous  les  équi- 
valents  techniques  des  moyens  décrits  ainsi  que  leurs 
combinaisons  si  celles-ci  sont  effectuées  suivant  son 
esprit. 

45 
Revendications 

1.  Manchon  pour  cylindre  de  machine  d'impression, 
d'enduction  ou  analogue,  comprenant  plusieurs 

50  couches  concentriques  associées,  à  savoir  une 
couche  extérieure  d'impression,  d'enduction  ou 
analogue  (1  ,  1  0)  et  une  ou  plusieurs  couches  sous- 
jacentes  (2,  3,  20,  30),  caractérisé  en  ce  qu'à  au 
moins  l'une  desdites  couches  (1,  2,  3,  10,  20,  30) 

55  est  intégré  un  matériau  lui  conférant  un  caractère 
rétractable  à  la  chaleur  et  constituant,  en  volume, 
environ  1  0  à  50  %  de  cette  couche  pour  qu'elle  con- 
serve  sa  fonction  qui  lui  est  propre  et  à  laquelle 

4 
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s'ajoute  la  fonction  de  thermo-rétractation. 

2.  Manchon  selon  la  revendication  1,  caractérisé  en 
ce  que  la  couche  thermo-rétractable  constitue  en 
même  temps  une  couche  externe  d'impression,  s 
d'enduction  ou  analogue  (1,  10),  une  couche  com- 
pressible  (2,  30),  une  couche  support  (3)  ou  au 
moins  deux  de  ces  trois  couches. 

3.  Manchon  selon  la  revendication  1  ou  2,  caractérisé  10 
en  ce  que  la  couche  thermo-rétractable  est  en  un 
matériau  à  base  de  polyéthylène,  polyvinylchlorure 
(PVC),  polyamide,  polypropylène,  polyvinylidène 
fluoré  (PVDF),  ou  autres  matériaux  polymères 
ayant  un  taux  de  cristallinité  entre  10  et  60  %.  15 

4.  Manchon  selon  l'une  des  revendications  précéden- 
tes,  caractérisé  en  ce  qu'il  est  interrompu  suivant 
une  génératrice  et  comporte  un  fermoir  (60)  pour 
permettre  son  montage  sur  un  cylindre  (100)  avant  20 
thermo-rétractation. 

5.  Manchon  selon  la  revendication  4,  caractérisé  par 
un  jonctionnement  (63)  dudit  manchon  sur  le  cylin- 
dre  (1  00)  au  niveau  du  fermoir  (60)  pour  rendre  ledit  25 
manchon  fonctionnellement  sans  fin. 

6.  Manchon  selon  l'une  des  revendications  précéden- 
tes,  caractérisé  en  ce  qu'il  constitue  un  manchon 
d'impression  offset  ou  un  manchon  d'impression  30 
flexographique. 

7.  Manchon  selon  la  revendication  6,  caractérisé  en 
ce  que  dans  le  cas  où  il  constitue  un  manchon  d'im- 
pression  flexographique,  il  comporte,  entre  une  35 
couche  photopolymère  d'impression  (10)  et  une 
couche  cellulaire  compressible  (30),  une  couche 
barrière  (20)  qui  forme  une  couche  thermo-rétrac- 
table. 

40 
8.  Prczédé  de  mise  en  place  d'un  manchon  selon  l'une 

des  revendications  1  à  7  sur  un  cylindre  de  machine 
d'impression,  caractérisé  en  ce  qu'après  mise  en 
place  du  manchon  sur  un  cylindre  de  diamètre  in- 
férieur,  on  chauffe  ce  manchon  sur  le  cylindre  au  45 
moyen  d'un  système  à  convection  d'air  chaud  ou  à 
micro-ondes  pour  activer  la  couche  thermorétracta- 
ble  afin  de  provoquer  la  rétractation  et  le  montage 
du  manchon  sur  la  périphérie  du  cylindre. 

55 
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