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(57) Die Erfindung betrifft die Verwendung eines im
wesentlichen wasserfreien Mittels, mindestens enthal-
tend 19 bis 50 Gew.-% eines Tensidgemischs, minde-
stens enthaltend 40 Gew.-% bis 70 Gew.-% eines bei
Raumtemperatur flissigen Tensids der allgemeinen
Formel |

Pastenférmiges Reinigungsmittel

R'(-OC,Hy),-OH OF

worin R' fur einen Alkyl- oder einen Alkenylrest mit 10
bis 20 C-Atomen und n flir Werte von 1 bis 8 steht, und
20 Gew.-% bis 50 Gew.-% eines bei Raumtemperatur
flussigen Tensids der allgemeinen Formel Il

R2(-OC;H4)(-OC3Hg),-OH (m,

und 1 Gew.-% bis 10 Gew.-% mindestens einer Co-
Coo-Carbonséure und/oder deren Alkalisalz, und 50
Gew.-% bis 80 Gew.-% mindestens eines bei Raumtem-
peratur pulverférmigen, wasserléslichen Bestandteils
mit einer mittleren KorngréBe von weniger als 200 im,
vorzugsweise weniger als 150 im und insbesondere von
5 im bis 120 im, als Reinigungsmittel fur harte Oberfla-
chen oder als Hautreinigungsmittel, insbesondere als
Handwaschpaste.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft die Verwendung eines stabilen flieBfahigen Mittels, das mindestens ein nichtionisches Ten-
sidgemisch, mindestens eine langkettige Carbonsdure und/oder deren Salz, einen wasserldslichen Abrasivstoff in
fester, feinverteilter Form und gegebenenfalls mindestens ein synthetisches Aniontensid enthélt, als Reinigungsmittel
fur nichttextile Oberflachen, insbesondere flir harte Oberflachen oder Haut.

Flussige Reinigungsmittel mit festen Abrasivkomponenten sind bekannt. So beschreibt beispielsweise die EP-B-0
502 030 ein Reinigungsmittel mit einem Anteil von 45 Gew.-% bis 75 Gew.-% ungeléstem Natriumbicarbonat und mehr
als 10 Gew.-% Wasser.

Die aus dem Stand der Technik bekannten fllissigen Reinigungsmittel weisen jedoch den Nachteil auf, daB sie
erhebliche Mengen an Wasser enthalten, das in der Regel keinen Beitrag zur Reinigungskraft des Reingungsmittels lei-
stet.

Die US-A 4,264,466 offenbart vorzugsweise wasserfreie, fllissige Partikelsuspensionen, enthaltend anionische
Tenside, suspendierten Feststoff und ein auf die Suspension stabilisierend wirkendes Tonmineral. Die offenbarten anio-
nischen Tensidgemische sind ohne das Tonmineral als Hilfsmittel nicht dazu in der Lage, eine langfristige Stabilisierung
der Suspension zu gewabhrleisten.

Der Einsatz wasserireier, pastenférmiger Mittel, die zudem noch eine dispergierte, feinteilige, feste Phase enthal-
ten, zum Reinigen von harten Oberflachen oder von Haut ist bislang nicht bekannt.

Aufgabe der Erfindung war es demnach, ein wasserfreies, pastenférmiges Reinigungsmittel fur harte Oberflachen
oder fir Haut zur Verfligung zu stellen, das in der Lage ist, auch hartnackigste Verschmutzungen zu entfernen. Es war
weiterhin Aufgabe der Erfindung, ein wasserfreies, pastenférmiges Reinigungsmittel fir harte Oberflachen oder fir
Haut zur Verfligung zu stellen, das trotz hoher Schmutzlésekraft die zu reinigende Oberflache schont und sich nach
dem Reinigungsvorgang spurenlos entfernen 1aBt. Insbesondere war es Aufgabe der Erfindung, ein Reinigungsmittel
fur harte Oberflachen zur Verfligung zu stellen, das dekorative Oberflachen, beispielsweise hochglanzende Lackfla-
chen, von hartnackigen Verschmutzungen, beispielsweise Filzstiftmarkierungen, unter Erhalt ihrer dekorativen Funk-
tion rickstandslos befreit, ohne die Oberflache zu beschéadigen.

Die WO 95/09229 offenbart eine wasserfreie, fllissige bis pastenférmige Tensidmischung mit einer darin disper-
gierten, feinteiligen, festen Phase. Die Méglichkeit, die konzentrierte Tensidmischung mit der darin dispergierten fein-
teiligen, festen Phase als Reinigungsmittel fur harte Oberflachen oder als Hautreinigungsmittel zu verwenden, wird in
der Druckschrift nicht offenbart.

Es wurde nun Uberraschenderweise gefunden, daB ein pastenférmiges, lagerstabiles, im wesentlichen wasser-
freies, flieBfahiges Tensidgemisch, enthaltend mindestens ein nichtionisches Tensidgemisch in Form von Alkoxylie-
rungsprodukten von Alkoholen und mindestens eine langkettige Carbonsaure und/oder deren Salz sowie eine
dispergierte, feinteilige, wasserlésliche feste Phase, ein hohes Reinigungspotential aufweist, das selbst hartnackigste
und schwierigste Verschmutzungen von empfindlichen Oberflachen entfernt, ohne diese zu beschadigen oder Spuren
zu hinterlassen.

Gegenstand der Effindung ist daher die Verwendung eines im wesentlichen wasserfreien Mittels, mindestens ent-
haltend

A) 19 bis 50 Gew.-% eines Tensidgemischs, mindestens enthaltend
a) 40 Gew.-% bis 80 Gew.-% eines bei Raumtemperatur fliissigen Tensids der allgemeinen Formel |
R1(-OC,H,),,-OH (.
worin R fiir einen Alkyl- oder einen Alkenylrest mit 10 bis 20 C-Atomen und n fur Werte von 1 bis 8 steht, und
b) 20 Gew.-% bis 60 Gew.-% eines bei Raumtemperatur flissigen Tensids der allgemeinen Formel Il
R(-OC,H,),(-OC3Hg),-OH (1,
und
B) 1 Gew.-% bis 10 Gew.-% mindestens einer C1¢-Cos-Carbonsaure und/oder deren Alkalisalz, und
C) 49 Gew.-% bis 80 Gew.-% mindestens eines bei Raumtemperatur pulverférmigen, wasserlslichen Bestandteils

mit einer mittleren KorngréBe von weniger als 200 im, vorzugsweise weniger als 150 im und insbesondere von 5
im bis 120 im,
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enthalt, als Reinigungsmittel fir harte Oberflachen oder als Hautreinigungsmittel, insbesondere als Handwaschpaste.

Im folgenden Text wird der Begriff "Tensidgemisch” flir Gemische der Komponenten A) und B) oder A), B) und C)
verwendet. Die Komponente A), die ja an sich schon ein Tensidgemisch darstellt, wird nachfolgend als "nichtionisches
Tensidgemisch” bezeichnet. Das Reinigungsmittel selbst, das die Komponenten A), B und C) sowie gegebenenfalls
weitere Zusatzstoffe enthalt, wird der Einfachheit halber im folgenden Text auch als "Mitte/” bezeichnet.

Die verwendeten Tensidgemische kénnen Strukturviskositat aufweisen. Dies bedeutet, daB das unter Verwendung
der Komponenten A), B) und C) hergestellte Reinigungsmittel ohne Einwirken von Scherkréften bei Raumtemperatur
unter Schwerkrafteinwirkung nicht flieBfahig ist, bei Scherung aber eine deutlich niedrigere Viskositat aufweist und
unter Schwerkrafteinwirkung flieBt. Eine Mdglichkeit zur Quantifizierung dieses Verhaltens bietet ein Ubliches Rotati-
onsviskosimeter bei verschiedenen Umdrehungsgeschwindigkeiten der Spindel. ErfindungsgemaBe Reinigungsmittel
weisen bei 25°C unter Einsatz eines Brookfield®-Rotationsviskosimeters DV-II oder DV-II plus mit Spindel Nr. 7 bei 5
Umdrehungen pro Minute eine Viskositat Gber etwa 100.000 mPas, bevorzugt Gber etwa 200.000 mPa « s, insbesond-
ere von etwa 210.000 mPa - s bis etwa 1.500.000 mPa « s auf, wobei beispielsweise bei einer Verwendung des Reini-
gungsmittels als Handwaschpaste Viskositaten von mehr als etwa 400.000 mPa « s, mehr als etwa 600.000 mPa-s
oder mehr als etwa 800.000 mPa - s vorteilhaft sein kénnen.

Bei 50 Umdrehungen pro Minute weisen die erfindungsgeméafen Reinigungsmittel bevorzugt eine Viskositat unter
300.000 mPa - s, insbesondere von etwa 71 000 mPa « s bis etwa 140.000 mPa + s und besonders bevorzugt von etwa
75 000 mPa - s bis etwa 130.000 mPa « s auf.

Es ist zu beachten, daB die Strukturviskositat dem Reinigungsmittel einige vorteilhafte Eigenschaften verleiht, bei-
spielsweise ein leichtes Entnehmen aus dem Vorratsbehélter aufgrund der abnehmenden Viskositat bei Scherung,
oder ein erleichterter Auftrag auf die zu reinigenden Oberflache oder die Haut, ohne die Notwendigkeit, das Reini-
gungsmittel zu verdiinnen, und unter vollem Erhalt der gesamten Reinigungskraft. Strukturviskositat ist jedoch keine
notwendige Voraussetzung fir die im Rahmen dieser Erfindung beschriebenen Reinigungsmittel, da die Reinigungs-
kraft nicht vom Viskositatsverhalten unter Scherung abhéngt.

So kann es sogar sein, daB eine besonders hohe Viskositat, auch unter Scherung, ein vorteilhaftes Merkmal fur
das erfindungsgemafBe Reinigungsmittel darstellt, wenn, z.B. beim Reinigen einer senkrechten oder einer sich bewe-
genden Fléache ein zu schnelles Verlaufen oder ein Verspritzen des Reinigungsmittels verhindert werden soll. Struktur-
viskositat ist daher, in Abhangigkeit von der geplanten Anwendung des Reinigungsmittels, ein optionales Merkmal.

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein gegebenenfalls strukturviskoses, pastenférmiges Reinigungsmittel,
mindestens enthaltend

A) 19 bis 50 Gew.-% eines Tensidgemischs, mindestens enthaltend
a) 40 Gew.-% bis 80 Gew.-% eines bei Raumtemperatur flissigen Tensids der allgemeinen Formel |
R(-OC,H,),-OH (.
worin R fiir einen Alkyl- oder einen Alkenylrest mit 10 bis 20 C-Atomen und n fur Werte von 1 bis 8 steht, und

b) 20 Gew.-% bis 60 Gew.-% eines bei Raumtemperatur flissigen Tensids der allgemeinen Formel Il

R?(-0C;Hy)(-OC3Hg),OH (In,
und
B) 1 Gew.-% bis 10 Gew.-% mindestens einer C,,-Cos-Carbonséure und/oder deren Alkalisalz
und

C) 49 Gew.-% bis 80 Gew.-% mindestens eines bei Raumtemperatur pulverférmigen, wasserléslichen Bestandteils
mit einer mittleren KorngréBe von weniger als 200 im, vorzugsweise weniger als 150 im und insbesondere von 5
im bis 120 im,

wobei der pH-Wert einer 1 Gew.-%igen, wéassrigen Losung des Mittels mehr als 12, insbesondere mehr als 12,5,
betragt.

Ebenfalls Gegenstand der Erfindung ist ein gegebenenfalls strukturviskoses, pastenférmiges Reinigungsmittel,
mindestens enthaltend

A) 19 bis 50 Gew.-% eines Tensidgemischs, mindestens enthaltend

a) 40 Gew.-% bis 80 Gew.-% eines bei Raumtemperatur flissigen Tensids der allgemeinen Formel |



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 881 281 A2
R1(-OC,H,),,-OH (.
worin R fiir einen Alkyl- oder einen Alkenylrest mit 10 bis 20 C-Atomen und n fur Werte von 1 bis 8 steht, und

b) 20 Gew.-% bis 60 Gew.-% eines bei Raumtemperatur flissigen Tensids der allgemeinen Formel Il

R2(-OC;H4)(-OC3Hg),-OH (I,
und
B) 1 Gew.-% bis 10 Gew.-% mindestens einer C¢-Cox-Carbonsaure und/oder deren Alkalisalz
und

C) 49 Gew.-% bis 80 Gew.-% mindestens eines bei Raumtemperatur pulverférmigen, wasserlslichen Bestandteils
mit einer mittleren KorngréBe von weniger als 200 im, vorzugsweise weniger als 150 im und insbesondere von 5
im bis 120 im,

wobei der pH-Wert einer 1 Gew.-%igen, wassrigen Lésung des Mittels weniger als 10 und insbesondere weniger als
9,5 betragt.

Bei den Verbindungen der Formeln | und Il sind die Reste R und R? linear oder verzweigt und kénnen beispiels-
weise in 2-Stellung eine Alkylgruppe, insbesondere eine Methylgruppe aufweisen. Eine solche Methylverzweigung liegt
haufig dann vor, wenn zur Herstellung der Tenside der allgemeinen Formel | sogenannte Oxoalkohole eingesetzt wur-
den.

Die Tenside der allgemeinen Formeln | und Il sind nach dem Fachmann allgemein bekannten Methoden durch Alk-
oxylierung entsprechender Alkohole erhaltlich. Vorzugsweise werden die Alkohole in einer katalytischen Reaktion mit
Ethylenoxid und/oder Propylenoxid im gewlinschten Verhélinis so lange umgesetzt, bis das entsprechende Tensid oder
das Tensidgemisch gemaB einer der allgemeinen Formeln | und Il entstanden ist.

Vorzugsweise weist das Tensid der allgemeinen Formel | einen mittleren Ethoxylierungsgrad n von etwa 2 bis etwa
4 und das Tensid der allgemeinen Formel Il einen mittleren Ethoxylierungsgrad r von etwa 3 bis etwa 7 und einen mitt-
leren Propoxylierungsgrad p von etwa 3 bis etwa 5 auf. Beispiele fir geeignete nichtionische Tenside sind (wobei der
Begriff "Ethylenoxideinheiten” der Einfachheit halber mit EO abgekiirzt wird):

- Cg_11-0xoalkohole mit 2 bis 10 EO, wie Cg_11 +3 EO, Cg_11 +5 EO, Cg_11 +7 EO, Cg_11 +9 EO;

- C11_13'Oxoa|k0h0|e mit 2 bis 8 EO, wie C11_13 +2 EO, C11_13 +5 EO, C11_13 +6 EO, C11_13 +7 EO,

- C12_15'Oxoa|k0h0|e mit 3 bis 6 EO, wie C12_15 +3 EO, C12_15 +5 EO,

- Isotridecanol mit 3 bis 8 EO;

- partiell ungeséttigte lineare C4g.15-Fettalkohole mit 8 EQ;

- lineare Fettalkohole mit 10 bis 14 C-Atomen und 2,5 bis 5 EO;

- lineare gesattigte und ungesattigte C45.1g-Fettalkohole oder Cgq_15-Oxoalkohole mit 1 bis 3 PO und 4 bis 8 EO, wie
Cy2.1g-Cocosalkohol + (EO),4.7 (PO)4.5, Oleylakohol beziehungsweise 1:1-Gemisch Cetyl-Oleylalkohol + (EQ)5 7
(PO)1_2, C11_15'Oxoa|k0h0|e + (EO)4_6 (PO)1_2.

Unter den bei Raumtemperatur fliissigen Tensiden gemanB den allgemeinen Formeln | und 1l sind insbesondere sol-
che bevorzugt, die bei Temperaturen unter 15°C, vorzugsweise unter 10°C, schmelzen. Gewlinschtenfalls kénnen
geringe Mengen an gleichartig aufgebauten nichtionischen Tensiden mit héherem Schmelzpunkt vorhanden sein,
solange sichergestellt ist, daB die nichtionische Komponente des Tensidgemisches mindestens bei Raumtemperatur,
vorzugsweise bei 15°C und insbesondere bei 10 °C, flussig ist.

Vorzugsweise enthalt das im erfindungsgeméafBen Reinigungsmittel eingesetzte nichtionische Tensidgemisch 48
Gew.-% bis 64 Gew.-% nichtionisches Tensid der allgemeinen Formel | und 28 Gew.-% bis 40 Gew.-% nichtionisches
Tensid der allgemeinen Formel Il

Die im Tensidgemisch als Komponente B) enthaltene Carbonséaure, beziehungsweise deren Salz, wird vorzugs-
weise aus der Gruppe der geséattigten und/oder ungeséttigten C,5_1g-Fettséuren, beispielsweise Kokos-, Palmkern-
oder Talgfettsdauren, beziehungsweise deren Alkalisalzen (Seifen), ausgewéahlt. Besonders bevorzugt ist der Einsatz
eines Carbonsauregemischs aus, jeweils bezogen auf das gesamte Carbonsauregemisch, 2 Gew.-% bis 8 Gew.-%
C14-, bis zu 1 Gew.-% C45-, 18 Gew.-% bis 24 Gew.-% C1¢-, bis zu 3 Gew.-% C47-, 20 Gew.-% bis 42 Gew.-% C4g- und
30 Gew.-% bis 44 Gew.-% C»p- bis C»5-Carbonséuren und/oder deren Alkalisalzen.

Das im erfindungsgemaBen Reinigungsmittel verwendete Tensidgemisch enthalt insbesondere insgesamt etwa 2
Gew.-% bis etwa 6 Gew.-% Carbonsaure und/oder deren Alkalisalz.

Zuséatzlich kénnen im erfindungsgeméaBen Reinigungsmittel bis zu 10 Gew.-%, insbesondere 0,5 Gew.-% bis 8
Gew.-%, bei Raumtemperatur festes synthetisches Aniontensid und/oder bis zu 5 Gew.-%, insbesondere 0,1 Gew.-%
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bis 4 Gew.-%, bei Raumtemperatur fester, alkalistabiler und scherstabiler Schaumregulator enthalten sein.

Zu den geeigneten synthetischen Aniontensiden, die in fester, feinteiliger, weitgehend wasserfreier Form in das
Tensidgemisch eingearbeitet werden kénnen, gehéren insbesondere solche vom Sulfonat- oder Sulfat-Typ, die norma-
lerweise als Alkalisalze, bevorzugt als Natriumsalze, vorliegen. Insbesondere die genannten Tenside vom Sulfonat-Typ
kénnen jedoch auch in Form ihrer freien Sduren eingesetzt werden. Geeignete anionische Tenside vom Sulfonat-Typ
sind Alkylbenzolsulfonate mit linearen Cq.43-Alkylketten, insbesondere Dodecylbenzolsulfonat, lineare Alkansulfonate
mit 11 bis 15 C-Atomen, wie sie durch Sulfochlorierung beziehungsweise Sulfoxidation von Alkanen und anschlieBende
Verseifung, beziehungsweise Neutralisation, erhaltlich sind, Salze von Sulfofettsduren sowie deren Ester, die sich von
insbesondere in «-Stellung sulfonierten geséttigten C,5_1g-Fettséuren und niederen Alkoholen, wie Methanol, Ethanol
und Propanol ableiten, und Olefinsulfonate, wie sie zum Beispiel durch SO3-Sulfonierung endstandiger C15.1g-Olefine
und anschlieBende alkalische Hydrolyse gebildet werden. Geeignete Tenside vom Sulfat-Typ sind insbesondere die pri-
maren Alkylsulfate mit vorzugsweise linearen Alkylresten mit 10 bis 20 C-Atomen, die ein Alkali-, Ammonium- oder
Alkyl- beziehungsweise Hydroxyalkyl-substituiertes Ammoniumion als Gegenkation besitzen. Besonders geeignet sind
die Derivate der linearen Alkohole mit insbesondere 12 bis 18 C-Atomen und deren verzweigte Analoga, die sogenann-
ten Oxoalkohole. Brauchbar sind demgemaB insbesondere die Sulfatierungsprodukte primérer Fettalkohole mit linea-
ren Dodecyl-, Tetradecyl-, Hexadecyl- oder Octadecylresten sowie deren Gemische. Besonders bevorzugte
Alkylsulfate enthalten einen Talgalkylrest, das hei3t Mischungen mit im wesentlichen Hexadecyl- und Octadecylresten.
Die Alkylsulfate kdnnen in bekannter Weise durch Reaktion der entsprechenden Alkoholkomponente mit einem bli-
chen Sulfatierungsreagenz, insbesondere Schwefeltrioxid oder Chlorsulfonsaure, und anschlieBende Neutralisation mit
Alkali-, Ammonium- oder Alkyl- beziehungsweise Hydroxyalkyl-substituierten Ammoniumbasen hergestellt werden.
AuBerdem kdnnen die sulfatierten Alkoxylierungsprodukte der genannten Alkohole, sogenannte Ethersulfate, in den
Mitteln enthalten sein. Vorzugsweise enthalten derartige Ethersulfate 2 bis 30, insbesondere 4 bis 10, EO pro Molekill.

Bevorzugte synthetische Aniontenside sind Alkylbenzolsulfonate und/oder Alkylsulfate.

Der bei Raumtemperatur feste, alkalistabile und scherstabile Schaumregulator kann beispielsweise unter Polysilo-
xan-Kieselsaure-Gemischen, wobei die darin enthaltene feinteilige Kieselsaure vorzugsweise silaniert ist, ausgewahit
werden. Die Polysiloxane kénnen sowohl aus linearen Verbindungen wie auch aus vernetzten Polysiloxan-Harzen
sowie aus deren Gemischen bestehen. Weitere Entschaumer sind Paraffinkohlenwasserstoffe, insbesondere Mikropar-
affine und Paraffinwachse, deren Schmelzpunkt oberhalb 40 °C liegt, geséttigte Fettsauren beziehungsweise Seifen mit
insbesondere 20 bis 22 C-Atomen, zum Beispiel Natriumbehenat, und Alkalisalze von Phosphorsauremonound/oder -
dialkylestern, in denen die Alkylketten jeweils 12 bis 22 C-Atome aufweisen. Besonders bevorzugt wird Natriummono-
alkylphosphat und/oder -dialkylphosphat mit C1¢- bis C4g-Alkylgruppen eingesetzt. Der Anteil der Schaumregulatoren
kann, bezogen auf das im erfindungsgeméafBen Reinigungsmittel verwendete Tensidgemisch, vorzugsweise 0,2 Gew.-
% bis 2 Gew.-% betragen.

Bei vielen Reinigungsmittelanwendungen kann auf eine Kontrolle des Schaumverhaltens des Reinigungsmittels
vollig verzichtet werden. In einigen Fallen, in denen das Schaumverhalten des Reinigungsmittels (beispielsweise im
Abwasser oder in sonstigen schaumsensiblen Wasserkreislaufen in der industriellen Praxis) eine Rolle spielt, kann
durch eine geeignete Auswahl der nichtionischen Tenside die Neigung zum Schaumen vermindert werden, so daB auf
den Einsatz von entschaumenden Schaumregulatoren in diesen Fallen sogar ganz verzichtet werden kann.

Im Rahmen der Herstellung der in den erfindungsgemaBen Reinigungsmitteln verwendeten Tensidgemische ist es
wichtig, daB die bei Raumtemperatur festen Bestandteile, zu denen die Carbonsaure, beziehungsweise deren Salz,
(Komponente B)) sowie gegebenenfalls das synthetische Aniontensid und der Schaumregulator gehéren, méglichst
homogen mit dem nichtionischen Tensidgemisch vermischt werden. Dazu geht man vorzugsweise so vor, daB man
mindestens eines der nichtionischen Tenside der Formel | oder 1l auf Temperaturen im Bereich von 60 °C bis 120 °C,
insbesondere von 70 °C bis 90 °C erwarmt, bei diesen Temperaturen die festen Bestandteile im nichtionischen Tensid
I6st oder dispergiert und das entstehende Gemisch, gegebenenfalls nach Zugabe des zweiten nichtionischen Tensids,
auf Temperaturen von 40 °C bis Raumtemperatur abkuhlt.

Bei diesem Verfahren legt man aus 6konomischen Griinden beim Aufheizen vorzugsweise dasjenige nichtionische
Tensid gemaB Formel | oder Il vor, das in geringerer Menge eingesetzt werden soll, erwarmt, mischt gegebenenfalls
den Schaumregulatur zu, gibt anschlieBend die Carbonsaure beziehungsweise deren Alkalisalz, dann gegebenenfalls
das synthetische Aniontensid und zuletzt das nicht vorgelegte nichtionische Tensid geméafn Formel | oder Il zu. Es kann
jedoch auch jedes andere Herstellungsverfahren gewéahlt werden, das zum erfindungsgeméaBen Reinigungsmittel fihrt.

Das Reinigungsmittel ist weitgehend lagerstabil und bei Temperaturen von Raumtemparatur bis 40 °C, gegebenen-
falls unter Scherung, flieBféhig, auch wenn bei dieser Temperatur die im Tensidgemisch enthaltenen Feststoffe nicht
munter vollstandig im nichtionischen Tensid geldst sind.

Das Tensidgemisch wird erfindungsgemaf zur Herstellung von gegebenenfalls strukturviskosen, pastenférmigen
Reinigungsmitteln verwendet, die aus einer fliissigen Phase und einer darin dispergierten feinteiligen, festen Phase
bestehen. Die fliissige Phase derartiger Mittel wird dabei im wesentlichen aus den im Tensidgemisch enthaltenen nicht-
ionischen Tensiden gemaB den Formeln | und Il gebildet.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 881 281 A2

Ein erfindungsgeméBes, pastenférmiges Reinigungsmittel ist im wesentlichen wasserfrei, gegebenenfalls struktur-
viskos und enthalt insbesondere 19 Gew.-% bis 50 Gew.-% des Tensidgemischs aus Verbindungen der allgemeinen
Formeln 1 und Il, 1 bis 10 Gew.-% mindestens einer C1¢-Cxo-Carbonséure und/oder deren Alkalisalz und 49 Gew.-%
bis 80 Gew.-% zusatzliche feste pulverférmige feinteilige Bestandteile, wobei es vorzugsweise eine Viskositat im
Bereich von 10.000 mPa + s bis 750.000 mPa « s bei 20 C und einer Schergeschwindigkeit von 0,025 s™!, zu ermitteln
mit einem Plattenviskosimeter Carrimed® CS 100 mit gerillter 2-cm-Platte (Cross Hatch Flat Plate), Plattenabstand 1,5
mm, aufweist. Bei Einwirkung von ausreichenden Scherkraften weist ein erfindungsgemaBes Mittel eine erheblich, in
der Regel 2- bis 15-fach niedrigere Viskositat auf, die bei einer Schergeschwindigkeit von 0,2 s und ansonsten glei-
chen MeBbedingungen im Bereich von 5 000 mPa +s bis 130.000 mPa s, insbesondere von 13 000 mPa-s bis
120.000 mPa - s, und bei einer Schergeschwindigkeit von 2 s™' und ansonsten gleichen MeBbedingungen im Bereich
von 400 mPa « s bis 100.000 mPa « s, insbesondere von 400 mPa « s bis 1 600 mPa - s, liegt.

Diese Viskositatserniedrigung ist in der Regel weitgehend reversibel, das heit nach Beendigung der Scherung
geht das Mittel Giblicherweise ohne Auftreten von Entmischung wieder in seinen urspriinglichen Aggregatzustand tiber.
In diesem Zusammenhang ist zu beachten, daB sich die genannten Viskositaten nicht auf Messungen direkt nach Her-
stellung der Paste beziehen, sondern auf gelagerte Pasten, da die im Rahmen des Herstellprozesses einwirkenden
Scherkrafte zu einer niedrigeren Viskositét flhren, die sich erst im Lauf der Zeit zur maBgeblichen Endviskositat erhéht.
Lagerdauern von etwa 1 Woche sind dafir in der Regel véllig ausreichend.

Unter bestimmten Umsténden, beispielsweise bei einer Anwendung als Handwaschpaste, kann es vorteilhaft sein,
wenn das Mittel eine Viskositat (gemessen mit Brookfield®-Rotationsviskosimeter DV II, 25°C, Spindel Nr. 7, 5 min"
von mehr als 200.000 mPa « s bis etwa 750.000 mPa « s aufweist. Solch hohe Viskositatswerte, die beispielsweise auch
Werte von bis zu etwa 300.000 mPa - s, bis zu etwa 450.000 mPa + s, bis zu etwa 550.000 mPa +s oder bis zu etwa
650.000 mPa « s umfassen, kénnen beispielsweise fiir eine Anwendung als Handwaschpaste vorteilhaft sein.

Das Reinigungsmittel, wie auch das zu dessen Herstellung dienende Tensidgemisch, ist im wesentlichen frei von
Wasser und organischen Lésemitteln. Unter im "wesentlichen frei von Wasser” ist ein Zustand zu verstehen, bei dem
der Gehalt an flussigem, das heiBt nicht in Form von Hydratwasser und Konstitutionswasser vorhandenem Wasser
unter 2 Gew.-%, vorzugsweise unter 1 Gew.-% und insbesondere unter 0,5 Gew.-% liegt. Hohere Wassergehalte sind
nachteilig, da sie die Viskositét des Mittels Uberproportional erhéhen und insbesondere seine Stabilitat verringern.

Organische Losemittel, zu denen die Ublicherweise in fliissigen Reinigungsmitteln verwendeten niedermolekularen
und niedrigsiedenden Alkohole und Etheralkohole z&hlen, sowie hydrotrope Verbindungen, sind, gegebenenfalls zur
Verbesserung des Kaélteverhaltens des Reinigungsmittels in geringen Mengen (héchstens bis zu etwa 4 Gew.-%) im
Reinigungsmittel enthalten. Vorzugsweise liegt der Gehalt jedoch darunter.

Das Reinigungsmittel enthélt eine feste Phase, die in der flissigen Tensidphase homogen dispergiert ist, und wel-
che gegebenenfalls sonstige reinigend wirkende Bestandteile sowie gegebenenfalls Hilfsstoffe enthalt. Zu diesen son-
stigen reinigend wirkenden Bestandteilen zahlen in erster Linie GerUstsubstanzen, wie Waschalkalien und
Sequestrierungsmittel.

Der bei Raumtemperatur pulverférmige, wasserlésliche Bestandteil (die feste Phase) des erfindungsgemaBen Rei-
nigungsmittels soll feinteilig sein, mit einer mittleren KorngréBe im Bereich von 5 um bis 100 um, wobei héchstens 10
% der Teilchen eine KorngréBe von mehr als 150 um aufweisen. Uberraschenderweise ist es méglich, relativ grobkér-
nige Feststoffe, beispielsweise solche, die 20 % bis 50 % Teilchen mit KorngréBen Giber 80 um enthalten, ohne Nachteil
in die pastenférmigen Mittel einzuarbeiten. Vorzugsweise betragt die mittlere KorngréBe der die feste Phase bildenden
Teilchen 10 um bis 80 um und insbesondere 10 um bis 60 um, wobei die maximale KorngréBe unterhalb 200 um, ins-
besondere unter 150 um liegt. Die mittlere KorngréBe bezieht sich auf die Volumen-Verteilung der Teilchen, die nach
bekannten Methoden (beispielsweise mittels Coulter Counter) bestimmt werden kann.

Als feste Phase wird in der Regel ein wasserlésliches Satz, ausgewahlt aus der Gruppe der Chloride, Carbonate,
Hydrogencarbonate, Sulfate, Phosphate, Borate oder Silicate eingesetzt. Vorzugsweise handelt es sich dabei um Alka-
limetallsalze, besonders bevorzugt um die Salze von Natrium und/oder Kalium.

Bevorzugt ist in der festen Phase des erfindungsgemaBen Mittels sogenanntes Waschalkali enthalten. Waschalkali
ist amorphes Alkalisilikat, insbesondere Natriummetasilikat der Zusammensetzung Na,O : SiOsvon 1:0,8 bis 1: 1,3,
vorzugsweise 1 : 1, das in wasserfreier Form eingesetzt wird. Neben dem Metasilikat ist auch wasserfreies Alkalicar-
bonat geeignet, das jedoch aufgrund von Absorptionsvorgangen gréBere Anteile an flissiger Phase erfordert und
daher weniger bevorzugt ist. Der Anteil an Silikat im Reinigungsmittel kann 35 Gew.-% bis 70 Gew.-%, vorzugsweise
40 Gew.-% bis 65 Gew.-% und insbesondere 45 Gew.-% bis 55 Gew.-% betragen. Alkalicarbonat ist htchstens bis zu
30 Gew.-%, bevorzugt héchstens bis zu 20 Gew.-% und vorzugsweise hdchstens bis zu 10 Gew.-% vorhanden.

Als gegebenenfalls einsetzbare Sequestrierungsmittel eignen sich solche aus der Klasse der Aminopolycarbon-
sauren und Polyphosphonsauren. Zu den Aminopolycarbonsauren zéhlen Nitrilotriessigsaure, Ethylendiamintetraes-
sigséure, Diethylentriaminpentaessigsaure sowie deren héhere Homologen. Geeignete Polyphosphonsauren sind 1-
Hydroxyethan-1,1-diphosphonséure, Aminotri-(methylenphosphonséure), Ethylendiamintetra-(methylenphosphon-
saure) und deren héhere Homologen, wie Diethylentetramintetra-(methylenphosphonsaure). Die vorgenannten Sauren
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kommen dblicherweise in Form ihrer Alkalisalze, insbesondere der Natrium- bzw. Kaliumsalze zur Anwendung. Bevor-
zugt wird Natriumnitrilotriacetat in Anteilen bis zu 10 Gew.-%, vorzugsweise 2 Gew.-% bis 6 Gew.-%, bezogen auf das
Reinigungsmittel, eingesetzt.

Zu den geeigneten Sequestrierungsmitteln gehéren ferner monomere Polycarbonséuren bzw. Hydroxypolycarbon-
sduren, insbesondere in Form der Alkalisalze, beispielsweise Natriumcitrat und/oder Natriumgluconat.

Zu den bevorzugt eingesetzten Sequestrierungsmitteln zahlen homopolymere und/oder copolymere Carbonsau-
ren bzw. deren Alkalisalze, wobei die Natrium- oder Kaliumsalze bevorzugt sind. Als besonders geeignet haben sich
polymere Carboxylate beziehungsweise polymere Carbonséduren, mit einer relativen Moleklilmasse von mindestens
350, in Form ihrer wasserldslichen Salze, insbesondere in Form der Natrium- und/oder Kaliumsalze, erwiesen, wie oxi-
dierte Polysaccharide gemaB der WO-A 93/08251, Polyacrylate, Polyhydroxyacrylate, Polymethacrylate, Polymaleate
und insbesondere Copolymere der Acrylsaure mit Maleinsaure bzw. Maleinsaureanhydrid, vorzugsweise solche aus 50
bis 70 % Acrylsaure und 50 bis 10 % Maleinsaure, wie sie beispielsweise in der EP-A 022 551 charakterisiert sind. Die
relative Molektlmasse der Homopolymeren liegt im allgemeinen zwischen 1000 und 100000, die der Copolymeren zwi-
schen 2000 und 200000, vorzugsweise 50000 bis 120000, bezogen auf freie Saure.

Ein besonders bevorzugtes Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymer weist eine relative Molekllmasse von 50000 bis
100000 auf.

Geeignete, wem auch weniger bevorzugte Verbindungen dieser Klasse sind Copolymere der Acrylsdure oder
Methacrylsaure mit Vinylethern, wie Vinylmethylethern, Vinylester, Ethylen, Propylen und Styrol, in denen der Anteil der
Saure mindestens 50 Gew.-% betragt.

Als polymere Carboxylate beziehungsweise Carbonsauren kénnen auch Terpolymere eingesetzt werden, die als
Monomere zwei Carbonsauren und/oder deren Salze sowie als drittes Monomer Vinylalkohol und/oder ein Vinylalko-
hol-Derivat oder ein Kohlenhydrat enthalten. Das erste saure Monomer bzw. dessen Satz leitet sich von einer monoe-
thylenisch ungesattigten C3-Cg-Carbonsaure und vorzugsweise von einer C3-C4-Monocarbonsaure, insbesondere von
der (Meth)acrylsaure ab. Das zweite saure Monomer bzw. dessen Satz kann ein Derivat einer C4-Cg-Dicarbonséure,
vorzugsweise einer C,-Cg-Dicarbonsaure sein, wobei Maleinsaure bevorzugt ist. Die dritte monomere Einheit wird in
diesem Fall von Vinylalkohol und/oder vorzugsweise einem veresterten Vinylalkohol gebildet. Insbesondere sind Vinyl-
alkohol-Derivate bevorzugt, welche einen Ester aus kurzkettigen Carbonsauren, beispielsweise von C4-C,-Carbonséu-
ren, mit Vinylalkohol darstellen. Bevorzugte Terpolymere enthalten dabei 60 bis 95 Gew.-%, insbesondere 70 bis 90
Gew.-% (Meth)acrylsdure bzw. (Meth)acrylat, besonders bevorzugt Acrylsdure bzw. Acrylat, und Maleinsaure bzw.
Maleat sowie 5 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 30 Gew.-% Vinylalkohol und/oder Vinylacetat. Ganz besonders
bevorzugt sind dabei Terpolymere, in denen das Gewichtsverhaltnis (Meth)acrylsdure bzw. (Meth)acrylat zu Malein-
saure bzw. Maleat zwischen 1:1 und 4:1, vorzugsweise zwischen 2:1 und 3:1 und insbesondere zwischen 2:1 und 2,5:1
liegt. Dabei sind sowohl die Mengen als auch die Gewichtsverhaltnisse auf die Sauren bezogen. Das zweite saure
Monomer bzw. dessen Satz kann auch ein Derivat einer Allylsulfonsaure sein, die in 2-Stellung mit einem Alkylrest, vor-
zugsweise mit einem C4-C4-Alkylrest, oder einem aromatischen Rest, der sich vorzugsweise von Benzol oder Benzol-
Derivaten ableitet, substituiert ist.

Bevorzugte Terpolymere enthalten dabei 40 bis 60 Gew.-%, insbesondere 45 bis 55 Gew.-% (Meth)acrylsaure bzw.
(Meth)acrylat, besonders bevorzugt Acrylsdure bzw. Acrylat, 10 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 25 Gew.-% Met-
hallylsulfonsaure bzw. Methallylsulfonat und als drittes Monomer 15 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-%
eines Kohlenhydrats. Dieses Kohlenhydrat kann dabei beispielsweise ein Mono-, Di-, Oligo- oder Polysaccharid sein,
wobei Mono-, Di- oder Oligosaccharide bevorzugt sind, besonders bevorzugt ist Saccharose. Durch den Einsatz des
dritten Monomeren werden Sollbruchstellen im Polymeren eingebaut, die fur die Abbaubarkeit des Polymers verant-
wortlich sind. Die eingesetzten Terpolymere lassen sich nach den bekannten und Ublichen Verfahren herstellen. Bevor-
zugt werden auch solche Terpolymere eingesetzt, die entweder vollstandig oder zumindest partiell, insbesondere zu
mehr als 50 %, bezogen auf die vorhandenen Carboxylgruppen, neutralisiert sind. Besonders bevorzugte Terpolymere
werden nach einem Verfahren hergestellt, das in den DE-A 42 21 381 und DE-A 43 00 772 beschrieben ist.

Brauchbar sind ferner Polyacetalcarbonséuren, wie sie beispielsweise in den US-A 4 144 226 und US-A 4 146 495
beschrieben sind und durch Polymerisation von Estern der Glykols&ure, Einfihrung stabiler terminaler Endgruppen
und Verseifung zu dem Natrium- oder Kaliumsalzen erhalten werden. Geeignet sind ferner polymere Sauren, die durch
Polymerisation von Acrolein und Disproportionierung des Polymers nach Canizzaro mittels starker Alkalien erhalten
werden. Sie sind im wesentlichen aus Acrylsaure-Einheiten und Vinylalkohol-Einheiten beziehungsweise Acrolein-Ein-
heiten aufgebaut.

Der Anteil an organischen, carboxylgruppenhaltigen Gertstsubstanzen im erfindungsgemaBen pastenférmigem
Reinigungsmittel kann bis zu 10 Gew.-%, vorzugsweise 1 Gew.-% bis 7,5 Gew.-% und insbesondere 2 Gew.-% bis 5
Gew.-%, der an Polyphosphonsauren bis zu 3 Gew.-%, vorzugsweise 0,05 Gew.-% bis 1,5 Gew.-% und insbesondere
0,1 Gew.-% bis 1 Gew.-% betragen. Auch diese genannten Substanzen werden in wasserfreier Form eingesetzt.

Als brauchbare sequestrierende Mittel im Sinne der vorliegenden Erfindung sind ferner kristalline Alkalisilikate
sowie feinteilige Alkalialumosilikate, inshesondere Zeolithe vom Typ NaA anzusehen. Geeignete Zeolithe weisen ein
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Calciumbindevermdégen im Bereich von 100 bis 200 mg CaO/g (geméaB den Angaben in der DE-C 24 12 837) auf. Ihre
TeilchengréBe liegt Ublicherweise im Bereich von 1 um bis 10 um. Sie kommen in trockener Form zum Einsatz. Das in
den Zeolithen in gebundener Form enthaltene Wasser stért im vorliegenden Falle nicht. Als kristalline Silikate, die allein
oder im Gemisch mit den genannten Alumosilikaten vorliegen kénnen, werden vorzugsweise kristalline Schichtsilikate
der Formel NaMSi, O, 1+yH-0 eingesetzt, in denen M fur Natrium steht, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von
0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in
der EP-A 0 164 514 beschrieben. Insbesondere sind sowohl B- als auch &-Natriumdisilikate Na,Si;Og « yH,O bevor-
zugt, wobei B-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das in der WO-A 91/08171
beschrieben ist. Brauchbare kristalline Silikate sind unter den Bezeichnungen SKS-6 (Hersteller Hoechst) und
Nabion® 15 (Hersteller Rhéne-Poulenc) im Handel. Der Gehalt an anorganischen Geriistsubstanzen in der Paste kann
bis zu 35 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 25 Gew.-% und insbesondere 10 Gew.-% bis 25 Gew.-% betragen.

Die erfindungsgeméaBen Reinigungsmittel sind vorzugsweise phosphatfrei. Sofern ein Phosphatgehalt 6kologisch
unbedenklich ist (zum Beispiel bei einer Phosphate elimnierenden Abwasserreinigung), kénnen auch polymere Alkali-
phosphate, wie Natriumtripolyphosphat, anwesend sein. lhr Anteil kann bis zu 20 Gew.-%, bezogen auf das gesamte
Mittel, betragen, wobei der Anteil der Ubrigen Feststoffe, zum Beispiel des Alkalisilikats und/oder Alumosilikats, ent-
sprechend vermindert wird. Vorzugsweise betragt der Anteil an Tripolyphosphat héchstens 10 Gew.-%.

Die erfindungsgemaBen Reinigungsmittel weisen in der Regel einen pH-Wert von etwa 7 bis etwa 14 auf. Der pH-
Wert bezieht sich hier, wie auch bei allen nachfolgenden pH-Wert Angaben, soweit nicht ausdriicklich etwas anderes
angegeben ist, auf den pH-Wert einer 1 Gew.-%igen Lésung des Reinigungsmittels in Wasser.

So lassen sich beispielsweise Reinigungsmittel im neutralen bis leicht alkalischen pH-Bereich formulieren. Solche
Reinigungsmittel weisen beispielsweise einen pH-Wert von etwa 7 bis etwa 10, vorzugsweise etwa 7,5 bis etwa 9,5,
auf.

Zur Entfernung hartnéckiger Verschmutzungen kénnen die Reinigungsmittel auch im hochalkalischen Bereich for-
muliert werden, d.h. sie kénnen dann pH-Werte von etwa 10 bis etwa 14, vorzugsweise von etwa 11 bis etwa 13, auf-
weisen.

In der Regel besteht bei den meisten Reinigungsmitteln ein Zusammenhang zwischen pH-Wert und Reinigungs-
leistung, natdrlich in Abhangigkeit vom zu entfernenden Verschmutzungstyp. Zur Entfernung hartnackiger Verschmut-
zungen ist es daher vorteilhaft, wenn das Reinigungsmittel einen hohen pH-Wert aufweist. Bei einer Anwendung als
Handwaschpaste muB3 in der Regel auch die Hautvertraglichkeit des Reinigungsmittels beriicksichtigt werden. Erfin-
dungsgemaBe Reinigungsmittel mit einem niedrigen pH-Wert im neutralen bis leich alkalischen Bereich, wie oben
angegeben, eignen sich daher besonders flr eine Verwendung als hautvertragliche Handwaschpasten.

Vorzugsweise sind die erfindungsgemaBen Reinigungsmittel frei von Vergrauungsinhibitoren, optischen Aufhellern und
Bleichmitteln, da diese in Reinigungsmitteln nicht zur Reinigungswirkung beitragen.

Gegebenenfalls kénnen Farb- und Duftstoffe im erfindungsgeméaBen Reinigungsmittel vorliegen. Soweit Duftstoffe
mitverwendet werden, die im allgemeinen fllssig sind, gehen diese in die fliissige Phase tber. Aufgrund ihrer geringen
Menge sind sie jedoch auf das FlieBverhalten der Reinigungsmittel ohne nennenswerten Einfluf3.

Bei der Herstellung der erfindungsgeméaBen Reinigungsmittel geht man vorzugsweise so vor, daB man zu dem bei
Temperaturen von Raumtemperatur bis 40 °C vorgelegten Tensidgemisch in einein Ublichen Rihrkessel méglichst
unter Vermeidung von GiberméBigem Lufteintrag die sonstigen festen Bestandteile, welche einzeln, oder als zwei oder
mehr pulverférmige Verbindungen enthaltende Mischungen vorliegen kénnen, zumischt. Die Reihenfolge in der die
feinteiligen Feststoffkomponenten zugemischt werden ist dabei weitgehend beliebig, doch wird vorzugsweise das Alka-
lisilikat als derjenige Bestandteil, der vorzugsweise den groBten Mengenanteil der festen Phase ausmacht, als letztes
zugesetzt. Es ist ebenfalls mdglich, die feinteilige Hauptkomponente talweise zuzugeben, das heiBt die Zugabe jeweils
eines Teils der festen Phase im Wechsel mit weiteren festen Komponenten. Nach dem Vermischen der Feststoffe mit
dem Tensidgemisch wird die entstehende Paste vorzugsweise in einer Mahlvorrichtung, beispielsweise einer Kolloid-
muhle, auf die fir die Festphase angegebene KorngréBe vermahlen, falls die eingesetzten feinteiligen Feststoffe die
angestrebten KorngrdBen nicht schon urspriinglich besaBen. ZweckmaBigerweise wird daran anschlieBend in einem
weiteren Rihrkessel eine abschlieBende Durchmischung der vermahlenenen Feststoffbestandteile mit der fliissigen
Phase vorgenommen, wobei auch insbesondere thermisch empfindliche Minderkomponenten, wie Farb- oder Duft-
stoffe, in das Reinigungsmittel eingearbeitet werden kénnen.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens besteht darin, 20 Gew.-Teile bis 45 Gew.-
Teile eines flieBfahigen Tensidgemischs, mit 40 Gew.-Teilen bis 65 Gew.-Teilen festem, pulverférmigem Alkalisilikat und
2 Gew.-Teilen bis 10 Gew.-Teilen festem polymerem Polycarboxylat, sowie mit bis zu 5 Gew.-Teilen, insbesondere wenn
dies im Tensidgemisch fehlt, 1 Gew.-Teil bis 3,5 Gew.-Teilen, synthetischem anionischem Tensid zu mischen.

Die erfindungsgeméaBen Reinigungsmittel sind direkt nach ihrer Herstellung durch die dabei einwirkenden Scher-
krafte flieBfahig und pumpbar und kénnen ohne Probleme in Vorratsbehélter abgefillt werden. Bei diesen Vorratsbe-
haltern handelt es sich, da die erfindungsgeméaBen Reinigungsmittel ohne Einwirken von Scherkraften relativ rasch so
viskos werden, daB sie ihre FlieBfahigkeit verlieren und nicht mehr gepumpt werden kénnen, beispielsweise um Ver-
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sandbehélter, insbesondere mit starren AuBenwanden, beispielsweise Fasser oder Tonnen, in denen das Produkt zum
Endverbraucher oder zu einer weiterverarbeitenden Stelle geliefert wird. Es ist selbstverstandlich ebenfalls méglich,
das Reinigungsmittel direkt in kleinere Portioniereinheiten abzuflllen, beispielsweise in Eimer, Tuben oder Dosen.

Die nachfolgenden Beispiele sollen die Erfindung n&her erlautern.

BEISPIELE

Beispiel 1

In einem beheizbaren Ruhrkessel wurden ethoxylierter C,5,14-Fettalkohol (mittlerer Ethoxylierungsgrad 3; Herstel-
ler Henkel) und ethoxylierter und anschlieBend propoxylierter C15/14-Fettalkohol (mittlerer Ethoxylierungsgrad 5, mittle-
rer Propoxylierungsgrad 4; Hersteller Henkel) in den nachfolgend in Tabelle 1 angegebenen Mengenverhaltnissen auf
80 °C erwarmt. Unter Ruhren wurden Fettsaure-Natriumsalz (Edenor(®) HT; Hersteller Henkel) sowie Natrium-Cgq1-
Alkylbenzolsulfonat zugegeben und anschlieBend noch einige Minuten bei 80 °C gertihrt. Man erhielt ein Tensidge-
misch (G1), das bei Raumtemperatur flieBfahig und pumpbar war und ohne Verénderung seiner Eigenschaften, ins-
besondere seiner FlieBfahigkeit, mehrere Monate gelagert werden konnte.

Tabelle 1
Tensidgemisch G1 (Gew.-Teile)
ethoxylierter Fettalkohol 20
ethoxylierter/propoxylierter Fettalkohol 10
Fettsdure-Natriumsalz 1,5
Alkylbenzolsulfonat 2

Beispiel 2

Zu 35 Gew.-Teilen des Tensidgemischs G1 aus Beispiel 1 wurden bei 55 °C die in Tabelle 2 angegebenen Mengen
an Natriumnitrilotriacetat, polymerem Polycarboxylat-Na-Salz (Sokalan® CP 5; Hersteller BASF), Natrium-hydro-
xyethan-1,1-diphosphonat, und zuletzt Natriummetasilikat, jeweils als wasserfreies Pulver, zugegeben, wobei nach
jedem zugesetzten Bestandteil etwa 1 Minute gerihrt wurde, bevor der nachste Bestandteil eingearbeitet wurde.
AnschlieBend wurde das entstandene Gemisch in einer NaB-Mahlvorrichtung (Walzenstuhl, kontinuierlicher Durchsatz)
gemahlen, in einen Ruhrkessel iberfiihrt und noch 10 Minuten bei Eigentemperatur (ca. 40 °C) ohne &uBere Heizung
geruhrt. Man erhielt ein direkt nach Herstellung flieBfahiges pastenférmiges Reinigungsmittel R1, das in 280-kg-Fasser
abgefllt wurde. glach einer Lagerungsdauer von 10 Tagen wies das Mittel eine Viskositat (gemessen bei 25 °C mit
einem Brookfield " -Rotationsviskosimeters DV-1I mit Spindel Nr.7 bei 5 Umdrehungen pro Minute) von 200.000 mPa - s,
bei ansonsten gleichen Bedingungen bei 50 Umdrehungen pro Minute von 70.000 mPa « s auf. Diese Viskositatswerte
der Paste &nderten sich bei Lagerung Uber 3 Monate nicht signifikant. Ebenso wurde in diesem Zeitraum keine Sepa-
ration beziehungsweise Phasentrennung beobachtet.

Tabelle 2
Reinigungsmittel R1 (Gew.-Teile)
G1 35
Natriumnitrilotriacetat
Sokalan (®) CP 5 5
Hydroxyethandiphosphonat 1
Natriummetasilikat 53,3+1,5=54,8

Beispiel 3:

Mit einem trockenen Lappen wurde jeweils eine walnuBgroBe Menge des Reinigungsmittels R1 aufgenommen und
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auf zwei besonders verschmutzte Oberflachen aufgetragen.

Als Oberflache 1 wurde ein BetonfuBboden mit deutlich sichtbaren Spuren von Reifenabrieb von Gabelstaplerrei-
fen gewahlt, Oberflache 2 war eine hochglanzende Lackoberflache, die mit einem Filzstift auf Lésemittelbasis ver-
schmutzt war.

Auf beiden Oberflachen wurde das erfindungsgemaBe Reinigungsmittel mit dem Lappen unter Druck verrieben
und anschlieBend mit Wasser abgespiilt. Die so behandelte Oberflache 1 war frei von Reifenspuren. Oberflache 2 wies
keine Filzstiftspuren mehr auf. Es war kein Verkratzen der Oberflache festzustellen, das Reinigungsmittel war riick-
standsfrei abgespiuilt.

Beispiel 4:

Eine etwa walnuBgroBe Menge des Reinigungsmittels G2 wurde zwischen zwei mit O, Fett und Staub verschmutz-
ten Handen etwa zwei Minuten lang verrieben und anschlieBend unter flieBendem Wasser abgespiilt. Die Hande waren
nahezu véllig schmutzfrei.

Zum Vergleich wurde versucht eine identische Verschmutzung mit Seife zu entfernen. Nach 2-minitiger Waschzeit
waren noch deutliche Reste von Verschmutzung zu erkennen.

Patentanspriiche
1. Verwendung eines im wesentlichen wasserfreien Mittels, mindestens enthaltend
A) 19 bis 50 Gew.-% eines Tensidgemischs, mindestens enthaltend
a) 40 Gew.-% bis 80 Gew.-% eines bei Raumtemperatur fllissigen Tensids der allgemeinen Formel |

R1(-OC,H,),,-OH (.

worin R firr einen Alkyl- oder einen Alkenylrest mit 10 bis 20 C-Atomen und n fiir Werte von 1 bis 8 steht,
und

b) 20 Gew.-% bis 60 Gew.-% eines bei Raumtemperatur fllissigen Tensids der allgemeinen Formel Il

RP(-0C5H,)(-OC4Hg),-OH (I,
und
B) 1 Gew.-% bis 10 Gew.-% mindestens einer C¢-Cox-Carbonsaure und/oder deren Alkalisalz
und

C) 49 Gew.-% bis 80 Gew.-% mindestens eines bei Raumtemperatur pulverférmigen, wasserléslichen
Bestandteils mit einer mittleren Korngrée von weniger als 200 im, vorzugsweise weniger als 150 im und ins-
besondere von 5 im bis 120 im,

als Reinigungsmittel fur harte Oberflachen oder als Hautreinigungsmittel, insbesondere als Handwaschpaste.
2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Mittel als Komponente C) ein wasserlésliches
Salz ausgewahlt aus der Gruppe der Chloride, Carbonate, Hydrogencarbonate, Sulfate, Phosphate, Borate oder

Silicate enthalt.

3. Verwendung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das wasserldsliche Salz ein Alkalimetallsalz ist.

4. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Mittel frei von Bleichmit-

teln, optischen Aufhellern und Vergrauungsinhibitoren ist.

5. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Mittel bei 20°C eine Vis-
kositat von 10.000 mPa + s bis 750.000 mPa + s (gemessen bei einer Schergeschwindigkeit von 0,025 s™! mit einem
Plattenviskosimeter Carrimed® CS 100 mit gerillter 2-cm-Platte (Cross Hatch Flat Plate), Plattenabstand 1,5 mm)
aufweist.

6. Verwendung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Mittel eine Viskositdt (gemessen mit Brook-
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field®-Rotationsviskosimeter DV I, 25°C, Spindel Nr.7, 5 min"') von mehr als 200.000 mPa + s bis etwa 750.000
mPa « s aufweist.

7. Verwendung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Mittel bei einer Schergeschwindigkeit von
0,2 5”1 (20°C, Plattenviskosimeter Carrimed® CS 100 mit gerillter 2-cm-Platte (Cross Hatch Flat Plate), Plattenab-
stand 1,5 mm) eine Viskositat von 5.000 mPa « s bis 130.000 mPa - s, vorzugsweise 13.100 mPa s bis 120.000
mPa « s aufweist.

8. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Mittel einen pH-Wert
von 7 bis 14 aufweist.

9. Verwendung nach einem der vorstehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daB3 das Mittel einen pH-Wert
von 7 bis 10 aufweist.

10. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Mittel einen pH-Wert
von 10 bis 13 aufweist.

11. Pastenférmiges Reinigungsmittel, mindestens enthaltend
A) 19 bis 50 Gew.-% eines Tensidgemischs, mindestens enthaltend
a) 40 Gew.-% bis 80 Gew.-% eines bei Raumtemperatur fliissigen Tensids der allgemeinen Formel |
R(-OC,H,),-OH (.

worin R fiir einen Alkyl- oder einen Alkenylrest mit 10 bis 20 C-Atomen und n fiir Werte von 1 bis 8 steht,
und

b) 20 Gew.-% bis 60 Gew.-% eines bei Raumtemperatur flissigen Tensids der allgemeinen Formel Il

R?(-0C;Hy)(-OC3Hg),OH (In,
und
B) 1 Gew.-% bis 10 Gew.-% mindestens einer C¢-Cos-Carbonsaure und/oder deren Alkalisalz
und

C) 49 Gew.-% bis 80 Gew.-% mindestens eines bei Raumtemperatur pulverférmigen, wasserl@slichen
Bestandteils mit einer mittleren Korngrée von weniger als 200 im, vorzugsweise weniger als 150 im und ins-
besondere von 5 im bis 120 im,

wobei der pH-Wert einer 1 Gew.-%igen, wéassrigen Losung des Mittels mehr als 12, insbesondere mehr als 12,5,
betragt.

12. Pastenférmiges Reinigungsmittel, mindestens enthaltend
A) 19 bis 50 Gew.-% eines Tensidgemischs, mindestens enthaltend
a) 40 Gew.-% bis 80 Gew.-% eines bei Raumtemperatur fliissigen Tensids der allgemeinen Formel |
R(-OC,H,),-OH (.

worin R fiir einen Alkyl- oder einen Alkenylrest mit 10 bis 20 C-Atomen und n fiir Werte von 1 bis 8 steht,
und

b) 20 Gew.-% bis 60 Gew.-% eines bei Raumtemperatur flissigen Tensids der allgemeinen Formel Il
R2(-OC,H,),(-OC3Hg),-OH (1),

und

11



EP 0 881 281 A2

B) 1 Gew.-% bis 10 Gew.-% mindestens einer C,4-Coo-Carbonséure und/oder deren Alkalisalz

und

C) 49 Gew.-% bis 80 Gew.-% mindestens eines bei Raumtemperatur pulverférmigen, wasserlgslichen
Bestandteils mit einer mittleren Korngrée von weniger als 200 im, vorzugsweise weniger als 150 im und ins-
besondere von 5 im bis 120 im,

wobei der pH-Wert einer 1 Gew.-%igen, wassrigen Losung des Mittels weniger als 10, insbesondere weniger als
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9,5 betragt.
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