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(54) Finisher

(57)  Es wird ein Finisher mit einer Haltevorrichtung
fur ein Kleidungsstuck und einer eine Baueinheit (2) bil-
denden Armelfixiereinrichtung (3, 4, 5) zum Innenspan-
nen von wahlweise Lang- oder Kurzarm-Armelenden
beschrieben. Die Armelfixiereinrichtung ist mittels eine
Bewegungsvorrichtung so bewegbar, daB fur die Lang-
bzw. Kurzarmfixierung jeweils optimale Abstande und
Winkelstellungen einstellbar sind. Um eine schnelle
Umristung von Langarmeln auf Kurzarmeln zu ermég-
lichen, wobei die spezifischen Qualitatsanforderungen
hinsichtlich der Manschetten- bzw. Armelformen opti-
mal erfillt werden, wird vorgeschlagen, eine erste
Fixiervorrichtung (3, 4) mit einem ersten Innenspann-
kérper (3) zum Fixieren von Langarm-Armelenden und
eine zweite Fixiervorrichtung mit einem zweiten Innen-
spannkérper (5) vorzusehen. Der erste und der zweite
Innenspannkérper (3, 5) sind dann zum Fixieren von
Kurzarm-Armelenden relativ zueinander bewegbar.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Finisher mit Armelfixier-
vorrichtungen, die zur Finish-Behandlung von Klei-
dungsstiicken eingesetzt werden. Die Kleidungsstiicke
werden dazu auf eine Blste 1 aufgezogen und
anschlieBend mit einem Behandlungsmedium, wie
Dampf oder HeiBluft, behandelt, das in die Biste 1 ein-
geleitet wird und das Kleidungsstick von innen nach
auBen durchdringt. Um den gewlnschten Glattungsef-
fekt zu erzielen, muB das Behandlungsmedium bei
einem vorbestimmten Druck das Kleidungsstiick aufbla-
hen, wodurch es gespannt und geglattet wird. Da sich
ein Druck nur in einem geschlossenen Raum aufbauen
kann, miissen die Armelenden verschlossen werden.

Aus dem Stand der Technik ist bekannt, die Armel-
enden mittels einer Klemmeinrichtung zu verschlieBen.
Diese Klemmeinrichtung arbeitet mit zwei gegeneinan-
derwirkenden parallelen Klemmbacken, wodurch das
geklemmte Armelende bzw. die Hemdenmanschette
eine Knickfalte erhalt. Es wurden daher Spannvorrich-
tungen entwickelt, die diesen Nachteil vermeiden. Die
DE 21 37 986 zeigt einen Armelspannkérper, der von
Hand zusammengedriickt wird, wodurch er seinen
Querschnitt andert. Der Armelspannkérper wird im
zusammengedriickten Zustand in den Armel eingefihrt
und dort entlastet, wodurch er sich abdichtend an die
Stoffinnenflache des Armels anlegt und somit den
Armelquerschnitt vollstandig ausfilllt.

Der grundsatzliche Nachteil dieser und ahnlich wir-
kender Spannvorrichtungen besteht darin, da Hemden
oder Blusen, die Armel mit Manschetten aufweisen, nur
gefinisht werden kénnen, wenn die Manschette
geschlossen ist. Nur bei einer geschlossenen Man-
schette kann sich der Armelspannkérper an die Armel-
wandung anlegen. Daher muB8 die Manschette von
Hand zugekndpft werden, wozu ein - verglichen mit dem
gesamten Finishprozef - erheblicher Zeitaufwand erfor-
derlich ist. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB
diese Spannvorrichtungen nicht gleichzeitig fur die
Kurzarmspannung geeignet sind, da ein Kurzarm einen
wesentlich gréBeren Querschnitt aufweist, der von dem
Armelspannkérper fur Langarme nicht ausgeftillt wer-
den kann.

Die US-PS 3 568 900 beschreibt eine Armelfixier-
einrichtung, die als AuBenspanner ausgebildet ist, und
zwei Klemmbacken enthélt, die jeweils in den vorbe-
stimmten Abstand zur Haltevorrichtung far das Klei-
dungsstiick bewegbar sind, um sowohl Manschetten als
auch die Armelrander von Kurzarmeln zusammenpres-
sen und aufspannen zu kénnen. AuBenspanner sind
jedoch insbesondere wegen der nicht zu vermeidenden
Faltenbildung weniger erwlnscht.

Die JP 4-250200 A beschreibt eine Blgelpresse
zum Bugeln des Kragens und der Manschetten eines
Langarmhemdes sowie zum Blgeln des Kragens und
der Armel eines Kurzarmhemdes. Zum Bigeln wird
sowohl der Kragen als auch die Manschetten und die
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Kurzarmel auf gerundete, beheizte Flachen gelegt und
mit komplementar gerundeten, ebenfalls beheizten Fla-
chen gepreBt. Die Druckschrift zeigt somit keine Armel-
fixiereinrichtung fir einen Finisher und ist, zumindest
was die PreBrichtung betrifft, eher mit einem AuBen-
spanner als mit einem Innenspanner zu vergleichen.
Die unterschiedlichen PreBauflagen sind durch die
unterschiedlichen Armellangen bestimmt und somit
eher mit der Einrichtung zum Einstellen optimaler
Abstande und Winkelstellungen vergleichbar.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
einen Finisher mit einer konstruktiv einfachen Armelfi-
xiervorrichtung bereitzustellen, die eine schnelle Umri-
stung von Langarmeln auf Kurs&rmeln erméglicht,
wobei die spezifischen Qualitatsanforderungen hin-
sichtlich der Manschetten- bzw. Armelformen optimal
erfillt werden.

Die Aufgabe wird mittels einer Armelfixiervorrich-
tung gemaR Patentanspruch 1 gelést. Die Armelfixier-
vorrichtung zeichnet sich durch eine schnelle
Umstellung von Langarmauf Kurzarm-Betrieb aus. Da
die Armelfixiervorrichtung so verschwenkt wird, daB
ihre raumliche Lage der optimalen Stellung des Armels
entspricht, wird ein gutes Finishergebnis auch hinsicht-
lich der Formhaltigkeit des Hemdes erzielt.

Weitere MaBnahmen und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den weiteren Unteransprichen und
der nachfolgenden Beschreibung der Ausflihrungsbei-
spiele in Verbindung mit den beigefligten schemati-
schen Zeichnungen.

Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung zur Finish-
Behandlung von Lang- bzw. Kurzarm-
hemden in der Vorderansicht.

Fig. 2 zeigt eine erste Ausfihrungsform der
erfindungsgeméaBen Fixier vorrichtung in
der Ansicht A-A bzw. B-B.

Fig. 3 zeigt die Ansicht von Fig. 2 in der Posi-
tion Langarm.

Fig. 4-6 zeigen die Ansicht von Fig. 2 in der Posi-
tion Kursarm.

Fig. 7-8 zeigen eine zweite Ausfihrungsform der
erfindungsgeméfBen Fixiervorrichtung in
der Ansicht A-A bzw. B-B, wobei die

Fig. 7 die Kurzarmspannung und die

Fig. 8 die Langarmspannung zeigt.

Fig. 1 zeigt die Vorrichtung zur Finish-Behandlung
von Hemden oder Blusen in der Vorderansicht, wobei
die linke Bildhalfte die Langarm-Position und die rechte
Bildhalfte die Kurzarm-Position zeigt. Die Armelfixier-
vorrichtung weist eine Baueinheit 2 auf, die mittels einer
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Bewegungsvorrichtung in eine rdumlich optimale Lage
bringbar ist, wobei neben der Einstellung auf die aktu-
elle Armléange weiterhin noch eine Verschwenkung der
Baueinheit 2 vorgesehen ist, um auch eine Anpassung
an den Hemdenschnitt zu erreichen Die Bewegungsvor-
richtung wird z. B. mittels Pneumatik-Zylinder betatigt,
sie kann jedoch auch von Hand oder durch andere
geeignete Antriebsmittel angetrieben werden. Bei einer
vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist eine Steu-
erautomatik vorgesehen, die die Bewegungsvorrichtung
in eine vorbestimmte bzw. programmierbare Lage
bringt.

Die Fig. 2 zeigt die Fixiervorrichtung in der Ansicht
A-A bzw. B-B im gedfineten Zustand, d. h. ohne Armel.

Zum Fixieren einer Langarmmanschette ist auf
einer Grundplatte 2 ein tropfenférmiger Manschetten-
Spannkérper 3 mit Seitenflanken 3a, 3b vorgesehen.
Zwei Klemmbacken 4a, 4b sind in Gegentberlage der
Seitenflanken 3a, 3b beabstandet so angeordnet, daB
die Manschette ungehindert um den Manschetten-
Spannkérper 3 gelegt werden kann.

Danach werden mittels einer Bewegungsvorrich-
tung (nicht gezeigt) die Klemmbacken 4a, 4b gegen die
Seitenflanken 3a, 3b gedriickt.

Zum Fixieren eines Kurzarms wird dieser um die
Seitenflanke 3a des Manschetten-Spannkérpers 3 und
um die als Stift ausgebildete Fixiervorrichtung 5 gelegt,
die in Pfeilrichtung bewegbar ist, um einen Kurzarm-
Armel 7 aufzuspannen. AnschlieBend driickt die
Klemmbacke 4a auf die Seitenflanke 3a, wodurch der
Armel sicher fixiert wird. Die Klemmbacke 4b ist in die-
ser Betriebsart ohne Funktion.

Die Fig. 3 zeigt die Fixiervorrichtung in der Ansicht
A-A mit eingespannter Langarmmanschette 6, wobei
die Lage der Manschettenflligel 6a, 6b aus der Figur
ersichtlich ist. Der Rand der Manschette liegt an der
Oberflache der Grundplatte 2 an. Beim Einlegen der
Manschette dient die Grundplatte 2 als Positionieran-
schlag, so daB die Bedienperson keine erhdhte Auf-
merksamkeit aufbringen muB. Bei einer vorteilhaften
Ausgestaltung der Klemmbacken 4a, 4b sind diese zur
Vermeidung von Druckstellen auf dem Hemdenstoff an
ihrer Andruckflache gepolstert.

Die Fig. 4 zeigt die Fixiervorrichtung in der Ansicht
B-B mit eingespanntem Kurzarm-Armel 7, wobei der
Armelquerschnitt 8 die aus der Figur ersichtliche Quer-
schnittsform 8a annimmt.

Die Fig. 5 zeigt aus der Perspektive der Fig. 4 eine
weitere Ausfiihrungsform der Fixiervorrichtung 5, die
zur VergréBerung des Spannradius eine Halbschale 5a
aufweist, was zu einer Querschnittsform 8b fuhrt.

Die Fig. 6 zeigt aus der Perspektive der Fig. 4 eine
weitere Ausfiihrungsform der Fixiervorrichtung 5, die
eine Halbschale 5b aufweist und eine Querschnittsform
8¢ bewirkt. Da diese Halbschale 5b auf Grund ihres gré-
Beren Radius das Einlegen von Langarmmanschetten
behindern wirde, ist diese schwenkbar ausgebildet, d.
h., im Langarm-Betrieb wird die Halbschale 5b in Pfeil-
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richtung nach oben verschwenkt. In einer verbesserten
Ausfiihrung weist die Halbschale eine Vielzahl Lécher
oder Schlitze auf, durch die der Dampf an den Armel-
stoff gelangen kann. Die Gesamtflache der Durchbri-
che sollte mdglichst gro3 gewahlt werden.

Aus den Figuren 4 bis 6 ist ersichtlich, daB durch
Wechsel der Form der Fixiervorrichtung 5 unterschied-
lichsten Erfordernissen entsprochen werden kann.

Die Figuren 7 und 8 zeigen eine zweite Ausfih-
rungsform der Erfindung, bei welcher der Manschetten-
Spannkérper 3 um 90 Grad geschwenkt ist. Die Fig. 7
zeigt die Arbeitsstellung der Grundplatte 2 gemas Fig. 1
B - B fiir die Kurzarmspannung. Hierbei ist vorteilhaft,
daB der Armel allseitig rund eingespannt ist, d. h. nicht
Uber die Spitze des Manschetten-Spannkérper 3 ver-
lauft. Mittels einer Schwenkvorrichtung (nicht gezeigt)
wird die Grundplatte 2 in die Stellung gemas Fig. 8 um
90 Grad verschwenkt. In dieser Lage wird die Langarm-
spannung durchgefihrt.

Aus den Figuren 7 und 8 sind weiterhin konstruktive
Details tGber den Bewegungsmechanismus der Fixier-
vorrichtungen 4 und 5 entnehmbar. Dem Fachmann ist
es jedoch freigestellt, andere Bewegungsmechanismen
zu entwickeln.

Es ist ferner zu betonen, daB3 die erste Fixiervor-
richtung (3, 4) auch andere, als die in den Fig. 2 bis 6
gezeigte Bauformen aufweisen kann. So ist es z. B.
méglich, den Manschettenspannkérper kreisférmig
auszubilden. Es ist dem Fachmann freigestellt, die
Form des Manschettenspannkérpers und die Art der
Klemmbackenkonstruktionen auszuwéhlen, ohne daf
er erfinderisch tatig werden muB. Jede dieser Konstruk-
tionen fallt somit in den Schutzbereich des Anspruchs
1.

Patentanspriiche

1. Finisher (1) mit einer Haltevorrichtung fur ein Klei-
dungsstiick und einer eine Baueinheit (2) bildenden
Armelfixiereinrichtung (3, 4, 5) zum Innenspannen
von wahlweise Lang- oder Kurzarm-Armelenden,
wobei die Armelfixiereinrichtung mittels einer
Bewegungsvorrichtung so bewegbar ist, daf3 fur die
Lang- bzw. Kurzarmfixierung jeweils optimale
Abstande und Winkelstellungen einstellbar sind,
wobei eine erste Fixiervorrichtung (3, 4) mit einem
ersten Innenspannkérper (3) zum Fixieren von
Langarm-Armelenden, und eine zweite Fixiervor-
richtung mit einem zweiten Innenspannkérper (5)
vorgesehen ist, wobei der erste und der zweite
Innenspannkérper (3, 5) zum Fixieren von Kurz-
arm-Armelenden relativ zueinander bewegbar sind.

2. Finisher nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der erste und der zweite Innen-
spannkérper (3, 5) auf einer Grundplatte (2)
angeordnet sind, die als Anschlag beim Aufziehen
der Armel ausgebildet ist.
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Finisher, insbesondere nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Fixiervor-
richtung einen Manschetten-Innenspannkdrper (3)
mit einem tropfenférmigen Querschnitt und einer
vorbestimmten Dicke sowie zwei Klemmbacken
(4a, 4b) aufweist, die mittels einer Klemmbacken-
Bewegungsvorrichtung gegen die Seitenflanken
(3a, 3b) des Manschetten-Innenspannkérpers (3)
drtckbar sind, um die Manschette eines Langarm-
Armels zu klemmen.

Finisher nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Klemmbacken (4a, 4b) unabhéan-
gig voneinander betétigbar sind.

Finisher nach einem der Anspriiche 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmbacken
(4a, 4b) gepolstert sind.

Finisher nach einem der Anspriche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Fixier-
vorrichtung zum Fixieren von Kurzarm-Armelenden
weiterhin wenigstens eine der Klemmbacken (4a,
4b) umfaft.

Finisher nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB3 der zweite Innen-
spannkérper (5) als Stift ausgebildet ist.

Finisher nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB3 der zweite Innen-
spannkérper (5) eine schwenkbare Halbschale (5b)
enthélt.

Finisher nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB als zweiter Innen-
spannkérper (5) Formkdrper unterschiedlicher
Gestalt einsetzbar sind.

Finisher nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Halbschale (5b) bzw. die
Formkérper Offnungen fir einen Dampfdurchtritt
aufweisen.

Finisher nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Bewegungs-
vorrichtung zum Bewegen der Armelfixiereinrich-
tung mittels einer Antriebsvorrichtung zum
automatischen Positionieren der Armelfixiereinrich-
tung in einer vorbestimmten Kurzarm- bzw. Lang-
armposition antreibbar ist.

Finisher nach einem der Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Baueinheit um
90° verschwenkbar ist.
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