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(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Einzugs-,
Stutz-, Lager- und Haltevorrichtung flr Zerkleinerungs- Fig.3
maschinen, welche vorzugsweise zur Zerkleinerung
oder zum Schneiden von Lebensmitteln dienen und mit
Zugfthr- und Férderelementen ausgeristet sind.

Die vorgestellie Ldésung besteht dabei aus einem
besonders gestalteten und ausgebildeten Formstick 1,
das sowohl fest als auch auswechsel- und verstellbar im
Einfilltrichter 4 einer Zerkleinerungsmaschine vorgese-
hen und welches formschllssig im Einfalltrichter 4 der
jeweiligen Zerkleinerungsmaschine angeordnet und so
ausgebildet ist, daB ein Druckraum 8 gebildet ist, das
Formstlck 1 Uber die Zubringer-/Férderschnecken 2
greift und in den Druckraum 8 hineinragt, wodurch
gleichfalls eine AuBenlagerung 9 der Zubringer-/Férder-
schnecken 2 realisiert wird.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einzugs-, Stutz-
, Lager- und Haltevorrichtung fir Zerkleinerungsma-
schinen, welche vorzugsweise zur Zerkleinerung oder
zum Schneiden von Lebensmitteln dienen und mit
Zufahr- und Férderelementen ausgertstet sind.

Bei den bekannten Zerkleinerungsmaschinen die-
ser Gattung sind die Zufuhr- und Férderelemente vor-
rangig als Schnecken ausgebildet, die in einer Ebene
oder auch unter eine Winkel zueinander versetzt im
jeweiligen Maschinengehause gelagert sind.

An den Ubergangsstellen von den Férderelemen-
ten zu nachgeordneten weiteren Férdersystemen oder
auch nachgeordneten Schneidsystemen sind die
Schneckenkérper besonders konstruktiv gestaltet und
ausgefiihrt, um einen qualitativen Ubergang bzw. Uber-
gabe des Rohstoffes zu erreichen.

Die DE 44 31 959 C1 beschreibt eine Lebensmittel-

zerkleinerungsmaschine, welche in ihrem Ubergabebe-
reich von Zubringer- und Arbeitsschnecke im Bereich
des Einfilltrichters einen variablen, entnehmbaren
sowie einstellbaren Druckraum aufweist, welcher den
spezifischen Bedingungen entsprechend in seiner Aus-
fuhrung, Gestaltung und Anordnung veranderbar aus-
gebildet sein soll. In den weiteren Ausfiihrungen wird
darauf verwiesen, daB in dem Ubergabebereich von
Zubringer- und Arbeitsschnecke oberhalb der Zubring-
erschnecke Einbauelemente vorgesehen sind, die an
den Innenflachen der Stirn- und Seitenwande des
jeweiligen Einfllltrichters auswechselbar angeordnet
sind.
Die Einbauelemente sind dabei als Grundkorper mit
seitlichen Haltelaschen ausgebildet, wobei der Grund-
kérper vorzugsweise schalenférmig gestaltet ist und an
seiner Innenwandung Stltzelemente in Form von
Zugen aufweist.

Die bekannten L&ésungen sind mit dem Problem
behaftet, daB das Férdergut vom nachgeordneten
Druckraum nicht abgenommen, das Fordergut umge-
walzt wird, ohne einen zwingenden Materialeinzug zu
sichern.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe
zugrunde, eine Einzugs-, Lager-, Stutz- und Haltevor-
richtung flr Zerkleinerungsmaschinen, welche zur Zer-
kleinerung oder zum Schneiden von Lebensmitteln
genutzt werden und mit Zufihr- und Férderelementen
ausgerlstet sind, zu entwickeln, welche ihrerseits
sichert, daf ein guter, kontinuierlicher Rohstofftransport
und der erforderliche Druckaufbau im Ubergabebereich
erzeugt wird, andererseits sichergestellt ist, daB die
Zubringer-/Férderelemente in diesem Bereich eine ent-
sprechende Lagerung erhalten, eine qualitatsgerechte
Rohstofflibergabe zur nachfolgenden Bearbeitungs-
stufe gewdéhrleistet und zum Zwecke der Montage-,
Demontage- sowie Reinigungsvorgange die Lagerstelle
variierbar auszubilden ist.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die im
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Anspruch 1 herausgestellten Merkmale geldst.

Vorteilhafte Ausfihrungen und Ausgestaltungen
sind Gegenstand der Unteranspriche.

Die vorgestellte Lésung bezieht sich unmittelbar

auf die besondere konstruktive Ausgestaliung des
Ubergabebereiches zwischen den Zubringer- und For-
derelementen und den nachgeordneten Funktionstei-
len, die sowohl als Schneidsysteme oder auch als
Schneidelemente ausgebildet sein kénnen.
Der Ubergabebereich ist so gestaltet, daB sowohl ein-
zelne Zufiihr-/Férderschnecken, als auch parallel ange-
ordnete Schnecken, sogenannte Doppelschnecken,
zum Einsatz kommen kénnen, eine qualitatsgerechte
Rohstoffiibergabe zur nachgeordneten Arbeitsseh-
necke oder einem weiteren Ver- oder Bearbeitungssy-
stem erfolgen kann und gleichzeitig eine
funktionssichere Lagerung der Zubringer-/Férder-
schnecken gewahrleistet ist.

Die erfindungsgemaBe Einzugs-, Stiitz-, Lager-

und Haltevorrichtung besteht dabei aus einem beson-
ders gestalteten und ausgebildeten Formstiick, das
sowohl fest als auch auswechsel- und verstellbar im
Einfdlltrichter einer Zerkleinerungsmaschine vorgese-
hen, und so ausgefihrt ist, daB ein Druckraum gebildet
wird, das Formstiick dabei iber die Zubringer-/Férder-
schnecken greift und in den Druckraum hineinragt,
wodurch gleichfalls eine AuBBenlagerung der Zubringer-
/Forderschnecken im Ubergabebereich realisiert wird.
Das Formstiick ist dabei so ausgebildet, daB es mit den
einzelnen Baugruppen im Wirkzusammenhang steht
und infolge der besonderen Ausbildung und Anordnung
der Abstitzung des Formstiickes so auf den Zubringer-
[ForderprozeB, also der Férderung des Zerkleinerungs-
gutes zur Ubergabestelle einwirkt, daB der zu zerklei-
nernde Rohstoff stdndig zur Mitte der beiden
Zufuhrschnecken umgelenkt wird, somit ein vollstandi-
ger RohstoffabfluB zum nachgeordneten Férderele-
ment bzw. dem nachgeordneten Ver- oder
Bearbeitungssystem gewéhrleistet ist.
In das Innere des Einfllltrichters hineinragend und in
Achsrichtung der Zubringer-/Férderschnecken gerich-
tet, ist das Formstiick mit einer sogenannten Einzugs-
hilfe ausgerustet, welche raumlich in die Mitte des
Einflllltrichters hineinragt, dabei zu den Férderschnek-
ken einen bestimmten Neigungswinkel aufweist,
wodurch eine Einzugsschrage realisiert wird, deren
Spitze in einem bestimmten Hohenabstand zu den
Zubringer- bzw. Férderschnecken steht. Gleichfalls ist
das Formstlck so gestaltet, daB es seitliche Rundun-
gen besitzt, mit denen das Formstiick Uber die parallel
angeordneten Zubringer-/Férderschnecken greift.

Natdrlich ist der Einsatz des erfindungsgemaBen
Formstlckes auch in Zerkleinerungsmaschinen mit
einer einzelnen Zubringer- oder Férderschnecke még-
lich.

Weiterhin ist erfinderisch, daB die durch die Ein-
zugshilfe gebildete Einzugsschrage direkt in den Druck-
raum der Zerkleinerungsmaschine Obergeht und in
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diesem Bereich als ein keilférmiges Gleit- und Verdich-
tungsteil ausgebildet ist, welches umfangsseitig die
Zubringer-/Férderschnecken abstitzt und somit eine
AuBenlagerung der Zubringer-/Férderschnecken im
Ubergabebereich bewirkt.

Es gehért auch zur Erfindung, daB die erfindungs-
gemaéBe Einzugs-, Stltz-, Lager- und Haltevorrichtung
unmittelbar formschlissig und lagegesichert mit dem
Einfllltrichter verbunden ist bzw. bei einer bevorzugten
Ausfiihrung als Blechteil unmittelbar mit dem Einfllt-
richter bzw. mit dessen Einflillschrage ausgeformt wird.
Diese unmittelbare Anordnung bzw. Ausformung der
Stutz- und Haltevorrichtung bezieht sich allerdings nur
auf den Bereich, welcher als Einzugshilfe fungiert. Das
als AuBenlagerung fur die Zubringer-/Férderschnecken
wirkende Formstuck ist auch bei dieser Ausfiihrungsva-
riante fest oder herausnehmbar angeordnet.

So ist die Ausfihrung und feste Anordnung des Form-
stiickes immer dann zu wéahlen und zu realisieren, wenn
das Formstiick bei Zerkleinerungsmaschinen zur
Anwendung kommt, bei denen die Montage bzw.
Demontage der Zubringer-/Férderschnecken von vorn,
also in ihren Achsrichtungen, erfolgt.

Mit dem in der Zeichnung dargestellten Ausfihrungs-
beispiel soll die Erfindung néher erlautert werden.
Vorteilhafte Ausfuhrungen und Gestaltungsvarianten
sind Gegenstand der Unteranspriche.

Die dazugehdrige Zeichnung zeigt in

Figur 1: eine Vorderansicht der Anordnung der Ein-
zugs-, Stitz-, Lager- und Haltevorrichtung
zu zwei Zubringer-/Férderschnecken,

Figur 2: eine Draufsicht nach Figur 1,

Figur 3: eine schematische Seitenansicht zur Figur
1,

Figur 4: eine weitere Ausgestaltung der Erfindung

in einer Seitenansicht zur Figur 1.

Die Lage und Ausbildung des Ubergabebereiches
und die Einordnung der Zubringer-/Férderschnecken 2
ergibt sich aus der Vorderansicht gemas Figur 1, in der
unmittelbar die parallele Anordnung der Zubringer-/For-
derschnecken 2 innerhalb der Trichterwanne 12 als
auch die Zuordnung des Formstlickes 1 zu den Zubrin-
ger-/Férderschnecken 2 und dessen Anordnung zum
Einfllltrichter 4 einer Bearbeitungsmaschine dargestellt
ist und es wird deutlich, wie durch die Anordnung des
Formstickes 1 im Einflllirichter 4 die AuBenlagerung
der Zubringer-/ Férderschnecken 2 in einem geschlos-
senen Trichterteil realisiert wird, dies unabhéngig
davon, ob das Formstiick 1 fest im Einfllltrichter 4
angeordnet ist oder, wie in dieser Darstellung gezeigt,
auswechsel- und verstellbar vorgesehen ist.

Die Befestigung und auch Verriegelung des Formstiik-
kes 1 zum Einfdlltrichter 4 erfolgt in horizontaler Rich-
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tung durch die Verriegelung 10, wahrend Uber die
Verriegelung 11 eine formschlissige Verbindung in ver-
tikaler Richtung gegeben ist.

Durch die Anordnung des Formstiickes 1 im Einfulltrich-
ter 4 wird Uber den Zubringer-/Férderschnecken 2 ein
Druckraum 8 erzeugt, welcher seitlich durch die Abstat-
zungen 7, die unmittelbar und seitlich am Formsttck 1
ausgebildet sind, begrenzt wird.

Durch die besondere Ausgestaltung des Formstlickes
1, insbesondere durch die seitlich vorgesehenen Stt-
zungen 7, wird bei funktionsbedingtem Einsatz des
Formstickes 1 eine umfangsseitige AuBenlagerung
realisiert, welche in der Darstellung mit der Bezugszahl-
9 gekennzeichnet ist.

Die Lagerung der Zubringer-/Férderschnecken 2 im
Bereich des Antriebes erfolgt dabei in bekannter Art,
wahrend die Zubringer-/Férderschnecken 2 im Uberga-
bebereich, auf der anderen Seite, in der Trichterwanne
12 umlaufen und durch die Abstiitzungen 7 des einge-
setzten Formstiickes 1 eine zusatzliche AuBenlagerung
9 erhalten.

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Ein-

zugs-, Stutz-, Lager- und Haltevorrichtung ist bildlich
durch die Anordnung des Formstiickes 1 gemaB Figur 2
wiedergegeben und es wird deutlich, wie sie auf die
Forderrichtung des zu zerkleinernden Gutes EinfluB
nimmt.
Diese Darstellung ist eine Draufsicht nach der Figur 1,
im weitesten Sinne eine Ansichtsdarstellung A-A, um
deutlich zu machen, wie die Zubringer-/Férderschnek-
ken 2 in diesem Bereich durch das Formstlck 1 und
durch dessen Abstitzungen 7 Ubergriffen werden, so
daf sich ein- mal der Druckraum 8 herausbildet aber
insbesondere eine seitliche und obere Lagerung, eine
AuBenlagerung 9 erreicht wird. Dies erfolgt durch das
Formstick 1 selbst und seine seitlich ausgebildeten
Abstitzungen 7. Neben der zusatzlichen AuBenlage-
rung 9 der Zubringer-/Férderschnecken 2 wird auch
sichergestellt, daB sowohl durch die Gegenléaufigkeit
der Zubringer-Férderschnecken 2, aber insbesondere
durch die seitlichen Abstlitzungen 7 des Formsttickes 1,
das in den Férdergangen befindliche Gut standig umge-
walzt und an den Seitenflaichen der Abstlutzungen 7
immer in den oberen Bereich und zur Mitte der beiden
Zubringer-/Férderschnecken 2 geférdert wird, was letzt-
lich auch durch den Druckraum 8 noch positiv unter-
stitzt wird,so daB ein qualititsgerechtes Férdern in
Transportrichtung und eine fast mittige Ubergabe des
Verarbeitungsgutes zum nachgeordneten Bearbei-
tungssystem erfolgt. Die Forderrichtung des Zerkleine-
rungsgutes ist dabei mit den Pfeilrichtungen 3
gekennzeichnet, die gleichfalls auch verdeutlichen, daB
das Zerkleinerungsgut standig zur Mitte transportiert
wird.

Aus der Darstellung gemaB der Figur 3 wird einmal
die unmittelbare Ausbildung des Druckraumes 8 als
auch die AuBenlagerung 9 der Zubringer-/Férder-
schnecken 2 sichtbar, gleichzeitig ist dargestellt, daB



5 EP 0 884 105 A1 6

das Formstiick 1 mit einer in das Innere des Einfulltrich-
ters 4 hineinragenden Einzugshilfe 5 ausgebildet ist,
welche raumlich in den Einfdlltrichter 4 hineinragt und
zu da Zubringer-/Férderschnecken 2 unter einem
bestimmten Winkel o und unter einer bestimmten Héhe
H ausgebildet ist.
Die Einzugshilfe 5 ist dabei in einer Dreieckform derart
ausgebildet, daB von der mittig im Einfllltrichter 4
befindlichen Spitze der Einzugshilfe 5 sich die Einzugs-
schrage 6 derart zum Druckraum 8 erstreckt, daB von
der Spitze der Einzugshilfe 5 bis zum Druckraum 8 sich
diese Einzugsschrage 6, im weitesten Sinne eine Gleit-
schrage, ergibt, welche unter einem bestimmten Nei-
gungswinkel o zu den Zufuhr-/Férderschnecken 2 steht,
der vorzugsweise im Bereich von 15 bis 60° liegt mit
einer Lange L, das MaB von der Einfllltrichterwand bis
zur Spitze der Einzugshilfe 5, ausgebildet ist, welche im
Wertebereich von 100 bis 250 mm liegt. Dabei ist das
Formstlick 1 derart gestaltet, daB es iiber seine hori-
zontalen und vertikalen Verriegelungen 10;11 sowohl
der Lange als auch in der Neigung nach zu den Zubrin-
ger-/Férderschnecken 2 verénderbar angeordnet wer-
den kann.
Bei den Verriegelungen 10; 11 handelt es sich um han-
delstbliche Arretier-Verstelleinrichtungen, die gewéhr-
leisten, daB einmal eine positionsgerechte Anordnung
des Formstiickes 1 im Einfilltrichter 4 erméglicht wird,
gleichfalls sichergestellt ist, daB3 eine vertikale und hori-
zontale Verstellung desselben erfolgen kann, sich in
jeder Verstellposition des Formstlickes 1 ein Druckraum
8 im Ubergabebereich herausbildet und gleichfalls
durch die Anordnung des Formstilickes 1 in diesem
Bereich eine AuBenlagerung 9 der Zubringer-/Férder-
schnecken 2, auch bei ortsfester Anordnung des Form-
stlickes 1, gewahrleistet ist.

Durch die wahlbare Anordnung des Formsttickes 1
ist neben einer ordnungsgeméaBen AuBenlagerung 9
der Zubringer-/Férderschnecken 2 und eines stérungs-
freien ZuflieBens des Rohstoffes in den Druckraum 8
sichergestellt, daB den geforderten hygienischen
Bedingungen entsprochen werden kann. Dies dadurch,
da das Formstuick 1 jederzeit durch wenige Handgriffe
aus seiner Lagerung herausgenommen werden kann,
so daB unmittelbar dieser Ubergabereich bei der not-
wendigen Reinigung der Zerkleinerungsmaschine gut
zugéanglich ist, somit ein 100%ige hygienisch einwand-
freie Sauberung méglich wird.
Gleichfalls wird durch die Herausnahme des Formstiik-
kes 1 ein leichtes Herausnehmen der Zubringer-/For-
derschnecken 2 méglich.

Es ist aber auch durchaus denkbar, das Formstick
1 im weitesten Sinne zweigeteilt auszuftihren. Einmal in
der Form der bereits beschriebenen Einzugshilfe 5, wel-
che dabei entweder als Bleichteil ausgefihrt und unmit-
telbar mit der Wand des Einflltrichters 4 fest verbunden
werden kann, oder aber bei einer GuBausfiihrung,
unmittelbar mit der Wand des Einfulltrichters hergestellt
wird. Das andere Teilstlick der Stiitz-, Lager- und Halte-
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vorrichtung, welches den Druckraum 8 und die AuBen-
lagerung 9 der Zubringer-/Férderschnecken 2 realisiert,
ist bei dieser Ausfihrungsform gleichfalls als heraus-
nehmbares Teil ausgefihrt und besitzt die gleichen
AuBen- und Innenkonturen des bereits oben beschrie-
benen Formstiickes 1.

Die vorgestellte Stiitz- und Haltevorrichtung wird
also durch das variierbar einsetzbare Formstiick 1 cha-
rakterisiert, welches fest oder auswechselbar ausge-
fuhrt sein kann, wobei die Stlitzung der Zubringer-
[Forderschnecken 2 Uber die AuBenlagerung 9 und
Uber die Trichterwanne 12 erfolgt, die Stltzung des Zer-
kleinerungsgutes im Ubergabebereich durch den sich
ergebenden Druckraum 8 stattfindet, wahrend das Hal-
ten und das Einziehen des Zerkleinergsgutes durch die
Einzugshilfe 5 realisiert wird, was durch die besondere
Ausgestaltung des Formstlickes 1 zum Inneren des Ein-
falltrichters 4, in Form der besonders gestalteten Ein-
zugshilfe 5, gewahrleistet wird- Figur 4-.

Die Darstellung nach dieser Figur 4 verdeutlicht
gleichfalls den Anwendungsfall, wenn die Zufthr-/Fér-
derschnecken 2 von vorn, also in den Achsrichtungen
dieser Zufuhr/Férder-schnecken 2 erfolgt, wobei bei
dieser Ausfiihrungsvariante, wie bereits oben beschrie-
ben, das gesamte Einzugs-, Stltz-, Lager- und Halte-
vorrichtungssystem unmittelbar fest im Einflillirichter 4
der gesamten Zerkleinerungsmaschine angeordnet ist.

Zum funktionellen Ablauf:

Der zu zerkleinernde Rohstoff wird in den Einfdllt-
richter 4 aufgegeben, fallt sowohl auf die Zufihr-/Fér-
derschnecken 2 als auch auf die Einzugshilfe 5 des
Formstlckes 1 und gleitet dann gleichfalls Gber die
Spitze der Einzugshilfe 5 auf die Zubringer-/Férder-
schnecken 2 und wird infolge der Drehbewegungen der
Zubringer-/Férderschnecken 2 zum Druckraum 8 gefér-
dert und dann vom Druckraum 8 beispielsweise auf
eine vorgesehene Arbeitsschnecke oder ein Schneidsy-
stem 15 Ubergeben. Durch die stéandige Dreh- und For-
derbewegung der Zubringer-/Férderschnecken 2
gelangt der Rohstoff bzw. das zu zerkleinernde und zu
fordernde Gut unter die Spitze der Einzugshilfe 5 und
gleitet an der Einzugsschrage 6 entlang. Dabei wird der
Rohstoff einmal durch die Einzugsschrage 6 und zum
anderen durch die Schneckengange der Zubringer-
[Férderschnecken 2 gehalten und infolge ihrer Drehbe-
wegungen nach vom beférdert.

Dieser ProzeB des Haltens und des Stltzens des Roh-
stoffes wird unmittelbar durch die gestalterische Ausbil-
dung des Formstiickes 1 und seiner Variierbarkeit der
Anordnung innerhalb einer Zerkleinerungsmaschine
wesentlich unterstiitzt. Dies um so mehr, da sowohl die
Langen L, als auch die Héhen H und auch der Nei-
gungswinkel a, auf die vorherrschenden Betriebsbedin-
gungen eingestellt werden kénnen Durch diese
Variierbarkeit wird eine schrage Offnung als Gleit- und
Spannebene Uber den Zubringer-/Férderschnecken 2
erreicht, die so vorhandene Einzugsschrage 6 geht
direkt in den Druckraum 8 Uber und fungiert als keilfér-
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miges Stutz- und Halteelement. Durch die geneigte
Ausbildung des Formstiickes 1 wird eine Kraftwirkung
auf den Rohstoff ausgeibt, die gleichzeitig dem in den
férdernden Schneckengédngen der Zubringer/Férder-
schnecken 2 befindliche Gut eine zusétzliche Vorwarts-
bewegung erteilt, wodurch der Fllungsrad in den
Schneckengéngen selbst erhoéht wird. Damit steigt die
GleichmaBigkeit der Férderung, die Durchsatzleistung
und die Durchsatzzeit wird um ca. 30% gegeniiber her-

kémmlichen Lebensmittelzerkleinerungsmaschinen
verbessert.
Patentanspriiche

1. Einzugs-, Stitz-, Lager- und Haltevorrichtung fur
Zerkleinerungsmaschinen, die mit Zubringer- und
Foérderelementen ausgertstet sind, wobei die
Zubringer-/Férderschnecken einzeln oder in Paral-
lelanordnung von bei Zubringer-/Férderschnecken
ausgefihrt sind, oberhalb der Zubringer-/Férder-
schnecken ein Einflllrichter vorgesehen ist, in dem
an den Stirn- und Seitenwénden, zur Erzeugung
eines Druckraumes, halbschalenférmig ausgebil-
dete Einbauelemente vorgesehen sind, dadurch
gekennzeichnet, daB

im Inneren des Einfllltrichters (4) ein sowohl
fest als auch horizontal und vertikal verstellba-
res Formstlck (1) vorgesehen ist, welches
Uber Verriegelungen (10;11) zu den Zubringer-
[Foérderschnecken (2) in der H6he und in der
Lange variierbar einsetzbar angeordnet ist,
welches mit einer Einzugshilfe (5) und seitli-
chen keilférmigen Abstiitzungen (7) ausgerd-
stet ist, wobei die keilférmigen Abstitzungen
(7) die Zubringer-/Férderschnecken (2) tber-
greifen, deren AuBenlagerung (9) bewirkend,
und fest am Formstlick (1) angeordnet sind.

2. Einzugs-, Stutz-, Lager- und Haltevorrichtung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

im Bereich der AuBenlagerung (9) der Zubrin-
ger-/Férderschnecken (2), ein zwischen den
Zubringer-/Férderschnecken (2) und dem
Formstiick (1) ausgebildeter Druckraum (8)
vorhanden ist, in den die Einzugsschrage (6)
der Einzugshilfe (5) mindet.

3. Einzugs-, Stutz-, Lager- und Haltevorrichtung nach
den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB

das Formstick (1) mit seiner ausgebildeten
Einzugshilfe (5) unter einem wahlbaren Lan-
genmaB L, von der Stirnwand des Einftilltrich-
ters (4) bis zur Mitte des Einfllltrichters (4), und
unter einem wéhlbaren HéhenmaB H, bezogen
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von der Spitze der Einzugshilfe (5) zu den
Schneckengangen der Zubringer-/Forder-
schnecken (2), anordbar ist, wobei die Lange L
im Bereich von L = 100 bis 200 mm und die
Héhe im Bereich von H = 50 - 200 mm wahlbar
ist.

4. Einzugs-, Stiitz, Lager- und Haltevorrichtung nach
einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

die Einzugsschrage (6) des Formstlickes (1)
mit einer Neigung im Winkelbereich von 15 bis
60°, abhangig vom zu zerkleinernden Gut, aus-
gebildet ist.

5. Einzugs-, Stutz-, Lager- und Haltevorrichtung nach
einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

das Formstlck (1) sowohl als Vollteil oder als
Hohlteil ausgebildet und aus unterschiedli-
chem Material, einem metallischen Werkstoff,
aus Kunststoff oder aus einem beschichteten
Werkstoff hergestellt ist.

6. Einzugs-, Stitz-, Lager- und Haltevorrichtung nach
einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

die Stutz- und Haltevorrichtung, das Formsttick
(1) mit seiner Einzugshilfe (5) und den seitli-
chen Abstitzungen (7), bei einer Zugénglich-
keit des gesamten Systems in Férderrichtung
von vorn, fest mit dem Einfllltrichter (4) verbun-
denist.

7. Einzugs-, Stutz-, Lager und Haltevorrichtung nach
den Ansprichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB

die Demontage und Montage der Wirkbau-
gruppen bei von oben eingebrachten Zubrin-
ger-/Férderschnecken (2) durch das
Herausnehmen der Einzugs-, Stitz-, Lager-
und Haltevorrichtung des kompletten Form-
stiickes (1) erméglicht wird.

8. Einzugs-, Statz-, Lager- und Haltevorrichtung nach
den Ansprichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB

die Herausnahme der Einzugs-, Stutz-, Lager-
und Haltevorrichtung ein vollstandiger Einblick
und Zugriff zu den anderen Wirkgruppen der
Zerkleinerungsmaschine erméglicht und somit
gute Voraussetzungen zu Kontrolle und Hygie-
neliberwachung gegeben sind.
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