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(54) Bogenzufiihreinrichtung

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Bogenzu-
fahreinrichtung zum taktweisen Zuflihren vereinzelter 9
Bogen von einem Bogenanleger zu einem Béndertisch.

Die Bogenzuflhreinrichtung weist mindestens zwei im 4
Sinne der Forderrichtung 1 unmittelbar nach der
Bogenstapelvorderkante angeordnete, mittels Trieb-
band angetriebene Férderrollen 4 geringst méglichen
Durchmessers auf, deren Achsen 3, mit seitlichem
Abstand zueinander versetzt, sich quer zur Férderrich-
tung erstrecken, wobei die Triebbander 8 von einer, im
Sinne der Férderrichtung unmittelbar nach den Férder-
rollen 4 angeordneten Férderwalze 6 gréBtmdglichen
Durchmessers und in ihrer Achslagenhdhe entspre-
chend der horizontalen Férderebenenflucht positioniert,
mit Zuhilfenahme von Spannrollen 7 umschliessend
getrieben werden. Uber den Férderrollen 4 sind mittels
Federdruck auf dem Triebband 8 aufliegende Taktrollen
9 auf- und abtaktend angeordnet welche bewirken, daB
die von Saugern zugefiihrten Bogen an ihrem Vorder-
kantenbereich erfaBbar und weitertransportierbar sind.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Bogenzufihr-
einrichtung zum takiweisen Zuflhren vereinzelter
Bogen von einem Bogenanleger zu einer Bogen verar-
beitenden Maschine oder einer Weiterférdereinrich-
tung, insbesondere einem Bandertisch, mit einer in
Férderrichtung hinter dem Bogenstapel angeordneten,
um eine sich quer zur Férderrichtung erstreckenden
Achse drehbar antreibbaren ersten Rolle und einer Gber
der ersten Rolle angeordneten und um eine zur Achse
der ersten Rolle parallelen Achse drehbar gelagerten
weiteren Rolle, wobei die vom Bogenanleger zugefihr-
ten Bogen zwischen der ersten und der weiteren Rolle
an ihrem Vorderkantenbereich erfaBbar und weiter-
transportierbar sind.

Bei derartigen Bogenzuflhreinrichtungen ist es
bekannt, daB in Férderrichtung hinter dem Bogenstapel
Ubereinander angeordnet ein Paar Férderwalzen oder
Abzugsrollen angeordnet sind, zwischen die von Trans-
portsaugern die Bogen mit ihrer Vorderkante zugefihrt
werden. Die Férderwalzen oder Abzugsrollen erfassen
zwischen sich die Bogen und férdern sie durch ihre Dre-
hung weiter. Um ein sicheres und verziehungsfreies
Erfassen und Transportieren gewahrleisten zu kénnen,
besitzen Férderwalzen und Abzugsrollen einen relativ
groBBen Durchmesser. Dies bedingt einen entsprechend
groBen Férderweg durch die Transportsauger, bis der
jeweils gefdrderte Bogen zwischen den Férderwalzen
oder Abzugsrollen erfaBt werden kann.

Dieser groBe Férderweg ist auch von den den
Bogen den Férderwalzen oder Abzugsrollen zufihren-
den Organen, im gegebenen Fall einem sogenannten
Saugkopf, zu bewdltigen. Bei den méglichst hoch anzu-
strebenden Takigeschwindigkeiten sind auch die Bewe-
gungen der die Bogen zufihrenden Organe des
Saugkopfes sehr schnell, was z.B. bei den Schleppsau-
gern hohe Beschleunigungen und Abbremsungen zur
Bewegungsumkehr bedingt. Damit ist aber die Bela-
stung, der Verschlei3 und die Defektanfélligkeit eben-
falls hoch.

Ist, wie allgemein Gblich, auch noch eine Bogen-
klappe zwischen den Férderwalzen oder Abzugsrollen
und dem Bogenanleger vorhanden, so ist der Abstand
der Férderwalzen oder Abzugsrollen zum Bogenstapel
und damit der von den den Bogen zufthrenden Orga-
nen des Bogenanlegers zu berwindende Férderweg
noch gréBer, was auch die Belastung dieser Organe
noch weiter erhéht.

Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Bogenzu-
fuhreinrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, durch die die Belastungen, der die Bogen vom
Bogenanleger den Rollen zuzuftihrenden Organe ver-
ringert werden und gleichzeitig die Bogenhandhabung
wesentlich verbessert wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
geldst, daB die erste Rolle von mehreren Férderrollen
geringen Durchmessers gebildet ist, die nahe der Vor-
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derkante des Bogenstapels des Bogenanlegers dreh-
bar angeordnet sind und um die ein oder mehrere
endlose Triebbander gefihrt sind, die ausgehend von
den Férderrollen sich etwa in Férderrichtung erstrecken
und eine im Abstand von den Férderrollen angeordnete
Férderwalze umschlingen. Damit ist der die vom Bogen-
anleger zugefiihrten Bogen erfassende Scheitelbereich
der ersten und der weiteren Rolle nahe der oberen Sta-
pelvorderkante des vom Bogenanleger getragenen
Bogenstapels, sodaB der von den die Bogen zuflihren-
den Organen des Bogenanlegers zurlickzulegende
Weg bis zur Erfassung durch die erste Rolle gering ist.
Da der gefdrderte Bogen von der oberen weiteren Rolle
auf die Triebbander gedrtickt wird, wird der Bogen auch
sicher und verziehungsfrei erfaBt und weitertranspor-
tiert.

Ein geringerer zu Uberwindender Férderweg fihrt
nicht nur zu weniger Belastungen der den Bogen zufiih-
renden Organe des Anlegetischs sondern ermdglicht
auch vor allem eine merklich sicherere Handhabung der
zu fordernden Bogen hinsichtlich einer gesteigerten
Taktgeschwindigkeit sowie niederer Bedruckstoffgram-
maturen. Dies einhergehend mit erheblich geringerem
Unterblasen des von den zufihrenden Organen vom
Bogenstapel abgehobenen Bogens flhrt somit neben
der Energieeinsparung flr die den Bogen zufiihrenden
Organe auch zu einem erheblich verminderten Energie-
bedarf fur die Blasluftaufbereitung.

Die geringere Belastung der zuftihrenden Organe
und die giinstige Beeinflussung physikalischer Ablaufe
ermdglicht dementsprechend auch eine Erhéhung der
Taktfrequenz und damit der Leistung des Bogenanle-
gers.

Das oder die Triebbander kénnen sich in einem
etwa dreieckférmigen Verlauf erstreckend um eine
dritte, im Bereich unter den Férderrollen und der Fér-
derwalze befindlichen Rolle gefiihrt sein.

Vorzugsweise ist dabei die dritte Rolle eine Spann-
rolle, sodaB die Triebbander immer in ihrer optimalen
Spannung gehalten werden.

Ist die Foérderwalze eine drehbar angetriebene
Walze und Foérderrollen und Spannrolle frei drehbar
gelagerte Rollen, so kdnnen von der Férderwalze
gemeinsam alle Triebbander angetrieben werden.

Ein schuppenartiger Bogenstrom wird auf einfache
Weise dadurch erzeugt, daB die tber den Férderrollen
angeordnete weitere Rolle eine Taktrolle ist, die im
Arbeitstakt der Bogenzuflhreinrichtung auf die Férder-
rollen absenkbar und abhebbar ist.

Weist die weitere Rolle einen wesentlich gréBeren
Durchmesser auf als die Férderrollen, so wird die
Sicherheit des korrekten Erfassens des Bogens noch
weiter erhéht. Da Uber dem vorderen Bereich des
Bogenstapels Raum vorhanden ist, kann die weitere
Rolle problemlos mit einem Teil ihres Durchmessers
Uber den vorderen Bereich des Bogenstapels ragen.

Das korrekte Erfassen und Férdern der Bogen wird
dadurch gesichert, daB zwei oder mehrere Férderrollen
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im Abstand zueinander angeordnet sind und um jede
Forderrolle ein Triebband gefiihrt ist.

Ist dabei der Abstand zwischen zwei Forderrollen
kleiner als die geringste Breite des zu verarbeitenden
Bogens, so kénnen durch die Bogenzufihreinrichtung
ohne Umbauerfordernis alle Ublicherweise zu verarbei-
tenden BogengréBen verarbeitet werden.

In einfacher Ausbildung kénnen die Férderrollen
auf einer gemeinsamen Achse drehbar gelagert sein.

Um ein Verschieben der obersten Bogen des
Bogenstapels in Férderrichtung zu verhindern, kann
zwischen den Férderrollen und/oder neben den &uBe-
ren Férderrollen eine im Takt der Bogenzufihreinrich-
tung zwischen einer senkrecht nach oben gerichteten,
an der Bogenstapelvorderkante anliegende Position
und einer in Férderrichtung geneigten Position um eine
Schwenkachse schwenkbar antreibbare Bogenklappe
angeordnet sein.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden néher
beschrieben. Die einzige Figur der Zeichnung zeigt eine
Bogenzuftihreinrichtung in der Seitenansicht.

Die in der Figur dargestellte Bogenzufiihreinrich-
tung weist eine unmittelbar in Férderrichtung 1 hinter
einem Bogenstapel 2 um eine Achse 3 frei drehbar
gelagerte Férderrolle 4 geringen Durchmessers auf.
Der Scheitel der Férderrolle 4 befindet sich unmittelbar
oberhalb des Bogenstapels 2, der in einem nicht darge-
stellten Bogenanleger gelagert ist und von diesem mit
seinem obersten Bogen 5 immer unmittelbar unterhalb
der Scheitelhéhe der Férderrolle 4 gehalten wird.

In Férderrichtung 1 im Abstand zur Férderrolle 4 ist
mit dem Scheitel auf gleicher Héhe wie der Scheitel der
Forderrolle 4 eine Férderwalze 6 erheblich gréBeren
Durchmessers als die Férderrolle 4 angeordnet, wobei
die Forderwalze 6 durch eine nicht dargestellte
Antriebseinrichtung drehbar antreibbar ist.

Im deutlichen Abstand unterhalb von Férderrolle 4
und Férderwalze 6 ist eine Spannrolle 7 angeordnet, die
frei drehbar gelagert ist und durch die die Spannung
eines endlos Forderrolle 4, Férderwalze 6 und Spann-
rolle 7 umschlieBenden Triebbandes 8 bestimmt wird.

Durch den Drehantrieb der Férderwalze 6 wird das
Triebband 8 derart angetrieben, daB es sich in dem
Bereich zwischen Férderrollen 4 und Férderwalze 6 in
Forderrichtung 1 bewegt.

Senkrecht ber dem Zentrum der Forderrolle 4 ist
eine frei drehbar gelagerte Taktrolle 9 angeordnet, die
im Arbeitstakt der Bogenzuflhreinrichtung senkrecht
auf die Forderrolle 4 absenkbar und von dieser anheb-
bar angetrieben ist. Die Takirolle 9 besitzt einen wesent-
lich gréBeren Durchmesser als die Férderrolle 4 und
ragt mit einem Teil ihres Umfangs entgegen der Férder-
richtung 1 Uber den Bogenstapel 2.

Der Bogenanleger besitzt einen ebenfalls nicht dar-
gestellten Saugkopf mit Schleppsaugern, durch die ein
mittels Hubsaugern vom Bogenstapel 2 angehobener
Bogen 10 um einen Weg "S" in Férderrichtung 1 bewegt
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wird. Dabei wird der Bogen 10 mit seiner Vorderkante
zwischen die Taktrollen 9 und die von dem Triebband 8
umschlungene Forderrolle 4 eingefiihrt und bei abge-
senkter Taktrolle 9 von Takirolle 9 und Triebband 8
erfaBt und in Férderrichtung 1 z.B. zu einem Anlege-
tisch weitertransportiert.

Eine um eine Schwenkachse 11 im Arbeitstakt der
Bogenférdereinrichtung aus einer senkrecht nach oben
gerichteten in eine in Forderrichtung 1 geneigte Stel-
lung schwenkbar antreibbare Bogenklappe 12 ist seit-
lich der Férderrolle 4 angeordnet und verhindert bei der
Bogenerfassung und dem Bogenanhub durch die Hub-
sauger in ihrer senkrechten Stellung, daB die folgenden
Bogen des Bogenstapels 2 sich in Férderrichtung 1 ver-
schieben kénnen.

Wahrend der Zufiihrbewegung des angehobenen
Bogens 10 zwischen Triebband 8 und Takirolle 9
schwenkt die Bogenklappe 12 um ein bestimmtes MaB
in Férderrichtung 1 und bildet eine Einflhrschrage, an
der die Vorderkante des Bogens 10 zur Erfassung
durch Triebband 8 und Taktrolle 9 entlanggleiten kann.

Durch den geringen Durchmesser der Férderrolle 4
und deren dichten Anordnung am Bogenstapel 2 ist der
Weg "S" sehr gering, sodaB die Schleppsauger selbst
bei hoher Takifrequenz sich mit relativ geringer
Geschwindigkeit bewegen kénnen.

Bezugszeichen

Forderrichtung
Bogenstapel
Achse
Forderrolle
oberster Bogen
Férderwalze
Spannrolle
Triebband
Taktrolle

10 Bogen

11 Schwenkachse
12 Bogenklappe
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Patentanspriiche

1. Bogenzufihreinrichtung zum takiweisen Zufthren
vereinzelter Bogen von einem Bogenanleger zu
einer Bogen verarbeitenden Maschine oder einer
Weiterférdereinrichtung, insbesondere einem Bén-
dertisch, mit einer in Férderrichtung hinter dem
Bogenstapel angeordneten, um eine sich quer zur
Forderrichtung erstreckenden Achse drehbar
antreibbaren ersten Rolle und einer Giber der ersten
Rolle angeordneten und um eine zur Achse der
ersten Rolle parallelen Achse drehbar gelagerten
weiteren Rolle, wobei die vom Bogenanleger zuge-
fuhrten Bogen zwischen der ersten und der weite-
ren Rolle an ihrem Vorderkantenbereich erfaBbar
und weitertransportierbar sind, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die erste Rolle von einer oder meh-
reren Foérderrollen (4) geringen Durchmessers
gebildet ist, die nahe der Vorderkante des Bogen-
stapels (2) des Bogenanlegers drehbar angeordnet
sind und um die ein oder mehrere endlose Trieb-
bander (8) gefuhrt sind, die ausgehend von der
oder den Férderrollen (4) sich etwa in Férderrich-
tung (1) erstrecken und eine im Abstand zu den
Foérderrollen (4) angeordnete Foérderwalze (6)
umschlingen.

Bogenzufihreinrichtung nach  Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB das oder die Trieb-
bander (8) sich in einem etwa dreieckférmigen Ver-
lauf erstreckend um eine dritte, im Bereich unter
den Férderrollen (4) und der Foérderwalze (6)
befindliche Rolle gefiihrt sind.

Bogenzufihreinrichtung nach  Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die dritte Rolle eine
Spannrolle (7) ist.

Bogenzufihreinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Férderwalze (6) eine drehbar angetriebene
Walze und Férderrollen (4) und Spannrolle (7) frei
drehbar gelagerte Rollen sind.

Bogenzufihreinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daf die Uber den Férderrollen (4) angeordnete wei-
tere Rolle eine angefederte Taktrolle (9) ist, die im
Arbeitstakt der Bogenzufihreinrichtung auf die Fér-
derrollen (4) absenkbar und anhebbar ist.

Bogenzufihreinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daB die weitere Rolle einen wesentlich gréBeren
Durchmesser aufweist als die Férderrollen (4).

Bogenzufihreinrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dafB zwei oder mehrere Forderrollen (4) im Abstand
zueinander angeordnet sind und um jede Forder-
rolle (4) ein Triebband (8) geftihrt ist.

Bogenzufihreinrichtung nach  Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand zwi-
schen den inneren zwei Férderrollen (4) kleiner ist
als die geringste Breite der zu verarbeitenden
Bogen.

Bogenzufihreinrichtung nach  Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB3 die Férderrollen (4)
auf einer gemeinsamen Achse (3) drehbar gelagert
sind.

nach  Anspruch 7,
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dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den For-
derrollen (4) und zwischen oder neben den aufBe-
ren Forderrollen (4) eine im Takt der
Bogenzuflhreinrichtung zwischen einer senkrecht
nach oben gerichteten, an der Bogenstapelvorder-
kante anliegenden Position und einer in Férderrich-
tung (1) geneigten Position um eine Schwenkachse
(11) schwenkbar antreibbare Bogenklappe (12)
angeordnet ist.
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