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Molybdénfolieneinschmelzung

(57) Die Erfindung betrifft eine Molybdanfolienein-
schmelzung in Quarzglas, die beispielsweise flr gas-
dichte Stromdurchfihrungen von LampengefaBen
verwendet werden kann. Die durch Schnittkanten 4b
begrenzten Enden 4¢ der im Quarzglas 1 eingeschmol-
zenen Molybdanfolie 4 sind erfindungsgeman keilf6r-
mig ausgebildet. Die Keilform entsteht durch Walzen
der Folienenden 4c¢. Dadurch werden Grate an den
Schnittkanten 4b beseitigt und die Gefahr der Bildung
von Rissen oder Sprlingen im Quarzglas 1 vorgebeugt.

Molybdénfolieneinschmelzung in Glas und elektrische Lampe mit einer derartigen
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Beschreibung

Die Erindung betrifft eine Molybdanfolienein-
schmelzung in Glas und eine elekirische Lampe mit
einer derartigen Molybdénfolieneinschmelzung geman
den Oberbegriffen der Patentanspriche 1 und 4.

I. Technisches Gebiet

Molybdanfolieneinschmelzungen in Glas werden
beispielsweise flr gasdichte elektrische Stromdurch-
fihrungen bei aus Quarzglas bestehenden Lampenge-
faBen von Hochdruckentladungslampen und Halogen-
gluihlampen benétigt. Mit Quarzglas werden hier Glaser
bezeichnet, deren Siliziumdioxdanteil mindestens 95
Gewichtsprozent betragt. Da das Quarzglas des Lam-
pengeféaBes einen wesentlich kleineren thermischen
Ausdehnungskoeffizienten als die aus dem Lampenge-
faB herausragenden, Ublicherweise aus Molybdéandraht
gefertigten Stromzuftihrungen, die zur Versorgung des
innerhalb des LampengefaBes angeordneten Leucht-
mittels mit elekirischer Energie dienen, besitzt, ist es
namlich nicht moglich, die Stromzuflihrungsdrahte
direkt, das heiBt, ohne HilismaBnahmen, im Quarzglas
des LampengefaBes gasdicht einzuschmelzen. Bei
einer Erwarmung des LampengefaBies, beispielsweise
wahrend des Lampenbetriebes, wirden sich die Strom-
zufihrungsdrahte aus Molybdan ca. zehnmal so stark
ausdehnen wie das sie umgebende Quarzglas. Die dar-
aus resultierenden mechanischen Spannungen wiirden
zu Rissen im Quarzglas fuhren. Mit Hilfe von ausrei-
chend dinnen Molybdanfolien ausreichender Duktilitat
kann allerdings trotz der unterschiedlichen thermischen
Ausdehnungskoeffizienten von Quarzglas und Molyb-
dan und der daraus resultierenden mechanischen
Spannungen eine gasdichte elektrische Stromdurchfiih-
rung fir LampengefaBe hergestellt werden. Zu diesem
Zweck werden die einander gegeniberliegenden
Enden der Molybdanfolie Ublicherweise jeweils mit
einem Stromzuflhrungsdraht aus Molybdan ver-
schweifit und diese so entstandene Baueinheit wird
dann derart in dem zu verschlieBenden Lampengefaf-
ende positioniert, daB einer der Stromzufiihrungsdrahte
in den Innenraum des LampengefaBes hineinragt, wah-
rend der andere Stromzuftihrungsdraht aus dem Lam-
pengefaBl herausragt. Das Quarzglas des Lampen-
gefaBendes wird dann geschmolzen und das Lampen-
gefaBende wird beispielsweise mittels Quetschbacken
Uber der aus der Molybdanfolie und den Stromzufiih-
rungen bestehenden Baueinheit dicht gequetscht. Die
Molybdanfolie ist dann im Quarzglas des Lampenge-
faBendes vollstéandig eingebettet. Im Bereich der Molyb-
danfolie ist die aus den Stromzuflihrungen und der
Molybdanfolie bestehende Stromdurchfiihrung gasdicht
im LampengefaBende einge-schmolzen.

Die Molybdanfolieneinschmelzungen erfiillen hier
also zwei unterschiedliche Funktionen. Sie dienen
erstens zur Herstellung einer elekirisch leitenden Ver-
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bindung zwischen dem innerhalb des LampengefaBes
angeordneten Leuchtmittel mit den aus dem Lampen-
geféaB herausragenden Stromzufiihrungen und gewahr-
leisten zweitens einen gasdichten VerschluB des
LampengefaBes. Die Molybdanfolien werden Ublicher-
weise von einem Vorratsband abgeschnitten. Sie besit-
zen daher eine rechteckige Flache, die durch zwei
Seitenkanten und zwei senkrecht zu den Seitenkanten
verlaufende Schnittkanten begrenzt wird. Die Oberfla-
chen der Molybdanfolien sind Ublicherweise konvex
gewolbt, das heiBt, die Dicke der Molybdanfolien nimmt
ausgehend von der Folienmitte zu den Seitenkanten hin
stetig ab.

1. Stand der Technik

Aus der Patentschrift US 4,587,454 sind Molybdan-
folieneinschmelzungen in Glas bekannt, die, zur Ver-
meidung von RiBbildung im Glas, Molybdanfolien mit
durch Sandstrahlbehandlung aufgerauhter Oberflache
aufweisen. Die Molybdanfolien besitzen einen lanzett-
formigen Querschnitt, das heiBt, die Dicke der Folien
nimmt, ausgehend von einem Maximalwert in der Foli-
enmitte, in Richtung der beiden in Langsrichtung, quer
zu den Folienschnittkanten verlaufenden Seitenkanten
der Folie stetig ab.

Die deutsche Patentschrift DE 29 47 230
beschreibt Molybdanfolieneinschmelzungen zur
Abdichtung von LampengefaBen, die zu mindestens
95% aus Quarzglas bestehen. Zur Verringerung der
RiBbildung im Glas sind die Molybdanfolien mit einem
Yttriumoxidzusatz von 0,25 bis 1 Gewichtsprozent ver-
sehen.

Es hat sich gezeigt, daB durch die obengenannten,
zum Stand der Technik gehérenden MaBnahmen eine
RiBbildung im die Molybdanfolieneinschmelzung umge-
benden Glas nicht immer zuverlassig verhindert werden
kann. Insbesondere konnte festgestellt werden, daB an
den durch Schnittkanten begrenzten Enden der Molyb-
danfolien haufig Risse im die Molybdanfolien umgeben-
den Glas auftraten.

lll. Darstellung der Erfindung

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Molybdanfo-
lieneinschmelzung in Glas bereitzustellen, die die oben-
genannten Nachteile nicht aufweist. Insbesondere soll
die Gefahr einer RiBbildung im Glas im Bereich der
durch Schnittkanten begrenzten Molybdanfolienenden
vermindert werden. AuBerdem ist es die Aufgabe der
Erfindung, eine elekirische Lampe mit einer verbesser-
ten Abdichtung der LampengeféaBe im Bereich der elek-
trischen Stromdurchflihrungen bereitzustellen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die
kennzeichnenden Merkmale der Patentanspriiche 1
oder 4 geldst. Besonders vorteilhafte Ausfihrungen der
Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben.

Bei den erfindungsgeméaBen Molybdanfolienein-
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schmelzungen in Glas ist das wenigstens eine durch
eine Schnittkante begrenzte Ende der in Glas einge-
schmolzenen Molybdéanfolie keilfdrmig ausgebildet.
Durch diese MaBnahme kénnen Grate, die sich beim
Abschneiden der Molybdénfolie vom Vorratsband an
der Schnittkante gebildet haben, wieder zum Ver-
schwinden gebracht werden, so daB diese vom Schnei-
den herrthrenden Grate keine Risse oder Sprlinge in
dem die Molybdanfolie umgebenden Glas hervorrufen
kénnen. Die Keilform des durch eine Schnittkante
begrenzten Molybdanfolienendes IaBt sich vorteilhafter-
weise durch Walzen dieses Molyodanfolienendes
erzeugen. Durch das Walzen werden eventuelle
Schnittgrate an der Schnittkante der Molyodanfolie
geglatitet. Die mindestens eine Molybdanfolie der
erfindungsgeméaBen Molyodanfolieneinschmelzung ist
vorteilhafterweise durch zwei Schnittkanten und zwei
quer zu den Schnittkanten verlaufende Seitenkanten
begrenzt und besitzt parallel zu den Schnittkanten
einen lanzettiérmigen Querschnitt. Sie erhéalt dadurch
eine konvex gewdlbte Oberflaiche, die die mechani-
schen Spannungen in der Molyodanfolieneinschmel-
zung verringert. Die erfindungsgemaBe Molybdan-
folieneinschmelzung 148t sich besonders vorteilhafter-
weise zur gasdichten Abdichtung von elekirischen
Stromdurchfihrungen fur LampengefaBe elektrischer
Lampen verwenden.

IV. Beschreibung des bevorzugten Ausflihrungsbei-
spiels

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines
bevorzugten Ausflhrungsbeispiels n&her erlautert. Es
zeigen:
Figur 1 eine Draufsicht auf eine Stromdurchfiihrung
eines LampengefaBes mit einer erfindungs-
gemaBen Molybdanfolieneinschmelzung in
schematischer Darstellung
Figur 2 eine Seitenansicht der Stromdurchfiihrung
des LampengefaBes aus Figur 1 in schema-
tischer Darstellung

einen Querschnitt durch die Stromdurchflh-
rung aus Figur 1 entlang der Langsachse A-
A und senkrecht zur Folienebene in sche-
matischer Darstellung

Figur 3

einen Querschnitt durch die Stromdurchflh-
rung aus Figur 1 entlang der Schnittlinie B-
B und senkrecht zur Folienebene in sche-
matischer Darstellung

Figur 4

Die Figur 1 zeigt eine Quetschdichtung 1 fur ein aus
Quarzglas bestehendes Lampengefa3 2 einer elektri-
schen Lampe mit einer elektrischen Stromdurchflh-
ring, die eine erfindungsgemaBe Molybdan-
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folieneinschmelzung aufweist. Die elekirische Strom-
durchfihrung besteht aus einem aus dem Lampenge-
faB herausragenden Stromzufthrungsdraht 3, aus einer
im Quarzglas der Quetschdichtung 1 gasdicht einge-
schmolzenen Molybdanfolie 4 und aus einem in den
Innenraum 5 des LampengefaBes 2 hineinragenden
Elektrodenstab 6. Der Stromzufiihrungsdraht 3 und der
Elekrodenstab 6 bestehen ebenfalls aus Molybdan und
sind beide mit der Molybdanfolie 4 verschweifit. Die
Molybdanfolie 4 besitzt eine rechteckige Flache, deren
Rand von zwei einander gegentberliegenden Schnitt-
kanten 4b und von zwei in Langsrichtung A-A, senk-
recht zu den Schnittkanten 4b verlaufenden
Seitenkanten 4a gebildet wird. Die Schnittkanten 4b
entstehen beim Abschneiden der Molybdanfolie 4 von
einem Vorratsband. Die Oberflache der Molybdénfolie 4
ist konvex gewdlbt, das heiBt, daB ihre Dicke ausge-
hend von der Folienmitte zu den beiden Seitenkanten
4a hin stetig abnimmt, so daB die Molybdéanfolie 4 par-
allel zu den Schnittkanten 4b einen lanzettférmigen
Querschnitt besitzt (Fig. 4). Die durch Schnittkanten 4b
begrenzten Enden 4c der Molybdénfolie 4 sind keilfor-
mig zugespitzt. Um die Keilform zu erzeugen, werden
die Folienenden 4c vor dem VerschweiBen der Molyb-
danfolie 4 mit dem Stromzufihrungsdraht 3 und dem
Elektrodenstab 6 gewalzt. Die SchweiBpunkte 7 zwi-
schen Elektrodenstab 6 und Molyodénfolie 4 bzw. zwi-
schen Stromzuflihrungsdraht 3 und Molybdéanfolie 4
befinden sich auBerhalb der keilférmigen Folienenden
4c. Die Darstellungen der Figuren 1 bis 4 sind nicht
maBstabsgetreu, sondern nur schematisch. Die Dicke
der Molybdanfolie 4 betragt in der Folienmitte ungefahr
20 um. Die Durchmesser von Stromzufihrungsdraht 3
und Elekirodenstab 6 sind um mehr als zwanzigmal
gr6éBer als die Foliendicke.

Zur Herstellung der Molybdéanfolieneinschmelzung
wird ein rechteckiges Stiick Molybdanfolie 4 von einem
auf einer Vorratsrolle angeordneten Molybdanband
abgeschnitten. Dieses Molybdanband ist bereits konvex
gewolbt, das heiBt, seine Dicke nimmt ausgehend von
der Bandmitte zu seinen Seitenrandern stetig ab.
Dadurch weist auch die Molybdénfolie 4 die konvexe
Woélbung auf. Um Grate an den Schnittkanten 4b der
Molybdanfolie 4 zu beseitigen, werden die Folienenden
4c durch Walzen keilférmig zugespitzt. Die Enden der
Molybdanfolie 4 auBerhalb der keilférmigen Bereiche 4c
mit dem Stromzuflihrungsdraht 3 bzw. mit dem Elekiro-
denstab 6 verschweif3t, die ebenfalls beide aus Molyb-
dan bestehen. Die so entstandene Baueinheit 3, 4, 6
wird dann in das gasdicht zu verschlieBende Lampen-
gefaBende eingeflihrt. AnschlieBend wird das Quarz-
glas 1 im Bereich des LampengefaBendes durch
Erhitzen erweicht und beispielsweise mittels Quetsch-
backen an die Molybdéanfolie 4 angedriickt. Nach dem
Erkalten des Quarzglases 1 bildet die aus dem Strom-
zufahrungsdraht 3, dem Elekirodenstab 6 und der
Molybdanfolien 4 bestehende Baueinheit eine elekitri-
sche Stromdurchfihrung flir das LampengefaB 2, die
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im Bereich der Molybdanfolie 4 gasdicht in dem Lam-
pengeféBende eingeschmolzen ist.

Patentanspriiche

1.

Molybdanfolieneinschmelzung in Glas, wobei die
Molybdanfolieneinschmelzung folgende Merkmale
aufweist,

- mindestens eine Molybdanfolie (4), die wenig-
stens ein durch eine Schnittkante (4b)
begrenztes Ende (4¢) besitzt,

- einen Glaskorper (1), dessen Glas zu minde-
stens 95 Gewichtsprozent aus Siliziumdioxid
besteht, und in den die mindestens eine Molyb-
danfolie (4) gasdicht eingeschmolzen ist,

- einen oder mehrere metallische Stabe (6) oder
Drahte (3), die mit der mindestens einen
Molybdanfolie (4) verbunden sind,

dadurch gekennzeichnet, daB das wenigstens eine
durch eine Schnittkante (4b) begrenzte Ende (4¢)
der mindestens einen Molybdanfolie (4) keilférmig
ausgebildet ist.

Molybdanfolieneinschmelzung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB3 die mindestens eine
Molybdanfolie (4) durch zwei Schnittkanten (4b)
und durch zwei quer zu den Schnittkanten (4b) ver-
laufende Seitenkanten (4a) begrenzt wird und par-
allel zu den Schnittkanten (4b) einen
lanzettférmigen Querschnitt besitzt.

Molybdanfolieneinschmelzung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB beide durch Schnitt-
kanten (4b) begrenzte Enden der mindestens einen
Molybdéanfolie (4) keilférmig ausgebildet sind.

Elektrische Lampe mit einem oder mehreren Lam-
pengefaBen aus Glas, einem in einem Lampenge-
faB eingeschlossenen Leuchtmittel und eleki-
rischen Stromdurchfihrungen, gekennzeichnet
durch eine oder mehrere Molybdanfolienein-
schmelzungen gemaB eines oder mehrerer der
Anspriiche 1 bis 3.

Elektrische Lampe mit einem oder mehreren Lam-
pengefaBen aus Glas, einem in einem Lampenge-
fan eingeschlossenen Leuchtmittel und
elektrischen Stromdurchflihrungen mit wenigstens
einer Molybdéanfolieneinschmelzung geman
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Glaskorper (1) ein gasdicht verschlossenes Ende
eines LampengefaBes (2) ist und die metallischen
Stabe (6) oder Drahte (3) Stromzufthrungen zur
Energieversorgung des Leuchtmittels sind.

Verfahren zur Herstellung einer Molybdanfolienein-
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schmelzung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Keilform des zumindest einen
durch eine Schnittkante (4b) begrenzten Endes
(4c) der mindestens einen Molybdanfolie (4) durch
Walzen entstanden ist.
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