
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

Europäisches Patentamt

European Patent Office

Office européen des brevets

(19)

E
P

0 
88

7 
15

7
A

3
*EP000887157A3*
(11) EP 0 887 157 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3:
11.12.2002 Patentblatt 2002/50

(43) Veröffentlichungstag A2:
30.12.1998 Patentblatt 1998/53

(21) Anmeldenummer: 98111642.9

(22) Anmeldetag: 24.06.1998

(51) Int Cl.7: B26D 7/06
// B26D1/09

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH CY DE DK ES FI FR GB GR IE IT LI LU
MC NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Priorität: 25.06.1997 DE 19726962

(71) Anmelder: Wohlenberg Schneidesysteme GmbH
30175 Hannover (DE)

(72) Erfinder:
• Müller, Thorsten Dr.-Ing.

30900 Wedemark (DE)
• Singer, Helmut Dipl.-Ing.

49152 Bad Essen (DE)
• Hesse, Christian Dipl.-Ing.

30419 Hannover (DE)

(74) Vertreter: Patentanwälte Thömen & Körner
Zeppelinstrasse 5
30175 Hannover (DE)

(54) Beschickungsvorrichtung für einen Dreischneider zum Schneiden von gebundenen
Buchblöcken und Verfahren zur Beschickung eines Dreischneiders zum Schneiden von
gebundenen Buchblöcken

(57) Es wird eine Beschickungsvorrichtung für ei-
nen Dreischneider zum Schneiden von gebundenen
Buchblöcken sowie ein Verfahren beschrieben.

Die Beschickungsvorrichtung umfaßt eine Aufga-
bestation, ein Beschleunigungsband (10), ein Zählma-
gazin (12), einen Zuführungstisch (14), und eine Trans-
porteinrichtung (16) mit Mitnehmern (18). Das Zählma-
gazin (12) umfaßt zwei vom Zufluß und Abfluß der Buch-
blöcke gesteuerte, getrennt öffne- und schließbare Sta-
pelböden (24,26). Die Transporteinrichtung (16) sowie
der Dreischneider sind in variablen, von der jeweiligen

Füllhöhe des Zählmagazin und dem Zufluß der Buch-
blöcke abhängigen Taktzeiten steuerbar. Aus der Auf-
gabestation entnommene Buchblöcke sind in einstell-
barer Anzahl durch gesteuertes Öffnen und Schließen
der Stapelböden (24,26) des Zählmagazins (12) auf die
Transporteinrichtung (16) abwerfbar und mittels der
Transporteinrichtung zum Dreischneider transportier-
bar. Dort sind sie taktsynchron beschneidbar und aus-
schiebbar. Bei stark schwankendem Zufluß und Abfluß
der Buchblöcke wird eine automatische Drehzahlrege-
lung des Dreischneiders wirksam.
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