EP 0 887 271 A1

ARV AR
(19)

0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 887 271 A1
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Versffentlichungstag: (51) Int. C1.5: B65B 51/30
30.12.1998 Patentblatt 1998/53

(21) Anmeldenummer: 98108872.7

(22) Anmeldetag: 15.05.1998

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Edfinder: Czepluch, Jérg
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU 25436 Tornesch (DE)
MC NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten: (74) Vertreter: Klickow, Hans-Henning
AL LT LV MK RO SI Patentanwiilte
Hansmann-Klickow-Hansmann
(30) Prioritat: 17.06.1997 DE 19725526 Jessenstrasse 4

(71) A d 22767 Hamburg (DE)
nmelder:

C-Pack Verpackungsmaschinen GmbH Werner
Czepluch
25436 Tornesch (DE)

(54) Vorrichtung zum Verpacken von Produkien

(57) Die Vorrichtung dient zum Verpacken von Pro-
dukten und weist eine Produkizufihrung sowie eine
Verpackungsmittelzufihrung fir ein schlauchartiges
Verpackungsmaterial auf. Dariiber hinaus ist die Vor-
richtung zum VerschlieBen des Verpackungsmaterials
nach einer Befillung mit mindestens zwei relativ zuein-
ander beweglichen VerschluBelementen (2,3) verse-
hen. Mindestens eines der VerschluBelemente weist ein
HeiBversiegelungselement (7) zur Durchfiihrung des
VerschluBvorganges auf. Zwei VerschluBpaare von Ver-
schluBelementen (2,3) sind auf separaten Trégern ein-
ander gegentberliegend angeordnet. Es sind jeweils
separate Steuerungen far Offnungs- und SchlieBbewe-
gungen der VerschluBelemente (2,3) und der Verstell-
bewegungen der Trager vorgesehen. Bei einer
gegenlaufigen Bewegung der Trager wird mindestens
wahrend einer Positionierung auf einem gleichen Tra-
gerniveau eines der VerschluBpaare (1) gedffnet und
das andere der VerschluBpaare (1) geschlossen. Hier-
durch sind die VerschluBelemente (2,3) des gedffneten
VerschluBpaares (1) seitlich an den VerschluBelemen-
ten (2,3) des geschlossenen VerschluBpaares (1) vor- Fi 3
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verpak-
ken von Produkten, die eine Produktzufihrung sowie
eine Verpackungsmittelzufhrung fir ein schlaucharti-
ges Verpackungsmaterial aufweist und die zum Ver-
schlieBen des Verpackungsmaterials nach einer
Beflllung mit mindestens zwei relativ zueinander
beweglichen VerschluBelementen versehen ist, von
denen mindestens eines ein HeiBversiegelungselement
zur Durchfiihrung des VerschluBvorganges aufweist.

Derartige Vorrichtungen werden beispielsweise
verwendet, um Friichte oder Gemlise in netzartigen
oder schlauchartigen Verpackungsmaterialien abzufdl-
len. Nach einer Zufuhr einer vorgesehenen Menge an
Produkten wird das schlauchartige Verpackungsmate-
rial jeweils durch Hitzeeinwirkung quer zu Langsrich-
tung des Verpackungsmaterials mit Versiegelungs-
stellen versehen, in deren Bereich nachfolgend eine
Auftrennung in einzelne Gebindebeutel erfolgen kann.

Die Beaufschlagung mit dem HeiBversiegelungs-
element erfolgt in der Regel derart, daB zun&chst die
VerschluBelemente mit Klemmbacken aufeinander
zubewegt werden und anschlieBend das Verpackungs-
material im Bereich der vorgesehenen Versiegelungs-
stelle einklemmen. Darauf folgend wird das
HeiBversiegelungselement aktiviert und der Verschwei-
Bungsvorgang durchgefihrt. Nach einer Deaktivierung
des HeiBversiegelungselementes ist es zur Erlangung
einer ausreichenden Materialverfestigung erforderlich,
die Andruckkrafte noch flr einen vorgesehenen Zeit-
raum aufzubringen.

Aufgrund der nach der aktiven HeiBversiegelung
erforderlichen Verfestigungszeit wird die Geschwindig-
keit des Abpackvorganges verringert. Es ist deshalb
auch bereits bekannt, mehrere Paare von VerschlufBele-
menten zu verwenden, so daB bereits wahrend der
Durchfiihrung der Ruhephase der Verpackungsvorgang
fortgesetzt werden kann. Typischerweise werden wah-
rend der Ruhephase die VerschluBelemente mit einge-
klemmtem Verpackungsmaterial aus der Versiege-
lungsposition wegbewegt und ein weiteres Paar von
VerschluBelementen wird gleichzeitig in Richtung auf
die Versiegelungspositionierung verfahren. Eine
Zusammenstellung zu derartigen Verpackungsvorrich-
tungen mit zwei Paaren von VerschluBelementen wird
beispielsweise in der Zeitschrift "Neue Verpackung”,
10/91, S. 24 - 41 im Aufsatz "Innovationstrends bei Ver-
packungsmaschinen dargestellt am Beispiel der
Schlauchbeutelmaschinen” erlautert.

Die betreffenden Vorrichtungen zum Verpacken
kénnen jedoch nicht alle Anforderungen erfiillen, die
sowohl an eine hohe Verpackungsgeschwindigkeit als
auch an eine Zuverlassigkeit und Stérungsunanfallig-
keit der Maschinen gestellt werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher,
eine Vorrichtung der einleitend genannten Art derart zu
konstruieren, daB sowohl eine hohe Geschwindigkeit
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der Durchfiihrung des Verpackungsvorganges als auch
eine gute Zuverlassigkeit und AnpaBbarkeit an unter-
schiedliche Verwendungsanforderungen gegeben ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal dadurch
gelost, daB zwei VerschluBpaare von VerschluBelemen-
ten auf separaten Tragern einander gegentberliegend
angeordnet sind, daB jeweils separate Steuerungen fir
Offnungs- und SchlieBbewegungen der VerschluBele-
mente und Verstellbewegungen der Trager vorgesehen
sind und dafB bei einer gegenlaufigen Bewegung der
Trager mindestens wéhrend eine Positionierung auf
einem gleichen Tragerniveau eines der VerschluBpaare
gedffnet und das andere der VerschluBpaare geschlos-
sen angeordnet ist, so daB die VerschluBelemente des
gedffneten VerschluBpaares seitlich zu den Verschluf3-
elementen des geschlossenen VerschluBpaares
gefihrt sind.

Durch die Verwendung der separaten Steuerungen
fur die Offnungs- und SchlieBbewegungen der Ver-
schluBelemente einerseits und der Verstellbewegungen
andererseits ist es méglich, beispielsweise bei einer
horizontalen Offnungs- und SchlieBbewegung der Ver-
schluBelemente und einer vertikalen Positionierbewe-
gung der Trager an beliebigen Stellen entlang der
Vertikalbewegung der Trager die vorgesehenen Off-
nungs- und SchlieBbewegungen der VerschluBele-
mente durchzufthren. Hierdurch kann insbesondere
eine Anpassung an unterschiedliche GebindegréBen
der aus dem schlauchartigen Verpackungsmaterial her-
zustellenden Gebinde erfolgen.

Durch das Aneinandervorbeifiihren des geschlos-
senen VerschluBpaares und des geéffneten Verschluf3-
paares wird eine sehr einfache Kinematik realisiert, die
auch unter ungunstigen Einsatzbedingungen eine hohe
Zuverlassigkeit der Vorrichtung gewahrleistet. Die einfa-
che Kinematik unterstitzt ebenfalls einen Ablauf der
Bewegungsvorgange mit hoher Geschwindigkeit. Dar-
Uber hinaus kdnnen fir die VerschluBpaare geschlos-
sene Umlaufwege vorgegeben werden, so daB die
Bewegungsablaufe verzégernde Vorwarts- und Ruick-
wartsbewegungen vermieden werden.

Eine Zwangssynchronisation zur mechanischen
Vereinfachung kann dadurch erfolgen, daB die Ver-
schluBelemente jeden VerschluBpaares relativ zueinan-
der gegenlaufig bewegbar sind.

Eine robuste Realisierung wird dadurch unterstiitzt,
daB zur Durchftihrung einer Offnungs- und SchlieBbe-
wegung der VerschluBelemente einander parallele Fih-
rungsstangen angeordnet sind.

Ebenfalls kann eine hohe Betriebssicherheit
dadurch unterstitzt werden, daB zur Durchfihrung
einer Vertikalverstellung von die VerschluBpaare hal-
ternden Montageplatten Vertikalstangen angeordnet
sind.

Ein verschleiBarmer Betrieb mit geringem Energie-
verbrauch wird dadurch unterstiitzt, daB die Montage-
platten  relativ  zueinander  gegenlaufig  mit
Gewichtsausgleich geflhrt sind.
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Eine einfache Realisierung der Produktzufiihrung
besteht darin, daf3 die Produktzufiihrung als Innenraum
eines Rohres ausgebildet ist.

Die Anzahl der verwendeten Bauelemente kann
auch dadurch reduziert werden, dafB die Verpackungs-
mittelzufGhrung als AuBenflédche eines Rohres ausge-
bildet ist.

Eine Zwangssynchronisation bei der Durchfiihrung
von Offnungs- und SchlieBbewegungen kann dadurch
realisiert werden, daB Tragarme zur Halterung der Ver-
schluBelemente Uber Drehhebel miteinander gekoppelt
sind.

Zur Gewabhrleistung von kurzen Zykluszeiten wird
vorgeschlagen, daB das HeiBversiegelungselement zur
gleichzeitigen Versiegelung eines bereits befillien
Gebindes in einem oberen Bereich und eines noch nicht
beftillten Gebindes in einem unteren Bereich angesteu-
ert ist.

Eine weitere Funktionsvereinfachung durch Ablauf-
koordinierung kann dadurch erfolgen, daB die Ver-
schluBpaare mit einer Steuerung zur Koordinierung
eines gleichzeitigen Haltens eines Versiegelungsberei-
ches des Verpackungsmaterials und eines Abziehens
eines neu zu beflllenden Gebindes von der Verpak-
kungsmittelzufihrung versehen sind.

Eine hohe Nutzungsflexibilitdt zur Anpassung an
unterschiedliche GebindegréBen wird auch dadurch
untersthtzt, daB die VerschluBpaare mit einer Steue-
rung zur Vorgabe einer Offnungsbewegung bei Errei-
chen eines vorgebbaren  Abschnittes einer
Vertikalbewegung verbunden sind.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung schematisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Ver-
schluBpaares mit zwei VerschluBelementen
und HeiBversiegelungselement,
eine perspektivische Draufsicht auf einen
Trager mit einem VerschluBpaar sowie
mechanischen Kopplungselementen zur
Bewegungskoordinierung der VerschluBele-
mente,
eine perspektivische Darstellung der Vorrich-
tung mit zwei VerschluBpaaren, wobei das in
lotrechter Richtung untere VerschluBpaar
geschlossen und das lotrechter Richtung
obere VerschluBpaar gedffnet ist,
eine perspektivische Darstellung eines Ver-
schluBpaares mit zugeordneter Produkizu-
fahrung sowie Verpackungsmittelzufiihrung
und
eine vereinfachte Darstellung zur Veran-
schaulichung der Vorbeibewegung eines
geschlossenen VerschluBpaares zwischen
den VerschluBelementen eines gedffneten
VerschluBpaares.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 1 zeigt ein VerschluBpaar (1), das aus zwei ein-
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ander gegenulberliegend angeordneten VerschlufBele-
menten (2,3) ausgebildet ist. Die VerschluBelemente
(2,3) bestehen jeweils aus einander gegentberliegend
angeordneten Grundplatten (4,5) sowie Frontplatten
(6). Im Bereich der Frontplatten (6) sind HeiBversiege-
lungselemente (7) angeordnet. Die HeiBversiegelungs-
elemente (7) sind mit Profilierungen (8) sowie
Stanzsegmenten (9) versehen. Darlber hinaus kann
ein Oberflachenbereich der HeiBversiegelungsele-
mente (7) mit einer Oberflachenstruktur (10) versehen
sein, die eine belastungsfahige Langsfixierung des Ver-
packungsmaterials im Bereich eines geschlossenen
VerschluBpaares (1) unterstitzt.

Fig. 2 zeigt eine Verstellmechanik zur Positionie-
rung der VerschluBelemente (2,3) des VerschluBpaares
(1). Die VerschluBelemente (2,3) sind von Tragarmen
(11,12) gehaltert, die entlang von Fihrungsstangen
(13,14) in einer Verstellrichtung (15) positionierbar sind.
Die Tragarme (11,12) Gberkragen im Bereich der Ver-
schluBelemente (2,3) eine Montageplatte (16).

Eine Positionierung der Tragarme (11,12) kann
Uber Drehhebel (17,18,19) erfolgen. Die Drehhebel
(17,18,19) fihren bei einem einfachen mechanischen
Aufbau zu einer Zwangskopplung der VerschluBele-
mente (2,3). Die Montageplatte (16) ist entlang von Ver-
tikalstangen (20,21) positionierbar.

Fig. 3 zeigt im unteren Bildbereich die Montage-
platte (16) gemas Fig. 2 in einem abgesenkien Zustand
mit einem geschlossenen VerschluBpaar (1) und eine
weitere Montageplatte (16) in einem angehobenen
Zustand mit einem geéffneten VerschluBpaar (1). Ins-
besondere ist daran gedacht, die Montageplatten (16)
bezlglich ihrer Vertikalbewegungen derart miteinander
zu koppeln, daB ein Gewichtsausgleich erfolgt. Ein
Anheben einer der Montageplatten (16) fuhrt hierdurch
zu einem synchronen Absenken der anderen Montage-
platte (16). GemaB der Positionierung der VerschluB-
paare (1) in Fig. 3 ist es aufgrund des jeweiligen
Uberkragens der Montageplatten (16) durch die Ver-
schluBpaare (1) méglich, bei einer Aufwartsbewegung
der unteren Montageplatte (16) das geschlossene Ver-
schluBpaar (1) zwischen den VerschluBelementen (2,3)
des gedffneten VerschluBpaares (1) durchzufthren. Ein
tatsachlicher Bewegungsablauf gestaltet sich derart,
daB zunichst das untere VerschluBpaar (1) geéffnet
und das obere VerschluBpaar (1) geschlossen wird. Die
in Fig. 3 dargestellte Offnungs- und VerschluBpositio-
nierung der einzelnen VerschluBpaare (1) wird somit vor
einem Beginn des Bewegungsvorganges vertauscht.

Fig. 4 veranschaulicht bei einem gedéffneten Ver-
schluBpaar (1) die rAumliche Anordnung einer als Rohr
ausgebildeten Produktzufihrung (22). Eine AuBenfla-
che der Produktzufiihrung (22) ist als Verpackungsmit-
telzufihrung (23) konstruiert. Hierdurch ist es méglich,
durch den Innenraum des Rohres hindurch die abzu-
packenden Produkte in den Bereich eines Zuflhririch-
ters (24) zu leiten und gleichzeitig von der AuBenflache
des Rohres das schlauchartige Verpackungsmaterial,
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beispielsweise ein Verpackungsnetz, abzuziehen.

Fig. 5 zeigt in einer vereinfachten Darstellung die
Anordnung gemaB Fig. 3 nach einem synchronen
Anheben der unteren Montageplatte (16) nach vorher-
gehendem Offnen des VerschluBpaares (1) und einem
Absenken der oberen Montageplatte (16) nach vorher-
gehendem SchlieBen des zugeordneten VerschluBpaa-
res (1) bei einer Blickrichtung gegentber Fig. 3 von
hinten. In der dargestellien Betriebsstellung sind die
Montageplatten (16) noch nicht ganz aneinander vor-
beigefiihrt und das untere geschlossene VerschluBpaar
(1) gemaB Fig. 3 ist nach der Offnungsbewegung noch
nicht auf einem héheren Niveau als das dargestellte
geschlossene VerschluBpaar (1) gemaB Fig. 4 ange-
langt.

Der Funktionsablauf bei der Durchflihrung des Ver-
packungsvorganges wird anhand der Darstellung in Fig.
3 leichter verstandlich. Bei der dargestellten Positionie-
rung wirde das nichtdargestellte Verpackungsmaterial
durch das untere VerschluBpaar (1) gehalten und derart
versiegelt werden, daB das neu zu befiillende Gebinde
im unteren Bereich bereits verschlossen ist. Durch das
getffnete VerschluBpaar (1) hindurch kénnen die abzu-
fullenden Produkte in den Bereich des Gebindes gelan-
gen.

Nach einer Beendigung des Befiillungsvorganges
wird das obere VerschluBpaar (1) geschlossen und
fuhrt gleichzeitig eine Versiegelung des oberen Endes
des bereits geflillten Gebindes sowie des unteren
Endes des nachsten zu beflllenden Gebindes durch.
Nach einem Offnen des unteren VerschluBpaares kann
das obere geschlossene VerschluBpaar mit dem einge-
klemmten Verpackungsmaterial nach unten positioniert
werden und zieht dabei auf einer vorzugebenden Lange
weiteres Verpackungsmaterial von der Verpackungsmit-
telzufiihrung (23) ab. Nach Erreichen einer vorgebbaren
Endstellung kann dann der nachste Verpackungsvor-
gang durchlaufen werden.

Zur Herstellung einer hohen Festigkeit im Bereich
des geschlossenen Gebindes ist es moglich, beispiels-
weise zusétzlich zum schlauchférmigen Verpackungs-
material ein Tragband mit in den Verpackungsvorgang
einzubeziehen. Das Tragband erstreckt sich dabei
ebenfalls in Langsrichtung des Verpackungsmaterials
und wird wahrend des Versiegelungsvorganges mit
dem Verpackungsmaterial verbunden. Bei netzartigen
Verpackungsmaterialien kann durch den Versiege-
lungsvorgang ein mechanisches Durchdringen des
netzférmigen Verpackungsmaterials im Bereich der
Versiegelungsstellen durch das Tragband erreicht wer-
den.

Insbesondere ist es auch méglich, zwei zueinander
parallele Streifen von Tragbandern zu verwenden, die
im Bereich der Versiegelungstellen einander gegen-
Uberliegend angeordnet und miteinander verbunden
werden. Im Bereich des zu befullenden Produktes kén-
nen die Bander mit unterschiedlichen Langen verlegt
sein. Eines der Bander erméglicht hierdurch in einem
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gestreckien Zustand eine Aufnahme von Lastkraften
und das andere langere Band bildet gemeinsam mit
dem Verpackungsmaterial die Gebindekontur aus und
stellt einen Stauraum zur Aufnahme der Produkte
bereit.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Verpackung von Produkten, die
eine Produktzufiihrung sowie eine Verpackungs-
mittelzufihrung flr ein schlauchartiges Verpak-
kungsmaterial aufweist und die zum VerschlieBen
des Verpackungsmaterials nach einer Befiillung mit
mindestens zwei relativ zueinander beweglichen
VerschluBelementen versehen ist, von denen min-
destens eines ein HeiBversiegelungselement zur
Durchfliihrung des VerschluBvorganges aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB3 zwei VerschluBpaare
(1) von VerschluBelementen (2,3) auf separaten
Tragern einander gegentberliegend angeordnet
sind, daB jeweils separate Steuerungen fur Off-
nungs- und SchlieBbewegungen der VerschluBele-
mente (2,3) und Verstellbewegungen der Trager
vorgesehen sind und daB bei einer gegenlaufigen
Bewegung der Trager mindestens wahrend einer
Positionierung auf einem gleichen Tragerniveau
eines der VerschluBpaare (1) gedffnet und das
andere der VerschluBpaare (1) geschlossen ange-
ordnet ist, so dafB die VerschluBelemente (2,3) des
gedffneten VerschluBpaares (1) seitlich zu den Ver-
schluBelementen (2,3) des geschlossenen Ver-
schluBpaares (1) gefahrt sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die VerschluBelemente (2,3) jeden
VerschluBpaares (1) relativ zueinander gegenlaufig
bewegbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB zur Durchfihrung einer Off-
nungs- und SchlieBbewegung der VerschluBele-
mente (2,3) einander parallele FUhrungsstangen
(13,14) angeordnet sind.

4. \Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da zur Durchfihrung
einer Vertikalverstellung von die VerschluBpaare
(1) halternden Montageplatten (16) Vertikalstangen
(20,21) angeordnet sind.

5. \Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Montageplatte (16) relativ zuein-
ander gegenlaufig mit Gewichtsausgleich geflihrt
sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Produktzufih-
rung (22) als Innenraum eines Rohres ausgebildet
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ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verpackungsmit-
telzufihrung (23) als AuBenflache eines Rohres
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB Tragarme (11,12) zur
Halterung der VerschluBelemente (2,3) Gber Dreh-
hebel (17,18,19) miteinander gekoppelt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das HeiBversiege-
lungselement (7) zur gleichzeitigen Versiegelung
eines bereits beflllten Gebindes in einem oberen
Bereich und eines noch nicht beftiliten Gebindes in
einem unteren Bereich angesteuert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die VerschluBpaare
(1) mit einer Steuerung zur Koordinierung eines
gleichzeitigen Haltens eines Versiegelungsberei-
ches des Verpackungsmaterials und eines Abzie-
hens eines neu zu beflillenden Gebindes von der
Verpackungsmittelzufiihrung (23) versehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die VerschluBpaare
(1) mit einer Steuerung zur Vorgabe einer Off-
nungsbewegung bei Erreichen eines vorgebbaren
Abschnittes einer Vertikalbewegung verbunden
sind.
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