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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Entwés-
serung eines Papiermaschinenfilzes, im einzelnen mit
den Merkmalen aus dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
Ein solcher Papiermaschinenfilz ist ein endloses Filz-
band, welches in einer Pressenpartie einer Papierma-
schine eine Faserstoffbahn abstiitzt und Flissigkeit in
der PreBBzone aus der Faserstoffbahn aufnimmt. AuBer-
halb der PreBzone neigt der Filz dazu, Wasser an die
Faserstoffbahn zurlickzugeben. Diese Riuckbefeuch-
tung ist jedoch nicht erwlinscht.

Bildet man einen Papiermaschinenfilz stark zwei-
seitig aus mit einem dichten, feinfaserigen, papierseiti-
gen Vlies und mit einer groben, Hohlrdume und
Durchbriiche enthaltenden Tragerschicht, z.B. einem
Kunststoffsieb, dann kann man in einem Fliehkraftfeld,
in dem der Filz mit der groben Innenseite auf einer kon-
vexen Bahn lauft, bei hoher Geschwindigkeit in den
Hohlrdumen gespeichertes Wasser in eine im Inneren
der Filzschleife angeordnete Auffangwanne abschleu-
dern. Die Abschleuderung beginnt erst bei einer
Geschwindigkeit, bei welcher die Fliehkraft das auf
Oberflachenspannungskraften beruhende Wasserriick-
haltevermégen des Filzes Ubersteigt.

Wird aber die Vliesschicht so dicht gemacht, dafB
nicht ohne weiteres Luft hindurchireten kann, dann ist
die Voraussetzung zum Abschleudern des Wassers
immer noch nicht gegeben, weil keine Luft zwischen
Vlies und Wasserschicht eindringen kann. Erst allmah-
lich bilden sich in der Oberflache Wasserprotuberanzen
aus, die durch Oberflachenspannung Wasser aus den
Gewebemaschen nachsaugen und dadurch eine Kon-
vektionsbewegung in Gang setzen, durch die der Aus-
tausch von Wasser und Luft in der Tragerschicht erfolgt.
Wegen der meist nur kurzen innen konvexen Umschlin-
gungszonen im Verlauf eines Papiermaschinenfilzes
kann wegen dieses anfanglichen Zeitverlustes bis zur
Ausbildung der Konvektion nur eine begrenzte Wasser-
menge abgeschleudert werden.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, diesen
Mangel zu beseitigen und insbesondere auch die
Abschleuderung von grdéBeren Wassermengen auch
bei relativ geringen Laufgeschwindigkeiten zu ermégli-
chen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
erfillt, daB die Wasseroberflache im Siebgewebe durch
Aufblasen vieler Uber die Filzbreite verteilter Verdrang-
ermedium- bzw. -fluidstrahlen vor oder in der konvexen
Umlenkzone wellig gemacht wird. Die Welligkeit ent-
steht dadurch, daB der Impuls der aufprallenden Ver-
drangerfluidstrahlen den Flissigkeitsspiegel in den
Auftreffbereichen eindriickt, so daB das dort verdrangte
Wasser zu einer Verdickung der Wasserschicht in Zei-
len zwischen den Blasdlsen fuhrt. Dadurch ist eine
geordnete Konvektionsbewegung in Gang gesetzt, und
es entstehen an den verdickten Stellen Protuberanzen,
die weiteres Waser nachsaugen und abschleudern. Als
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Verdréangermedium bzw. -fluid kann Wasser oder Luft
verwendet werden. Je nach értlichen Verhéltnissen
kann das eine oder andere vorteilhafter sein.

Der glnstigste Abstand zwischen benachbarten
Blasstrahlen in Maschinenquerrichtung ist 2 bis 12 mm.
Der glinstigste Abstand der Dlsen von der Filzoberfla-
che ist unter 20 mm. Damit der zuletzt genannte
Abstand Uber die Breite des Filzes immer gleich groB
ist, kann das mit Diisen versehene Blasrohr, auch als
Dusenrohr bezeichnet, mit einem Gleitschuh oder einer
Gleitflache versehen sein, die leicht an den Filz ange-
druckt wird, so daB dieser Uber die ganze Breite anliegt.
Dieses Andriicken ist natlrlich nur dann sinnvoll, wenn
der Filz im Andriickbereich noch nicht von der Gegen-
seite gestltzt wird.

Anstelle eines Dusenrohres ist es denkbar, eine
sogenannte Spulblasereinrichtung zu verwenden.
Diese weist wenigstens einen Trager auf, welcher mit
einer Luftzufuhréffnung verbunden ist und Offnungen,
beispielsweise in Form von Schlitzen oder Durchgangs-
6ffnungen aufweist, durch welche beispielsweise Luft
auf die Filzoberflache einwirkt. Vorzugsweise weist die
Spulblasereinrichtung einen beispielsweise kastenfor-
mingen Tragk&rper auf, der mit einem Belag versehen
ist, dessen Oberflache die Wirkflache mit dem Filz bil-
det und Offnungen in Form von Blasschlitzen zur Ver-
drangerfluidzufihrung bzw. -beaufschlagung des Filzes
aufweist. Die Luftzufahréffnung, welche vorzugsweise
seitlich am Tragelement angeordnet ist, ist dann vor-
zugsweise Uber Durchgangséffnungen mit den im Belag
eingearbeiteten Blasschlitzen gekoppelt. Vorzugsweise
werden immer eine Mehrzahl von Blasschlitzen mit
einer Durchgangséffnung verbunden. Die Durchgangs-
6ffnung selbst kann hinsichtlich ihres Querschnittes in
Einbaulage in senkrechter Richtung unterschiedlich
ausgeflhrt sein. Die Blasluft gelangt dann Gber die Luft-
zufuhréffnung, die Durchgangséffnungen in die Blas-
schlitze und blast die Luft unter den zwischen den
Blasschlitzen bestehenden Stegen durch die porigen
Innenschichten des Filzes in im Belag vorgesehene
Langsnuten, welche ebenfalls an der Sptilblasereinrich-
tung vorgesehen sind und die zur Atmosphére hin offen
sind.

Vorzugsweise ist der Belag in Form eines Schuhs
aus verschleiBfestem Material gefertigt, beispielsweise
Polyathylen. Zur Realisierung eines optimalen Anlie-
gens des Filzbandes an der Oberflache des Spuilbla-
sers ist diese in Laufrichtung des Filzbandes gekrimmt
ausgeflhrt.

Zur weiteren Intensivierung der Entwasserung des
Filzbandes und damit zur Erhéhung des Papiertrocken-
gehaltes sowie zur Senkung des Energieverbrauches
kann die erfindungsgemaBe Entwésserungseinrichtung
zur Intensivierung der Entwasserung durch Fliehkraft
mit weiteren Entwasserungseinrichtungen kombiniert
werden. Beispielsweise ist es denkbar, weitere Teile der
Flussigkeit aus dem Filzband, welche nicht durch Flieh-
kraft abgeschleudert worden sind, Uber Abstreichein-
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richtungen und/oder Einrichtungen zur Erzeugung einer
Saugwirkung, beispielsweise eines an der entsprechen-
den Flache des Filzbandes anliegenden Saugrohres
oder aber eines entsprechenden Foils realisiert werden.
Die konkrete konstruktive Ausgestaltung bzw. Kombina-
tion mit anderen Entwasserungseinrichtungen liegt im
Ermessen des Fachmannes und hangt in der Regel von
den Einsatzerfordernissen ab.

Die Effindung ist anhand der Figuren 1 bis 11 néher
erlautert. Es zeigen:

Fig. 1: Anordnung eines Dusenrohres in einer
Filzschlaufe;

Fig. 2: Detailquerschnitt zu Figur 1 in Schnittlinie
-1

Fig. 3: Detaillangsschnitt aus Figur 1;

Fig. 4: Detaillangsschnitt mit unterstitztem Filz;

Fig. 5 : Detaillangsschnitt mit Stutzleiste;

Fig. 6: Die Verwendung einer erfindungsgemaBen
Entwasserungseinrichtung in der Pressen-
partie einer Papiermaschine;

Fig. 7: Anordnung eines Dusenrohres in einer
Filzschlaufe in Kombination mit zusétzli-
chen Wasserabstreifvorrichtungen;

Fig. 8: Anordnung einer Spiilblasereinrichtung in
einer Filzschlaufe zur Erhéhung der Inten-
sitdt der Entwasserung und Kombination
mit zusétzlichen Abstreich- und Ansaug-
vorrichtungen zur Intensivierung der Ent-
wasserung;

Fig. 9: Spulblasereinrichtung im Querschnitt;

Fig. 10: Ansicht -1l entsprechend Figur 9;

Fig. 11: Ansicht von unten entsprechend Figur 10.

In Figur 1 ist 1 ein in Pfeilrichtung 7 laufender Filz,
der eine auBere Leitwalze 2 umschlingt, die an Endzap-
fen 2' drehbar gelagert ist. Die strichpunktierte Linie 1’
zeigt schematisch, daB der Filz ein endloses Band ist.
Die Bahn des Filzes im Bereich 1' ist beliebig wéhlbar,
und in diesem Bereich sind auch noch andere den Filz
beeinflussende Elemente enthalten, wie sie z.B. in NaB-
pressen Gblich sind. Von der Peripherie des Filzes 1 im
Bereich der Walze 2 abgeschleudertes Wasser wird in
einer Auffangwanne 3, die sich Uber die ganze Breite
des Filzes erstreckt, gesammelt und durch einen seitli-
chen Ablauf 4 aus der Filzschlaufe herausgefiihrt. Kurt
vor dem Auflauf des Filzes 1 auf die Walze 2 wird aus
einem Blasrohr 5 mit einer Vielzahl von Uber die Breite
verteilten Diisen 6 Verdrangerfluid gegen die Innenseite
des Filzes geblasen.

Vorzugsweise ist des weiteren eine Nadelspritzein-
richtung zum Sauberhalten der Innenseite 1a des Filzes
1 vorgesehen. Eine Notwendigkeit besteht jedoch nicht
Die Nadelspritzeinrichtung ist beispielsweise als traver-
sierendes Nadelspritzrohr 51 ausgefihrt. Dies bedeu-
tet, daB das Nadelspritzrohr 51, welches in der Regel
an einem Gestell gelagert ist, durch Verstellung des
Gestells Uber die Filzbreite hinsichtlich seiner Lage rela-
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tiv zum Filz 1 bzw. zur Innenseite 1a quer zur Filzlauf-
richtung veranderbar einstellbar ist. Das traversierende
Nadelspritzrohr 51 ist in Filzlaufrichtung 7 den Diisen 6
nachgeordnet. Im dargestellten Fall erfolgt die Zuord-
nung des Nadelspritzrohres 51 zur uBeren Leitwalze 2
in deren Umschlingungsbereich mit dem Filz 1, d.h.
nach dem Auflauf des Filzes 1 auf die Walze 2. Es
besteht jedoch auch die theoretische, hier nicht darge-
stellte Méglichkeit, das traversierende Nadelspritzrohr
51 in Filzbandlaufrichtung 7 zwischen der Einwirkstelle
der Dusen 6 auf die Innenseite 1a des Filzes 1 und der
Auflaufstelle des Filzes an der auBeren Leitwalze 2
anzuordnen.

Denkbar ist auch ein traversierendes Nadelspritz-
rohr 51 vorzusehen, wobei die Verstellfrequenz entspre-
chend den Einsatzerfordernissen, d.h. insbesondere in
Abhangigkeit von der Filzumlaufgeschwindigkeit, frei
voreinstellbar oder einstellbar ist.

Eine weitere Méglichkeit besteht im Vorsehen einer
Mehrzahl von Nadelspritzeinrichtungen.

In Figur 2 ist der aus Tragerschicht 8 und Vlies-
schicht 9 bestehende Filz 1 Gber dem Blasrohr 5 mit
Duisen 6 angeordnet. Durch den Impuls des gegen die
Filzunterseite geblasenen Verdrangerfluids wird das
Wasser in den Maschen eines als Tragerschicht 8 die-
nenden Gewebes nach oben weggedriickt und weicht
zur Seite aus, so daB die Oberflache des Wasserspie-
gels 10 in der Tragerschicht 8 wellig wird. Wenn diese
gefurchte Wasseroberflaiche in den gekrimmten
Bereich 12 der Filzbahn 1 gelangt, ziehen die, wie in
Figur 3 zu sehen, auf einem gré6Beren Radius R mit
héherer Fliehbeschleunigung laufenden Wasserrippen
13 weiteres Wasser aus den Furchen nach, die infolge
des kleineren Radius r einer geringeren Fliehbeschleu-
nigung unterworfen sind. Das in den Rippen 13 konzen-
trierte Wasser wird abgeschleudert.

Damit die Wirkung des Verdrangerfluids Gber die
ganze Filzbreite méglichst gleichmaBig ist, kann das
Blasrohr 5 Gber die ganze Breite, wie in Figur 4 gezeigt,
an den Filz angelegt werden. Damit ist der Abstand der
Offnungen der Dasen 6 von der Oberflache des Filzes 1
Uberall gleich groB.

In einer Variante, Figur 5, wird das Rohr 5 mit auf-
gesetztem Gleitschuh 14 mit Gleitflache 15 etwas in
den Filz 1 eingedrickt, mit demselben Ergebnis, daB
der Abstand der Offnungen der Dusen 6 von der Unter-
seite von Filz 1 tGber die Breite gleich grof ist.

Fig. 6 zeigt eine Pressenpartie einer Papierma-
schine in der in einer bevorzugten Ausfihrungsform
eine Entwésserungsvorrichtung zur Wasserabfuhr von
der Innenseite eines umlaufenden Filzbandes durch
Fliehkraft, bei der vor dem gekriimmten Bereich ein Ver-
drangerfluid gegen den Filz geblasen wird, Verwendung
findet.

Die Pressenpartie gemaB Fig. 6 zeigt zwei PreB-
walzen 100, 102, die eine PreBzone 104 ausbilden.
Jede der PreBwalzen wird von einem umlaufenden end-
losen Filzband 106, 108 beispielsweise einem stark
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zweiseitigen Filzband, umgeben. In der PreBzone
gelangt Flussigkeit, insbesondere Wasser, von einer
Faserstoffbahn in das Filzband. Bei einem derartigen
Filzband ist auf eine mit Durchbriichen und Hohlraumen
durchsetzte Tragerschicht ein feines Faservlies aufge-
nadelt.

Jedes der Filzbander 106, 108 umfaBt eine Ent-
wasserungsvorrichtung 110, 112 mit Disen 114, 116
zum Aufbringen des Verdrangerfluides, sowie eine Auf-
fangwanne 118, 120 zur Aufnahme des abgeschleuder-
ten Wassers. Die Papierbahn lauft in der
eingezeichneten Pfeilrichtung und wird durch Abnah-
mewalze 122 an die Pressenpartie (ibergeben. Nach
der PreBzone 104 folgt die Papierbahn dem Filz 108
und gelangt an ein Band 123. Dieses leitet die Papier-
bahn zu weiteren PreBstationen oder zu einer Trocken-
partie.

Durch die Verwendung der Entwasserungsvorrich-
tungen 110, 112 mit Dlsen kann das Filzband starker
als bislang entwassert werden. Insbesondere ist es
moglich die Entwéasserungsvorrichtungen 110, 112
anstelle von direkt an den PreBwalzen 100, 102 ange-
ordneten Mitteln zum Abflihren von Flussigkeit zu ver-
wenden oder in Kombination mit denselben eine bislang
unerreichte Enwésserung des Filzbandes zu erzielen.

Die Figur 7 verdeutlicht anhand eines engen Aus-
schnittes aus einer Pressenpartie eine weitere Ausfih-
rungsform  einer  Entwasserungsvorrichtung  zur
Wasserabfuhr von der Innenseite eines umlaufenden
Filzes 52 durch Fliehkraft, bei welcher vor dem
gekrimmten Bereich ein Verdrangermedium bzw. -fluid
gegen den Filz 52 geblasen wird. Der Filz 52 ist im dar-
gestellten Fall u.a. Gber die Leitwalzen 57.1 und 57.2
gefihrt Die Filzlaufrichtung ist mit 7 bezeichnet. Es ist
ein Dusenrohr 58 vorgesehen, welches die Oberflache
im Grundgewebe des Filzes 52 geflihrten Wassers in
der erfindungsgeméBen Weise wellt. Das Disenrohr 58
ist in Laufrichtung 7 des Filzes 52 vor der Auflaufstelle
des Filzes 52 an der Leitwalze 57.1 angeordnet. Das
durch das Dusenrohr 58 an seiner Oberflache gewellte
Wasser im Grundgewebe des Filzes 52 wird im darge-
stellten Fall Gber zwei Wege abgefuhrt. Ein erster Teil
wird dabei unter Einwirkung der Fliehkraft im Umschlin-
gungsbereich des Filzes 52 mit der Leitwalze 57.1, hier
mit U bezeichnet, an den Stellen vom Filz 52 abge-
schleudert, wobei der abgeschleuderte Teil mit 59
bezeichnet ist, und ein weiterer zweiter Teil wird durch
eine Abstreifeinrichtung, beispielsweise in Form eines
sich im wesentlichen Uber die gesamte Breite des Filz-
bandes erstreckenden Schabers 60 im Bereich des
Ablaufes des Filzbandes 52 von der Leitwalze 57.1, hier
mit 61 bezeichnet, abgestreift. Das an den Stellen 59
abgeschleuderte Wasser wird an einer Prallwand 70
abgelenkt und Uber ein Leitblech 62 in eine Auffang-
rinne 63, welche vorzugsweise einen seitlichen Auslauf
64 aufweist, geleitet. Das im Bereich des Ablaufes des
Filzbandes 52 abgestreifte Wasser wird ebenfalls am
Leitblech 62 in die Auffangrinne 63 abgeleitet. Die
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Rinne 63, der Schaber 60, die Prallwand 70 und das
Leitblech 62 sind vorzugsweise an einem gemeinsamen
Quertrager 65 befestigt, welcher sich ebenfalls vorzugs-
weise Uber die gesamte Breite des Filzes 52 erstreckt.
Die Zuordnung des Quertragers 65 sowie der daran
befestigten Auffangrinne 63, der Prallwand 70, des Leit-
bleches 62 sowie der Schaber 60 zum Filz 52 erfolgt in
Filzlaufrichtung 7 derart, daB das Wasser ebenfalls in
dieser Richtung, d.h. in Filzlaufrichtung, entfernt wird.

Des weiteren ist anstatt eines Rohrsaugers zur Rei-
nigung des Filzes 52 eine Leiste, beispielsweise in
Form einer Streichleiste 53 vorgesehen, welche
Schmutz auf der FilzauBenseite 71 in Richtung des
Pfeiles 54 abstreift. Dieser wird durch ein Befeuch-
tungsspritzrohr 55 oder einen sogenannten "Duo-Clea-
ner" gelést bzw. gelockert. Das Befeuchtungsspritzrohr
55 ist dazu in Filzlaufrichtung 7 vor der Streichleiste 53
angeordnet. Die Streichleiste 53 ist vorzugsweise an
einem héheneinstellbaren Quertrager 56 befestigt, wel-
cher sich im wesentlichen ebenfalls tber die Filzbreite
erstreckt. Ein Reinigungsspritzrohr 51 mit mehreren
Strahlen Uber die Breite reinigt die Filzinnenseite.

Die Figur 8 verdeutlicht anhand eines Ausschnittes
aus einer Pressenpartie eine weitere Ausfiihrung einer
erfindungsgemaBen Entwasserungseinrichtung. Der
Filz ist hier mit 201 bezeichnet. Dieser ist unter ande-
rem Uber die Leitwalzen 202.1 und 202.2 geflhrt. Die
Filzlaufrichtung ist mit 7 bezeichnet. Anstelle eines
Dusenrohres ist im dargestellten Fall eine Spuilblaser-
einrichtung 203 vorgesehen. Der konkrete konstruktive
Aufbau sowie die Funktion werden in den nachfolgen-
den Figuren 9 bis 11 genauer beschrieben. Dieser
umfaBt einen vorzugsweise kastenférmigen Tragkérper
214, welcher mit einem verschleif3festen Element, vor-
zugsweise einen Schuh aus Polyathylen 204, gekoppelt
bzw. beschichtet ist, welcher sich in Einbaulage im
wesentlichen bis in den Bereich der Innenseite 201a
des Filzes 201 erstreckt. Vorzugsweise drtickt die Spiil-
blasereinrichtung 203 mit dem Schuh 204 aus Polyathy-
len auf den Filz 201. Die Anordnung im Gesamtsystem
erfolgt vor der Leitwalze 202.2, an welcher entwassert
werden soll. Die Spulblasereinrichtung 203 umfaBt des
weiteren eine, vorzugsweise seitlich angeordnete, Luft-
zufuhréffnung 215, durch welche Luft mit ca. 1 bis 5 kPa
Druck eingeblasen wird. Die Spulblasereinrichtung
Ubernimmt die gleiche Funktion wie die in den Figuren 1
bis 6 mit 5 und in Figur 7 mit 58 bezeichneten Blasrohre,
jedoch auf einem héheren Intensitatsniveau. Im
Umschlingungsbereich der Leitwalze 202.2 mit dem
Filzband 201, hier ebenfalls mit U bezeichnet, wird auf-
grund der Fliehkraft bei 205 ein erster Teil an Wasser
aus dem Filz 201 abgeschleudert und ein zweiter Teil in
einem Bereich 206, welcher sich an den Ablauf des Fil-
zes 201 von der Leitwalze 202.2 anschlief3t, also auBer-
halb des Umschlingungsbereiches liegt, an der
Vorderkante einer Leiste 207 abgeschabt. Die Leiste
207 ist dabei hinsichtlich ihrer Wirkungsflache 74 derart
gegenlber dem Filz 201, insbesondere der Innenseite
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201a des Filzes 201, angeordnet, daB diese des weite-
ren einen sogenannten Foilzwickel 208 zwischen der
Ruckseite 80 der Leiste 207 und dem Filzband 201 bil-
det, in welchem Wasser aus dem Filz 201 aufgrund des
Unterdruckes gesaugt wird und ber die Leiste 209 im
Bereich 210 abgeleitet und in einer Auffangrinne 211
gefuhrt wird. Die Auffangrinne 211 weist vorzugsweise
ebenfalls einen seitlichen Auslauf 212 auf und ist an
einem Quertrager 213 befestigt. Im dargestellten Fall
wird durch die geneigte Anordnung der Leiste 207
gegenlber dem Filzband zum einen Wasser aus der
Filzoberflache im Bereich 206 abgestreift und tiber eine
Flache 81 der Auffangrinne 211 zugeleitet und des wei-
teren zusatzlich die durch die Schragstellung der Leiste
erzeugte Saugwirkung im sogenannten Foilzwickel 208
ausgenutzt. Es werden somit drei verschiedene Ent-
wasserungskonzepte genutzt - das Abschleudern durch
Fliehkraft im Bereich 205, das Abstreifen Gber eine Lei-
ste im Bereich 206 sowie die Saugwirkung im Bereich
208. Es wird somit nicht lediglich ein Entwésserungs-
konzept verwirklicht, sondern die durch die erfindungs-
geman erzeugte Welligkeit der Wasseroberflache durch
Aufblasen vieler Uber die Filzbreite verteilter Verdrang-
ermedium- bzw. -fluidstrahlen vor oder in der konvexen
Umlenkzone genutzt wird, um mdglichst viel Flussigkeit
aus dem Filz abzufthren.

Auch hier besteht die Méglichkeit der Anordnung
eines Nadelspritzrohres 51 hinter der Spulblasereinrich-
tung 203 und vor den Entwasserungsstellen bei Ent-
wasserung aufgrund von Fliehkraft an der Leitwalze
202.2. Das Nadelspritzrohr 51 Gibernimmt dabei Reini-
gungsfunktion.

In den Figuren 9 bis 11 wird eine erfindungsgeman
verwendete Spulblasereinrichtung 203 im Detail darge-
stellt. Diese weist, wie in der Figur 8 bereits erldutert,
einen vorzugsweise kastenférmigen Trager 214 auf,
welcher mit einem Polyathylenbelag 205, vorzugsweise
in Form eines Polyathylenschuhs, gekoppelt oder
beschichtet ist Der Polyathylenschuh 205 bildet dabei
die Oberflache 222 der Sptilblasereinrichtung 203, wel-
che sich vorzugsweise bis in den Bereich der Filzober-
flache, insbesondere der Innenseite an der
Filzoberflache, erstreckt bzw. mit dieser kontaktiert
wird. Zur VergréBerung der wirksamen Oberflache 222
sowie der Realisierung eines optimalen Anliegens des
Filzbandes an der Oberflache 222 des Polyathylen-
schuhs ist diese in Laufrichtung des Filzes gekrimmt
ausgefihrt. Der Filz kann dann infolge seiner Langs-
spannung direkt an der Oberflache 222 zum Anliegen
kommen. Die Kopplung zwischen Kastentrager 214 und
Belag 205 erfolgt beispielsweise Giber Klemmeinrichtun-
gen 216. Die Blasluft gelangt Uber die Luftzufuhréffnung
215 Uber am - in Einbaulage - Boden des Kastentragers
214 eingearbeitete Offnungen 217 und dber vorzugs-
weise als Sackbohrungen 218 ausgebildete Durch-
gangstffnungen im  Polyathylenbelag 205 in
Blasschlitze 219, welche sich von diesen bis in den
Bereich der Oberflache 222 des Belages 205 erstrek-
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ken. Bezuglich der Ausfiihrung der Blasschlitze 219
sowie der Verbindung zwischen dem Kastentrager 214,
insbesondere der Luftzufuhréfinung 215 und den Blas-
schlitzen 219, bestehen eine Vielzahl von Méglichkei-
ten. Die konkrete konstruktive Ausflihrung liegt im
Ermessen des Fachmannes und erfolgt entsprechend
dem Einsatzerfordernis. Im einfachsten Fall werden die
Verbindungen Uber Durchgangséffnungen und Schlitze
realisiert. Vorzugsweise ist eine Vielzahl von Blasschlit-
zen 219 mit einer Durchgangséffnung 217 bzw. Sack-
bohrung 218 verbunden. Diesbezlglich wird auf die
Figur 10 verwiesen, aus welcher erkennbar ist, daB die
drei Blasschlitze 219a, 219b und 219¢ in die Sackboh-
rungen 218.1, welche mit der Durchgangséffnung 217.1
im Kastentréager verbunden ist, minden. Die Figur 10
verdeutlicht dabei einen Ausschnitt aus einer Ansicht |11-
Il entsprechend der Figur 9. Aus dieser wird erkennbar,
daB die Gber die Luftzufuhréfinung 215 geférderte Luft,
welche Uber die Durchgangséfinungen 217 und die
Sackbohrungen 218 und die Blasschlitze 219 gelangt,
unter die Stege 220 durch die porigen Innenschichten
des Filzes 201 in Langsnuten 221 zur Atmosphare
gelangt, welche zur Atmosphare hin offen sind. Wie die
Pfeile 223 in der Figur 11 verdeutlichen, wird die Flls-
sigkeit aus dem Grundgewebe des Filzes aus den
Bereichen der Blasschlitze 219 und der Stege 220 in die
Bereiche der offenen Nuten 221 geblasen, damit es so
konzentriert am Umfang der linken Leitwalze 202.2 im
Bereich 205 leichter abgeschleudert werden kann.

Die Schlitze 219 weisen vorzugsweise einen halb-
kreisférmigen Querschnitt entsprechend der in Fig. 9
dargestellten Ansicht auf, und einen rechteckigen Quer-
schnitt entsprechend der Ansicht in Fig. 11.

Die konkret auszuwahlende Kombination von erfin-
dungsgemaBer Entwasserungseinrichtung zur Intensi-
vierung der Entwasserung mit weiteren
Entwasserungseinrichtungen, z.B. Abstreif- bzw.
Abstreicheinrichtungen und die Nutzung von Unter-
druck hangt von den Erfordernissen des Einzelfalls ab.

Die Laufrichtung 5 des Filters inFig. 11 ist entweder
parallel zu den Schlitzen 219, 221 oder wie durch Pfeil
7' angedeutet leicht geneigt. Die Neigung der Filzlauf-
richtung zur Schlitzrichtung ist vorzugsweise gering, mit
einem Winkel von unter 2°.

Diese Neigung wird entweder dadurch erreicht, da
die ganze Spiileinrichtung 203 aus der rechtwinkeligen
Lage ihrer Achse 223 zur Filzlaufrichtung gekippt wird,
wie gezeigt, oder aber die Achse 223 wird rechtswinke-
lig zur Filzlaufrichtung belassen und die Schlitze 219
und 221 werden zur Filzlaufrichtung 7 geneigt angeord-
net.

Patentanspriiche

1. Entwésserungseinrichtung zur Wasserabfuhr von
der Innenseite eines umlaufenden Filzbandes
durch Fliehkraft in einem Bereich mit konvexer
Krammung der Filzinnenseite (1a, 52a, 201a),
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dadurch gekennzeichnet, daB im oder vor dem
gekrimmten Bereich (ber die Breite verteilte
Dasen (6) ein Verdrangermedium bzw. Verdranger-
fluid gegen den Filz (1, 52, 201) blasen.

Entwasserungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Disen (6)
Bestandteil eines maschinenbreiten Blasrohres (5)
sind.

Entwasserungseinrichtung nach den Anspriichen 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Filz an
einer am Blasrohr vorgesehenen Gileitflache
gestitzt wird.

Entwasserungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Diisen Bestand-
teil einer im wesentlichen maschinenbreiten Spul-
blasereinrichtung (203) sind.

Entwasserungseinrichtung nach Anspruch 4,
gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

5.1 die Spllblasereinrichtung (203) umfafit ein
kastenférmiges Tragelement (214), welches
mit einem verschleiBfesten Belag (205)
beschichtet oder gekoppelt ist;

5.2 das kastenférmige Tragelement (214) weist
eine Luftzufuhréffnung (215) auf;

5.3 die Luftzufuhréffnung (215) ist mit sich an
die vom kastenférmigen Tragelement wegwei-
sende Oberflache (222) des verschleiBfesten
Belages (205) erstreckenden Disen gekoppelt.

Entwasserungseinrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Disen aus in der
Grundflache des kastenférmigen Tragelementes
(214) eingearbeiteten Durchgangséffnungen und
im verschleiBfesten Belag eingearbeiteten Blas-
schlitzen (219) geringerer Breite als die Durch-
gangséffnungen (218) gebildet werden.

Entwasserungseinrichtung nach einem der Anspru-
che 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
Spulblasereinrichtung (203) Abluftschlitze aufweist,
welche die Oberflache (222) des elastischen Bela-
ges (205) mit der Atmosphére verbinden.

Entwasserungseinrichtung nach einem der Anspri-
che 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die
Oberflache (222) des elastischen Belages (205)
der Spiilblasereinrichtung (203) in Filzlaufrichtung
gekrimmt ausgefiihrt ist.

Entwasserungseinrichtung nach Anspruch 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Disen einen
Abstand a von 2 bis 12 mm zueinander haben.
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10.

11.

12

13.

14.

Entwasserungseinrichtung nach den Anspriichen 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Miindun-
gen der Disen 3 bis 15 mm von der Filzoberflache
entfernt sind.

Entwéasserungseinrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf3 im oder
unmittelbar hinter dem Bereich mit konvexer Krim-
mung der Filzinnenseite zusatzliche Mittel zur Was-
serabfuhr von der Innenseite des umlaufenden
Filzbandes vorgesehen sind.

Entwasserungseinrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel wenigstens
eine Abstreichleiste umfassen, welche mit der
Oberflache der Filzinnenseite (1a, 52a, 201a) in
Wirkverbindung steht.

Entwéasserungseinrichtung nach einem der Anspri-
che 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB die
Mittel eine Einrichtung zur Erzeugung von Unter-
druck an der Filzinnenseite (1a, 52a, 201a) umfas-
sen.

Pressenpartie einer Papiermaschine, mit

mindestens zwei PreBwalzen 100, 102), die
eine PreBzone (104) ausbilden, wobei minde-
stens eine PreBwalze im Inneren eines endlo-
sen Filzbandes (106, 108) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, daB

das endlose Filzband (106, 108) eine Entwas-
serungseinrichtung (110, 112) gemaB einem
der Anspriiche 1 bis 13 aufweist.
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