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EP 0 888 450 B2
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Wasch- oder Reinigungsmitteladditiv, welches insbesondere (ibliche Zumischkom-
ponenten von modernen Wasch- oder Reinigungsmitteln enthalt, sowie ein Verfahren zu seiner Herstellung und die
durch Zumischung dieser Additive erhaltlichen Wasch- oder Reinigungsmittel. Insbesondere werden unter "modernen
Wasch- oder Reinigungsmitteln" solche verstanden, die Schittgewichte von mindestens 500 g/l aufweisen.

[0002] Granulare Wasch- oder Reinigungsmittel mit Schittgewichten oberhalb 500 g/l gehéren heute zum gesicher-
ten Stand des technischen Wissens. Die im Markt erhaltlichen Produkte bestehen Ublicherweise aus mindestens einem
Compound oder mehreren Compounds, aus einem Basisgranulat oder mehreren Basisgranulaten und weiteren Zu-
mischkomponenten, die entweder wegen ihrer Temperaturempfindlichkeit oder ihrer Wasserempfindlichkeit oder we-
gen unerwiinschter Interaktionen mit anderen Inhaltsstoffen nichtim Herstellungsprozef der Basisgranulate eingesetzt
werden kdnnen. Hierbei handelt es sich insbesondere um feste Inhaltsstoffe wie Bleichaktivatoren, sogenannte Soil
repellents, Schauminhibitoren, aber auch Enzyme. Auch Aniontenside, welche sich beispielsweise nicht dazu eignen,
in hdheren Mengen in einem Slurry bei der Sprihtrocknung eingesetzt zu werden, sind bereits als Compounds be-
schrieben worden, die nachtraglich anderen Compounds oder Basisgranulaten zugemischt wurden. Diese Feststoffe
kénnen feinteilig bis granular vorliegen. Ublicherweise unterscheiden sie sich aber in ihrem Gewicht, ihrer Kornform
und/oder in ihrer Teilchengréfienverteilung sowohl untereinander als auch gegeniiber dem Basisgranulat oder den
Basisgranulaten. So haben die einzeln zugemischten Komponenten in der Regel ein deutlich geringeres Schiittgewicht
als das Basisgranulat oder die Basisgranulate sowie nicht nur unterschiedliche Korngré3en, sondern auch unterschied-
liche Kornformen sowie andere Oberflacheneigenschaften als die Basisgranulate. Die zugemischten Komponenten
fuhren aus diesem Grund im allgemeinen zu einer Verringerung des Schittgewichts des fertigen Produkts, verglichen
mit dem Schittgewicht des Basisgranulats bzw. der Basisgranulate. Diese (und andere Eigenschaften) verursachen
das bekannte Problem der Entmischung, so daR - insbesondere nach Transport und Lagerung - eine ungleichmafige
Verteilung der Inhaltsstoffe im fertigen Wasch- oder Reinigungsmittel erhalten wird, die dem fertigen Produkt nicht nur
ein nachteiliges, da optisch ungleichmaRiges Aussehen verleiht, sondern auch in der Anwendung zu Nachteilen fiihren
kann, da nicht mehr sichergestellt ist, dal die Verteilung der einzelnen Komponenten im Mittel homogen ist. Aus einer
inhomogenen Verteilung im Mittel wirde aber auch eine inhomogene Verteilung dieser Inhaltsstoffe im einzelnen Paket
resultieren, so daf} der Verbraucher bei Benutzung desselben Pakets unterschiedliche Zusammensetzungen anwen-
den wirde, aus denen signifikant verschiedene Waschergebnisse resultieren kénnen.

[0003] Einweiteres Problem bestehtin der homogenen Verteilung derfesten Kleinkomponenten, also von denjenigen
Inhaltsstoffen, die den Basisgranulaten nur in Mengen von etwa 0,1 bis 4 Gew.-% zugesetzt werden. In der groRtech-
nischen Herstellung ist gerade die Zumischung und die homogene Verteilung dieser Kleinkomponenten im Gemisch
verstandlicherweise mit einem relativ hohen Fehler behaftet.

[0004] Der Erfindung lag deshalb die Aufgabe zugrunde, granulare Wasch- oder Reinigungsmittel mit Schittgewich-
ten von mindestens 500 g/l bereitzustellen, welche die obengenannten Nachteile nicht aufweisen.

[0005] Gegenstand der Erfindung ist daher in einer ersten Ausfihrungsform ein granulares Additiv mit einem Schdtt-
gewicht von mindestens 500 g/l, das fir den Einsatz in granularen Wasch- oder Reinigungsmitteln mit Schiittgewichten
von mindestens 500 g/l geeignet ist, wobei dieses Additiv ein oder mehrere Aniontenside und mindestens einen wei-
teren Bestandeteil enthalt, der bei der Herstellung von Wasch- oder Reinigungsmitteln tblicherweise nachtraglich zu-
gemischt wird, mit der MaRgabe, dafl das Additiv 20 bis 60 Gew.-% Aniontensid(e) sowie mindestens einen Bestandteil
ausgewabhlt aus Bleichaktivator, Bleichkatalysator und vorkonfektioniertem Schauminhibitor enthalt, wobei der vorkon-
fektionierte Schauminhibitor bevorzugt ist.

[0006] Gegenstand der Erfindung ist in einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung ein Verfahren zur Herstellung
eines granularen Additivs enthaltend 20 bis 60 Gew.-% Aniontensid(e) mit einem Schittgewicht Von mindestens 500
g/l, das fur den Einsatz in granularen Waschoder Reinigungsmitteln mit einem Schuttgewicht von mindestens 500 g/l
geeignet ist, wobei ein in Zusammensetzung, KorngréRe und Kornform einheitliches Additiv durch Granulieren, Kom-
paktieren oder Extrudieren hergestellt wird und zur Herstellung des Additivs ein oder mehrere Aniontensid(e) und
mindestens ein weiterer Bestandteil eingesetzt werden, der bei der Herstellung von Wasch- oder Reinigungsmitteln
Ublicherweise nachtraglich zugemischt wird, mit der MaRgabe, dal® neben dem oder den Aniontensid(en) mindestens
ein Bestandteil ausgewahlt aus Bleichaktivator, Bleichkatalysator und vorkonfektioniertem Schauminhibitor eingesetzt
wird, zwingend jedoch mindestens ein Bestandteil in vorkonfektionierter Form in das Verfahren eingebracht wird.
[0007] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein granulares Wasch- oder Reinigungsmittel mit einem Schittge-
wicht von mindestens 500 g/l, welches Ubliche Inhaltsstoffe einschlielich Aniontenside und Schauminhibitoren sowie
gegebenenfalls Bleichmittel, Bleichaktivatoren und/oder Bleichkatalysatoren enthalt, wobei das Mittel aus mindestens
2 granularen Compounds besteht und das eine Compound ein Additiv ist, welches Aniontensid(e) und mindestens
einen weiteren Bestandteil enthalt, welcher tblicherweise bei der Herstellung von Wasch- oder Reinigungsmitteln nach-
traglich zugemischt wird, mit der MaRgabe, daR das Additiv 20 bis 60 Gew.-% Aniontensid(e) sowie mindestens einen
Bestandteil ausgewahlt aus Bleichaktivator, Bleichkatalysator und vorkonfektioniertem Schauminhibitor enthalt.
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[0008] In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung weist das erfindungsgemafie Additiv mindestens einen
weiteren Ublicherweise in Wasch- oder Reinigungsmitteln enthaltenen Bestandteil auf. Insbesondere sind dabei Addi-
tive bevorzugt, welche Aniontensid(e), vorkonfektionierten Schauminhibitor sowie Bleichaktivator und/oder Bleichka-
talysator enthalten.

[0009] Das erfindungsgemafie Additiv ist vorzugsweise nicht auf eine bestimmte Korngréf3e, Kornform und bestimm-
te Oberflacheneigenschaften sowie auf ein bestimmtes Schiittgewicht beschrankt, sondern 1aRt sich so herstellen, daf
es ein in Schittgewicht, Korngréfie und Kornform dem Basisgranulat oder den Basisgranulaten angepalites (Zumisch-)
Granulat darstellt. Um auf jeden Fall eine Entmischung zu verhindern, ist es ratsam, zusatzlich auch das Rieselver-
halten des Additivs im wesentlichen an das Rieselverhalten des Basisgranulats oder der Basisgranulate anzupassen.
Ein Ublicher Test zur Messung des Rieselverhaltens besteht darin, dal jeweils 1 Liter der zu messenden Probe in
einen an seiner Auslaufrichtung zunachst verschlossenen Pulvertrichter gefiillt und dann die Auslaufzeit der Proben
im Vergleich zu trockenem Seesand gemessen wird. Die Auslaufzeit des trockenen Seesands nach Freigabe der Aus-
lauféffnung (13 Sekunden) wird auf 100 % gesetzt. Das Rieselverhalten der zu untersuchenden Proben wird in %,
bezogen auf 100 % (gemessen an Seesand) angegeben. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das Rieselverhalten
- bestimmt nach dem vorbeschriebenen Test - des Additivs so eingestellt, da sich dieses nicht mehr als 20 %-Punkte,
vorzugsweise nicht mehr als 10 %-Punkte von dem Rieselverhalten des Basisgranulats bzw. der Summe der Basis-
granulate unterscheidet.

[0010] Das erfindungsgemafie Additiv enthalt zumindest Aniontenside, vorzugsweise Alkylsulfate (weitere Beschrei-
bung mdglicher Tenside siehe unten im allgemeinen Beschreibungsteil), sowie vorzugsweise als Ublicherweise in
Wasch- oder Reinigungsmitteln enthaltenen Bestandteil Schauminhibitoren in vorkonfektionierter fester Form; weitere
mogliche Bestandteile sind neben den bevorzugten Bleichaktivatoren bzw. Bleichkatalysatoren auch Peroxybleichmit-
tel, aber beispielsweise auch Enzyme und sogenannte Soil repellents.

[0011] Als Aniontenside, die in dem erfindungsgemafen Additiv eingesetzt werden, kommen insbesondere Alk(en)
ylsulfate einschlielich der 2,3-Alkylsulfate sowie Alkylbenzolsulfonate in Betracht (genauere Beschreibung siehe un-
ten). Auch sie werden vorzugsweise in vorkonfektionierter, insbesondere in granularer Form eingesetzt, wobei Anion-
tensidcompounds mit Aktivsubstanzgehalten oberhalb von 60 Gew.-% besonders bevorzugt sind. Beispiele hierfir
sind Alkylsulfat-Compounds mit 70 bis 90 Gew.-% (gegebenenfalls auch dariiber) Aktivsubstanz, welche als sonstige
Bestandteile Natriumsulfat und/oder Natriumcarbonat, unsulfierte Anteile und Wasser enthalten und insbesondere in
der Wirbelschicht hergestellt wurden. Dabei sind C-Kettenschnitte mit mindestens 90 Gew.-%, vorzugsweise mit min-
destens 95 Gew.-% C4,-Cg von besonderem Interesse, welche mehr als 50 Gew.-% C4¢-C4g und mindestens 20
Gew.-% kleiner als C,g aufweisen. Der Gehalt der erfindungsgeméfien Additive an Aniontensiden, insbesondere in
vorkonfektionierter Form betragt 20 bis 60 Gew.-% und insbesondere mindestens 30 Gew.-%.

[0012] Als Schauminhibitoren eignen sich beispielsweise Seifen natirlicher oder synthetischer Herkunft, die einen
hohen Anteil an C,5-C,4-Fettsduren aufweisen. Geeignete nichttensidartige Schauminhibitoren sind beispielsweise
Organopolysiloxane und deren Gemische mit mikrofeiner, ggf. silanierter Kieselsaure sowie Paraffine, Wachse, Mikro-
kristallinwachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsdure oder Bistearylethylendiamid. Mit Vorteilen werden
auch Gemische aus verschiedenen Schauminhibitoren verwendet, z.B. solche aus Silikonen, Paraffinen oder Wach-
sen. Erfindungsgemaf werden die Schauminhibitoren, insbesondere Silikon- und/oder Paraffin-haltige Schauminhibi-
toren, in vorkonfektionierter und festes Form eingesetzt, wobei diese vorzugsweise an eine granulare, in Wasser 0s-
liche bzw. dispergierbare Tragersubstanz gebunden sind. Insbesondere sind dabei Mischungen aus Paraffinen und
Bistearylethylendiamiden bevorzugt. Der Gehalt der erfindungsgeméaRen Additive an festen Schauminhibitor-Com-
pounds betragt vorzugsweise 1 bis 25 Gew.-% und insbesondere 5 bis 20 Gew.-%.

[0013] Das Gewichtsverhaltnis Aniontenside zu vorkonfektioniertem Schauminhibitor kann in den erfindungsgema-
Ren Additiven in einem breiten Rahmen variieren. Dabei ist es auch méglich, dal das Gewichtsverhaltnis Aniontenside
zu vorkonfektioniertem Schauminhibitor kleiner als 1 ist. In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung weisen
die Additive jedoch Aniontenside und vorkonfektionierte Schauminhibitoren in einem Gewichtsverhaltnis von 5:1 bis
maximal 1:1, vorzugsweise von 4:1 bis 1,5:1 und insbesondere von 3,5:1 bis 2:1 auf. Dabei ist es insbesondere be-
vorzugt, daR die erfindungsgemaRen Additive 30 bis 70 Gew.-% eines hochkonzentrierten Aniontensid-Compounds
und 10 bis 30 Gew-%, vorteilhafterweise 12 bis 25 Gew.-% eines vorkonfektionierten Schauminhibitors aufweisen.
[0014] Anstelle der Schauminhibitoren oder in Kombination mit diesen kdnnen die erfindungsgeméafRen Additive auch
Bleichaktivatoren bzw. Bleichkatalysatoren enthalten.

[0015] Als Bleichaktivatoren kdnnen Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbon-
sauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte
Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genann-
ten 0-Atomzahl und/oder gegebenenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Al-
kylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere 1,5-Diacetyl-
2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acyli-
mide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isono-
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nanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsdureanhydrid, acylierte
mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat, 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran und die aus den
deutschen Patentanmeldungen DE19616 693 und DE19616 767 bekannten Enolester sowie acetyliertes Sorbitol und
Mannitol beziehungsweise deren in der europaischen Patentanmeldung EP 0 525 239 beschriebene Mischungen
(SORMAN), acylierte Zuckerderivate, insbesondere Pentaacetylglukose (PAG), Pentaacetylfruktose, Tetraacetylxylo-
se und Octaacetyllactose sowie acetyliertes, gegebenenfalls N-alkyliertes Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-
acylierte Lactame, beispielsweise N-Benzoylcaprolactam, die aus den internationalen Patentanmeldungen WO-A-
94/27970, WO-A-94/28102, WO-A-94/28103, WO-A-95/00626, WO-A-95/14759 und WO-A-95/17498 bekannt sind.
Die aus der deutschen Patentanmeldung DE 196 16 769 bekannten hydrophil substituierten Acylacetale und die in
der deutschen Patentanmeldung DE 196 16 770 sowie der internationalen Patentanmeldung WO 95/14075 beschrie-
benen Acyllactame werden ebenfalls bevorzugt eingesetzt. Auch die aus der deutschen Patentanmeldung DE 44 43
177 bekannten Kombinationen konventioneller Bleichaktivatoren kénnen eingesetzt werden. Derartige Bleichaktiva-
toren sind im ublichen Mengenbereich, vorzugsweise in Mengen von 1 Gew.-% bis 10 Gew.-%, insbesondere 2 Gew.-
% bis 8 Gew.-%, bezogen auf gesamtes Mittel, enthalten. In dem erfindungsgemafRen Additiv betragt der Gehalt an
Bleichaktivator, vorzugsweise an vorkonfektioniertem Bleichaktivator vorteilhafterweise 10 bis 50 Gew.-%, insbeson-
dere mindestens 20 Gew.-%.

[0016] Zusatzlich zu den oben aufgeflihrten konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kdnnen auch die
aus den europaischen Patentschriften EP 0 446 982 und EP 0 453 003 bekannten Sulfonimine und/oder bleichver-
starkende Ubergangsmetallsalze beziehungsweise Ubergangsmetallkomplexe als sogenannte Bleichkatalysatoren
enthalten sein. Zu den in Frage kommenden Ubergangsmetallverbindungen gehéren insbesondere die aus der deut-
schen Patentanmeldung DE195 29 905 bekannten Mangan-, Eisen-, Kobalt-, Ruthenium- oder Molybdan-Salenkom-
plexe und deren aus der deutschen Patentanmeldung DE 196 20 267 bekannte N-Analogverbindungen, die aus der
deutschen Patentanmeldung DE 195 36 082 bekannten Mangan-, Eisen-, Kobalt-, Ruthenium- oder Molybdan-Carbo-
nylkomplexe, die in der deutschen Patentanmeldung DE 196 05 688 beschriebenen Mangan-, Eisen-, Kobalt-, Ruthe-
nium-, Molybdan-, Titan-, Vanadium- und Kupfer-Komplexe mit stickstoffhaltigen Tripod-Liganden, die aus der deut-
schen Patentanmeldung DE 196 20 411 bekannten Kobalt-, Eisen-, Kupfer- und Ruthenium-Amminkomplexe, die in
der deutschen Patentanmeldung DE 44 16 438 beschriebenen Mangan-, Kupfer- und Kobalt-Komplexe, die in der
europaischen Patentanmeldung EP 0 272 030 beschriebenen Kobalt-Komplexe, die aus der européischen Patentan-
meldung EP 0 693 550 bekannten Mangan-Komplexe, die aus der européischen Patentschrift EP 0 392 592 bekannten
Mangan-, Eisen-, Kobalt- und Kupfer-Komplexe und/oder die in der europédischen Patentschrift EP 0 443 651 oder den
europaischen Patentanmeldungen EP 0 458 397, EP 0 458 398, EP 0 549 271, EP 0 549 272, EP 0 544 490 und EP
0 544 519 beschriebenen Mangan-Komplexe. Kombinationen aus Bleichaktivatoren und Ubergangsmetall-Bleichka-
talysatoren sind beispielsweise aus der deutschen Patentanmeldung DE 196 13 103 und der internationalen Paten-
tanmeldung WO 95/27775 bekannt. Bleichverstarkende Ubergangsmetallkomplexe, insbesondere mit den Zentrala-
tomen Mn, Fe, Co, Cu, Mo, V, Ti und/oder Ru, werden in Ublichen Mengen, vorzugsweise in einer Menge bis zu 1
Gew.-%, insbesondere von 0,0025 Gew.-% bis 0,25 Gew.-% und besonders bevorzugt von 0,01 Gew.-% bis 0,1 Gew.-
%, jeweils bezogen auf gesamtes Mittel, eingesetzt. Ihr Gehalt in den erfindungsgemafen Additiven kann beispiels-
weise 0,5 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 3 Gew.-%, betragen.

[0017] Insbesondere ist es bevorzugt, den Bleichaktivator ebenfalls in vorkonfektionierter Form in das Verfahren zur
Herstellung des Additivs einzubringen. So kann der Bleichaktivator in bekannter Weise mit Hillsubstanzen iberzogen
oder, gegebenenfalls unter Einsatz von Hilfsmitteln, insbesondere Methylcellulosen und/oder Carboxymethylcellulo-
sen, vor seinem Einsatz granuliert oder extrudiert/pelletiert worden sein und gewiinschtenfalls weitere Zusatzstoffe,
beispielsweise Farbstoff, enthalten. Vorzugsweise enthalt ein derartiges Granulat iber 70 Gew.-%, insbesondere von
90 bis 99 Gew.-% Bleichaktivator. Vorzugsweise enthalt das erfindungsgemafRe Additiv einen Bleichaktivator, der unter
Waschbedingungen Peressigsaure bildet.

[0018] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung betragt das Gewichtsverhaltnis (bezogen auf
Aktivsubstanzgehalte) an Aniontensiden zu Bleichaktivatoren sowie gegebenenfalls Bleichkatalysatoren 0,5:1 bis 2:1
und insbesondere 0,9:1 bis 1,5:1. In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt ein erfindungs-
gemales Additiv 30 bis 60 Gew.-% eines hochkonzentrierten Aniontensid-Compounds und 25 bis 40 Gew.-% eines
ebenfalls hochkonzentrierten Bleichaktivator-Compounds.

[0019] Zu den weiteren mdglichen Inhaltsstoffen der erfindungsgemaRen Compounds zahlen in erster Linie Soll
repellents, aber auch FlieBmittel, bekannte Substanzen, welche zur Léslichkeitsverbesserung beitragen, Farb- und
Duftstoffe, gegebenenfalls auch Enzyme sowie Teile des Buildersystems, welche (blicherweise in Mengen bis zu ma-
ximal 10 Gew.-%, vorzugsweise bis zu maximal 8 Gew.-% und insbesondere in Mengen unterhalb von 5 Gew.-%,
jeweils bezogen auf das fertige Mittel, eingesetzt werden.

[0020] Als sogenannte Soil repellents kdnnen Komponenten enthalten sein, welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit
aus Textilien positiv beeinflussen. Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits
vorher mehrfach mit einem erfindungsgemaRen Waschmittel, das diese 6l- und fettldsende Komponente enthalt, ge-
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waschen wurde. Zu den bevorzugten 6l- und fettldésenden Komponenten zahlen beispielsweise nicht-ionische Cellu-
loseether wie Methylcellulose und Methylhydroxy-propylcellulose mit einem Anteil an Methoxyl-Gruppen von 15 bis
30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Cellulo-
seether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsdure und/oder der Terephthalsdure
bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder Polyethylenglykolterephtha-
laten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten von diesen. Besonders bevorzugt von diesen sind
die sulfonierten Derivate der Phthalsdure- und der Terephthalsdure-Polymere. Vorzugsweise enthalten die erfindungs-
gemalen Additive derartige Soil repellents (gegebenenfalls in vorkonfektionierter Form), welche lblicherweise im fer-
tigen Mittel in Mengen von 0,2 bis weniger als 5 Gew.-% eingesetzt werden, in Mengen von 1 bis 8 Gew.-% und
insbesondere in Mengen von 2 bis 6 Gew.-%.

[0021] Als FlieBmittel kdnnen zur Verbesserung des Rieselverhaltens je nach Erfordernis insbesondere die bekann-
ten Kieselsauren, Kieselsdure-Derivate, aber auch Aluminosilikate wie Zeolith A, X und/oder P eingesetzt werden.
Vorzugsweise betragt ihr Gehalt in den Additiven nicht mehr als 3 Gew.-%.

[0022] Als weitere Inhaltsstoffe der erfindungsgemafen Additive kommen vor allem organische Buildersubstanzen,
insbesondere solche, welche nicht fur die Sprihtrocknung geeignet sind, in Betracht. Vorteilhafterweise enthalten die
Additive Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Polymere von Kohlenhydraten, die durch partielle Hydrolyse von
Starken erhalten werden kénnen. Die Hydrolyse kann nach Gblichen, beispielsweise saure- oder enzymkatalysierten
Verfahren durchgefiihrt werden. Vorzugsweise handelt es sich um Hydrolyseprodukte mit mittleren Molmassen im
Bereich von 400 bis 500000. Dabei ist ein Polysaccharid mit einem Dextrose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis
40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein gebrauchliches MaR fir die reduzierende Wirkung eines Po-
lysaccharids im Vergleich zu Dextrose, welche ein DE von 100 besitzt, ist. Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit
einem DE zwischen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mit einem DE zwischen 20 und 37 als auch sogenannte
Gelbdextrine und Weilldextrine mit héheren Molmassen im Bereich von 2000 bis 30000. Ein bevorzugtes Dextrin ist
in der britischen Patentanmeldung 94 19 091 beschrieben. Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt
es sich um deren Umsetzungsprodukte mit Oxidationsmitteln, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion
oder eine Aldehydfunktion des Saccharidrings zur Carbonsaurefunktion zu oxidieren. Derartige oxidierte Dextrine und
Verfahren ihrer Herstellung sind beispielsweise aus den europdischen Patentanmeldungen EP-A-0 232 202, EP-A-0
427 349, EP-A-0 472 042 und EP-A-0 542 496 sowie den internationalen Patentanmeldungen WO-A-92/18542, WO-A-
93/08251, WO-A-94/28030, WO-A-95/07303, WO-A-95/12619 und WO-A-95/20608 bekannt. Ein an C6 des Saccha-
ridrings oxidiertes Produkt kann besonders vorteilhaft sein.

[0023] Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Oxidationsprodukte von carboxylgruppenhaltigen Polyglucosanen
und/oder deren wasserl6slichen Salzen, wie sie beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO-A-
93/08251 beschrieben werden oder deren Herstellung beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO-A-
93/16110 beschrieben wird. Ebenfalls geeignet sind auch oxidierte Oligosaccharide gemaR der alteren deutschen
Patentanmeldung DE-A-19 600 018.

[0024] Zusé&tzlich oder anstelle der genannten (Poly-)Saccharide kdnnen die Additive auch Oxydisuccinate und an-
dere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethylendiamindisuccinat, enthalten. Besonders bevorzugt sind in die-
sem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und Glycerintrisuccinate, wie sie beispielsweise in den US-amerikani-
schen Patentschriften US 4 524 009, US 4 639 325, in der europaischen Patentanmeldung EP-A-0 150 930 und der
japanischen Patentanmeldung JP 93/339896 beschrieben werden. Geeignete Einsatzmengen liegen in zeolithhaltigen
und/oder silikathaltigen Formulierungen bei 3 bis 15 Gew.-%.

[0025] Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetylierte Hydroxycarbonsauren bzw. deren
Salze, welche gegebenenfalls auch in Lactonform vorliegen kédnnen und welche mindestens 4 Kohlenstoffatome und
mindestens eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Sduregruppen enthalten. Derartige Cobuilder werden beispiels-
weise in der internationalen Patentanmeldung WO-A-95/20029 beschrieben.

[0026] Geeignete polymere Polycarboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der Polyacrylsaure oder der Po-
lymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekiilmasse von 800 bis 150000 (auf Saure bezogen).
Geeignete copolymere Polycarboxylate sind insbesondere solche der Acrylsaure mit Methacrylsdure und der Acryl-
saure oder Methacrylsdure mit Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acrylsaure mit Mal-
einsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsdure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten. Ihre relative Mo-
lekilmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 5000 bis 200000, vorzugsweise 10000 bis 120000 und
insbesondere 50000 bis 100000.

[0027] Die (co-)polymeren Polycarboxylate kdnnen entweder als Pulver oder als walirige LOsung eingesetzt werden,
wobei 20 bis 55 Gew.-%ige walrige Losungen bevorzugt sind; im letzteren Fall dienen sie als Granulierhilfsmittel
(siehe unten).

[0028] Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei verschiedenen Mono-
mereinheiten, beispielsweise solche, die gemal der DE-A-43 00 772 als Monomere Salze der Acrylsdure und der
Maleinsaure sowie Vinylalkohol bzw. Vinylalkohol-Derivate oder gemaR der DE-C-42 21 381 als Monomere Salze der
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Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsdure sowie Zucker-Derivate enthalten.

[0029] Weitere bevorzugte Copolymere sind solche, die in den deutschen Patentanmeldungen DE-A-43 03 320 und
DE-A-44 17 734 beschrieben werden und als Monomere vorzugsweise Acrolein und Acrylsdure/Acrylsduresalze bzw.
Acrolein und Vinylacetat aufweisen.

[0030] Der Gehalt an (co-)polymeren Polycarboxylaten in dem fertigen, gegebenenfalls getrockneten Additiv betragt
vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-%. Falls gewlinscht, kann der Gehalt an diesen organischen Cobuildern auch hoher liegen.
Mengen, die Uber diese 5 Gew.-% hinausgehen, werden aber vorteilhafterweise in fester Form und nicht Gber die
Granulierflissigkeit in das Additiv eingebracht. Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Ami-
nodicarbonsauren, deren Salze oder deren Vorldufersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Polyasparagin-
sauren bzw. deren Salze und Derivate, von denen in der deutschen Patentanmeldung DE-A-195 40 086 offenbart wird,
daf sie neben Cobuilder-Eigenschaften auch eine bleichstabilisierende Wirkung aufweisen.

[0031] Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Po-
lyolcarbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, beispielsweise wie in der
europaischen Patentanmeldung EP-A-0 280 223 beschrieben, erhalten werden kénnen. Bevorzugte Polyacetale wer-
den aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus Polyolcarbon-
sauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalten.

[0032] Selbstverstandlich kénnen die Additive auch die beispielsweise in Form ihrer Natriumsalze ersetzbaren Po-
lycarbonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsdure, Weinsaure, Zuckersduren, Aminocar-
bonsauren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus 6kologischen Griinden nicht zu beanstanden
ist, sowie Mischungen aus diesen enthalten. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonséuren wie Citronensaure,
Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen.

[0033] Auch die Sauren an sich kdnnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Builderwirkung typi-
scherweise auch die Eigenschaft einer SGuerungskomponente und dienen somit auch zur Einstellung eines niedrigeren
und milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Citronensaure, Bernsteinsau-
re, Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen.

[0034] Vorzugsweise betragt der Gehalt der erfindungsgemafen Additive an organischen Buildersubstanzen 0,1 bis
15 Gew.-%.

[0035] Weitere Inhaltsstoffe sind vorzugsweise Phosphonate, die blicherweise in fertigen Mitteln in Mengen von
0,1 bis normalerweise nicht mehr als 2,5 Gew.-% eingesetzt werden. lhr Gehalt in den erfindungsgemafien Additiven
betragt hingegen vorzugsweise mehr als 1 Gew.-% und insbesondere 1,5 bis 5 Gew.-%.

[0036] Falls gewlinscht, kdnnen die Additive auch mit Farb- und Duftstoffen ausgeristet werden, die dann jedoch
Ublicherweise in flissiger Form aufgebracht werden.

[0037] Als Enzyme kommen insbesondere solche aus der Klasse der Hydrolasen, wie der Proteasen, Esterasen,
Lipasen bzw. lipolytisch wirkenden Enzyme, Amylasen, Cellulasen bzw. andere Glykosylhydrolasen und Gemische
der genannten Enzyme in Frage. Alle diese Hydrolasen tragen in der Wasche zur Entfernung von Verfleckungen, wie
protein-, fett- oder starkehaltigen Verfleckungen, und Vergrauungen bei. Cellulasen und andere Glykosylhydrolasen
kénnen durch das Entfernen von Pilling und Mikrofibrillen zur Farberhaltung und zur Erhéhung der Weichheit des
Textils beitragen. Zur Bleiche bzw. zur Hemmung der Farblbertragung kénnen auch Oxidoreduktasen eingesetzt wer-
den.

[0038] Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstdmmen oder Pilzen, wie Bacillus subitilis, Bacillus licheniformis,
Streptomyces griseus und Humicola insolens gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen
vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind
Enzymmischungen, beispielsweise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden
Enzymen oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder aus
Protease, Amylase und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease, Lipase bzw. lipolytisch wirkenden
Enzymen und Cellulase, insbesondere jedoch Protease- und/oder Lipase-haltige Mischungen bzw. Mischungen mit
lipolytisch wirkenden Enzymen von besonderem Interesse. Beispiele fir derartige lipolytisch wirkende Enzyme sind
die bekannten Cutinasen. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwiesen. Zu
den geeigneten Amylasen zahlen insbesondere a-Amylasen, Iso-Amylasen, Pullulanasen und Pektinasen. Als Cellu-
lasen werden vorzugsweise Cellobiohydrolasen, Endoglucanasen und B-Glucosidasen, die auch Cellobiasen genannt
werden, bzw. Mischungen aus diesen eingesetzt. Da sich die verschiedenen Cellulase-Typen durch ihre CMCase- und
Avicelase-Aktivitaten unterscheiden, kdnnen durch gezielte Mischungen der Cellulasen die gewilinschten Aktivitaten
eingestellt werden.

[0039] Die Enzyme kénnen an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hiillsubstanzen eingebettet sein, um sie gegen
vorzeitige Zersetzung zu schiitzen. Falls Enzyme in den erfindungsgemafien Additiven eingesetzt werden, betragt der
Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate vorzugsweise 5 bis 30 Gew.-%, insbesondere 8 bis 20
Gew.-%.

[0040] Das Schittgewicht der erfindungsgemafen Additive liegt vorzugsweise in einem Bereich zwischen 550 und
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1000 g/l. Insbesondere ist es bevorzugt, dafl das Schuttgewicht des erfindungsgeméafen Additivs nicht mehr als + 150
g/l, vorteilhafterweise nicht mehr als 100 g/l von dem Schiittgewicht des Basisgranulats oder der Basisgranulate ab-
weicht.

[0041] Die Additive liegen Ublicherweise in granularer Form vor. Die Teilchengrof3enverteilung kann dabei - wie bei
Granulaten Ublich - ein breites Spektrum abdecken. Es hat sich jedoch gezeigt und dies ist ein besonderer Vorteil der
Erfindung, daB die TeilchengréRenverteilung abhangig ist von der Art und der Menge der vorkonfektionierten Rohstoffe.
Je gréber bereits die eingesetzten vorkonfektionierten Rohstoffe sind, desto mehr wird die TeilchengréRenverteilung
in den héheren Bereich verschoben sein; der zumeist unerwiinschte Feinkornanteil wird dementsprechend verringert.
Auch das Spektrum der Teilchengréf3enverteilung kann durch den Einsatz vorkonfektionierter Inhaltsstoffe beeinflufit
werden. Hierdurch kann nicht nur die Asthetik des fertigen Mittels wesentlich verbessert werden; wenn das Spektrum
der TeilchengréfRe der Additive dem Spektrum der TeilchengréRe der Basisgranulate angepaldt wird, 186t sich dadurch
auch die Entmischungstendenz im fertigen Mittel erheblich verringern.

[0042] Einweiteres besonders bevorzugtes Ausflihrungsbeispiel besteht darin, daf die erfindungsgemafien Additive
zu héchstens 20 Flachen-%, insbesondere zu héchstens 10 Flachen-%, von der Kugelform abweichen, wobei die
Abweichung mit der Methode der SchattenriRprojektion gemessen wird. Diese MelRmethode 1aRt sich beispielsweise
mit dem "TeilchengréRezahlgerat 3" der Firma Zeiss durchfihren. Die Abweichung von der Kugelform wird hier dadurch
bestimmt, welcher prozentuale Anteil der Flache aullerhalb eines Kreises mit der gleichen Gesamtflache wie das
projizierte Bild des Granulates liegt.

[0043] In einer Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt das Additiv Aniontensid(e), vorkonfektionierten Schauminhi-
bitor und Bleichaktivator und/oder Bleichkatalysator. Dabei ist es insbesondere bevorzugt, daR aufler den Schaumin-
hibitoren auch die Aniontenside und Bleichaktivatoren bzw. Bleichkatalysatoren in vorkonfektionierter, vorzugsweise
granularer Form eingesetzt werden.

[0044] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalten die erfindungsgemafen Additive dementspre-
chend Bleichaktivator und/oder Bleichkatalysator, Aniontenside, vorzugsweise Alk(en)ylsulfate einschliellich der
2,3-Alkylsulfate und/oder Alkylbenzolsulfonate (genauere Beschreibung siehe unten) sowie Schauminhibitoren, ins-
besondere jeweils in vorkonfektionierter Form.

[0045] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt das erfindungsgemaRe Additiv alle
Ublicherweise in fester Form zu einem Basisgranulat oder mehreren Basisgranulaten zugemischten Komponenten,
welche in Summe bis zu 30 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 25 Gew.-% und insbesondere mindestens 10 Gew.-% des
fertigen Wasch- oder Reinigungsmittels ausmachen.

[0046] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalten die erfindungsgemafRen Additive
Bleichaktivatoren sowie gegebenenfalls Bleichkatalysatoren, Aniontenside und Schauminhibitoren in Mengen von min-
destens 50 Gew.-% (bezogen auf Aktivsubstanz). Insbesondere ist es bevorzugt, daf’ 70 bis 100 Gew.-% der erfin-
dungsgemalen Additive aus vorkonfektierten Formen dieser genannten Rohstoffe bestehen. Als "Fiillmaterialien" kon-
nen die weiteren Ublicherweise zugemischten Bestandteile von Wasch- oder Reinigungsmitteln, insbesondere soil
repellents und Builder (einschlieflich Alkalicarbonaten und Alkalisilikaten) sowie Enzyme, aber auch anorganische
Salze wie Natriumsulfat dienen. Der Wassergehalt der Additive liegt vorzugsweise unter 10 Gew.-% und insbesondere
unter 8 Gew.-%.

[0047] Dabeihaben sichjedoch solche Ausfiihrungsformen als besonders vorteilhaft erwiesen, welche keine Enzyme
enthalten.

[0048] Unter Basisgranulaten werden derartige Compounds verstanden, die bereits flr sich allein eingesetzt ein
Waschmittel ausmachen und Ublicherweise zumindest Tenside, Buildersubstanzen sowie gegebenenfalls Peroxy-
bleichmittel enthalten. Diese Inhaltsstoffe missen nicht in einem einzigen Basisgranulat enthalten sein, sondern kén-
nen auch auf verschiedene Compounds verteilt vorliegen. Eine detaillierte Auflistung der vorzugsweise eingesetzten
Inhaltsstoffe in den Basisgranulaten erfolgt spater.

[0049] Vorzugsweise stellt man das erfindungsgemaRe Additiv durch diskontinuierliches oder kontinuierliches Gra-
nulieren seiner Inhaltsstoffe her, wobei man letztere in einem Mischer/Granulator unter Zugabe einer geringen Menge
an Granulierflissigkeit zu einem gegebenenfalls feuchten Granulat verarbeitet, dieses - falls Kugelform bzw. Perlen-
form erwinscht sind - in einem Verrunder kompaktieren und verrunden kann und gegebenenfalls anschliefend, ins-
besondere in einer Wirbelschicht, trocknet.

[0050] Als Mischer/Granulator kénnen bekannte Apparate, zum Beispiel Granulatoren der Firma Gebruder Lédige,
Paderborn eingesetzt werden. Zum Kompaktieren und Verrunden geeignete Apparate sind ebenfalls bekannt. Ein
Beispiel stellt der unter dem Namen "Marumerizer(R)" bekannte Verrunder dar. Die Funktionsweise und der Aufbau
dieses Apparats sind in der GB-PS 1 517 713 beschrieben. Auch bekannte Rondierteller bzw. Rondierscheiben konnen
zum Verrunden verwendet werden. In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung findet ein rotie-
render Wirbelschichtgranulator, wie er beispielsweise in Pietsch, "Size Enlargement by Agglomeration”, John Wiley &
Sons, 1990, S. 451 beschrieben wird, Anwendung.

[0051] Als Granulierhilfsmittel kann eine Vielzahl von Verbindungen eingesetzt werden. So kénnen Verbindungen
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aus der Klasse der wasserldslichen Celluloseether, Starke und Starkeether verwendet werden. Bevorzugt ist hier Car-
boxymethylcellulose, insbesondere Natriumcarboxymethylcellulose. Als Granulierhilfsmittel kdnnen auf3erdem auch
Zusatzstoffe wie oxidationsstabile Komplexbildner und Stabilisatoren fiir Perverbindungen und/oder weitere Bestand-
teile von Wasch- und Reinigungsmitteln zugemischt bzw. Gber die wafrige Granulierflissigkeit eingebracht werden.
Beispiele hierfiir sind Salze von Polyphosphonsauren, wie 1-Hydroxyethan-1,1-diphosphonat, Ethylendiamin-tetrame-
thylenphosphonat und Diethylentriamin-pentamethylenphosphonat, jeweils in Form des Natriumsalzes. Weitere be-
kannte und geeignete Zusatze in der Granulierflissigkeit sind Talgalkoholsulfate und ethoxylierte Talgalkoholsulfate
(mit bis zu 100 EO), Starkephosphate, Seifen und bekannte Emulgierhilfsmittel.

[0052] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird als Granulierhilfsmittel eine wafrige Losung von
(co-)polymeren Polycarboxylaten eingesetzt, wie sie bereits oben beschrieben wurden. Insbesondere haben sich Co-
polymere der Acrylsaure und der Maleinsaure sowie biologisch abbaubare Polymere aus mehr als 2 Monomereinheiten
als geeignet erwiesen.

[0053] Ebensokénnenauch walirige Lésungen von insbesondere anorganischen Salzen, vorteilhafterweise walirige
Alkalisilikatlésungen, vorzugsweise Natriumsilikatidsungen, wobei Silikate mit einem Na,O:SiO,-Verhaltnis von etwa
1:2 bis 1:3, insbesondere bis 1:2,6, eingesetzt werden. In der Tat haben sich walrige Polymerlésungen der oben
beschriebenen Art und wafirige Alkalisilikatiésungen als Granulierhilfsmittel besonders bewahrt.

[0054] Vorteilhafterweise ist die Menge an wasserhaltigem Granulierhilfsmittel so bemessen, dafll im Anschluf an
die Granulierung keine Trocknung erforderlich ist. Wasserhaltige Granulierhilfsmittel werden in diesen Fallen insbe-
sondere nicht in Mengen oberhalb 5 Gew.-% eingesetzt, wobei Mengen zwischen 0,1 und 2,5 Gew.-% besonders
bevorzugt sind. Dabei sind die Mengenangaben bezogen auf die Gesamtmenge des gegebenenfalls feuchten und
nicht getrockneten Granulats. Falls eine Trocknung nachgeschaltet wird, kann der Gehalt an walriger Granulierflis-
sigkeit auch mehr als 10 Gew.-Teile, bezogen auf 100 Gew.-Teile zu granulierende Feststoffmischung, betragen. Es
werden dann aber Ublicherweise nicht mehr als 15 Gew.-Teile walriger Granulierflissigkeit eingesetzt, wobei Werte
zwischen 8 und 12 Gew.-Teilen besonders vorteilhaft sein kdnnen.

[0055] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird die Granulierung wasserfrei, also mit was-
serfreien Granulierhilfsmitteln durchgefuhrt. Insbesondere geeignet sind die bei der Verarbeitungstemperatur flissigen
nichtionischen Tenside (detaillierte Auflistung siehe unten), vor allem ethoxylierte (Fett-)Alkohole mit einem Schmelz-
punkt unterhalb von 40 °C, aber auch Polyethylenglykole mit Molekulargewichten zwischen 200 und 100 000, wobei
letztere vorteilhafterweise in Kombination mit Niotensiden oder in waRriger Losung/Dispersion eingesetzt werden.
[0056] Zum Erreichen vorteilhafter Oberflacheneffekte, z. B. der Ausbildung einer besonders effektiven Sperrschicht
gegen migrierendes Wasser und/oder einer Erhéhung des Weillgrades, kdnnen die oben genannten Zusatzstoffe,
insbesondere eine walrige Lésung eines Granulierhilfsmittels, oder andere Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungs-
mitteln beim Verrunden der feuchten Granulate gleichzeitig zugegeben, z. B. eingediist werden. In einer vorteilhaften
Ausfiihrungsform der Erfindung wird aber in dieser Verfahrensstufe keine Flissigkeit zugegeben. Die Oberflache der
Granulate kann auRerdem mit feinteiligen bis staubférmigen Anteilen behandelt werden, wodurch das Rieselverhalten
der Granulate weiter verbessert werden kann. Mittel fiir die Oberflachenbehandlung sind beispielsweise Aluminosilikate
wie amorpher und/oder kristalliner Zeolith und/oder Calciumstearat und/oder Kieselséuren.

[0057] Vorzugsweise siebt man - gegebenenfalls nach dem Trocknen - die Fein- und/oder Grobanteile ab und flhrt
sie nach einem Zerkleinern der Grobanteile zur Granulierung zurick.

[0058] Durch das Vermischen von einem Basisgranulat oder mehreren Basisgranulaten gemaf obiger Definition mit
dem erfindungsgemafien Additiv wird ein Wasch- oder Reinigungsmittel erhalten, in dem die Zumischkomponenten
gleichmaRig verteilt sind und gleichmaRig verteilt bleiben und das ein optisch gleichmaRiges Aussehen hat und au-
Rerdem auch ein erhéhtes Schiittgewicht aufweisen kann. Unter einem erhéhten Schittgewicht wird hier verstanden,
daf das Schittgewicht des erfindungsgemafen Mittels héher ist als das eines Mittels mit gleicher Zusammensetzung
und gleichem(n) Basisgranulat(en), bei dem aber die Zumischkomponenten nicht in compoundierter Form zugegeben
werden.

[0059] Die Basisgranulate enthalten insbesondere Tenside, vor allem Aniontenside, Niotenside, gegebenenfalls
auch Kationtenside, Amphotenside und/oder zwitterionische Tenside, auflerdem Buildersubstanzen, Peroxybleichmit-
tel.

[0060] In einer bevorzugten Ausflhrungsform der Erfindung werden 60 bis 90 Gew.-% eines Basisgranulats mit 10
bis 40 Gew-% eines erfindungsgemalen Additivs aufbereitet, wobei es insbesondere bevorzugt ist, dal’ zu diesen
beiden Komponenten nicht mehr als 10 Gew.-%, vorteilhafterweise weniger als 5 Gew.-% weitere Bestandteile, vor
allem Enzyme, zugemischt werden. Als besonders vorteilhaft haben sich dabei Ausfliihrungsformen erwiesen, in denen
die Basisgranulate in extrudierter Form vorliegen und ein Teil der Aniontenside gemaR der Lehre der deutschen An-
meldung DE-A-195 19 139 nun Uber die erfindungsgemafen Additive zugemischt werden.

[0061] Es folgt nun eine Auflistung von Inhaltsstoffen der fertigen Wasch- oder Reinigungsmittel, wobei diese Aufli-
stung keinen Anspruch auf Vollstandigkeit erhebt.

[0062] Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt.
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[0063] Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugsweise C4-C,3-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Ge-
mische aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C,,-C4g-Monoo-
lefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlie-
Rende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht.

[0064] Geeignetsind auch Alkansulfonate, die aus C4,-C4g-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sul-
foxidation mit anschlieRender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen werden.

[0065] Geeignet sind auch die Ester von o-Sulfofettsduren (Estersulfonate), z.B. die a-sulfonierten Methylester der
hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren.

[0066] Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsdureglycerinester, welche Mono-, Di- und Triester sowie
deren Gemische darstellen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung durch ein Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol
Fettsdure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. Die Sulfierprodukte
stellen ein komplexes Gemisch dar, das Mono-, Di- und Triglyceridsulfonate mit a-stadndiger und/oder innenstandiger
Sulfonsduregruppierung enthélt. Als Nebenprodukte bilden sich sulfonierte Fettsduresalze, Glyceridsulfate, Glycerin-
sulfate, Glycerin und Seifen. Geht man bei der Sulfierung von gesattigten Fettsduren oder geharteten Fettsdureglyce-
rinestergemischen aus, so kann der Anteil der a-sulfonierten Fettsaure-Disalze je nach Verfahrensfiihrung durchaus
bis etwa 60 Gew.-% betragen.

[0067] Bevorzugte Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate oder
als Sulfobernsteinsdureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsdure mit Al-
koholen, vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzugte Sulfosuc-
cinate enthalten Cg- bis C,g-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate
enthalten einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fiir sich betrachtet nichtionische
Tenside darstellen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich
von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es
auch maglich, Alk(en)ylbernsteinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren
Salze einzusetzen.

[0068] Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der
C4,-C,g-Fettalkohole beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol
oder der C4,-C,o-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenldnge bevorzugt. Weiterhin
bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenldnge, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis
hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbin-
dungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind C,4-C,g-Alk(en)ylsulfate
insbesondere bevorzugt. Dabei kann es auch von besonderem Vorteil und insbesondere fiir maschinelle Waschmittel
von Vorteil sein, C45-C4g-Alk(en)ylsulfate in Kombination mit niedriger schmelzenden Aniontensiden und insbesondere
mit solchen Aniontensiden, die einen niedrigeren Krafft-Punkt aufweisen und bei relativ niedrigen Waschtemperaturen
von beispielsweise Raumtemperatur bis 40 °C eine geringe Kristallisationsneigung zeigen, einzusetzen. In einer be-
vorzugten Ausflihrungsform der Erfindung enthalten die Mittel daher Mischungen aus kurzkettigen und langkettigen
Fettalkylsulfaten, vorzugsweise Mischungen aus C,,-C,4-Fettalkylsulfaten oder C,,-C,g-Fettalkylsulfaten mit C15-Cg-
Fettalkylsulfaten und insbesondere C,,-C4g4-Fettalkylsulfaten mit C,4-C4g-Fettalkylsulfaten. In einer weiteren bevor-
zugten Ausflhrungsform der Erfindung werden jedoch nicht nur gesattigte Alkylsulfate, sondern auch ungesattigte
Alkenylsulfate mit einer Alkenylkettenldnge von vorzugsweise C4 bis C,, eingesetzt. Dabei sind insbesondere Mi-
schungen aus gesattigten, iberwiegend aus C,4 bestehenden sulfierten Fettalkoholen und ungeséttigten, Giberwiegend
aus C,g bestehenden sulfierten Fettalkoholen bevorzugt, beispielsweise solche, die sich von festen oder flissigen
Fettalkoholmischungen des Typs HD-Ocenol(R) (Handelsprodukt des Anmelders) ableiten. Dabei sind Gewichtsver-
héltnisse von Alkylsulfaten zu Alkenylsulfaten von 10:1 bis 1:2 und insbesondere von etwa 5:1 bis 1:1 bevorzugt. Eine
bevorzugte Verwendung finden Gemische, in denen der Anteil der Alkylreste zu 15 bis 40 Gew.-% auf C,,, zu 5 bis
15 Gew.-% auf C,4, zu 15 bis 25 Gew.-% auf C44, zu 30 bis 60 Gew.-% auf C,g, und unter 1 Gew.-% auf C,, verteilt sind.
[0069] Der Gehalt der Waschmittel an Alk(en)ylsulfaten insgesamt betragt vorzugsweise 15 bis 25 Gew.-%.

[0070] Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemaf den US-Patentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 her-
gestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem Namen DAN(R) erhalten werden kénnen,
sind geeignete Aniontenside.

[0071] Auch die Schwefelsduremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder verzweig-
ten C,-C,q-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte Cg-C4-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder
C4,-C4g-Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Waschmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhal-
tens nur in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt.

[0072] Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen, vorzugsweise in Mengen von 0,2 bis 5 Gew.-
%, in Betracht. Geeignet sind insbesondere gesattigte Fettsdureseifen, wie die Salze der Laurinsdure, Myristinsaure,
Palmitinsaure, Stearinsaure, hydrierten Erucaséaure und Behensaure sowie insbesondere aus natirlichen Fettsauren,
z.B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren, abgeleitete Seifengemische.
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[0073] Die anionischen Tenside kdnnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze sowie als I3sliche
Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die anionischen Tenside
in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor.

[0074] Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere
primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol
Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw lineare
und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen.
Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Ato-
men, z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt.
Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehdéren beispielsweise C45-C44-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cy-C44-
Alkohole mit 7 EO, C45-C5-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C4,-C4g-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO
und Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus C,,-C44-Alkohol mit 3 EO und C4,-C4g-Alkohol mit 7 EO. Die an-
gegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die fir ein spezielles Produkt eine ganze oder
eine gebrochene Zahl sein kénnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf
(narrow range ethoxylates, NRE). Zusatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden kdnnen auch Fettalkohole mit mehr
als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hierfir sind (Talg-) Fettalkohole mit 14 EO, 16 EO, 20 EO, 25 EO, 30 EO oder
40 EO.

[0075] AuRerdem kdnnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel RO(G)y
eingesetzt werden, in der R einen primaren geradkettigen oder methylverzweigten, insbesondere in 2-Stellung me-
thylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist,
das fir eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fir Glucose, steht. Der Oligomerisierungsgrad X,
der die Verteilung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vor-
zugsweise liegt x bei 1,2 bis 1,4.

[0076] Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches
Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden, insbesondere zusammen mit alkoxylierten Fettalko-
holen und/oder Alkylglykosiden, eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder ethoxylierte und
propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylkette, insbesondere Fett-
sauremethylester, wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 beschrieben sind oder
die vorzugsweise nach dem in der internationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 beschriebenen Verfahren her-
gestellt werden. Besonders bevorzugt sind C,,-Cg-Fettsduremethylester mit durchschnittlich 3 bis 15 EO, insbeson-
dere mit durchschnittlich 5 bis 12 EO.

[0077] Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und
N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsdurealkanolamide kdnnen geeignet sein. Die Menge dieser
nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht
mehr als die Halfte davon.

[0078] Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsdureamide der Formel (1),

R3
|
R2.CO-N-[2] 0)

in der R2CO fir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R3 fir Wasserstoff, einen Alkyl- oder
Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit
3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Vorzugsweise leiten sich die Polyhydroxyfettsdurea-
mide von reduzierenden Zuckern mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, insbesondere von der Glucose ab.

[0079] Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsdureamide gehdren auch Verbindungen der Formel (11),

R*.0-R’
| (mn
R%-.CO-N-[Z]

in der R3 firr einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R# fiir einen
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linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und RS fiir einen
linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffa-
tomen steht, wobei C4-C4-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind, und [Z] fur einen linearen Polyhydroxyalkylrest,
dessen Alkylkette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte
oder propoxylierte Derivate dieses Restes steht. [Z] wird auch hier vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines
Zuckers wie Glucose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose erhalten. Die N-Alkoxy- oder
N-Aryloxy-substituierten Verbindungen kénnen dann beispielsweise nach der Lehre der internationalen Patentanmel-
dung WO-A-95/07331 durch Umsetzung mit Fettsduremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die
gewitnschten Polyhydroxyfettsdureamide Uberfihrt werden.

[0080] Als weitere Tenside kommen sogenannte Gemini-Tenside in Betracht. Hierunter werden im allgemeinen sol-
che Verbindungen verstanden, die zwei hydrophile Gruppen und zwei hydrophobe Gruppen pro Molekil besitzen.
Diese Gruppen sind in der Regel durch einen sogenannten "Spacer" voneinander getrennt. Dieser Spacer ist in der
Regel eine Kohlenstoffkette, die lang genug sein sollte, dal} die hydrophilen Gruppen einen ausreichenden Abstand
haben, damit sie unabhangig voneinander agieren kénnen. Derartige Tenside zeichnen sich im allgemeinen durch eine
ungewohnlich geringe kritische Micellkonzentration und die Fahigkeit, die Oberflachenspannung des Wassers stark
zu reduzieren, aus. In Ausnahmefallen werden jedoch unter dem Ausdruck Gemini-Tenside nicht nur dimere, sondern
auch trimere Tenside verstanden.

[0081] Geeignete Gemini-Tenside sind beispielsweise sulfatierte Hydroxymischether gemaR der deutschen Paten-
tanmeldung DE-A-43 21 022 oder Dimeralkohol-bis- und Trimeralkohol-tris-sulfate und -ethersulfate gemaR der élteren
deutschen Patentanmeldung P 195 03 061.3. Endgruppenverschlossene dimere und trimere Mischether geman der
alteren deutschen Patentanmeldung P 195 13 391.9 zeichnen sich insbesondere durch ihre Bi- und Multifunktionalitat
aus. So besitzen die genannten endgruppenverschlossenen Tenside gute Netzeigenschaften und sind dabei schaum-
arm, so dal} sie sich insbesondere fiir den Einsatz in maschinellen Wasch- oder Reinigungsverfahren eignen.

[0082] Eingesetzt werden kénnen aber auch Gemini-Polyhydroxyfettsdureamide oder Poly-Polyhydroxyfettsdurea-
mide, wie sie in den internationalen Patentanmeldungen WO-A-95/19953, WO-A-95/19954 und W095-A-/19955 be-
schrieben werden.

[0083] Als Buildersubstanzen, insbesondere anorganischer Natur, werden in den Basisgranulaten vorzugsweise
Zeolithe und/oder Silikate, gegebenenfalls aber auch "und/oder" Gibliche Phosphate, vor allem Tripolyphosphate. Letz-
tere flhren vor allem schon in Mengen bis zu 10 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Mittel, zu signifikanten Verbes-
serungen in der Waschleistung, wenn sie in Kombination mit Zeolith und/oder Silikaten eingesetzt werden.

[0084] Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise
Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P werden Zeolith MAP(R) (Handelsprodukt der Firma Crosfield) und Zeolith NaP
(Handelsprodukt der Firma Degussa) besonders bevorzugt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen
aus A, Xund/oder P. Der Zeolith kann als spriihgetrocknetes Pulver oder auch als ungetrocknete, von ihrer Herstellung
noch feuchte, stabilisierte Suspension zum Einsatz kommen. Fiir den Fall, daf der Zeolith als Suspension eingesetzt
wird, kann diese geringe Zusatze an nichtionischen Tensiden als Stabilisatoren enthalten, beispielsweise 1 bis 3 Gew.-
%, bezogen auf Zeolith, an ethoxylierten C,,-C,g-Fettalkoholen mit 2 bis 5 Ethylenoxidgruppen, C4,-C4-Fettalkoholen
mit 4 bis 5 Ethylenoxidgruppen oder ethoxylierten Isotridecanolen. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere Teilchen-
gréRRe von weniger als 10 um (Volumenverteilung; MeRmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18
bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser.

[0085] Geeignete Substitute bzw. Teilsubstitute flir Phosphate und Zeolithe sind kristalline, schichtférmige Natrium-
silikate der allgemeinen Formel NaMSi, O,,,,'yH,0, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9
bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fiir x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate
werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung EP-A-O 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline
Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fiir Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt.
Insbesondere sind sowohl B- als auch &-Natriumdisilikate Na,Si,O5'yH,O bevorzugt.

[0086] Zuden bevorzugten Buildersubstanzen gehéren auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na,O : SiO,
von 1:2 bis 1:3,3, vorzugsweise von 1:2 bis 1:2,8 und insbesondere von 1:2 bis 1:2,6, welche l6severzdgert sind und
Sekundarwascheigenschaften aufweisen. Die Léseverzdégerung gegenliber herkdmmlichen amorphen Natriumsilika-
ten kann dabei auf verschiedene Weise, beispielsweise durch Oberflichenbehandlung, Compoundierung, Kompak-
tierung/Verdichtung oder durch Ubertrocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter
dem Begriff "amorph" auch "réntgenamorph” verstanden. Dies heilt, daR die Silikate bei Rdntgenbeugungsexperi-
menten keine scharfen Rontgen reflexe liefern, wie sie flr kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls ein
oder mehrere Maxima der gestreuten Réntgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungs-
winkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders guten Buildereigenschaften fihren, wenn die Sili-
katpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist
so zu interpretieren, daR die Produkte mikrokristalline Bereiche der GroRe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei
Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Derartige sogenannte réntgenamorphe Sili-
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kate, welche ebenfalls eine Loseverzdgerung gegentiiber den herkdmmlichen Wasserglasern aufweisen, werden bei-
spielsweise in der deutschen Patentanmeldung DE-A- 44 00 024 beschrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdich-
tete/kompaktierte amorphe Silikate, compoundierte amorphe Silikate und ibertrocknete réntgenamorphe Silikate.
[0087] Selbstverstandlich kbnnen auch die bereits obengenannten organischen Buildersubstanzen - zumindest zum
Teil - in den Basisgranulaten enthalten sein.

[0088] Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,O, liefernden Verbindungen haben das Natriumperborat-
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind bei-
spielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H,O, liefernde persaure Salze oder
Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure.
Der Gehalt der Mittel an Bleichmitteln betragt vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% und insbesondere 10 bis 20 Gew.-%,
wobei vorteilhafterweise Perboratmonohydrat oder Percarbonat eingesetzt wird.

[0089] In Betracht kommende Bleichaktivatoren und Bleichkatalysatoren wurden bereits oben ausfiihrlich beschrie-
ben.

[0090] Weitere geeignete Inhaltsstoffe der Mittel sind wasserlésliche anorganische Salze wie Bicarbonate, Carbo-
nate, amorphe Silikate oder Mischungen aus diesen; insbesondere werden Alkalicarbonat und amorphes Alkalisilikat,
vor allem Natriumsilikat mit einem molaren Verhéltnis Na,O : SiO, von 1:1 bis 1:4,5, vorzugsweise von 1:2 bis 1:3,5,
eingesetzt. Der Gehalt der Mittel an Natriumcarbonat betragt dabei vorzugsweise bis zu 20 Gew.-%, vorteilhafterweise
zwischen 5 und 15 Gew.-%. Der Gehalt der Mittel an normalem Natriumsilikat (Wasserglas) betrégt im allgemeinen
bis zu 10 Gew.-% und vorzugsweise zwischen 2 und 8 Gew.-%.

[0091] Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte suspendiert
zu halten und so das Wiederaufziehen des Schmutzes zu verhindern. Hierzu sind wasserlésliche Kolloide meist orga-
nischer Natur geeignet, beispielsweise die wasserldslichen Salze polymerer Carbonsauren, Leim, Gelatine, Salze von
Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsduren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsdureestern
der Cellulose oder der Starke. Auch wasserldsliche, saure Gruppen enthaltende Polyamide sind flr diesen Zweck
geeignet. Weiterhin lassen sich I6sliche Starkepréparate und andere als die obengenannten Starkeprodukte verwen-
den, z.B. abgebaute Starke, Aldehydstarken usw.. Auch Polyvinylpyrrolidon ist brauchbar. Bevorzugt werden jedoch
Celluloseether, wie Carboxymethylcellulose (Na-Salz), Methylcellulose, Hydroxyalkylcellulose und Mischether, wie Me-
thylhydroxyethylcellulose, Methylhydroxypropylcellulose, Methylcarboxymethylcellulose und deren Gemische, sowie
Polyvinylpyrrolidon beispielsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Mittel, eingesetzt.

[0092] Die Mittel kdnnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisutfonsdure bzw. deren Alkalimetall-
salze enthalten. Geeignet sind z. B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morpholino-1,3,5-triazinyl-6-amino)stilben-2,2'-di-
sulfonséure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogrup-
pe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin kénnen Auf-
heller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z.B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphe-
nyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der
vorgenannten Aufheller kdnnen verwendet werden.

[0093] Die Basisgranulate kénnen nach jedem der bekannten Verfahren wie Spriihtrocknung, Granulierung, Kom-
paktierung (Walzenkompaktierung, Pelletierung, Extrusion) hergestellt werden. Ist ein spriihgetrocknetes Basisgranu-
lat vorhanden, dann wird dieses mit einem anderweitig hergestellten weiteren Basisgranulat, welches das Peroxy-
bleichmittel enthalt, vermischt. Vorzugsweise enthalten die erfindungsgeméaflen Wasch- oder Reinigungsmittel aber
keine Basisgranulate, welche durch Spriihtrocknung hergestellt wurden. In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung besteht das Wasch- oder Reinigungsmittel aus einem Basisgranulat und einem zugemischten er-
findungsgemaRen Additiv.

[0094] Zur Herstellung der Basisgranulate ist es auch mdéglich, die Granulierung in sogenannten Granulatoren durch-
zufiihren, die aus Mischem mit in einem Gehause umlaufenden Mischwerkzeugen bestehen kénnen, wobei jedoch
auch andere technische Ausfiihrungen von Granulatoren mdéglich und denkbar sind. Ein Verfahren dieser Art wird
beispielsweise in der WO 93/23523 A1 beschrieben.

[0095] SchlieRlich kénnen die Basisgranulate auch durch Extrusion eines Vorgemisches mit nachfolgender Form-
gebung hergestellt werden, wie es zum Beispiel in der WO-A-91/02047 naher ausgefiihrt ist.

[0096] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung werden daher nahezu kugelférmige Basisgranulate,
insbesondere extrudierte Basisgranulate, mit nahezu kugelférmigen, verrundeten oder verrundend hergestellten Ad-
ditiven zu einem schweren granularen Wasch- oder Reinigungsmittel mit Schiittgewichten von vorzugsweise oberhalb
700 g/l vermischt.

Beispiele

[0097] Es wurden 2 Waschmittel mit derselben Zusammensetzung hergestellt, wobei in beiden Mitteln als Basisgra-
nulat ein gemaf der Lehre des europaischen Patents EP-B-0 486 592 hergestelltes Extrudat, enthaltend Aniontenside,
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geringe Mengen nichtionische Tenside, anorganische und organische Buildersubstanzen sowie Perboratmonohydrat,
eingesetzt wurde.

[0098] Im (Vergleichs-)Beispiel 1 wurden zu 73,56 Gew.-% dieses Basisextrudats und 2 Gew.-% eines Enzymgra-
nulats aus Protease, Lipase und Cellulase folgende Komponenten in der Aufbereitung zugemischt:

a) 10,6 Gew.-% Granulat aus 75 Gew.-% der Natriumsalze von Kokosfettalkoholsulfat und Talgfettalkoholsulfat im
Gewichtsverhaltnis 1:1, 17 Gew.-% Natriumsulfat, 3 Gew.-% Natriumcarbonat, Rest unsulfierte Anteile und Was-
ser; hergestellt durch Granulierung und gleichzeitige Trocknung in der Wirbelschicht,

b) 7,82 Gew.-% Bleichaktivator-Granulat (TAED) verrundet,

¢) 4,26 Gew.-% Schauminhibitor-Granulat auf Basis Silikonél und Paraffindl,

d) 0,63 Gew.-% Sokalan CP5® (Copolymeres der Firma BASF) und

e) 1,13 Gew-% Repelotex® SRP 4 (Handelsprodukt der Firma Rhéne-Poulenc).

[0099] Das (Vergleichs-)Mittel 1 wies ein Schittgewicht von etwa 750 g/l auf. Die Siebanalyse (Siebe 0,8 mm und
0,4 mm) ergab, dall 74 Gew.-% auf dem Sieb 0,8 mm und 26 Gew.-% auf dem Sieb 0,4 mm lagen. Im eingesetzten
Basisextrudat betrug die Fraktion auf dem 0,4 mm-Sieb nur 10 Gew.-%; durch die Aufmischung wurden diese feineren
Anteile also mehr als verdoppelt!

[0100] Im erfindungsgemaRen Beispiel 2 wurde aus den zugemischten Bestandteilen a) bis e) in einem Mischer/
Granulator ein Additiv hergestellt, wobei das Polymer nicht als Feststoff, sondern als Granulierfliissigkeit in Form einer
30 Gew.-%ige Lésung des Sokalan CP5® eingesetzt wurde. Das Additiv wurde anschlieBend getrocknet und wies
nach dem Trocknen folgende Bestandteile und Eigenschaften auf:

a) 43,41 Gew.-% Granulat aus 75 Gew.-% der Natriumsalze von Kokosfettalkoholsulfat und Talgfettalkoholsulfat
im Gewichtsverhaltnis 1:1, 17 Gew.-% Natriumsulfat, 3 Gew.-% Natriumcarbonat, Rest unsulfierte Anteile und
Wasser; hergestellt durch Granulierung und gleichzeitige Trocknung in der Wirbelschicht,

b) 32 Gew.-% Bleichaktivator-Granulat (TAED), verrundet,

¢) 17,34 Gew.-% Schauminhibitor-Granulat auf Basis Silikonél und Paraffindl,

d) 2,6 Gew.-% Sokalan CP5® (Copolymeres der Firma BASF) und

e) 4,65 Gew-% Repelotex® SRP 4 (Handelsprodukt der Firma Rhdne-Poulenc

[0101] Wie im Vergleichsbeispiel 1 wurde nun das Additiv mit dem Basisgranulat vermischt.

[0102] Das erfindungsgemale Mittel 2 wies nur eine vernachlassigbar geringe Erniedrigung des Schuttgewichts auf
740 g/l bis etwa 750 g/l auf. Die Siebanalyse (Siebe 0,8 mm und 0,4 mm) ergab, da® 85 Gew.-% auf dem Sieb 0,8
mm und lediglich 15 Gew.-% auf dem Sieb 0,4 mm lagen. Im eingesetzten Basisextrudat betrug die Fraktion auf dem
0,4 mm-Sieb wiederum 10 Gew.-%; durch die Granulierung wurden also die feineren Anteile gegeniber Mittel 1 ver-
mindert, die Asthetik des Produkts dementsprechend erheblich verbessert. Das erfindungsgeméaRe Mittel 2 wies au-
Rerdem einen héheren Weilgrad auf (gemessen nach Berger und nach Ganz) als das (Vergleichs-)Mittel 1. Uberra-
schenderweise besal das erfindungsgemafe Mittel 2 auch eine verbesserte Lésegeschwindigkeit nach 1,5 Minuten
im Vergleich mit der Lésegeschwindigkeit des (Vergleichs-)Mittels 1.

[0103] Das erfindungsgemalfe Mittel 2 zeigte aulRerdem eine wesentlich geringere Entmischung als das (Vergleichs-)
Mittel 1. Dies wurde wie folgt untersucht: Jeweils 3 abgefiilite 1,5 kg-Pakete wurden mit MeRI6ffeln geleert, wobei jede
Probe 100 g betrug. Von den jeweils 15 Proben eines Pakets wurde jede dritte Probe auf Aniontensidgehalt (AT),
Perboratmonohydratgehalt (PBMH) und Bleichaktivatorgehalt (TAED) hin analysiert. Die erhaltenen Werte (angegeben
jeweils in Gew.-%) zeigen eindeutig, daf® durch den Einsatz des erfindungsgemafRen Additivs eine wesentlich bessere
Homogenitat im Paket erreicht werden konnte.

(Vergleichs-)Mittel 1 Mittel 2
AT PBMH TAED AT PBMH TAED
Mittelwert der Pakete | 14,5-15,2 | 10,0-11,7 | 7,1-7,8 | 14,5-151 10,4-11,2 | 7,1-7,6
minimaler Wert 11,4 7,3 5,4 14,1 10,1 6,8
maximaler Wert 16,9 13,0 8,9 15,9 10,8 8,0

Patentanspriiche

1. Granulares Additiv mit einem Schuttgewicht von mindestens 500 g/l fir den Einsatz in granularen Wasch- oder
Reinigungsmitteln mit Schuttgewichten von mindestens 500 g/l, dadurch gekennzeichnet, daB es ein oder meh-
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rere Aniontenside und mindestens einen weiteren Bestandteil enthélt, der bei der Herstellung von Wasch- oder
Reinigungsmitteln Ublicherweise nachtraglich zugemischt wird, mit der MaRgabe, dal® das Additiv 20 bis 60 Gew.-
% Aniontensid(e) sowie mindestens einen Bestandteil ausgewahlt aus Bleichaktivator, Bleichkatalysator und vor-
konfektioniertem Schauminhibitor enthalt.

Additiv nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es Aniontensid(e) und vorkonfektionierten Schaumin-
hibitor sowie vorzugsweise zusatzlich Bleichaktivator enthalt.

Additiv nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es ein in Schittgewicht, KorngroRe und Kornform
dem Basisgranulat oder den Basisgranulaten angepaltes (Zumisch-)Granulat darstellt.

Additiv nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es sowohl den Schauminhibitor als
auch die Aniontenside und die in der bevorzugten Ausfihrungsform ebenfalls vorhandenen Bleichaktivatoren in
vorkonfektionierter Form enthalt.

Additiv nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB es zu 70 bis 100 Gew.-% aus vorkon-
fektionierten Formen der Bestandteile Bleichaktivator und/oder Bleichkatalysator, Aniontenside und Schauminhi-
bitoren besteht.

Additiv nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB es ein Schittgewicht aufweist, welches
nicht mehr als = 150 g/l, vorteilhafterweise nicht mehr als £ 100 g/I abweicht von dem Schiittgewicht des Basis-
granulats oder der Basisgranulate abweicht.

Additiv nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB es zu hochstens 20 Flachen%, insbesondere zu héch-
stens 10 Flachen-%, von der Kugelform abweicht.

Granulares Wasch- oder Reinigungsmittel mit einem Schittgewicht von mindestens 500 g/I, welches ubliche In-
haltsstoffe einschlief3lich Aniontenside und Schauminhibitoren sowie gegebenenfalls Bleichmittel, Bleichaktivato-
ren und/oder Bleichkatalysatoren enthalt, dadurch gekennzeichnet, daBl das Mittel aus mindestens 2 granularen
Compounds besteht, wobei das eine Compound ein Additiv ist enthaltend 20 bis 60 Gew.-% Aniontensid(e), und
mindestens einen Bestandteil der bei der Herstellung von Wasch- oder Reinigungsmitteln Ublicherweise nachtrag-
lich zugemischt wird, mit der Mafgabe, dal® das Additiv neben dem oder den Aniontensid(en) mindestens einen
Bestandteil ausgewahlt aus Bleichaktivator, Bleichkatalysator und vorkonfektioniertem Schauminhibitor enthalt.

Mittel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB es keine spriihgetrockneten Basisgranulate enthalt.

Mittel nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daR 60 bis 90 Gew.-% eines Basisgranulats mit 10 bis
40 Gew.-% eines Additivs gemafl einem der Anspriche 1 bis 7 aufbereitet ist, wobei vorzugsweise zu diesen
beiden Komponenten nicht mehr als 10 Gew.-%, insbesondere nicht mehr als 5 Gew.-% weitere Bestandteile, vor
allem Enzyme, zugemischt worden sind.

Verfahren zur Herstellung eines granularen Additivs mit einem Schittgewicht von mindestens 500 g/l enthaltend
20 bis 60 Gew.-% Aniontensid(e) gemaR einem der Anspriiche 1 bis 7, das fir den Einsatz in granularen Wasch-
oder Reinigungsmitteln mit einem Schuttgewicht von mindestens 500 g/l geeignet ist, dadurch gekennzeichnet,
daB ein in Zusammensetzung, Korngrofe und Kornform einheitliches Additiv durch Granulieren, Kompaktieren
oder Extrudieren hergestellt wird und zur Herstellung des Additivs ein oder mehrere Aniontensid(e) und mindestens
ein weiterer Bestandteil eingesetzt werden, der bei der Herstellung von Wasch- oder Reinigungsmitteln Gblicher-
weise nachtraglich zugemischt wird, mit der Maflgabe, dal neben dem oder den Aniontensid(en) mindestens ein
Bestandteil ausgewahlt aus Bleichaktivator, Bleichkatalysator und vorkonfektioniertem Schauminhibitor eingesetzt
wird, zwingend jedoch mindestens ein Bestandteil in vorkonfektionierter Form in das Verfahren eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daR das Additiv durch diskontinuierliches oder kontinu-
ierliches Granulieren seiner Inhaltsstoffe hergestellt wird, wobei man letztere in einem Mischer/Granulator unter
Zugabe einer geringen Menge an Granulierflissigkeit zu einem gegebenenfalls feuchten Granulat verarbeitet,
dieses - falls Kugelform bzw. Perlenform erwiinscht sind - in einem Verrunder kompaktieren und verrunden kann
und gegebenenfalls anschlieRend, insbesondere in einer Wirbelschicht, trocknet.

Verfahren zur Herstellung eines granularen Wasch- oder Reinigungsmittel nach einem der Anspriiche 8 bis 10,
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dadurch gekennzeichnet, daB nahezu kugelférmige Basisgranulate, insbesondere extrudierte Basisgranulate,
mit nahezu kugelférmigen, verrundeten oder verrundend hergestellten Additiven zu einem schweren granularen
Wasch- oder Reinigungsmittel mit Schiittgewichten von vorzugsweise oberhalb 700 g/l vermischt werden.

Claims

10.

1.

12,

A granular additive with a bulk density of at least 500 g/I for use in granular detergents or cleaners with bulk
densities of at least 500 g/l, characterized in that it contains one or more anionic surfactants and at least one
other ingredient which is normally added in a subsequent step in the production of detergents or cleaners, with
the proviso that, the additive contains 20 to 60% by weight of anionic surfactant(s) and at least one ingredient
selected from bleach activator, bleach catalyst and precompounded foam inhibitor.

An additive as claimed in claim 1, characterized in that it contains anionic surfactant(s) and precompounded
foam inhibitor and preferably bleach activator.

An additive as claimed in claim 1 or 2, characterized in that it is in the form of granules (granular additive) adapted
to the basic granules in their bulk density, granule size and granule shape.

An additive as claimed in any of claims 1 to 3, characterized in that it contains both the foam inhibitor and the
anionic surfactants and the bleach activators also present in the preferred embodiment in precompounded form.

An additive as claimed in any of claims 1 to 4, characterized in that 70 to 100% by weight of the additive consists
of precompounded forms of the ingredients bleach activator and/or bleach catalyst, anionic surfactants and foam
inhibitors.

An additive as claimed in any of claims 1 to 5, characterized in that it has a bulk density which differs by no more
than V 150 g/l and advantageously by no more than ¥ 100 g/l from the bulk density of the basic granules.

An additive as claimed in claim 6, characterized In that at most 20% and, more particularly, at most 10% of its
surface area is non-spherical.

A granular detergent or cleaner with a bulk density of at least 500 g/l which contains typical ingredients, including
anionic surfactants and foam inhibitors and optionally bleaching agents, bleach activators and/or bleach catalysts,
characterized in that the detergent/cleaner consists of at least two granular compounds, one compound being
an additive which contains 20 to 60% by weight of anionic surfactant(s) and at least one ingredient which is normally
added in a subsequent step in the production of detergents or cleaners, with the proviso that, besides the anionic
surfactant (s), the additive contains at least one ingredient selected from bleach activator, bleach catalyst and
precompounded foam inhibitor.

A detergent/cleaner as claimed in claim 8, characterized in that it does not contain any spray-dried basic granules.

A detergent/cleaner as claimed in claim 8 or 9, characterized in that 60 to 90% by weight of basic granules are
blended with 10 to 40% by weight of the additive claimed in any of claims 1 to 7, preferably no more than 10% by
weight and, in particular, no more than 5% by weight of other ingredients, above all enzymes, having been added
to these two components.

A process for the production of the granular additive with a bulk density of at least 500 g/l which contains 20 to
60% by weight of anionic surfactant(s) claimed in any of claims 1 to 7 which is suitable for use in granular detergents
with a bulk density of at least 500 g/I, characterized in that an additive of uniform composition, granule size and
granule shape is produced by granulation, compacting or extrusion and in that the additive is produced using one
or more anionic surfactant(s) and at least one another ingredient which is normally added in a subsequent step in
the production of detergents or cleaners, with the proviso that at least one ingredient selected from bleach activator,
bleach catalyst and precompounded foam inhibitor is used in addition to the anionic surfactant(s), at least one
ingredient having to be introduced into the process in precompounded form.

A process as claimed in claim 11, characterized in that the additive is produced by discontinuous or continuous
granulation of its ingredients, these ingredients being processed in a mixer/granulator in the presence of a small
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quantity of granulation liquid to form optionally moist granules which, if spheres or beads are required, may be
compacted and spheronized in a spheronizer and then optionally dried, more particularly in a fluidized bed.

13. A process for the production of the granular detergent or cleaner claimed in any of claims 8 to 10, characterized

in that substantially spherical basic granules, more particularly extruded basic granules, are blended with sub-
stantially spherical, spheronized additives to form a heavy granular detergent or cleaner with bulk densities of
preferably above 700 g/l.

Revendications

10.

1.

Additif granulaire présentant une densité en vrac d'au moins 500 g/l pour utilisation dans des produits de lavage
ou de nettoyage granulaires présentant une densité en vrac d'au moins 500 g/l, caractérisé en ce qu'il renferme
un ou plusieurs surfactifs anioniques et au moins un autre constituant, qui est additionné d'ordinaire par mélangage
postérieurement lors de la fabrication de produits de lavage ou de nettoyage, a condition que I'additif renferme 20
a60% en poids de surfactifs anioniques et au moins un constituant sélectionné parmi un activateur de blanchiment,
un catalyseur de blanchiment et un inhibiteur de mousse préconfectionné.

Additif selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'il renferme le ou les surfactifs anioniques et un inhibiteur
de mousse préconfectionné, ainsi que de préférence un activateur de blanchiment en plus.

Additif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce qu'il constitue un produit de granulation pour adjonction
par mélangeage, dont la densité en vrac, la grosseur et la forme des grains sont adaptées au granulé ou aux
granulés de base.

Additif selon une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce qu'il renferme tant l'inhibiteur de mousse que les
surfactifs anioniques et les activateurs de blanchiment présents dans la forme de réalisation préférée sous forme
préconfectionnée.

Additif selon une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce qu'il est constitué a raison de 70 a 100 % en poids
de formes préconfectionnées des constituants activateur de blanchiment et/ou catalyseur de blanchiment, surfac-
tifs anioniques et inhibiteurs de mousse.

Additif selon une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce qu'il présente une densité en vrac, qui ne s'écarte
pas de + 150 g/l, avantageusement de £ 100 g/I, de celle du granulé ou des granulés de base.

Additif selon la revendication 6, caractérisé en ce qu'il ne s'écarte de la forme sphérique que de 20 % de la
surface au maximum, en particulier de 10 % de la surface au maximum.

Produit de lavage ou de nettoyage granulaire présentant une densité en vrac d'au moins 500 g/I, qui renferme des
constituants usuels, y compris des surfactifs anioniques et des inhibiteurs de mousse, ainsi que, le cas échéant,
des agents de blanchiment, des activateurs de blanchiment et/ou des catalyseurs de blanchiment, caractérisé
en ce que le produit étant constitué d'au moins 2 compounds granulaires, un des compounds étant un additif, qui
renferme 20 a 60% en poids de surfactifs anioniques et au moins un autre constituant, qui est ajouté d'ordinaire
par mélangeage postérieurement lors de la fabrication de produits de lavage ou de nettoyage, a condition que
I'additif renferme outre le ou les surfactifs anioniques, au moins un constituant sélectionné parmi un activateur de
blanchiment, un catalyseur de blanchiment et un inhibiteur de mousse préconfectionné.

Produit selon la revendication 8, caractérisé en ce qu'il ne renferme pas de granulés de base séchés par pulvé-
risation.

Produit selon la revendication 8 ou 9, caractérisé en ce que 60 a 90 % en poids d'un granulé de base sont
préparés avec 10 a 40 % en poids d'un additif selon une des revendications 1 a 7, auquel cas il est préférable que
ces deux composants n'aient pas été additionnés de plus de 10 % en poids, avantageusement de plus de 5 % en
poids d'autres constituants, surtout des enzymes.

Procédé de production d'un additif granulaire, qui renferme 20 a 60% en poids de surfactifs anioniques présentant
une densité en vrac d'au moins 500 g/l selon une des revendications 1 a 7, qui est approprié a I'utilisation dans
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des produits de lavage ou de nettoyage granulaires présentant une densité en vrac d'au moins 500 g/l, caractérisé
en ce qu'un additif uniforme en matiére de composition, de grosseur et de forme de grain est produit par granu-
lation, compactage ou extrusion, et un ou plusieurs surfactifs anioniques et au moins un autre constituant, qui est
additionné d'ordinaire par mélangeage postérieurement lors de la fabrication de produite de lavage et de nettoyage,
sont mis en oeuvre pour la production de I'additif, a condition qu'outre le ou les surfactifs anioniques, au moins un
constituant sélectionné parmi un activateur de blanchiment, un catalyseur de blanchiment et un inhibiteur de mous-
se préconfectionné soit mis en oeuvre, au moins un constituant sous forme préconfectionnée devant impérative-
ment étre incorporé dans le procédé.

Procédé selon la revendication 11, caractérisé en ce que I'additif est produit par granulation discontinue ou con-
tinue de ses constituants, en transformant ces damiers en un granulé, éventuellement humide, dans un mélangeur/
granulateur, sous adjonction d'une faible proportion de liquide de granulation, on peut compacter et arrondir ledit
granulé dans un arrondisseur, au cas ou on souhaite une forme sphérique ou perlée, et on le séche éventuellement
a la suite, en particulier dans un lit fluidisé.

Procédé de production d'un produit de lavage ou de nettoyage granulaire selon une des revendications 8 a 10,
caractérisé en ce que I'on mélange des granulés de base quasiment sphériques, en particulier des granulés de
base extrudés, avec des additifs quasiment sphériques, arrondis ou fabriqués en les arrondissant, en un produit
de lavage ou de nettoyage granulaire lourd présentant une densité en vrac de préférence supérieure a 700 g/l.
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