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(54) Vorrichtung zum Auftragen von Kleber auf Bahnmaterial

(57)  Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Auftra-
gen von Kleber auf Bahnmaterial. Eine hohle zylinder-
férmige Auftragswalze hat eine Vielzahl von Offnungen
in der Mantelflache (42), durch die hindurch Kleber (48)
vom Inneren der Auftragswalze auf ihre AuB3enflache
gelangt, der von dort auf das unter Drehung der Auf-
tragswalze vorbeigefihrte Bahnmaterial Gbertragbar ist.
Eine Verteilvorrichtung (24) hat eine Halterung (26), die
sich Uber die Lange der Aufiragswalze erstreckt und die

Rakel (32) in Kontakt mit der Innenwand der Auftrags-
walze halt. Getrennt von der Halterung (26) ist ein sich
entlang der L&nge der Auftragswalze erstreckendes
Rohr (44) angeordnet, das Uber eine in ihm eingelas-
sene, sich im wesentlichen Uber die Lange der Aufirags-
walze erstreckende AuslaBéffnung (46) Kleber (48)
nahe der Berthrungsstelle von Rakel (32) und Innen-
wand der Auftragswalze zuflhri.

Fig. 1
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftra-
gen von Kleber auf Bahnmaterial, mit einer hohlen zylin-
derférmigen Auftragswalze, die eine Vielzahl von
Offnungen in der Mantelflache hat, durch die hindurch
Kleber vom Inneren der Auftragswalze auf ihre AuBen-
flache gelangt und von dort auf das unter Drehung der
Auftragswalze vorbeigefiihrte Bahnmaterial Gbertragbar
ist, und mit einer im Inneren der Auftragswalze angeord-
neten beheizbaren Verteilvorrichtung, die flissigen Kle-
ber Uber die Lange der Aufiragswalze einer Rakel
zuftihrt, welche den Kleber durch die Offnungen in der
Mantelflache drickt.

Eine derartige Vorrichtung ist bei einer Screenprint-
Maschine der Firma Villars (firmiert jetzt unter Cavitec)
realisiert, mit der ein HeiBschmelz-Klebstoff auf ein
Bahnmaterial, beispielsweise Bekleidungsstoff oder
medizinisches Textiimaterial, aufgebracht wird, um
esmit weiteren Materialien zu verkleben, beispielsweise
mit wasserundurchldssigem, jedoch dampfdurchlassi-
gem Membranmaterial, welches beispielsweise unter
der Bezeichnung Sympatex im Markt bekannt ist. Der
verflissigte Kleber wird aus einem Aufbewahrungsbe-
halter Uber einen beheizten Schlauch der Verteilvorrich-
tung zugefohrt. Die Verteilvorrichtung enthalt
Heizplatten sowie ein schlitzférmiges AuslaBventil, des-
sen Schlitzbreite durch Stahlplatten tber nur durch teil-
weise Zerlegung der Verteilervorrichtung schwer
zugangliche Verschraubungen einstellbar ist. Auf der
Seite der Klebstoffeinspeisung ist der Schlitz enger als
auf der gegentberliegenden Seite des AuslaBventils.
Der Schlitz erstreckt sich iber die gesamte Lange der
Auftragswalze. Auf diese Weise soll erreicht werden,
daB der Kleber, der auf Seite der Klebstoffeinspeisung
einen héheren Druck hat als auf der gegentberliegen-
den Seite, gleichmaBig aus dem Ventil ausstrémt und
dem Rakelende zugefihrt wird.

Beim Betrieb der bekannten Vorrichtung hat sich
herausgestellt, daB die Einstellung der Schlitzbreite
schwierig ist. Weiterhin ist die Warmeverteilung in der
Verteilvorrichtung ungleichmaBig, so daB einerseits die
Zufahrung von Klebstoff zum Rakelende nicht gleich-
maBig ist, wodurch auch der Klebstoffauftrag auf das
Bahnmaterial schwankt. Ein weiteres gravierendes Pro-
blem entsteht nach Beendigung des Kleberauftrags. Die
Verteilvorrichtung muB namlich vom verbliebenen Kleb-
stoff vollkommen gereinigt werden, da sonst der Kleber
innerhalb der Verteilvorrichtung und der Auftragswalze
ausharten und den Gebrauch der Verteilvorrichtung und
der Auftragswalze unméglich machen wirde. Demge-
maB ist die bekannte Maschine mit einem Zusatz-
schmelzgerat ausgestattet, Uber das ein
Reinigungsstoff mithilfe eines Bypass-Systems in die
Verteilvorrichtung eingefiihrt wird, der den noch nicht
ausgeharteten Kleber chemisch zersetzt und ein Her-
auslésen der Kleberreste aus der Verteilvorrichtung
ermdglichen soll. Die bekannte Verteilvorrichtung ent-
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halt jedoch zahlreiche unzugéngliche Stellen, z.B.
innere Ecken, Kanten und Schrauben, an denen Rest-
kleber verbleibt und aushértet. Ausgehartete Kleberre-
ste konnen sich nach erneutem Aufheizen der
Vorrichtung 1&sen und die Lécher in der Auftragswalze
verstopfen. Die Folge davon ist ein mangelhafter Kle-
berauftrag und die Zerstérung der Aufiragswalze.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung ein-
gangs genannter Art so weiterzubilden, daB sie einen
zuverlédssigen Betrieb mit gleichmaBiger Verteilung des
Klebstoffs und eine einfache Reinigung erméglicht.

Diese Aufgabe wird flr die Vorrichtung eingangs
genannter Art dadurch geldst, daB die Verteilvorrich-
tung eine Halterung hat, die sich Uber die Lange der
Auftragswalze erstreckt und die Rakel in Kontakt mit der
Innenwand der Aufiragswalze hélt, und daB getrennt
von der Halterung ein sich entlang der L&nge der Auf-
tragswalze erstreckendes Rohr I6sbar angeordnet ist,
das Ober eine in ihm eingelassene, sich im wesentli-
chen Uber die Lédnge der Aufiragswalze erstreckende
AuslaBéffnung Kleber nahe der BerGihrungsstelle von
Rakel und Innenwand der Auftragswalze zufihrt.

Bei der Erfindung wird die Halterung fur die Rakel
und die Vorrichtung zum Zuflhren und Verteilen von
flissigem Kleber im wesentlichen voneinander
getrennt, d.h. das Rohr Gbernimmt die Zufihrung von
Kleber und die Verteilung desselben, so daB die Halte-
rung selbst nicht mit dem Kleber in Berlhrung gelangt
und eine haufige Reinigung der Halterung sich weitge-
hend ertbrigt. Die Zufihrung und Verteilung des flussi-
gen Klebers wird von dem Rohr Gibernommen, welches
aufgrund seiner l&sbaren Anordnung leicht gegen ein
anderes ausgetauscht werden kann bzw. leicht gerei-
nigt werden kann, da es im wesentlichen aufgrund sei-
nes einfachen Aufbaus keine unzugéanglichen Stellen
hat. Somit kann bei der Vorrichtung nach der Erfindung
das fur die bekannte Maschine erforderliche Zusatz-
schmelzgerat entfallen.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung
sieht vor, daB die Halterung ein Halterohr enthalt, wel-
ches in seinem Inneren mindestens einen Heizstab auf-
nimmt. Das den Kleber zufhrende Rohr ist so
angeordnet, daB es in engem Warmekontakt mit dem
Halterohr steht. Auf diese Weise Uberiragt das Halter-
ohr Warme an das den Kleber zufihrende Rohr, so daB
ein frihzeitiges Ausharten des Klebers vermieden wird.
Da die Heizstébe selbst nicht in Kontakt mit dem Kleber
gelangen, ist die Wartung und Reinigung des Halteroh-
res einfach.

Eine andere Ausfluhrungsform ist dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Rakel an einer Platte befestigt ist, die
teilweise im Inneren des Halterohres verlauft, und daf
im Inneren des mit einem L&ngsschlitz versehenen
Rohrs ein elastisches Element angeordnet ist, das die
in den Langsschlitz eingeflihrte Platte vorspannt und
das Rakelende gegen die Innenflache der Aufirags-
walze drickt. Dieser einfache konstruktive Aufbau
gewabhrleistet ein einfaches und schnelles Auswechseln
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der Rakel, wobei das elastische Element einerseits die
Losbarkeit der Rakel mit der Platte und vom Halterohr
und andererseits eine hohe Haltekraft herstellt.

Vorzugsweise wird als elastisches Element ein auf-
pumpbarer Luftschlauch verwendet, dessen Federkraft
durch den Luftdruck im Luftschlauch einstellbar ist.
Durch Verstellen der Federkraft kann auch die Andruck-
kraft der Rakel an die Innenflache der Auftragswalze
eingestellt werden, wodurch die Menge an auf das
Bahnmaterial aufgetragenem Kleber variiert werden
kann. Der Luftschlauch gewahrleistet weiterhin eine
konstante Haltekraft auf der Lange des Halterohrs und
damit eine hohe Stabilitdt bei insgesamt niedriger
Federkraft.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird im fol-
genden anhand der Zeichnung erlautert. Es zeigt:

Figur 1 einen schematischen Querschnitt durch die
Vorrichtung nach der Erfindung, und
Figur 2 eine schematische Darstellung einer Ver-

teilvorrichtung nach dem Stand der Technik.

Figur 2 zeigt schematisch eine Verteilvorrichtung
nach dem Stand der Technik. Einem Gehéause 10 wird
Uber einen beheizbaren Schlauch 12 flussiger Klebstoff
aus einem Behalter zugefiihrt. In ihrer Offnungsbreite B
verstellbare Ventilplatten 16, 18 férdern den flissigen
Kleber durch den Langsschlitz 14, dessen Lange im
wesentlichen der Lange der Auftragswalze entspricht.
Die Breite B des Langsschlitzes 14 nimmt mit zuneh-
mendem Abstand von der EinlaBstelle 12 des Klebers
zu. Uber eine schlitzidrmige Ausgangséfinung 20 wird
der Kleber ausgestoBen und von einer Rakel 22 durch
Offnungen in der Auftragswalze (nicht dargestellt) nach
auBen gedriickt, um auf das Bahnmaterial Gbertragen
zu werden. Das Gehause 10 und der Kleber werden
durch Heizmittel beheizt, um ein friihzeitiges Aushérten
des Klebers zu verhindern. Wie leicht anhand der sche-
matischen Darstellung in der Figur 2 zu erkennen ist, ist
ein Reinigen der bekannten Vorrichtung sehr schwierig,
insbesondere kann kaum vermieden werden, daf3 Rest-
kleber nicht véllig entfernt wird und aushartet.

Figur 1 zeigt schematisch einen Querschnitt durch
ein Ausfihrungsbeispiel nach der Erfindung. Die Ver-
teilvorrichtung, allgemein mit 24 bezeichnet, enthalt ein
im Querschnitt kreisférmiges Halterohr 26. Selbstver-
standlich kann dieses Halterohr 26 auch einen quadra-
tischen oder mehreckigen Querschnitt haben. Das
Halterohr 26 hat einen Léngsschlitz 28, in welchen eine
Platte 30 eingefihrt ist, auf der die Rakel 32 befestigt
ist. Weiterhin enthalt das Halterohr 26 zwei Heizstabe
34, die es auf eine Temperatur aufheizen, bei der der
Kleber im flissigen Zustand gehalten wird und nicht
frihzeitig aushértet. Eine typische Temperatur liegt bei
115°C. Ferner enthalt das Halterohr 26 einen Luft-
schlauch 36, der mit Luft 38 geflillt ist. Der Luftschlauch
36 wird so aufgepumpt, daB die Rakel 32 einerseits 16s-
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bar festgeklemmt wird und andererseits ein ausreichen-
der Druck am Rakelende 40 erzeugt wird, um fliissigen
Klebstoff durch Offnungen in der Mantelflache 42 der
Auftragswalze hindurchzudriicken.

AuBerhalb des Halterohrs 26 ist ein Kleberrohr 44
angeordnet, das in engem Warmekontakt mit dem Hal-
terohr 26 steht. Das Kleberrohr 44 kann im Querschnitt
kreisférmig, jedoch auch quadratisch oder vieleckig
sein. Vorzugsweise besteht das Kleberrohr aus Kupfer-
material, um eine gute Warmelbertragung zu gewahr-
leisten. Aufgrund des engen Warmekontaktes nimmt
das Kleberrohr 44 und der in ihm enthaltene Kleber 48
im wesentlichen die Temperatur des Halterohrs 26 an.
Das Kleberrohr 44 hat DurchlaBbohrungen 46 durch die
hindurch Kleber 48 nahe der BerGhrungsstelle von
Rakel 32 und Innenwand der Auftragswalze zugefihrt
wird. Das Halterohr 26, das Kleberrohr 44 und die Rakel
erstrecken sich in Langsrichtung der Auftragswalze,
deren Breite typischerweise 160 ¢cm betragt, jedoch in
jeder Breite ausgefiihrt werden kann. Der Kleber 48
wird auf der in Figur 1 zu sehenden seitlichen Offnung
zugefihrt. Um ein gleichméaBiges AusflieBen des Kle-
bers 48 aus den Durchgangsbohrungen 46 zu gewahr-
leisten, wird der Durchmesser dieser
Durchgangsbohrungen 46 mit zunehmendem Abstand
von der seitlichen Offnung gréBer. Eine andere Méglich-
keit besteht darin, die gegeneseitigen Abstande aufein-
anderfolgender Durchgangslécher 46 mit
zunehmendem Abstand von der seitlichen Offnung zu
verkleinern.

Bei Drehung der Mantelflache 42 der Auftragswalze
in Richtung des Pfeils 50 wird durch die Rakel 32, die
vorzugsweise aus Federstahl gefertigt ist, Kleber Gber
Durchgangslécher (nicht dargestellt) in der Auftrags-
walze nach auBen geférdert und auf in Richtung des
Pfeils 50 gefuhrtes Bahnmaterial aufgetragen. Beim
weiteren Laminierproze wird das so mit Kleber verse-
hene Bahnmaterial in einem HeiBdruckverfahren mit
anderem Bahnmaterial verklebt. Unter anderem wird
dampfdurchlassiges, jedoch nicht wasserdurchlassiges
Membranmaterial verwendet, welches beispielsweise
unter dem Markennamen Sympatex weltweit bekannt
ist. Dieses Membranmaterial kann auch fir medizini-
sche Zwecke verwendet werden und muB dann far
BehandlungsmaBnahmen zur Entkeimung geeignet
sein. An Laminate, die unter Verwendung von Mem-
branmaterial als eines der Bahnmaterialien hergestellt
sind, sind besonders hohe Anspriche gestellt, wie
gleichméBige, punkiférmige Verklebung der Bahnmate-
rialien; Kochbarkeit der Wasche und Sterilisierbarkeit
mit hoher Zyklen-Zahl, z.B. 50 Zyklen; geringe Abdek-
kung durch die Kleberpunkte, um eine groe Flache fir
die Wasserdampfdurchlassigkeit offen zu halten; exakt
gleichméBige Verteilung der Kleberpunkte ohne Kleber-
punkt-Aufsetzer und exakt gleichmaBige GroBe der Kle-
berpunkte und gleiche Klebstoffmenge pro
Kleberpunkt, um gleichen Wasserdampfdurchgang und
textilen Griff Gber die ganze Flache zu gewéhrleisten;
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und exakte Nachvollziehbarkeit aller erforderlichen Kri-
terien bei gleicher Maschineneinstellung um bei allen
weiteren Produktionen die gleiche Qualitdt zu gewéhr-
leisten. Diese genannten Anforderungen konnten mit
der Verteilvorrichtung nach dem Stand der Technik in
der Praxis nicht erreicht werden. Sie werden jedoch mit
der Vorrichtung nach der Erfindung voll erfallt. Dies
bedeutet, daB ein sehr gleichmaBiger Kleberauftrag
gewahrleistet sein muB3, was wiederum bedingt, daB
auBerste Sorgfalt bei der Sauberung der Vorrichtung
aufgewandt werden muB3. Werden namlich ausgehar-
tete Kleberreste nicht vollsténdig entfernt, so kann es zu
Verstopfungen der Durchgangséffnungen in der Auf-
tragswalze kommen, was dazu fihrt, daB Stellen des
Bahnmaterials nicht mit Kleber versehen werden. An
solchen Stellen ist dann keine feste Haftung, z.B. zwi-
schen Membranmaterial und Bahnmaterial gegeben,
wodurch das fertige Laminat seine gewtlinschte Funk-
tion nicht erfillen kann.

Wie anhand der Beschreibung leicht zu erkennen
ist, ist es durch die gewahlte Anordnung nach der Erfin-
dung leicht méglich, die verschiedenen Teile schnell
auszutauschen. Beispielsweise kann die Rakel 32
durch Ablassen von Luft aus dem Luftschlauch 36
schnell herausgenommen und gegen eine andere aus-
getauscht werden, um durch Verwendung von Rakeln
unterschiedlicher Steifigkeit unterschiedliche Klebstoff-
mengen auftragen zu kénnen. Auch das Kleberrohr 44
kann leicht ausgetauscht werden, um es zu reinigen
oder bei Vorhandensein von ausgeharteten Kleberre-
sten gegen ein anderes auszutauschen. Durch die
separate Fihrung des fliissigen Klebers in dem Kleber-
rohr 44 kann das Halterohr 26 nicht mit Kleber beauf-
schlagt werden, so daB h&ufige Reinigungsarbeiten
entfallen. Auch das Halterohr 26 kann aufgrund seiner
einfachen Konstruktion leicht aus der Vorrichtung her-
ausgenommen werden, um Sauberungsarbeiten oder
andere Wartungsarbeiten durchzufiihren. Insgesamt ist
die Anordnung nach der Erfindung sehr wirtschaftlich,
da der konstruktive Aufwand gering ist und eine hohe
Betriebssicherheit erreicht wird.

Bezugszeichenliste

10 Gehause

12 Einflhréffnung

14 Breite

16, 18 verstellbare Ventilplatten
20 Offnung

22 Rakel

24 Verteilvorrichtung

26 Halterrohr

28 Langsschlitz

30 Platte

32 Rakel

34 Heizstabe

40 Rakelende

42 Mantelflache der Auftragswalze

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4. Vorrichtung nach einem der

44 Kleberrohr

46 Durchgangséffnung
48 Kleber

50 Drehrichtungspfeil
Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Auftragen von Kleber auf Bahnma-
terial,

mit einer hohlen zylinderférmigen Auftrags-
walze, die eine Vielzahl von Oﬁnungen in der
Mantelflache (42) hat, durch die hindurch Kle-
ber (48) vom Inneren der Auftragswalze auf
ihre AuBBenflache gelangt und von dort auf das
unter Drehung der Auftragswalze vorbeige-
fahrte Bahnmaterial Gbertragbar ist,

und mit einer im Inneren der Auftragswalze
angeordneten beheizbaren Verteilvorrichtung
(24), die flussigen Kleber Ober die Lange der
Auftragswalze einer Rakel (32) zufiihrt, welche
den Kleber durch die Offnungen in der Mantel-
flache drickt,

dadurch gekennzeichnet, daB die Verteilvor-
richtung (24) eine Halterung (26) hat, die sich
Uber die Lange der Auftragswalze erstreckt und
die Rakel (32) in Kontakt mit der Innenwand
der Auftragswalze hélt,

und daB getrennt von der Halterung (26) ein
sich entlang der Lange der Aufiragswalze
erstreckendes Rohr (44) angeordnet ist, das
Uber eine in ihm eingelassene, sich im wesent-
lichen (ber die Lange der Auftragswalze
erstreckende AuslaBéffnung (46) Kleber (48)
nahe der Beriihrungsstelle von Rakel (32) und
Innenwand der Auftragswalze zufthrt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als AuslaBéffnung im Rohr eine Viel-
zahl von Durchgangsléchern (46) vorgesehen ist,
wobei die Durchgangslécher im wesentlichen l1angs
einer Linie parallel zur Langsachse des Rohrs (44)
auf seiner Mantelflache angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daf3 dem Rohr (44) flissiger Kle-
ber (48) auf nur einer seitlichen Offnung zugefiihrt
wird, und daB die Breite der AuslaB&ffnung bzw. die
Durchmesser der Durchgangslécher (46) mit
zunehmendem Abstand von dieser seitlichen Off-
nung sich vergréBern und/oder die gegenseitigen
Abstande aufeinanderfolgender Durchgangslécher
(46) sich verkleinern.

vorhergehenden
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Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Rohr (44) einen vielkantférmigen, quadratischen
oder kreisféormigen Querschnitt hat.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Rohr (44) aus einem gut warmeleitenden Material
besteht, vorzugsweise Kupfer.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hal-
terung ein Halterohr (26) enthalt, welches in seinem
Inneren mindestens einen Heizstab (34) aufnimmt.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das den Kleber zufiihrende Rohr
(44) in Warmekontakt mit dem Halterohr (26) steht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Rakel (32) an einer Platte (30) befestigt ist, die
zumindest teilweise im Inneren des Halterohrs (26)
verlauft, und daB im Inneren des mit einem Langs-
schlitz versehenen Rohrs (26) ein federndes Ele-
ment (36) angeordnet ist, das die in den
Langsschlitz (28) eingeflhrte Platte (30) vorspannt
und das Rakelende (40) gegen die Innenflache der
Auftragswalze driickt.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als federndes Element ein aufpump-
barer Luftschlauch (36) vorgesehen ist, dessen
Federkraft durch den Luftdruck in ihm einstellbar
ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 das mit
Kleber versehene Bahnmaterial mit einem weiteren
Bahnmaterial verklebt wird, wobei vorzugsweise
eines der Bahnmateriale ein Membranmaterial ist,
welches dampfdurchlassig, jedoch nicht wasser-
durchlassig ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das mit Membranmaterial herge-
stellte Laminat fir medizinische Zwecke geeignet
ist, vorzugsweise fur Operationstticher oder Klei-
dung.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Laminat fir medizinische
Zwecke fir die Behandlung zur Entkeimung geeig-
net ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Kleber zufiihrende Rohr (44) I6sbar mit der Halte-
rung (26) verbunden ist.
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