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Description

[0001] Laprésenteinvention atraita un dispositif pour
vidanger de facon fractionnée un tube a parois défor-
mables, selon le préambule de la revendication 1, con-
tenant un produit de type créme ou péate. L'invention est
particuliérement adaptée pour la vidange de tubes for-
més d'aluminium, ou d'un complexe comprenant au
moins une couche d'aluminium. De tels tubes sont uti-
lisés notamment dans le domaine de la cosmétique, et
en particulier pour le conditionnement de produits de co-
loration capillaire, notamment pour les méches.

[0002] De nombreux dispositifs ont été imaginés pour
faciliter la vidange des tubes, et en particulier des tubes
en aluminium. On peut citer par exemple, la "clé a sar-
dines", qui consiste a vider le tube par enroulement de
son fond sur un cylindre de petit diameétre. De tels dis-
positifs constituent un net progres par rapport a la tech-
nique consistant a faire sortir le produit, en écrasant le
tube avec les doigts. Toutefois, bien qu'efficace, ce dis-
positif n'offre pas la possibilité de vider le tube d'une
seule main, ni de connaitre la quantité de produit res-
tante, ni méme de connaitre la quantité de produit ver-
sée.

[0003] Dans certains domaines, en particulier dans le
domaine de la coloration capillaire, en raison du colt de
revient relativement élevé de ce type de conditionne-
ment, il a été proposé de conditionner dans un méme
tube, la quantité de produit nécessaire a au moins deux
utilisations, impliquant alors une utilisation fractionnée
du contenu du tube. Dans le domaine de la coloration
capillaire, la qualité du résultat, en particulier sa repro-
ductibilité, dépend dans une large mesure du respect
des quantités de produit a utiliser. Cette exigence de
dosage précis est incompatible avec les techniques
conventionnelles de vidange des tubes, qui permettent
un dosage trés approximatif de la quantité de produit
utilisée. Par ailleurs, la gestuelle n'est pas simple, en
particulier, lorsque le produit distribué doit étre appliqué
directement sur les cheveux, au moyen d'un embout dis-
posé sur le col du tube. Enfin, il s'avére que le taux de
vidange des tubes est nettement insuffisant, générale-
ment inférieur ou égal a 80%, en fonction de la viscosité
du produit. Ceci n'est satisfaisant, ni pour le consomma-
teur, ni pour le fabriquant de tels produits, en raison de
la nécessité de conditionner dans le tube, plus de pro-
duit que nécessaire.

[0004] La demande de brevet Européen EP-A-0 407
320 concerne un dispositif pour I'extrusion du contenu
d'un sachet, sous forme d'une pince en V actionnée par
I'utilisateur et munie d'une zone de moindre épaisseur
formant articulation. La pince peut étre réalisée par in-
jection, suivie d'un pliage au niveau de la zone d'articu-
lation, en utilisant un matériau de type connu sous la
dénomination commerciale RIGIPLAST®.

[0005] Unteldispositif, bien que satisfaisant pourl'ap-
plication qu'il décrit, n'est pas satisfaisant dans I'hypo-
thése ou une utilisation fractionnée du contenu du sa-
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chet est requise. En effet, il n'est pas possible de doser
de maniére précise la quantité de produit distribuée. Par
ailleurs, I'utilisation d'un tel dispositif pour vider un sa-
chet ne pose pas de probléme, dans la mesure ou, en
raison de sa forme relativement plate, le sachet n'a pas
tendance a glisser axialement sous I'effet de la pression
exercée sur le sachet, pris en sandwich entre la plaque
d'appui et la plaque de base. Ceci n'est pas vrai pour
un conditionnement sous forme d'un tube, lequel pré-
sente typiquement une partie inclinée en direction de la
ligne de jonction obturant son fond.

[0006] Le brevet US-A-5 145 093 décrit quant a lui un
dispositif pour la vidange d'un tube de dentifrice, sous
forme d'une pince, comprenant une plaque de base et
une plaque d'appui au moins deux fois plus courte que
la plaque de base, et permettant une vidange en deux
temps du contenu du tube. A cet effet, aprés la vidange
partielle du tube, il faut replier la partie vidée sur la partie
non vidée du tube, et replacer le tube ainsi replié a nou-
veau dans la pince, pour extruder la deuxieme moitié
du tube.

[0007] Le dispositif décrit dans ce document souffre
de plusieurs inconvénients. En effet, la plaque de base
se prolonge au dela de I'épaulement du tube, de sorte
qu'il n'est pas possible d'obtenir un taux de vidange aus-
si élevé que souhaitable. D'autre part, lors de la vidange
de la deuxiéme partie du tube, une partie du produit ris-
que de s'écouler de maniéere intempestive sur la plaque
de base. Enfin, rien n'est prévu pour empécher le tube
de glisser axialement sous l'effet de la pression exercée
par la plaque d'appui.

[0008] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que
de fournir un dispositif qui permette de fagon simple et
précise, la vidange totale ou fractionnée du contenu
d'un tube, et ce, avec un taux de restitution supérieur
au taux de restitution obtenu les méthodes ou dispositifs
conventionnels.

[0009] C'est un autre objet de I'invention que de four-
nir un dispositif pour la vidange fractionnée du contenu
d'un tube, qui permette un dosage précis et reproducti-
ble de la quantité de produit distribuée.

[0010] C'est encore un autre objet de I'invention que
de fournir un dispositif permettant sélectivement, en
fonction de I'application, de vidanger le tube dans sa to-
talité, ou seulement une fraction, laquelle fraction de-
vant étre déterminée de maniére aussi précise que pos-
sible.

[0011] D'autres objets encore apparaitront de manie-
re plus détaillée dans la description qui suit.

[0012] Selon l'invention, ces objets sont atteints en
réalisant un dispositif d'axe X pour la vidange d'un tube
formé d'un corps a parois déformables dont une premie-
re extrémité est fermée le long d'une ligne de jonction
formant un fond, une seconde extrémité étant surmon-
tée d'un col délimitant une ouverture pour la sortie d'un
produit contenu dans le tube, ledit col étant relié au
corps par un épaulement, ledit dispositif comprenant
une plaque de base dont la longueur- est |[égérement
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inférieure a la hauteur sous épaulement du tube, une
plaque d'appui, de longueur axiale sensiblement identi-
que a la longueur de la plaque de base, et articulée sur
la plaque de base autour d'un axe A perpendiculaire a
I'axe X, de sorte que lorsque ledit tube est disposé entre
la plaque de base et la plaque d'appui, avec la ligne de
jonction située au voisinage de I'axe A, le repliement de
la plaque d'appui sur la plaque de base, chasse le pro-
duit en direction de I'ouverture, et provoque I'écrase-
ment des parois du tube entre la plaque de base et la
plaque d'appui, caractérisé en ce que la plaque d'appui
comprend au moins deux parties articulées autour d'un
axe parallele a I'axe A, de maniére a permettre sélecti-
vement la mise en appui de tout ou partie de la plaque
d'appui sur la plaque de base, et la vidange totale ou
fractionnée du tube.

[0013] Le dispositif selon l'invention est particuliére-
ment avantageux en ce qu'il est d'un codt de réalisation
extrémement bas. Par ailleurs, il est simple d'utilisation.
En particulier, il peut étre utilisé d'une seule main, ce qui
permet, le cas échéant, d'utiliser I'autre main pour main-
tenir le récipient dans lequel le produit est versé. Par
ailleurs, le dosage d'une fraction du contenu du tube est
plus précis que le dosage permis par les dispositifs con-
ventionnels. Enfin, le taux de vidange est trés élevé.
[0014] Avantageusement, des moyens sont disposés
au voisinage de l'axe d'articulation A pour maintenir la
ligne de jonction du tube, et immobiliser le tube entre la
plaque d'appui et la plaque de base. De tels moyens
permettent d'éviter que, lorsqu'une pression est exer-
cée sur la plague d'appui, le tube soit poussé vers
I'avant, par effet de glissement de la plaque d'appui sur
la partie inclinée du tube.

[0015] A cet effet, la plaque d'appui et la plaque de
base forment avantageusement un renfoncement au
voisinage de l'axe A, de part et d'autre dudit axe, lesdits
moyens pour maintenir la ligne de jonction comprenant
au moins un organe, situé a l'intérieur de I'un des ren-
foncements, ledit organe présentant une extrémité libre,
et est disposé de sorte que lors du repliement de la pla-
que d'appui sur la plaque de base, ladite extrémité libre
intercepte un plan de fermeture passant par l'axe A et
parallele a la plaque de base. Avantageusement, les
renfoncements sont en forme de demi-cylindre.

[0016] Ledit organe peut comprendre une nervure ou
au moins un picot orienté selon l'axe A. Dans le cas de
picots, on utilise plusieurs picots disposés réguliére-
ment sur la largeur du dispositif (c'est a dire, paralléle-
ment a I'axe A). Dans le cas d'une nervure, celle-ci
s'étend avantageusement sur toute la largeur du dispo-
sitif. Ainsi, en refermant la plaque d'appui sur la plaque
de base, les picots ou la nervure, appuient sur la zone
de jonction ou de soudure du tube, et la replient vers le
bas, dans le renfoncement formé par la plaque de base.
Le tube est alors bloqué et ne peut en aucun cas glisser
vers l'avant.

[0017] Selon un mode de réalisation, la plaque d'ap-
pui comporte deux parties, l'une, distale, située a I'op-
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posé de l'axe A, l'autre, proximale, adjacente a I'axe A,
les deux parties étant reliées par une articulation auto-
risant le repliement complet de la partie distale sur la
partie proximale. Ceci facilite notamment la gestuelle
pour la vidange de la premiére partie du tube.

[0018] Avantageusement, larticulation reliant les
deux parties formant la plaque d'appui est disposée de
maniére a ce que la mise en appui de la partie proxima-
le, sur la plaque de base provoque la vidange de la moi-
tié du contenu du tube. La position de la zone d'articu-
lation reliant les deux parties formant la plaque d'appui,
est déterminée notamment en fonction de la forme du
tube. A cet effet, dans le cas ou le tube est a vider en
deux fractions égales, la position de la zone d'articula-
tion peut ne pas coincider avec la moitié de la longueur
delaplaque d'appui. Cela dépend notamment de la géo-
métrie du tube.

[0019] Selon une autre caractéristique avantageuse
de l'invention, des moyens sont prévus pour maintenir
la partie proximale en position repliée sur la plaque de
base, aprés vidange de la partie du tube situé entre la
plaque de base et ladite partie proximale. Cette carac-
téristique est particulierement avantageuse en ce qu'el-
le permet, apres utilisation de la premiére partie du tube,
de ranger celui-ci, tout en le gardant maintenu a l'inté-
rieur du dispositif selon I'invention. Ainsi, le produit res-
tant dans la partie haute du tube, ne peut pas refluer
dans la partie basse du tube.

[0020] Atitre d'exemple, le maintien de la partie proxi-
male en position repliée sur la plaque de base se fait
par clipsage, au moyen d'au moins un crochet prévu sur
I'une ou l'autres desdites plaques de base ou plaque
d'appui.

[0021] La plaque de base peut étre de forme légére-
ment concave, la concavité étant orientée du coté de la
plaque d'appui. Ceci permet de compenser l'effet li¢ a
la flexibilité intrinséque de la plaque de base, en fonction
de la nature du matériau utilisé et de son épaisseur, et
permet également de réduire I'effort nécessaire a la vi-
dange du tube. A titre indicatif, la concavité peut pré-
senter un rayon de courbure pouvant aller de 1 m a l'in-
fini.

[0022] Avantageusement, l'articulation formée autour
de l'axe A, ainsi que celle (ou celles) reliant les parties
formant la plaque d'appui sont constituées de charnié-
res-film. Une telle réalisation est particuliérement avan-
tageuse lorsque le dispositif est réalisé par moulage de
matériaux thermoplastiques.

[0023] Bien qu'utilisable avec des tubes constitués
d'autres matériaux (thermoplastiques par exemple), le
dispositif selon l'invention est particulierement adapté
pour des tubes formés d'aluminium ou d'un complexe
comprenant au moins une couche d'aluminium.

[0024] Le produit contenu dans le tube peut étre par
exemple un produit de coloration capillaire.

[0025] L'invention consiste, mises a part les disposi-
tions exposées ci-dessus, en un certain nombre
d'autres dispositions qui seront explicitées ci-aprés, a
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propos d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits
en référence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- lafigure 1 représente une vue en perspective d'un
premier mode de réalisation du dispositif selon I'in-
vention; et

- lesfigures 2A-2B, 3A-3B, 4A-4B représentent diffé-
rentes vues illustrant le fonctionnement du dispositif
selon l'invention.

[0026] Tel que représenté a la figure 1, le dispositif 1
selon l'invention comprend une plaque de base 2, de
forme généralement rectangulaire et dont les dimen-
sions sont adaptées a la dimension du tube a vidanger.
La plague de base 2 comporte une extrémité libre 3.
L'extrémité 4 opposée a l'extrémité libre forme un ren-
foncement 5 de section en forme de demi-cylindre, et
dont la fonction sera explicitée plus en détail par la suite.
Le renfoncement 5 est relié a un renfoncement 6, de
section identique a la section du renfoncement 5, formé
par une premiére extrémité 7 d'une plaque d'appui 8.
L'articulation de la plaque d'appui sur la plaque de base
se fait autour d'un axe A perpendiculaire a I'axe X du
dispositif. Avantageusement, l'articulation est consti-
tuée d'une charniere film 15 reliant deux bords adja-
cents des renfoncements 5 et 6.

[0027] La forme et les dimensions de la plaque d'ap-
pui (8) sont identiques a celles de la plaque de base (2),
de sorte qu'en position fermée les deux plaques se su-
perposent sensiblement. La plaque d'appui 8 comprend
deux parties 9, 10 reliées par une charniére film 11 per-
mettant le repliement de la partie 10 sur la partie 9,
autour d'un axe B, paralléle a I'axe A, comme on le verra
plus en détail par la suite. Dans ce mode de réalisation,
la charniere film 11 est située sensiblement au milieu de
la plaque d'appui, de maniére a permettre la vidange en
deux parties sensiblement identiques du contenu d'un
tube. Enréalité, en fonction de la forme du tube, la partie
9 peut étre légérement plus longue que la partie 10.
[0028] Ainsi agencée, la partie 10 peut pivoter d'un
angle d'au moins 180°, de maniére a pouvoir d'une part
se replier complétement sur la partie 9, lors de la vidan-
ge de la premiére partie du tube, et d'autre part, de venir
en alignement avec la partie 9 lors de la vidange de la
seconde partie du tube. Des moyens d'accrochage, de
type crochets de clipsage 12, 13, sont prévus sur la par-
tie 9, sur chacun de ses bords, de maniére a permettre
I'accrochage de la partie 9 sur la plague de base 2,
aprées vidange de la premiére moitié du tube. Tout ceci
sera expliqué de maniére plus précise en référence aux
figures 2A-2B, 3A-3B, 4A-4B.

[0029] Une nervure 14, est disposée radialement sur
toute la largeur du demi-cylindre formé par le renfonce-
ment 6. Cette nervure est disposée de sorte qu'en po-
sition fermée de la plaque d'appui 8 sur la plaque de
base 2, le bord libre de la nervure intercepte le plan de
fermeture du dispositif. Ainsi, lorsqu'un tube est disposé
a l'intérieur du dispositif, avec la zone de soudure 21
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sensiblement au contact de la charniere film formant
I'axe A, en repliant la plaque d'appui sur la plaque de
base, la nervure 14 appuie sur la zone de soudure et
provoque son repliement dans le renfoncement 5, em-
péchant ainsi le tube de glisser vers I'avant, comme
mentionné en référence au dispositif du brevet US-A-5
145 093. Alternativement, cette fonction est assurée par
une rangée d'au moins deux picots disposés radiale-
ment dans le renfoncement 6, et alignés parallélement
al'axe A.

[0030] Lalargeurdu dispositif selon I'axe A estde pré-
férence légérement supérieure a la largeur du tube. Sa
longueur selon l'axe X est légérement inférieure a la
hauteur sous épaulement du tube. En d'autres termes,
la longueur axiale du dispositif (mesurée entre l'axe A
et I'extréemité libre de la plaque de base ou de la plaque
d'appui) est telle que, lorsque le tube est positionné
dans le dispositif, avec la zone de soudure correctement
positionnée par rapport a la nervure 14, seule la partie
constituée de I'épaulement du tube, le col et l'orifice de
sortie se prolonge au dela du bout de la plaque de base
et de la plaque d'appui. Ainsi, en position fermée du dis-
positif, les machoires que forment la plaque de base et
la plaque d'appui arrivent juste sous I'épaulement du tu-
be. Cette caractéristique permet d'optimiser le taux de
vidange du tube.

[0031] Le fonctionnement du dispositif va maintenant
étre explicité en référence aux figures 2A-2B, 3A-3B,
4A-4B. Aux figures 2A et 2B, le tube 20 est positionné
sur la plaque de base 2, avec la ligne de jonction 21,
située au voisinage de I'axe A. Ainsi qu'il apparait clai-
rement, la plague de base arrive juste sous I'épaule-
ment 22 reliant le corps 24 du tube 20 au col 23. Dans
cette représentation, la partie 10 est repliée sur la partie
9 autour de I'axe 11, de maniére a permettre la vidange
de la premiere moitié uniquement du tube 20.

[0032] Aux figures 3A et 3B, les deux parties 9 et 10
repliées sur elles mémes, sont rabattues sur la partie
basse du tube 20. Lors de ce mouvement, la nervure 14
sollicite la zone de jonction 21 du tube dans le renfon-
cement 5, empéchant ainsi tout glissement du tube vers
I'avant. La pression exercée sur la plaque d'appui, chas-
se le produit vers l'orifice de sortie, et ce jusqu'a ce que
la partie du tube coincée entre la partie 9 de la plaque
d'appui et la plague de base soit totalement vidée. A cet
instant, la partie correspondante du corps du tube est
parfaitement plate. Ce geste peut étre effectué d'une
seule main. Aprés vidange de la premiére moitié du tu-
be, et dans I'hypothése ou I'on utilise un dispositif a cro-
chets 12 13, tels que décrits en référence a la figure 1,
la partie 9 de la plaque d'appui est verrouillée sur la pla-
que de base. Le tube peut alors étre refermé. Dans I'at-
tente d'une nouvelle utilisation, il peut étre rangé, ainsi
maintenu dans le dispositif. Ceci évite notamment que
pendant son conditionnement, sous l'effet de pressions
accidentelles, le produit contenu dans la partie haute du
tube ne reflue vers la partie basse.

[0033] Auxfigures 4A et 4B, la partie 10 de la plaque
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d'appui est dépliée sur la partie haute du tube 20 de ma-
niére a vider la seconde moitié du tube. La pression
exercée par cette partie 10 de la plaque d'appui 8 pro-
voque I'expulsion du produit hors du tube 20, et ce jus-
qu'a ce que le tube soit complétement vidé. En réalité,
les extrémités de la plague de base 2 et de la plaque
d'appui 8 passant juste sous I'épaulement, il reste un
petit cone 25 entre I'épaulement et le bout du dispositif.
Le contenu restant dans ce cOne peut étre vidangé de
maniére substantielle en forgant le céne a se replier par
dessus la partie 10 de la plaque d'appui 8. Le taux de
vidange est ainsi voisin de, voire supérieur a, 95%, ce
qui constitue un progrés notable par rapport aux métho-
des et dispositifs conventionnels.

[0034] Ainsiqu'ilressortde la description qui précede,
le dispositif est simple d'utilisation, le dosage fractionné
du contenu du tube s'effectue avec précision. L'effort
global a apporter est réduit par la création de deux bras
de levier successifs; un premier bras de levier avec la
portion 9 de la plaque d'appui comme premier point de
force, le tube 20 comme point d'appui et I'axe A comme
point de rotation; et un second levier avec la partie 10
de la plaque d'appui comme second point de force, avec
seulement la moitié du tube comme second point d'ap-
pui, et la charniere 11 comme second point de rotation.
Le dispositif peut étre utilisé d'une seule main, ce qui
permet de maintenir de l'autre main le récipient dans
lequel est versé le produit.

[0035] |l est évident que le fractionnement peut s'ef-
fectuer autrement que par moitiés du tube. On peut en
effet envisager une plaque d'appui en trois parties arti-
culées autour de deux axes, chacun des axes étant po-
sitionné de maniére a vider le tube par tiers. La présence
de la plaque d'appui en deux ou plusieurs parties n'em-
péche pas le cas échéant la vidange du contenu du tube
en une seule fois.

[0036] A titre de matériaux utilisés pour la réalisation
du dispositif selon I'invention on peut citer les matériaux
thermoplastiques choisis parmi les chlorures de polyvi-
nyle, les polystyrénes, ou tout autre matériau approprié.
Le dispositif peut étre réalisé en une seule opération de
moulage par injection.

[0037] Dans la description détaillée qui précede, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y étre apportées sans s'écarter de l'invention telle que
revendiquée ci-apres.

Revendications

1. Dispositif (1) d'axe longitudinal X pour la vidange
d'un tube (20) formé d'un corps (24) a parois défor-
mables dont une premiére extrémité est fermée le
long d'une ligne de jonction (21), une seconde ex-
trémité étant surmontée d'un col (23) délimitant une
ouverture pour la sortie d'un produit contenu dans
le tube, ledit col étant relié au corps par un épaule-
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ment (22), ledit dispositif comprenant une plaque
de base (2) dont la longueur est Iégérement infé-
rieure a la hauteur sous épaulement du tube, une
plaque d'appui (8), de longueur axiale sensiblement
identique a la longueur de la plaque de base (2), et
articulée sur la plaque de base autour d'un axe A
perpendiculaire a I'axe X, de sorte que lorsque ledit
tube est disposé entre la plaque de base et la pla-
que d'appui, avec la ligne de jonction située au voi-
sinage de I'axe A, le repliement de la plaque d'appui
(8) sur la plaque de base (2), chasse le produit en
direction de l'ouverture, et provoque I'écrasement
des parois du tube entre la plaque de base et la pla-
que d'appui, caractérisé en ce que la plaque d'ap-
pui comprend au moins deux parties (9, 10) articu-
Iées autour d'un axe B paralléle a I'axe A, de ma-
niere a permettre sélectivement la mise en appui de
tout ou partie de la plaque d'appui (8) sur le tube,
et la vidange totale ou fractionnée de ce dernier.

Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en
ce que des moyens (14) sont disposés au voisinage
de I'axe d'articulation A pour maintenir la ligne de
jonction (21) du tube, etimmobiliser le tube (20) en-
tre la plaque d'appui (8) et la plaque de base (2).

Dispositif selon la revendication 2 caractérisé en
ce que la plaque d'appui (8) et la plaque de base
(2) forment un renfoncement (5, 6) au voisinage de
I'axe A, de part et d'autre dudit axe, lesdits moyens
pour maintenir la ligne de jonction comprenant au
moins un organe (14), situé a l'intérieur de I'un des
renfoncements (6), ledit organe présentant une ex-
trémité libre, et est disposé de sorte que lors du re-
pliement de la plaque d'appui (8) sur la plaque de
base (2), ladite extrémité libre intercepte un plan de
fermeture passant par I'axe A et paralléle a la pla-
que de base (2), et provoque le repliement de la
ligne de jonction (21) dans I'autre renfoncement.

Dispositif selon la revendication 3 caractérisé en
ce que ledit organe comprend une nervure (14) ou
au moins un picot orienté selon I'axe A.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 & 4 caractérisé en ce que la plaque d'appui
(8) comporte deux parties (9, 10), I'une (10), distale,
située a I'opposé de l'axe A, l'autre (9), proximale,
adjacente a l'axe A, les deux parties étant reliées
par une articulation (11) autorisant le repliement
complet de la partie distale (10) sur la partie proxi-
male (9).

Dispositif selon la revendication 5 caractérisé en
ce que l'articulation (11) reliant les deux parties for-
mant la plaque d'appui est disposée de maniére a
ce que la mise en appui de la partie proximale (9),
sur la plaque de base (8) provoque la vidange de la
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moitié du contenu du tube.

Dispositif selon la revendication 5 ou 6 caractérisé
en ce que des moyens (12, 13) sont prévus pour
maintenir la partie proximale (9) en position repliée
sur la plaque de base (2), apres vidange de la partie
du tube (20) située entre la plaque de base (2) et
ladite partie proximale (9).

Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en
ce le maintien de la partie proximale (9) en position
repliée sur la plaque de base (8) se fait par clipsage,
au moyen d'au moins un crochet (12, 13) prévu sur
l'une ou l'autres desdites plaques de base (2) ou
plaque d'appui (9).

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la plaque
de base (2) est de forme Iégérement concave, la
concavité étant orientée du coté de la plaque d'ap-

pui (8).

Dispositif selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que la concavité définit un rayon de
courbure pouvant aller de 1 m a l'infini.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que l'articu-
lation (15) formée autour de I'axe A, ainsi que celle
(ou celles) (11) reliant les parties (9, 10) formant la
plaque d'appui (8) sont constituées de charniéres-
film.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ledit dis-
positif (1) est réalisé par moulage de matériaux
thermoplastiques.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le tube
(20) est formé d'aluminium ou d'un complexe com-
prenant au moins une couche d'aluminium.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le produit
est un produit de coloration capillaire.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (1) mit einer Langsachse X zur Entlee-
rung einer Tube (20), die aus einem Korper (24) mit
verformbaren Wanden besteht, von dem ein erstes
Ende entlang einer Verbindungslinie (21) geschlos-
sen ist, wahrend Uber einem zweiten Ende ein Hals
(23) sitzt, der eine Offnung fiir den Austritt eines in
der Tube enthaltenen Produkts bildet, wobei der
Hals Uber eine Schulter (22) mit dem Korper ver-
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bunden ist, wobei die Vorrichtung eine Basisplatte
(2), deren Lange geringfligig kleiner ist als die Un-
terschulterh6he der Tube, und eine Auflageplatte
(8) aufweist, deren axiale Lange im wesentlichen
gleich der Lange der Basisplatte (2) ist und die an
die Basisplatte um eine Achse A senkrecht zur Ach-
se X angelenkt ist, so daf3, wenn die Tube zwischen
der Basisplatte und der Auflageplatte angeordnet
ist, mit der Verbindungslinie in der Nahe der Achse
A, das Umfallen der Auflageplatte (8) auf die Basis-
platte (2) das Produkt in Richtung der Offnung ver-
drangt und das Zusammenquetschen der Wande
der Tube zwischen der Basisplatte und der Aufla-
geplatte bewirkt, dadurch gekennzeichnet, daR
die Auflageplatte mindestens zwei Teile (9, 10) auf-
weist, die um eine Achse B parallel zur Achse A ge-
lenkig miteinander verbunden sind, um selektiv die
Auflage der ganzen oder nur eines Teils der Aufla-
geplatte (8) auf die Tube und die vollstdndige oder
portionierte Entleerung dieser letzteren zu erlau-
ben.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Mittel (14) in der Nahe der Gelenk-
achse A angeordnet sind, um die Verbindungslinie
(21) der Tube zu halten und die Tube (20) zwischen
der Auflageplatte (8) und der Basisplatte (2) zu
blockieren.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Auflageplatte (8) und die Basis-
platte (2) eine Vertiefung (5, 6) in der Nahe der Ach-
se A zu beiden Seiten der Achse bilden, wobei die
Mittel fir den Halt der Verbindungslinie mindestens
ein Organ (14) aufweisen, das sich innerhalb einer
der Vertiefungen (6) befindet, wobei dieses Organ
ein freies Ende aufweist und so angeordnet ist, dal®
beim Umfalten der Auflageplatte (8) auf die Basis-
platte (2) dieses freie Ende eine Verschluf3ebene
schneidet, die durch die Achse A verlauft und par-
allel zur Basisplatte (2) ist und das Umfalten der
Verbindungslinie (21) in die andere Vertiefung be-
wirkt.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das Organ eine Rippe (14) oder zu-
mindest eine Spitze aufweist, die gemaf der Achse
A ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Auflageplatte (8)
zwei Teile (9, 10) aufweist, einen fernen (10), der
sich entgegengesetzt zur Achse A befindet, und der
andere nahe (9), der der Achse A benachbart ist,
wobei die beiden Teile durch eine Gelenkverbin-
dung (11) miteinander verbunden sind, die das voll-
standige Umfalten des fernen Teils (10) auf den na-
hen Teil (9) ermdglicht.
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Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die die beiden die Auflageplatte bil-
denden Teile verbindende Gelenkverbindung (11)
so angeordnet ist, dall das Auflegen des nahen
Teils (9) auf die Basisplatte (8) die Entleerung der
Halfte des Tubeninhalts bewirkt.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Mittel (12, 13) vorgesehen
sind, um nach dem Entleeren des Teils der Tube
(20), der sich zwischen der Basisplatte (2) und dem
nahen Teil (9) befindet, den nahen Teil (9) in der auf
die Basisplatte (2) umgefalteten Stellung zu halten.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Halt des nahen Teils (9) in der
auf die Basisplatte (8) umgefalteten Stellung durch
Schnappverbindung mittels mindestens eines Ha-
kens (12, 13) erfolgt, der auf der einen oder der an-
deren Platte, der Basisplatte (2) oder der Auflage-
platte (9), vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Basis-
platte (2) eine leicht konkave Form hat, wobei die
Honhlflache zur Seite der Auflageplatte (8) hin aus-
gerichtet ist.

Vorrichtung nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlflache ei-
nen Krimmungsradius definiert, der von 1 m bis Un-
endlich gehen kann.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daR sowohl
die Gelenkverbindung (15), die um die Achse A her-
um ausgebildet ist, als auch diejenige (oder dieje-
nigen) (11), welche die die Auflageplatte (8) bilden-
den Teile (9, 10) verbindet (verbinden), aus Folien-
scharnieren bestehen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Vor-
richtung (1) durch GieRformen von thermoplasti-
schen Materialien hergestellt wird.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Tube
(20) aus Aluminium oder einem Komplex gebildet
wird, der mindestens eine Aluminiumschicht auf-
weist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Pro-
dukt ein Haarfarbeprodukt ist.
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Claims

Device (1) with a longitudinal axis X for emptying a
tube (20) formed of a body (24) with deformable
walls, a first end of which is closed along a seam
line (21), a second end being surmounted by a neck
(23) delimiting an opening for the exit of a product
contained in the tube, the said neck being joined to
the body by a shoulder (22), the said device com-
prising a base plate (2) whose length is slightly less
than the under-shoulder height of the tube, a cover
plate (8) of axial length substantially identical to the
length of the base plate (2), and articulated to the
base plate about an axis A perpendicular to the axis
X so that when the said tube is arranged between
the base plate and the cover plate, with the seam
line situated in the vicinity of the axis A, the folding
of the cover plate (8) onto the base plate (2) drives
the product towards the opening and causes the
squeezing of the walls of the tube between the base
plate and the cover plate, characterized in that the
cover plate comprises at least two parts (9,10) ar-
ticulated about an axis B parallel to the axis A, in
such a way as to make it possible selectively to
bring all or part of the cover plate (8) to bear on the
tube, and to allow the total or fractional emptying of
the latter.

Device according to Claim 1, characterized in that
means (14) are arranged in the vicinity of the axis
of articulation A so as to hold the seam line (21) of
the tube and immobilize the tube (20) between the
cover plate (8) and the base plate (2).

Device according to Claim 2, characterized in that
the cover plate (8) and the base plate (2) form a
reinforcement (5,6) in the vicinity of the axis A, upon
either side of the said axis, the said means for hold-
ing the seam line comprising at least one member
(14), situated inside one of the reinforcements (6),
the said member having a free end, and is arranged
in such a way that when the cover plate (8) is folded
onto the base plate (2) the said free end intersects
a closure plane passing through the axis A and par-
allel to the base plate (2), and causes the folding of
the seam line (21) in the other reinforcement.

Device according to Claim 3, characterized in that
the said member comprises arib (14) or atleast one
peg oriented along the axis A.

Device according to any one of Claims 1 to 4, char-
acterized in that the cover plate (8) comprises two
parts (9,10), one (10) distal, situated away from the
axis A, the other (9) proximal adjacent to the axis
A, the two parts being joined by an articulation (11)
permitting the complete folding of the distal part (10)
onto the proximal part (9).



10.

1.

12,

13.

14.

13 EP 0 888 974 B1

Device according to Claim 5, characterized in that
the articulation (11) joining the two parts forming the
cover plate is arranged in such a way that bringing
the proximal part (9) to bear on the base plate (2)
causes the emptying of half the contents of the tube.

Device according to Claim 5 or 6, characterized in
that means (12,13) are provided for holding the
proximal part (9) in a position folded onto the base
plate (2), after emptying of that part of the tube (20)
which is situated between the base plate (2) and the
said proximal part (9).

Device according to Claim 7, characterized in that
the proximal part (9) is held in a position folded onto
the base plate (2) by clipping, by means of at least
one catch (12,13) provided on one or other of the
said base plate (2) or cover plate (8).

Device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the base plate (2) is
of slightly concave shape, the concavity being ori-
ented to the side of the cover plate (8).

Device according to the preceding claim, charac-
terized in that the concavity defines a radius of cur-
vature of from 1 m to infinity.

Device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the articulation (15)
formed about the axis A, as well as that (or those)
(11) joining the parts (9,10) forming the cover plate
(8) consist of film hinges.

Device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the said device (1) is
made by moulding of thermoplastics materials.

Device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the tube (20) is
formed of aluminium or of a composite comprising
at least one layer of aluminium.

Device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the product is a hair
tinting product.
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