EP 0 890 394 A2

Europdéisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
13.01.1999 Patentblatt 1999/02

(21) Anmeldenummer: 98112343.3

(22) Anmeldetag: 03.07.1998

(11) EP 0 890 394 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Int. CL.5: BO8B 3/02

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHCYDEDKES FIFRGBGRIEITLILU
MC NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LVMKRO SI

(30) Prioritat: 10.07.1997 DE 19729509

(71) Anmelder:
Alfred Kércher GmbH & Co.
71364 Winnenden (DE)

(72) Erfinder:
+ Obenland, Andreas
71723 Grossbottwar (DE)
+ Friedrich, Rolf
71364 Winnenden (DE)

(74) Vertreter:
Bdéhme, Ulrich, Dr. Dipl.-Phys.
Hoeger, Stellrecht & Partner
Uhlandstrasse 14¢
70182 Stuttgart (DE)

(54)

(57) Um bei einem Hochdruckreinigungsgerat mit
einem Fahrgestell, einer Motorpumpeneinheit und mit
mindestens einem Fliissigkeitsbehalter einen verein-
fachten Aufbau zu erméglichen, wird vorgeschlagen,
daB der Flussigkeitsbehalter aus einem wannenf&rmi-
gen Unterteil und einem deckelférmigen Oberteil
besteht, die langs ihrer deckungsgleichen, aufeinander-

Hochdruckreinigungsgerat

liegenden Stirnkanten miteinander verbunden sind, daB
am Flussigkeitsbehalter Rader gelagert sind, so daB
Flussigkeitsbehalter und Rader gemeinsam das Fahr-
gestell bilden, und daB die Motorpumpeneinheit an der
AuBenseite des Flissigkeitsbehélters gehalten ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Hochdruckreinigungsgerat
mit einem Fahrgestell, einer Motorpumpeneinheit und
mit mindestens einem Flissigkeitsbehalter.

Derartige fahrbare Hochdruckreinigungsgerate
werden Ublicherweise auf einem metallischen Fahrge-
stell montiert, auf dem einzelnen Aggregate in még-
lichst glinstiger Anordnung befestigt werden.

Es ist Aufgabe der Erfindung, den Aufbau eines
derartigen Hochdruckreinigungsgerates zu vereinfa-
chen.

Diese Aufgabe wird bei einem Hochdruckreini-
gungsgerat der eingangs beschriebenen Art erfin-
dungsgeman dadurch gelost, daB der
Flussigkeitsbehalter aus einem wannenférmigen Unter-
teil und einem deckelférmigen Oberteil besteht, die
langs ihrer deckungsgleichen, aufeinanderliegenden
Stirnkanten miteinander verbunden sind, daB am Flis-
sigkeitsbehalter Rader gelagert sind, so daB FlUssig-
keitsbehéalter und Rader gemeinsam das Fahrgestell
bilden, und daB die Motorpumpeneinheit an der AuBBen-
seite des Flissigkeitsbehélters gehalten ist.

Der Flussigkeitsbehalter Gbernimmt bei dieser Kon-
struktion also die Funktion des Rahmens oder Fahrge-
stells, indem die Rader unmittelbar am
Flussigkeitsbehalter gelagert werden und indem der
Flussigkeitsbehalter auch die Lagerung flr die Motor-
pumpeneinheit bildet. Metallische Rahmengestelle wer-
den dadurch GberflUssig.

Flussigkeitsbehalter fur derartige Gerate sind Ubli-
cherweise relativ kompliziert ausgebildet, und daher ist
die Herstellung derartiger Flissigkeitsbehélter schwie-
rig. Um hier trotzdem komplizierte geometrische Anord-
nungen zu erméglichen, ist weiterhin vorgesehen, daB
die Flussigkeitsbehélter aus zwei Teilen bestehen, nam-
lich einem wannenférmigen Unterteil und einem deckel-
férmigen Oberteil, wobei diese so geformt sind, daB
ihre Stirnkanten deckungsgleich verlaufen. Im Bereich
dieser Stirnkanten liegen Unterteil und Oberteil anein-
ander an und sind in diesem Bereich dicht miteinander
verbunden. Dadurch wird es méglich, auch sehr kompli-
zierte geometrische Formen der Fllssigkeitsbehélter zu
realisieren, die notwendig werden, wenn der Fllssig-
keitsbehélter in der beschriebenen Weise die Fahrge-
stellfunktion Gbernehmen soll.

Insbesondere ist es vorteilhaft, wenn der Fllssig-
keitsbehélter durch Innenwénde des wannenférmigen
Unterteils und des deckelférmigen Oberteils, die eben-
falls langs ihrer deckungsgleich verlaufenden Stirnkan-
ten miteinander verbunden sind, in voneinander
getrennte Einzelbehalter unterteilt ist. Dadurch ist es
méglich, daB der Flissigkeitsbehélter die verschieden-
sten Flussigkeitsvorrate nebeneinander aufnehmen
kann, beispielsweise Reinigungschemikalien, Reini-
gungswasser, Ol und dergleichen- Gerade bei einer sol-
chen mehrkammrigen, komplizierten geometrischen
Ausgestaltung ist es von grossem Vorteil, daB ein sol-
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cher Behélter durch zwei deckungsgleich aufeinander-
treffende Teile gebildet werden kann, als einfaches
Blasformteil ware ein solcher Behélter nicht mehr her-
stellbar.

Bei einer ersten bevorzugten Ausfihrungsform ist
vorgesehen, daB die Stirnkanten des wannenférmigen
Unterteils und des deckelférmigen Oberteils durch Ver-
schweiBBung miteinander verbunden sind.

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn die Ver-
schweiBung eine SpiegelschweiBung ist. Darunter ver-
steht man eine SchweiBung, bei der die
aufeinandertreffenden Stirnkanten durch Zwischenlage
eines flachigen Heizelementes bis zur Erweichung
erwarmt und dann nach Entfernung des flachigen Heiz-
elementes unter Druck zusammengefligt werden. Mit
dieser Technik laBt sich eine VerschweiBung im Stirn-
kantenbereich erreichen, und zwar langs der gesamten
Stirnkantenberthrungsflache in gleicher Weise.

Bei einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform
werden die aufeinanderliegenden Stirnkanten durch
Verklebung miteinander verbunden.

Obwohl es grundsatzlich méglich ist, daB ein bei-
spielsweise aus einem geeigneten Kunststoff bestehen-
der Flussigkeitsbehalter unmittelbar die Laufrader und
samtliche wichtigen Aggregate des Hochdruckreini-
gungsgerates tragt, kann es vorteilhaft sein, wenn zur
Erhéhung der Tragfahigkeit und Stabilitat des Flussig-
keitsbehélters an der Unterseite des wannenférmigen
Unterteils ein flachiger Stutztrager anliegt, beispiels-
weise eine sich zentral Giber die LAnge des Flussigkeits-
behalters erstreckende Platte aus Metall.

Insbesondere kann dieser Stltztrager in einer Ver-
tiefung des Bodens des wannenférmigen Unterteils auf-
genommen sein.

Es ist weiterhin glnstig, wenn der Trédger mit dem
wannenférmigen Unterteil durch Zuganker verbunden
ist, beispielsweise durch Schraubbolzen, die das wan-
nenférmige Unterteil und den Stutztrager durchgreifen.

Dabei ist es vorteilhaft, wenn der Zuganker in
einem Bereich des wannenférmigen Unterteils dieses
durchgreift, der zwischen zwei benachbarten AuBen-
wéanden des wannenférmigen Unterteils angeordnet ist.
Der Zuganker endet somit nicht im Innenraum des Flus-
sigkeitsbehalters, sondern in einem Bereich auB3erhalb
des FlUssigkeitsbehalters, der durch benachbarten
AuBenwande definiert wird.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform
ist vorgesehen, daB der Flussigkeitsbehalter eine Off-
nung umgibt, in der ein Heizkessel angeordnet ist. Vor-
zugsweise geht die Offnung vollstandig durch den
Flussigkeitsbehalter hindurch, so daB der Heizkessel
nicht auf dem Flissigkeitsbehalter selbst aufruht.

Es ist weiterhin vorteilhaft, wenn die Wand des
Flussigkeitsbehalters von dem Heizkessel einen
Abstand einhalt. Auf diese Weise ist sichergestellt, daB
der Heizkessel allseitig nicht unmittelbar mit dem Flis-
sigkeitsbehalter in Berlhrung tritt, so daB hier ein War-
mekontakt vermieden wird.
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Zur Lagerung des Heizkessels kann vorgesehen
sein, daB der Kessel auf einem Trager gehalten ist, der
an der Unterseite des Flissigkeitsbehalters mit diesem
verbunden ist. Dieser Trager kann aus einem Material
mit schlechter Warmeleitung bestehen, so daB auch auf
diese Weise gewahrleistet ist, daB vom Heizkessel nur
geringe Warmemengen auf den Flassigkeitsbehalter
Ubertragen werden.

Dieser Trager kann die Offnung im Flussigkeitsbe-
halter diametral Uberbrticken. Guinstig ist es, wenn die-
ser Trager gleichzeitiy einen Stitztrager zur
Stabilisierung des Unterteils bildet.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausflhrungsform
ist vorgesehen, daB das deckelférmige Oberteil eine
wannenférmige Vertiefung zur Aufnahme der Motor-
pumpeneinheit aufweist. Diese Vertiefung ist schalen-
férmig ausgebildet und nimmt die Motorpumpeneinheit
auf, die darin durch geeignete Befestigungsmittel fest-
gelegt werden kann.

Dabei ist es vorteilhaft, wenn auf das deckelférmige
Oberteil eine Haube aufgesetzt ist, die die in der Vertie-
fung aufgenommene Motorpumpeneinheit berdeckt.
Die Motorpumpeneinheit wird somit durch das deckel-
férmige Oberteil und durch die aufgesetzte Haube voll-
standig umgeben.

GemaB einer bevorzugten Ausfihrungsform ist
dabei vorgesehen, daB die Vertiefung in dem deckelfér-
migen Oberteil und die aufgesetzte Haube die Motor-
pumpeneinheit unter Ausbildung eines
Stromungspfades fir ein Kihimedium umgeben, bei-
spielsweise fur Kuhlluft. Das Oberteil des Flussigkeits-
behalters und die aufgesetzte Haube Gbernehmen also
zusétzlich die Aufgabe der Ausbildung eines Stro-
mungspfades fir ein Kihimedium, so daB3 keine weite-
ren Strémungskanéle vorgesehen werden mussen.

Es kann weiterhin vorgesehen sein, daB3 in dem
deckelférmigen Oberteil ein Strdmungskanal ausgebil-
det ist, in dem Luft zu einer Heizeinrichtung gefihrt
wird. Auch in diesem Fall wird dieser Strémungskanal
durch die Wande des deckelférmigen Oberteils selbst
gebildet, so daB keine zusétzlichen Leitungen flr die
Brennerluft notwendig sind.

Dabei ist es vorteilhaft, wenn in dem deckelférmi-
gen Oberteil Teile des Geblasegehauses eingeformt
sind. Auch dies fiihrt zu einer Vereinfachung des
Gesamtaufbaus, da keine besonderen Gehauseteile
notwendig werden.

Es ist dabei vorteilhaft, wenn in die Haube eine
Kammer fur Bauelemente integriert ist, beispielsweise
kann die Haube insgesamt als Behalter fir elekirische
Bauelemente oder dergleichen ausgebildet sein.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind
sowohl das wannenférmige Unterteil als auch das dek-
kelférmige Oberteil im Bereich der Stirnkanten zumin-
dest der aussenliegenden Wande doppelwandig
ausgebildet. Dies stabilisiert die Flissigkeitsbehalter im
Bereich der Stirnkanten, auBerdem kann der doppel-
wandige Bereich bei einer bevorzugten Ausflhrungs-
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form eine umlaufende StoBleiste bilden.

Weiterhin ist vorteilhaft, wenn im Bereich der dop-
pelwandigen Stirnkanten nur die jeweils innenliegende
Stirnkante des wannenférmigen Unterteils und des dek-
kelférmigen Oberteils miteinander verbunden sind. Bei
der Verbindung der Stirnkanten, insbesondere durch
VerschweiBung, wird SchweiBmaterial seitlich Uber die
Kontur der Wande herausgedriickt, so daB im Verbin-
dungsbereich der Stirnkanten eine gréBere Breite der
Wande entsteht. Bei einer doppelwandigen Ausbildung,
bei der nur die innenliegenden Wande in dieser Weise
verschweiB3t sind, wird diese verbreiterte SchweiBnaht
durch die auBenliegenden Wande abgedeckt, so daB
die verbreiterte SchweiBnaht von auBen her nicht sicht-
bar ist und auch nicht beschadigt werden kann. Trotz-
dem ergibt sich eine vollstandig dichte Ausbildung des
Flussigkeitsbehalters durch die innenliegenden, mitein-
ander verbundenen Wande, wahrend die auBenliegen-
den Wande nur stumpf aufeinanderstoBen, ohne in
gleicher Weise verschweift zu sein.

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter Aus-
fahrungsformen der Erfindung dient im Zusammenhang
mit der Zeichnung der ndheren Erlauterung. Es zeigen:
Figur 1 eine Langsschnittansicht l1angs Linie 1-1 in
Figur 2 durch ein Hochdruckreinigungsgeréat
mit einem FlUssigkeitsbehélter als tragen-
dem Bauiteil;

Figur 2 eine Draufsicht auf den FlUssigkeitsbehalter
des Hochdruckreinigungsgerates geman
Figur 1 und

Figur 3 eine Schnittansicht langs Linie 3-3 in Figur
2.

Das in der Zeichnung dargestellte Hochdruckreini-
gungsgerat umfaBt einen geschlossenen Flissigkeits-
behélter 1 aus einem wannenférmigen Unterteil 2 und
einem deckelférmigen Oberteil 3.

Das wannenférmige Unterteil 2 ist in einem Teilbe-
reich ringférmig ausgebildet und umgibt mit einer Innen-
wand 5 eine durchgehende Offnung 4, in dem
ringférmigen Abschnitt 6 sind mehrere Querwénde 7
angeordnet, die den ringférmigen Abschnitt 6 in vonein-
ander getrennte Kammern 8 unterteilen.

Der Boden 9 des wannenférmigen Unterteils 2
weist in seiner Mitte eine in Langsrichtung verlaufende,
nutférmige Vertiefung 10 auf, in die ein metallischer
Langstrager 11 eingelegt ist, der den Boden 9 verstarkt.
Dieser Langstrager 11 ist durch Schraubbolzen 12 mit
dem wannenférmigen Unterteil 2 verbunden. Diese
Schraubbolzen 12 treten durch den Boden 9 des wan-
nenférmigen Unterteils 2 in einem Bereich hindurch, der
durch Querwande 13 von den Kammern 8 abgetrennt
ist (Figur 1), d.h. diese Schraubbolzen 12 treten nicht in
den Innenraum des wannenférmigen Unterteils 2 ein

Am Boden 9 oder am Langstrager 11 sind Laufra-
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der 14, 15 befestigt, so daB die Baueinheit aus wannen-
férmigem Unterteil 2 und Langstrager 11 ein
Fahrgestell ausbildet.

Dieses Fahrgestell wird vervollstandigt durch das
deckelférmige Oberteil 3, das das wannenférmige
Unterteil 2 auf der Oberseite verschlieBt. Dazu weist
das Oberteil 3 AuBenwande 16, Innenwande 17 sowie
Querwande 18 auf, die im Bereich ihrer Stirnkanten 20
mit den Stirnkanten 21 der jeweiligen Wande des Unter-
teils 2 deckungsgleich verlaufen. Beim Aufsetzen des
Oberteils 3 auf das Unterteil 2 stoBen diese Stirnkanten
20 und 21 stumpf aneinander, und zwar Ober die
gesamte Lange samtlicher Wande.

In diesem Kontakibereich sind Unterteil 2 und
Oberteil 3 miteinander verbunden, beispielsweise durch
eine VerschweiBung oder eine Verklebung. Besonders
gunstig ist in diesem Zusammenhang eine sogenannte
Spiegelschweissung.

Durch diese Verbindung wird der Flissigkeitsbehal-
ter 1 aus Unterteil 2 und Oberteil 3 bestehend so abge-
dichtet, daBB die Kammern 8 vollstandig voneinander
getrennt sind und nach auB3en abgeschlossen.

Das Oberteil 3 ist dabei so konturiert, daB im
Bereich der Schraubbolzen 12 Durchsteckéffnungen 22
im Oberteil 3 vorgesehen sind, durch die die Schraub-
bolzen eingeflhrt werden kénnen.

Im Bereich der AuBenwande 16 des Oberteils 3
und der AuBenwande 23 des Unterteils 2 sind diese in
der Nahe der entsprechenden Stirnkanten 20, 21 dop-
pelwandig ausgebildet, wobei die beiden Wandbereiche
24, 25 einen Abstand voneinander aufweisen (Figur 1).
Eine Verbindung in der beschriebenen Art erfolgt nur
langs der inneren Wandbereiche, die auBBeren Wandbe-
reiche liegen nur stumpf aneinander an. Diese langs
des gesamten Umfanges des Flussigkeitsbehélters 1
umlaufenden Wandbereiche 24, 25 bilden eine StoBlei-
ste und decken auBerdem die Verbindungskante zwi-
schen den innen liegenden Wandbereichen 24 nach
auBen hin ab.

Dieses aus Fllssigkeitsbehélter 1, Langstrager 11
und Laufradern 14, 15 bestehende Fahrgestell dient als
Lagerung fir eine Motorpumpeneinheit 26, die in an
sich bekannter Weise einen Elektromotor, eine Hoch-
druckpumpe und gegebenenfalls einen Liftungsventila-
tor umfaBt. Diese Motorpumpeneinheit 26 ist in einer im
Querschnitt halbkreisférmigen, schalenférmigen Vertie-
fung 27 im deckelférmigen Oberteil 3 aufgenommen
und wird von einer Haube 28 iberdeckt, die die Motor-
pumpeneinheit 26 zusammen mit der Vertiefung 27 all-
seits umschlieBt. Die Haube 28 ist ihrerseits als
geschlossener Behélter ausgebildet, in dessen Innen-
raum 29 Bauelemente eingesetzt werden kdnnen, bei-
spielsweise elektrische und elektronische
Bauelemente. Die Vertiefung 27 und die Haube 28
umgeben dabei die Motorpumpeneinheit 26 teilweise
im Abstand und bilden dadurch einen Strémungskanal
aus, durch den Kihlluft hindurchstrémen kann, die die
Motorpumpeneinheit 26 kiihlt. Diese wird beispiels-
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weise durch ein Liifterrad von unten durch eine Offnung
im Flissigkeitsbehalter 1 angesaugt und dann in den
Innenraum eines haubenférmigen Gehauses abgege-
ben, welches das Gerat an der Oberseite Uberfangt.

Uber ein weiteres Lifterrad kann die in dieser
Weise vorgewarmte Luft angesaugt und dann Uber
einen Stromungskanal 30 dem Heizkessel 31 in Form
von Brennluft zugefihrt werden. Auch hier ist es gin-
stig, wenn Teile des Geblasegehauses und der Stré-
mungskanal 30 in dem deckelférmigen Oberteil 3
eingeformt sind.

In der vom Fliissigkeitsbehalter 1 umgebenen Off-
nung 4 ist ein Heizkessel 31 angeordnet, der auf dem
Langstrager 11 aufruht und von diesem getragen wird.
Der Flussigkeitsbehalter 1 umgibt dabei den Heizkessel
31 im Abstand, so daB ein unmittelbarer thermischer
Kontakt vermieden wird.

Patentanspriiche

1. Hochdruckreinigungsgerat mit einem Fahrgestell,
einer Motorpumpeneinheit und mit mindestens
einem Flussigkeitsbehalter, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Fllssigkeitsbehalter (1) aus
einem wannenférmigen Unterteil (2) und einem
deckelférmigen Oberteil (3) besteht, die langs ihrer
deckungsgleichen, aufeinanderliegenden Stirnkan-
ten (20, 21) miteinander verbunden sind, dafl am
Flussigkeitsbehalter (1) Rader (14, 15) gelagert
sind, so daB Flussigkeitsbehalter (1) und Rader
(14, 15) gemeinsam das Fahrgestell bilden, und
daB die Motorpumpeneinheit (26) an der AuBen-
seite des Flussigkeitsbehalters (1) gehalten ist.

2. Reinigungsgerat nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Flussigkeitsbehalter (1)
durch Innenwéande (7, 18) des wannenférmigen
Unterteils (2) und des deckelférmigen Oberteils (3),
die ebenfalls langs ihrer deckungsgleich verlaufen-
den Stirnkanten miteinander verbunden sind, in
voneinander getrennte Einzelbehélter (8) unterteilt
ist.

3. Reinigungsgerat nach einem der Anspriche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daS die Stirnkanten
(20, 21) des wannenférmigen Unterteils (2) und des
deckelférmigen Oberteils (3) durch VerschweiBung
miteinander verbunden sind.

4. Reinigungsgerat nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die VerschweiBung eine Spie-
gelverschweiBung ist.

5. Reinigungsgerat nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnkanten
(20, 21) des wannenférmigen Unterteils (2) und des
deckelférmigen Oberteils (3) durch Verklebung mit-
einander verbunden sind.
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Reinigungsgerat nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an der
Unterseite (9) des wannenférmigen Unterteils (2)
ein flachiger Stutztrager (11) anliegt.

Reinigungsgerdt nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Stutztrager (11) in einer
Vertiefung (10) des Bodens (9) des wannenfdrmi-
gen Unterteils (2) aufgenommen ist.

Reinigungsgerat nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Stutztrager (11) mit dem
wannenférmigen Unterteil (2) durch Zuganker (12)
verbunden ist.

Reinigungsgerdt nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Zuganker (12) in einem
Bereich des wannenférmigen Unterteils (2) dieses
durchgreift, der zwischen zwei benachbarten
AuBenwanden (13) des wannenférmigen Unterteils
(2) angeordnet ist.

Reinigungsgerat nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Flus-
sigkeitsbehalter (1) eine Offnung (4) umgibt, in der
ein Heizkessel (31) angeordnet ist.

Reinigungsgerdt nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wand (5, 17) des Flussig-
keitsbehélters (1) von dem Heizkessel (31) einen
Abstand einhalt.

Reinigungsgerat nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der Heizkessel (31)
auf einem Trager (11) gehalten ist, der an der
Unterseite des Flussigkeitsbehalters (1) mit ihm
verbunden ist.

Reinigungsgerdt nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der Trager (11) die Offnung
(4) im Flassigkeitsbehalter (1) diametral Gberbrickt.

Reinigungsgerat nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 das dek-
kelférmige Oberteil (3) eine wannenférmige Vertie-
fung (27) zur Aufnahme der Motorpumpeneinheit
(26) aufweist.

Reinigungsgerat nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB auf das deckelférmige Ober-
teil (3) eine Haube (28) aufgesetzt ist, die die in der
Vertiefung (27) aufgenommene Motorpumpenein-
heit (26) Giberdeckt.

Reinigungsgerdt nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vertiefung (27) in dem
deckelférmigen Oberteil (3) und die aufgesetzte
Haube (28) die Motorpumpeneinheit (26) unter
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17.

18.

19.

20.

21.

22,

Ausbildung eines Stromungspfades flir ein Kiihime-
dium umgeben.

Reinigungsgerat nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in das
deckelférmige Oberteil (3) ein Strdmungskanal (30)
eingeformt ist, durch den Brennluft zu einer Heiz-
einrichtung (31) gefthrt wird.

Reinigungsgerdat nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB in dem deckeliérmigen Ober-
teil (3) Teile des Geblasegehauses eingeformt sind.

Reinigungsgeréat nach einem der Anspriiche 15 bis
18, dadurch gekennzeichnet, daf3 in die Haube (28)
eine Kammer (29) fir Bauelemente integriert ist.

Reinigungsgerat nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 das wan-
nenférmige Unterteil (2) und das deckelférmige
Oberteil (3) im Bereich der Stirnkanten (20, 21)
zumindest der auBenliegenden Wande (23) dop-
pelwandig ausgebildet sind.

Reinigungsgerdat nach Anspruch 20, dadurch
gekennzeichnet, daB der doppelwandige Bereich
(24, 25) eine umlaufende StoBleiste bildet.

Reinigungsgerdt nach Anspruch 20 oder 21,
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der dop-
pelwandigen Stirnkanten (24, 25) nur die jeweils
innenliegende Stirnkante (24) des wannenférmigen
Unterteils (2) und des deckelférmigen Oberteils (3)
miteinander verbunden sind.
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