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(54) Gitterrost aus Metall

(57) Der Gitterrost aus Metall weist Tragstabe (1)
mit etwa rechteckiger Grundform auf sowie Querstébe, .
die die Tragstébe (1) verbinden, wobei die Tragstabe (1) F ! 2
zu den Querstaben rechtwinklig verlaufend ausgerichtet 9 ’

und hochkant angeordnet sind. Die Tragstabe (1) wei-
sen in ihren Flanken Durchtrittsspalte (7) zum Durch-
stecken der entsprechend profilierten Querstabe auf,
wobei die Durchtrittsspalte (7) durch in den Tragstaben
(1) eingeschnittene und gepragte Laschen (3) gebildet
sind. Die Laschen (3) sind nach dem Einstecken der
Querstabe in der Tragstabebene verpreft.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Gitterrost aus Metall mit
Tragstaben etwa rechteckiger Grundform und die Trag-
stédbe verbindende Querstabe, wobei die Tragstabe zu
den Querstdaben rechtwinkiig verlaufend ausgerichtet
und hochkant angeordnet sind, und daB die Tragstabe
in ihren Flanken Durchtrittsspalte zum Durchstecken
der entsprechend profilierten Querstabe aufweisen.

Ein Gitterrost mit diesen Merkmalen ist bekannt
(DE 33 44 351 A), bei dem die Tragstébe in ihren Flan-
ken Lochungen zum Durchstecken der entsprechend
profilierten Querstabe aufweisen, die in ihrem zwischen
den Tragstdben befindlichen Bereich, mindestens in
unmittelbarer Nahe zum Tragstab so verformt sind, daB
das Verbindungsmaterial oberhalb und unterhalb der
Lochungen gegen die Wange des Tragstabes angelegt
ist.

Eine derartige Konstruktion ist insbesondere far
einen Gitterrost aus Aluminium gedacht, da ein solches
Verpressen nur bei weichen Werkstoffen rationell
durchgefiihrt werden kann. Bei harteren Werkstoffen
mussen in diesen Bereichen R6hrchen an den Quersta-
ben eingesetzt werden, die teuer sind und deren Ver-
fugbarkeit bei Sonderwerkstoffen sehr begrenzt ist.
Insbesondere ergibt sich bei dieser Ausfihrungsform
ein hoher Aufwand flir die Herstellung des Gitterrostes
durch die hohen Werkzeugkosten. Ein weiterer wesent-
licher Nachteil besteht darin, daB die Roste als fortlau-
fendes Band produziert und dann in die entsprechende
Form geschnitten werden und hierbei ein hoher Abfall
produziert wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
derartigen Gitterrost so auszubilden, daB er von der
Fertigungsméglichkeit her an kein Raster und damit
auch an keine vorgegebenen Abmessungen gebunden
ist.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch
geldst, daB die Durchtrittsspalte durch in den Tragsta-
ben eingeschnittene und gepragte Laschen gebildet
sind und daB die Laschen nach dem Einstecken der
Querstabe in der Tragstabebene verpreft sind.

Eine vorteilhafte Ausfihrungsform besteht darin,
daB die Durchtrittsspalte durch den Abstand der der
Biegekante der Lasche gegentberliegenden Vorder-
kante und der Vorderkante des Einschnittes gebildet
sind.

Weiterhin ist es vorteilhaft, daB die Lasche S-férmig
gepragt ist.

Es wird weiterhin vorgeschlagen, daB die Lasche
parallel zur Tragstabebene herausgeformt ist.

SchlieBlich ist es vorteilhaft, daB die Lasche in
einem spitzen Winkel zur Tragstabebene herausgeformt
ist.

Der erfindungsgeméBe Gitterrost kann aus den
verschiedensten Metallen, wie Aluminium, Stahl, Edel-
stahl, Sonderwerkstoffen, wie Titan, Tantal oder Zirko-
nium bestehen, wobei sein Einsatz insbesondere bei
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Stoffaustauschkolonnen als Tragkonstruktion fur Full-
kérper und Packungskolonnen oder als begehbarer
Rost bei Industrieanlagen wie Arbeitsbihnen, Bohrin-
seln oder dergleichen vorgesehen ist. Eine weitere Ver-
wendungsméglichkeit besteht bei Elekirofiltern, wobei
der Gitterrost als elektrische Pol die Verunreinigungen
aufnimmt. Dafiir kann ein geringes Gewicht und eine
stark vergroBerte Oberflache erreicht werden. Es ist
auch ein Einsatz im Bereich der Gliihéfen als Halterung
und Transportgestell méglich. Fir die Herstellung wer-
den keine Sonderwerkzeuge gebraucht und die Festig-
keit des Gitterrostes kann jeweils an die geforderte
Tragfahigkeit angepaBt werden. Die Herstellung der
Stabe und ihre Abmessungen kénnen mit Rechnerpro-
grammen zusammengestellt werden, so daB bei jeder
Kontur, ob eckig oder kreisférmig, mit oder ohne Aus-
schnitte kein Verschnitt gegeben ist. Ein entsprechen-
des Sagen oder Schneiden des Gitterrostes kann damit
entfallen. Dies ist insbesondere bei teuren Werkstoffen
von besonderer Bedeutung. Ein weiterer wesentlicher
Vorteil besteht darin, daB wie bei anderen bekannten
Konstruktionen keinerlei SchweiBarbeiten mit allen
Nacharbeitungen, wie Beizen und Passivieren bei Edel-
stédhlen und Sonderwerkstoffen, auch eine Abschir-
mung mit Schutzgas bei Sonderwerkstoffen, wie z.B.
Titan, nicht erforderlich ist. Nachdem die Teile des Git-
terrostes aus Blech herstellbar sind, ist eine groBe Ver-
fugbarkeit des Vormaterials in allen Werkstoffen
gegeben.

Die Erfindung wird in der nachfolgenden Beschrei-
bung anhand von in den Zeichnungen dargestellien
Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert.

Es zeigen,
Fig. 1 eine schaubildliche Ansicht eines
Gitterrostes nach der Erfindung und
Figuren2bis4  verschiedene Ausgestaltungen der

Verbindungsstelle zwischen den
Tragstaben und den Querstaben.

Der in Fig. 1 dargestellte Gitterrost besteht aus ein-
zelnen parallel verlaufenden, hochkant angeordneten
Tragstaben 1, die mit Hilfe von vertikal dazu angeordne-
ten Querstaben 2 verbunden sind, wobei die Hohe der
Tragstabe 1 entsprechend der Belastung festgelegt ist.
Die Oberkante 11 dieser Tragstabe 1 kann gezackt oder
profiliert sein, wenn eine rutschsichere Ausfihrung
erforderlich ist.

Abweichend von der Darstellung in Fig. 1 kénnen
die Tragstébe 1 bogenfdérmig als Ringsegmente verlau-
fen. Die Querstdbe 2 sind dann parallel zueinander
angeordnet und radial zu den Tragstaben 1 oder senk-
recht zur Auflageflache ausgerichtet.

Die Anordnung der Querstabe 2 kann in beliebigen
Abstanden erfolgen und ihre Position von senkrecht,
wie bei dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel, bis waage-
recht. Bei sehr hohen Tragstdben 1 kdnnen solche
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Querstébe 2 in verschiedenen Hbhen, d.h. oben und
unten angeordnet sein. Weiterhin kénnen die Quer-
stibe 2 an der Oberkante 11 der Tragstabe blindig ver-
laufen oder etwas tiefer gesetzt sein.

Fur die Verbindung der Tragstabe 1 mit den Quer-
stdben 2 sind in den Tragstdben 1 Laschen 3 einge-
schnitten und gepragt, wobei sich der Einschnitt 6 an
einer Vorderkante und zwei senkrecht dazu verlaufen-
den Kanten 12 verlauft, wobei die der Vorderkante 9
gegenlberliegende hintere Kante 8 als Biegekante
dient. Die Lasche wird dann derart gepragt, daf sie aus
der Ebene des Tragstabes herausragt und sich hierbei
zwischen der Vorderkante 9 der Lasche und der Vorder-
kante 10 des Einschnittes 6 ein Durchtrittsspalt 7 ergibt,
dessen Breite A ausreichend ist, um die Querstabe 2
hindurchzustecken.

Die Figuren 2 bis 4 zeigen verschiedene Ausgestal-
tungen fiir das Pragen der Laschen, wobei in Fig. 2 eine
S-formig gepragte Lasche 3 vorgesehen ist, in Fig. 3
eine Lasche 4, die parallel zur Tragstabebene heraus-
geformt ist und Fig. 4 eine Lasche 5, die in einem spit-
zen Winkel zur Tragstabebene verlauft. Die Lange B der
Lasche 3, 4, 5 wird entsprechend einer praktikablen
Pragung durchgefiihrt und die Hoéhe C entsprechend
der Hoéhe der Querstébe 2.

Der Gitterrost 1aBt sich mit solchen Tragstdben 1
und Querstaben 2 auf einfachste Art und Weise herstel-
len, indem zunéachst die Laschen 3, 4, 5 eingeschnitten
und gepragt werden, anschlieBend die Querstabe 2 ein-
gelegt und dann die Laschen 3, 4, 5 verprefBt werden,
wobei durch die Verformungsarbeit ein Kaltschweif3en
erfolgt. Die Randeinfassung kann dann mit beliebigen
Profilen vorgenommen werden.

Patentanspriiche

1. Gitterrost aus Metall mit Tragstaben etwa rechtecki-
ger Grundform und die Tragstabe verbindende
Querstabe, wobei die Tragstdbe zu den Quersté-
ben rechtwinklig verlaufend ausgerichtet und hoch-
kant angeordnet sind, und daB die Tragstébe in
ihren Flanken Durchtrittsspalte zum Durchstecken
der entsprechend profilierten Querstabe aufwei-
sen, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchtritts-
spalte (7) durch in den Tragstdben (1)
eingeschnittene und gepragte Laschen (3, 4, 5)
gebildet sind und daB die Laschen (3, 4, 5) nach
dem Einstecken der Querstabe (2) in der Tragstab-
ebene verpreft sind.

2. Gitterrost nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Durchtrittsspalte (7) durch den
Abstand (A) der der Biegekante (8) der Lasche (3,
4, 5) gegenlberliegenden Vorderkante (9) und der
Vorderkante (10) des Einschnittes (6) gebildet sind.

3. Gitterrost nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lasche (3) S-férmig gepréagt ist.
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4.

Gitterrost nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Lasche (4) parallel zur Tragstab-
ebene herausgeformt ist.

Gitterrost nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet daf3 die Lasche (5) in einem spitzen Win-
kel zur Tragstabebene herausgeformt ist.
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