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(54) Warmbandstrasse für 0,5 mm dickes Warmband

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von dünnem warmgewalzten Stahlband mit einer
Enddicke < 1 mm aus bandförmig gegossenem Vorma-
terial in aufeinander folgenden Schritten, bei dem das

- 2 90 mm dick gegossene Vormaterial nach dem
Entzundern der Oberfläche auf der Tandem-Stek-
kel-Gerüstgruppe in 6 Stichen gewalzt wird, wobei
das Vormaterial nach dem ersten und zweiten
Durchlauf in den den Steckel-Walzgerüsten nach-
und vorgeordneten Steckelöfen aufgewickelt wird,

- daß das Vorband nach dem dritten Durchlauf durch
die Steckel-Walzgerüste in eine als Vorbandspei-
cher für das Vorband dienenden Wickeleinrichtung

mit zwei übereinanderliegenden Öfen geführt und
aufgehaspelt wird,

- gleichzeitig mit dem Aufhaspeln des ersten Bundes
ein zweites Bund aus dem Zwischenspeicher abge-
wickelt wird, dessen geschopftes vorderes Ende an
das geschopfte hintere Ende des bereits abgewik-
kelten Vorbandes angeschweißt wird,

- das zu einem endlosen Band zusammenge-
schweißte Vorband durch einen zweiten Vorband-
speicher hindurch der Fertigstraße zugeführt wird,
die das Vorband auf die gewünschte Fertigband-
dicke reduziert.



EP 0 893 168 A3

2



EP 0 893 168 A3

3


	Bibliographie
	Recherchenbericht

