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(54) Vorrichtung zum Glitten von Wasche

(57) Die Erindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Gléatten von hohlformartiger Wasche wie Hemden
oder Hosen.

Die Vorrichtung besitzt an den Wasche-Randberei-
chen der Hohlform Stitz- und Halteelemente fir die
glattegerechte Ausrichtung des Glattgutes sowie ein
Geblase, durch das mittels Luftstromung und Uberdruck
das Glattgut aufgebléaht und gespannt wird. Im Inneren
der Hohlform sind an gléattetechnisch problematischen
Stellen wie Knopfleiste, Armelenden, Manschetten und
dergleichen Strahlungsheizelemente und/oder Konvek-
tionsheizelemente angeordnet. Im Bereich der stro-
mungstechnisch offenen Wasche-Randbereiche sind
diese Offnungen (berdeckende Luftumlenkelemente
vorgesehen, durch die der austretende Luftstrom in
Richtung der AuBenseite des Glattgutes umgelenkt
wird.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Glatten von hohlformartiger Wasche wie Hemden,
Hosen und dergleichen mit Stiitz- und/oder Halteele-
menten fur die glattgerechte Ausrichtung des Glattgu-
tes, mit einem Geblase sowie mit einer Heizeinrichtung.

Mit einer bekannten gewerblichen Maschine zum
Dampfen und Glatten von Bekleidungsstticken (DE-PS
35 07 757) soll eine Endfinishbehandlung eines Beklei-
dungsstlckes in einem einzigen Arbeitsgang bei blei-
bendem Qualitatsstandard erméglicht werden. Hierzu
sind eine der PaBform, z. B. eines Hemdes zum Teil
nachgebildete Auflage sowie eine Spannvorrichtung flir
die Randbereiche des Bekleidungsstiickes zum ent-
sprechend der PaBform lagegerechten Ausrichten des
Bekleidungsstiickes vorgesehen, die an unterschiedli-
che GréBen anpaBbar sind. Unter der Wirkung von
Dampf- und/oder Trocknungsluft wird das Bekleidungs-
stick in seiner eigenen PaBform ausgeformt und unter
Einsatz von formstabilen Anlagen, Formelementen und
eines dampfdurchstromten Dampfsackes behandelt.
Bei der Glattebehandlung ergibt sich hierbei die
Schwierigkeit, daB solche Bekleidungsstlcke in der
Regel partiell unterschiedliche Textildicken und damit
Stellen erhdhter Feuchtigkeitsaufnahme haben, zum
Beispiel bei Hemden im Kragenbereich, an den Man-
schetten, Knopfleiste, Unterfitterungen und derglei-
chen, wodurch an diesen Stellen die Verdampfung der
eingebrachten oder vorhandenen Feuchtigkeit bzw. die
Warmeabsorption behindert wird und ein insgesamt
homogener Glattungsverlauf allein durch die von einem
zentralen Geblase ausgehenden Luftstrémung nicht
sichergestellt werden kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art
s0 auszugestalten, daB bei minimalem Aufwand von
das Glattgut in der vorgegebenen PaBform ausrichten-
den mechanischen Mitteln ein homogener und an allen
Waschestellen  gleichméaBiger  Glattungsvorgang
ermdglicht wird. Diese Aufgabe wird zum einen bei
einer im Oberbegriff des Patentanspruches 1 angege-
benen Vorrichtung dadurch gelést, das zumindest ein
Teil der Heizeinrichtung als im Inneren und/oder im peri-
pheren Bereich einer durch die Stiitz und/ oder Halte-
elemente begrenzien virtuellen oder faktischen
Hohlform angeordnete Heizelemente ausgebildet ist,
und zum anderen dadurch, daB gemaB Patentanspruch
11 auBerhalb der Hohlform im Bereich zumindest eines
der Stltz- und/oder Halteelemente ein das nach auBen
offene Stutz- oder Halteelement (berdeckendes Luft-
umlenkelement vorgesehen ist, durch das der durch
das offene Stltz- oder Halteelement nach auBen aus-
tretende Luftstrom in Richtung der AuBenseite des zu
behandelnden Glattgutes umgelenkt wird.

Durch beide Lésungsvarianten wird an glattetech-
nisch problematischen Stellen partiell eine gegentber
den unproblematischen Stellen erhbhte Warmezufuhr
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und damit eine erhdhte Verdampfung der Feuchtigkeit
erzielt, so daB insgesamt ein homogener Glattungsvor-
gang erreicht wird.

Als Heizelemente kénnen hierbei elektrische Strah-
lungsheizkérper verwendet werden, von denen aus
unmittelbar Heizenergie auf die problematischen Stel-
len einwirkt oder aber es kénnen im Inneren der Hohl-
form, vorzugsweise im Bereich von Teilluftstrémen
partiell Konvektionsheizelemente angeordnet sein,
durch die Teilluftstrdme, die zum Beispiel in die Armel
eines Hemdes einstrémen, auf eine erhéhte Temperatur
gebracht werden.

Eine besonders einfache mechanische Ausgestal-
tung der Vorrichtung ergibt sich dadurch, daB Stutz-
und/oder Halteelemente nur fir Wasche-Randbereiche
vorgesehen sind, wobei zum einen sich die Wéasche
unter der Wirkung des Geblases und der sich im Inne-
ren der Hohlform ausbildenden Uberdruckes von selbst
in der entsprechenden PafBform spannt und zum ande-
ren in dieser glattgerechten Ausrichtung in optimaler
Weise der Heizwirkung der besonderen Heizelemente
ausgesetzt ist.

Weitere vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung
ergeben sich aus dem in der Zeichnung dargestellten
und nachstehend beschriebenen Ausflihrungsbeispiel.

Es zeigt:

Fig. 1 die schematische Frontansicht der Vorrich-
tung,
Fig. 2 eine vergroBert dargestellte Einzelheit der

Vorrichtung im Bereich X gemaB Fig. 1.

Die in den Figuren dargestellie Vorrichtung zum
Glatten von Wasche ist als Standgerat ausgestaltet
(obwohl eine wandhangende Version ist ebenfalls denk-
bar) und besitzt einen vertikalen Stander 1 mit FuBteil 2.
An dem Stander 1 befestigt ist ein Geblase 3 mit Saug-
seite bei 4 und Druckseite bei 5. An das in konventionel-
ler Weise ausgebildete Geblase 3 schlieft sich ein zum
Beispiel in Form eines vielfach gelochten Blechringes
ausgebildetes Halteelement 6 an, das nur schematisch
dargestellt ist und zum Beispiel nach Bedarf im Umfang
erweiterbar ist und eine nicht naher dargestellte
Wasche-Spannvorrichtung enthalt. Weiterhin ist ober-
halb des Halteelementes 6 am Stander 1 ein langge-
strecktes  elekirisches  Strahlungsheizelement 7
befestigt, zum Beispiel in Form eines stabartigen Halo-
genstrahlers. Mit 8 ist eine nur schematisch angedeu-
tete, zum Beispiel teleskopartige
Héhenverstelleinrichtung bezeichnet, durch welche der
in Fig. 1 oberste Teil 1' des Standers 1 in zwei entge-
gengesetzten Richtungen héhenmaBig verstellt werden
kann, wie durch den vertikalen Pfeil angedeutet. An
dem Teil 1'des Standers 1 befestigt ist ein weiteres, vor-
zugsweise ringférmiges Strahlungsheizelement 9,
daran anschlieBend eine wiederum nur schematisch
angedeutete Verstellvorrichtung 10 fiir die horizontale
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Verstellung von zwei gleichartigen Stitzelementen 11
entsprechend dem horizontalen Doppelpfeil. Am obe-
ren Ende des Teiles 1' des Standers 1 befestigt ist ein
im wesentlichen gewélbtes Stltzelement 12 sowie dar-
Uber ein Halteelement 13 mit nicht dargestellter Spann-
vorrichtung  und  integriertem, zum  Beispiel
ringférmigem Strahlungsheizelement 14. Ferner ist am
oberen Ende des Teilers 1' ein haubenférmiges Luftum-
lenkelement 15 befestigt. An den im wesentlichen stab-
artigen Stutzelementen 11 befestigt  sind
Konvektionsheizelemente 16. Beim Ausfihrungsbei-
spiel an diametral gegentberliegenden Seiten des Hal-
teelementes 6 schwenkbar angelenkt sind stabartige
Spannvorrichtungen 17, die an den freien Enden wie-
derum Uber Gelenke 18 in Schwenkverbindung stehen
mit nur schematisch angedeuteten Halteelementen 19.
Im Bereich der oberen Begrenzung des Halteelementes
6 befindet sich eine nicht weiter erlauterte Befeuch-
tungsvorrichtung 20.

Mit strichpunktierten Linienziigen angedeutet ist
ein Glattgut in Form eines Herrenhemdes 21. Dieses
Glattgut wird auf die Stitzelemente 11 und 12 im Kra-
genbereich und im Armelansatzbereich aufgelegt,
wobei die Stltzelemente 11 an den freien Enden
gewdlbt ausgebildet sind. Der untere Hemdsaum wird in
nicht weiter dargestellter Weise am Halteelement 6
gefaBt und verspannt, wahrend die freien Armelenden,
d.h. die Manschetten, mit den Halteelementen 19
gefaBt und verspannt werden, so daB das Glattgut sich
in einer glattgerechten Ausrichtung gemas Fig. 1 befin-
det. Durch Betatigung der Hohenverstelleinrichtung 8
und der Verstellvorrichtung 10 sowie durch Schwenken
der Spannvorrichtung 17 kann das Glattgut glatt
gespannt werden. Zur Durchfihrung des Glattvorgan-
ges wird das Geblase 3 eingeschaltet und die zum Bei-
spiel an dem im Inneren des ringférmigen
Halteelementes 6 befindlichen Heizelementes 22 wird
die von der Druckseite 5 des Geblases 3 nach oben in
Richtung der gestrichelten Pfeile strémende Luift
erwarmt und gegebenenfalls mittels der Befeuchtungs-
vorrichtung 20 befeuchtet. Wie durch gebogene und
gestrichelte sowie durch vertikale gestrichelte Pfeile
verdeutlicht, strémt ein Teil der Luft nach oben in Rich-
tung des hohen Halteelementes 13 und durch dieses
Halteelement 13 hindurch und wird an dem Luftumlenk-
element 15 nach beiden Seiten in Richtung des Kragen-
bereiches des Glattgutes 21 umgelenkt. Weitere
Teilluitstréme strémen in Richtung der offenen Armel-
mindungen, nehmen dabei von den Konvektionsheize-
lementen 16 Warme auf und durchstromen die Armel
des Glattgutes 21, wo die Luft durch die wiederum offe-
nen, zum Beispiel ringférmigen Halteelementen 19 hin-
durch ins Freie ausstromt, wie durch Pfeile verdeutlicht.
Bei Betrieb des Geblases 3 entsteht in der durch die
Stutz- und Halteelemente begrenzten virtuellen und in
Verbindung mit dem Glattgut faktischen Hohlform ein
Uberdruck, durch welchen das Glattgut entsprechend
seiner PafBform ausgerichtet und durch Aufblahen in
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sich gespannt wird. Die aus den Armelenden (Man-
schetten) austretenden Luftstrdomungen treffen wie-
derum auf je ein in Fig. 2 angedeutetes
Luftumlenkelement 23, wodurch die austretende Luft-
strémung in Richtung der AuBenseite der Manschetten
des Glattgutes 21 umgelenkt wird, wie durch Pfeile ver-
deutlicht. In diesem Fall ist das Luftumlenkelement 23
kugelabschnittsférmig ausgebildet. Wahrend durch die
stromende Luft problemlos ein Entfeuchten und Glatten
der Uiberwiegenden Oberflachenbereiche des gespann-
ten Glattgutes 21 erreicht wird, sind den glattetechnisch
problematischen Stellen, namlich dem Kragenbereich,
der parallel zum Stander 1 verlaufenden Knopfleiste
des Hemdes, den Armelenden oder Manschetten und
dem unteren Hemdsaum besondere Heizelemente
zugeordnet. So bewirkt das Strahlungsheizelement 14
in Verbindung mit der umgelenkten Luft eine zusatzli-
che, intensive Warmezufihrung; ferner wird durch das
Vorhandensein der Konvektionsheizkdrper 16 der in
Richtung Armelenden flieBende Luftstrom zusatzlich
erhitzt; zusatzliche Warmeenergie wird auch der verti-
kalen Knopfleiste durch das Strahlungsheizelement 7
zugefihrt und schlieBlich erfolgt eine erhéhte Warme-
zuftihrung zum Hemdsaum durch das Strahlungsheize-
lement 22. Entsprechend einem vorgegebenen und die
Ausgestaltung des Glattgutes beriicksichtigenden Pro-
gramm kann vorgesehen sein, daB die Heizelemente
und das Geblase gleichzeitig betreibbar sind oder daB
das Geblase permanent und die Heizelemente nur wah-
rend einer Teilzeit der Glattebehandlung oder aber takt-
weise betrieben werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Glatten von hohlformartiger
Wasche wie Hemden, Hosen und dergleichen mit
Stutz- und/oder Halteelementen fiir die glattge-
rechte Ausrichtung des Glattgutes, mit einem
Geblase sowie mit einer Heizeinrichtung,
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein Teil
der Heizeinrichtung als im Inneren und/oder im
peripheren Bereich einer durch die Stitz-und/oder
Halteelemente (6, 11, 12, 13, 19) begrenzten virtu-
ellen oder faktischen Hohlform angeordnete Heize-
lemente (7, 9, 14, 16, 22) ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB als Heizelemente
(7, 9, 14, 22) Strahlungsheizkérper gegebenenfalls
mit Reflektoren vorgesehen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB3 zusétzlich zu den
Strahlungsheizelementen im Inneren der Hohlform
Konvektionsheizelemente (16) vorzugsweise im
Bereich von Teilluftstrémen des Geblases (3) ange-
ordnet sind.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB die Strahlungshei-
zelemente nur im bzw. an Teilbereichen der Hohl-
form, vorzugsweise nur an glattetechnisch
problematischen Stellen angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB Strahlungsheizele-
mente auBerhalb der Hohlform angeordnet und auf
das Glattgut gerichtet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB Heizelemente und
Geblase (3) gleichzeitig betreibbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, daB das Geblase (3)
permanent und die Heizelemente nur wéahrend
einer Teilzeit der Glattebehandlung oder taktweise
betreibbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB Stutz- und/oder
Halteelemente nur fiir Wasche-Randbereiche vor-
gesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, daB an einem Tragge-
stell oder Stander (1) zumindest ein festes Stitz-
element (12) und mehrere, vorzugsweise
verstellbar bewegliche Stlutz- und Halteelemente
(6, 11, 19) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB zum Glatten von
Hemden am Stander (1) ein Stutzelement (12) fur
den Hemdkragen mit benachbartem Strahlungshei-
zelement (14), ein Halteelement (6) fir den Hemd-
saum, zwei an Spannvorrichtungen (17)
angeordnete Halteelemente (19) fur die Armelen-
den, ein Strahlungsheizelement (7, 22) entlang der
Knopfleiste und vorzugsweise auch im Bereich des
Hemdsaumes, Konvektionsheizelemente (16) im
Bereich der Armeleinmiindungen sowie vor dem
Halteelement (6) fiir den Hemdsaum die drucksei-
tige Geblasetffnung (5) des Geblases (3) angeord-
net sind.

Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, daB die Stitz- und Hal-
teelemente (11, 19, 6) gegeniber dem zentralen
Stutzelement (12) durch Relativbewegung ver-
spannbar sind.
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12

13.

Vorrichtung zum Glatten von Wasche, inshesond-
ere nach einem der vorhergehenden Anspriche far
hohlformartige Wasche wie Hemden, Hosen und
dergleichen, mit Stitz- und/ oder Halteelementen
fur die glattgerechte Ausrichtung des Glattgutes,
mit einem Geblase sowie mit einer Heizeinrichtung,
dadurch gekannzeichnet, daB auBerhalb der
Hohlform im Bereich zumindest eines der Stutz-
und/oder Halteelemente ein das nach auBBen offene
Stutz- oder Halteelement Uberdeckendes Luftum-
lenkelement (15, 23) vorgesehen ist, durch das der
durch das offene Stltz- oder Halteelement (12, 19)
nach auB3en austretende Luftstrom in Richtung der
AuBenseite des zu behandelnden Glattgutes (21)
umgelenkt wird.

Vorrichtung nach einem der
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB dem Geblase (3)
eine Befeuchtungsvorrichtung (20) zugeordnet ist.

vorhergehenden
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