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(57)  Zur Produktionssteigerung beim AbgieBen
einer GieBform von unten in steigendem GuB, wobei in
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und damit so verschlossen, daB die GieBform 1, 2 von
dem GieBbehalter 5, 6 sofort abtrennbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren fir das
AbgieBen einer GieBform von unten in steigendem GuB
mit einer GieBmasse aus einem GieBbehalter durch
einen Steigkanal, der fir die Einstrémung der von unten
in die GieBform aufsteigend einlaufende GieBmasse im
Formsand der GieBform eingeformt ist, sowie eine
GieBform fiir ein solches Verfahren.

[0002] Bei einem solchen GieBverfahren ist die GieB3-
masse einem Férderdruck ausgesetzt, der nach dem
AbgieB3en noch so lange aufrecht erhalten werden muB,
bis die GieBmasse in der GieBform erstarrt ist, so daB
sie nicht in den GieBbehalter zuriicklaufen kann. Erst
dann kann der Férderdruck zuriickgenommen und die
geflillte gegen eine neue GieB3form fir den nachsten
AbguB ausgewechselt werden. Die fur das Abkihlen
der in der GieBform verfullten GieBmasse erforderliche
Zeit verlangsamt den GieBprozeB, weil das AbgieBen
einer GieBform in steigendem GuB ein sehr rationelles
Verfahren ist, das auch fur GieBformen aus Formsand
verwendet werden kann, die schnell und in groBen
Stuckzahlen herstellbar sind; die fur das Abkuhlen der
GieBmasse erforderlichen Wartezeiten sind deshalb
gerade hierbei besonders stérend.

[0003] Die Erfindung hat sich deshalb die Aufgabe
gestellt, ein solches Verfahren und eine zugehérige
GieBform so zu gestalten, daB der Férderdruck flr die
Forderung der GieBmasse aus dem GieBBbehalter in die
GieBform sofort wegfallen kann, wenn die Gie3form mit
GieBmasse abgefillt ist.

[0004] Erfindungsgeman wird die Aufgabe mit den
Merkmalen des Anspruches 1 geldst. Die GieBform und
der GieBbehélter werden in Bezug auf die GieBmasse
strémungsentkoppelt und der Férderdruck kann entfal-
len. Eine neue GieBform kann unmittelbar danach mit
dem GieBbehalter so stromungsverbunden werden,
daB der GieBprozeB erneut bereits dann wieder einge-
leitet werden kann, wenn die zuvor abgegossene Form
noch nicht erstarrt ist. Ein solches GieBverfahren ist
deshalb vorteilhaft in einem kontinuierlich verlaufenden
Fertigungsprozef einsetzbar.

[0005] Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der
Erfindung erfahrt das GieBverfahren, wenn die in dem
GieBbehdlter vorratige GieBmasse auf ihrer Oberflache
einem pneumatischen Férderdruck ausgesetzt ist und
die GieBmasse durch mindestens ein in die GieBmasse
eintauchendes, senkrechtes Steigrohr und durch den
mit dem Steigrohr fluchtenden und mit diesem eine
gemeinsame Steigleitung fur die Einstromung der GieB-
masse bildenden Steigkanal in die oberhalb des Steig-
rohres befindliche GieBform gedriickt wird. Die gesamte
Steigleitung verlauft hierbei senkrecht und ist im
Bereich des Steigkanals einer in der Gie3form vorge-
nommenen Einschniirung zuganglich.

[0006] So ist es beispielsweise moglich, daB ein din-
ner Sperrschieber, beispielsweise ein Metallstreifen, in
den Steigkanal quer zu dessen Achse und seinen Quer-
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schnitt abdeckend eingeschoben wird. Der Metallstrei-
fen kann dabei von einem Druckstempel oder auch
manuell in den Bereich des Steigkanals durch den
Formsand eingefiihrt werden. Noch einfacher ist es,
wenn der Steigkanal in einem vorzugsweise kurzen Teil-
bereich durch eine quer zu seiner Achse ausgeubte,
den Formsand verschiebende und/oder verdichtende
Stempelkraft mindestens eines vorzugsweise hydrau-
lisch betétigten Druckstempels eingeschnirt wird;
dabei wird allein durch Verschieben und/oder Verdich-
ten des Formsandes der Steigkanal geschlossen,
wobei unmittelbar, nachdem die Strémung in dem
Steigkanal unterbrochen ist, der Férderdruck auf die
Oberflache der GieBmasse abgestellt wird, so daB der
gewlnschte fortlaufende ArbeitsprozeB erreicht ist, weil
die GieBform nun sofort ersetzt werden kann.

[0007] Eine solche, flr das erfindungsgemaBe Verfah-
ren geeignete GieBform ist beispielsweise dadurch
gekennzeichnet, daB sich in den Formsand ein vorzugs-
weise bis in die Nahe des Steigkanals reichender, quer
zu der Achse des Steigkanals orientierter, in den Form-
sand der GieBform eingeformter oder mit dem Drucks-
tempel eingeschlagener Stempelkanal befindet, in dem
ein Pfropfen vorgesehen sein kann und von dem
Druckstempel so in den Steigkanal drickbar ist, daB
dieser abgesperrt wird. Stattdessen ist es auch még-
lich, daB der Stempelkanal als Schieberflihrung ausge-
bildet ist, in der ein scheibenférmiger Schieber so
vorgesehen ist, daB eine in dem Schieber befindliche,
dem Stromungsquerschnitt der Steigleitung angepaBte
DurchfluBéffnung gerade mit dem Steigkanal fluchtet,
wobei der Schieber mit Hilfe des Druckstempels soweit
verschiebbar ist, daB die Steigleitung gesperrt ist. Bei
einer stehend angeordneten und abgegossenen GieB3-
form liegt der Steigkanal entweder in oder parallel zur
Formteilebene der GieBform, wahrend der Steigkanal
bei einer liegend abgegossenen GieBform senkrecht
zur Formteilebene angeordnet ist. Bei einer liegend
abgegossenen GieBform muB der Stempelkanal breiter
ausgebildet werden, damit ein Einfihren und eine Rela-
tivbewegung des Stempels zum VerschlieBen des
Steigkanals mdglich ist. Weitere vorteilhafte Ausgestal-
tungen gehen aus den Unteranspriichen hervor.

[0008] Die Erfindung wird nachstehend an Hand der
Zeichnung an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erlau-
tert. Es zeigen:
Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine fir das
erfindungsgeméafBe Verfahren geeig-
nete GieBanordnung mit stehend
abgegossener GieBform vor dem
AbguB,

Fig. 2 die Anordnung der Fig. 1 unmittelbar
nach dem AbguB und dem Verschlie-
Ben des Steigkanals,

Fig. 3 eine GieBanordnung wie in Fig. 1 und
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2 mit einer etwas verénderten GieB-
form,
Fig. 4 eine GieBanordnung wie in Fig. 3 mit
einem speziellen VerschluBteil fur den
Steigkanal der GiefBform,
Fig. 5und 6 eine GieBanordnung mit einer weite-
ren Variante der GieBform aus Fig. 3
und
Fig. 7 bis 10 eine GieBanordnung fiir eine liegend
abgegossene GieB3form,

samtlich in schematisch vereinfachter Darstellung.
[0009] Eine GieBform 1, 2 nach der Effindung besteht
aus zwei senkrecht geteilten Formhalften 1 und 2 mit
einem von Formsand umschlossenen Formhohlraum 3,
in dem ein mittiger, senkrecht nach unten gerichteter, in
den Formsand eingeformter Steigkanal 4 mindet; der
Steigkanal 4 mit einem am besten kreisférmigen Quer-
schnitt endet andererseits an der freien Stirnseite 10
eines ebenfalls senkrecht ausgefiihrten Steigrohres 8,
der mit dem Steigkanal 4 fluchtet und mit diesem eine
fur eine GieBmasse 7 durchlassige Steigleitung 4, 8 so
lange bildet, wie die Gie3form 1, 2 auf einen GieBbehal-
ter 5, 6 aufgesetzt ist. Der GieBbehalter 5, 6 setzt sich
aus einem Tiegel 6 und einem auf den Tiegel 6 aufge-
setzten Kopfstlick 5 zusammen, das den Tiegel 6 dicht
verschlieBt und auBer dem mittig angeordneten Steig-
rohr 8 noch einen Rohrstutzen 9 aufweist, die beide
oberhalb der Oberflache 11 der in dem Tiegel 6 befind-
lichen fllissigen GieBmasse 7 enden.

[0010] Wahrend durch das Steigrohr 8 die GieBmasse
7 in den Formhohlraum 3 gedriickt wird, wenn die Gie3-
form 1, 2 auf den GieBbehélter 5, 6 aufgesetzt, die
Steigleitung 4, 8 ausgebildet und die Oberflache 11
einem pneumatischen Férderdruck p ausgesetizt ist,
dient der Rohrstutzen 9 zur Strémungsverbindung des
GieBbehdlters 5, 6 mit einer Druckluftquelle.

[0011] In Hohe des Steigkanals 4 und quer zu dessen
Verlauf gerichtet ist ein hydraulischer Kolbenmotor 12
installiert, dessen Druckstempel 13 in einer auf der
Achse des Steigkanals 4 senkrechten Richtung 14 in
die GieBform 1, 2 verfahrbar ist und dabei einen Stem-
peldruck auf den darin befindlichen Formsand ausubt.
[0012] Bei der Anordnung der Fig. 1 und 2 Ubt der
Druckstempel 13 seine Stempelkraft unmittelbar auf
den die GieBform 1, 2 vollstandig ausflllenden und
lediglich den Formhohlraum 3 und den Steigkanal 4 frei-
lassenden Formsand auf, wobei der Druckstempel 13
(Fig. 2) nach dem AbguB soweit in die GieBform 1, 2
eingefahren wird, bis der Steigkanal 4 durch verdichte-
ten und in seinen Querschnitt gedriickten Formsand
unterbrochen ist und so ein RiickfluB der bereits in den
Formhohlraum 3 eingefiiliten GieBmasse 7 verhindert
wird. Es versteht sich, daf3 ein weiterer, dem ersten dia-
metral entgegengerichteter Druckstempel vorgesehen
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sein kann, um auf der gegenutberliegenden Seite der
GieBform 1,2 den Formsand ebenfalls entsprechend zu
belasten und auf diese Weise den Steigkanal 4 von
zwei Seiten einschniiren zu kénnen.

[0013] Im Gegensatz dazu ist in den Ausflihrungen
der Fig. 3 - 6 ein Stempelkanal 15 bzw. 16 in die GieB-
form 1,2 eingeformt, der in Richtung 14 und Querschnitt
dem Druckstempel 13 angepaft ist und bis zu dem
Steigkanal 4 (Fig. 3, 4) oder dartber hinaus (Fig. 5, 6)
reicht.

[0014] Wahrend entsprechend Fig. 3 der Stempelka-
nal 15 allein dazu dienen kann, die Arbeit des Drucks-
tempels 13 zu erleichtern, ist in der Anordnung der Fig.
4 ein Pfropfen 17 in einen dazu passenden Stempelka-
nal 16 eingelegt, der von dem Druckstempel 13 bis zum
VerschluB des Steigkanals 4 verschiebbar ist. Eine sol-
che Ausflihrung ist besonders dann vorteilhaft, wenn
der Formsand chemisch gebunden ist und dem Drucks-
tempel 13 entsprechend hohen Widerstand entgegen-
setzt, wenn dieser in den Formsand eingefahren wird.
[0015] Eine weitere Ausfihrung einer erfindungs-
gemaBen GieBanordnung zeigen die Fig. 5, 6 vor und
nach dem AbguB. Hier ist ein Schieber 18 in den Stem-
pelkanal 16 eingelegt, welcher soweit in den Formsand
eingetieft ist, daB der Schieber 18 ohne weitere Ver-
dichtung des Formsandes mit dem Druckstempel 13
nach beendetem AbguB soweit verschiebbar ist, daB
eine in dem Schieber 18 vorgesehene, vor und wahrend
des GieBvorganges (Fig. 5) im Bereich des Steigkanals
4 befindliche und einen Teil der Steigleitung 4,8 bil-
dende DurchfluBéffnung 19 nicht mehr wirksam ist (Fig.
6), die GieBform 1,2 absperrt und so ebenfalls einen
RuckfluB der GieBmasse 7 aus der GieBform 1,2 ver-
hindert.

[0016] Beider inden Fig. 7 bis 10 dargestellten GieB-
anordnung sind gleiche Teile mit gleichen Bezugszei-
chen versehen. Diese GieBanordnung unterscheidet
sich von der nach den Fig.1 bis 6 im wesentlichen
dadurch, daB die GieBform liegend abgegossen wird,
wodurch sich der Vorteil ergibt, daB ein geringerer stati-
scher Druck innerhalb der GieBform aufgebaut wird.
[0017] Die GieBform wird auf einer Transportbahn 20
zu der GieBanordnung transportiert, an der sie abge-
senkt wird, so daB das Steigrohr 8 dicht am Steigkanal
4 anliegt. Im AnschluB3 hieran wird die GieBform Uber
das Steigrohr 8 geflllt, wie dies in Fig. 8 dargestellt ist.
Das PreBstiick 21, das in den Stempelkanal 15 ein-
greift, wird Uber einen Pneumatikzylinder 12 verscho-
ben, so daB, wie dies in Fig. 9 dargestellt ist, der Sand
in den Steigkanal 4 eingedriickt wird und diesen ver-
schlieBt. Fig. 10 zeigt die Stellung, in der der Steigkanal
4 verschlossen und das PreBstlick 21 wieder zuriickge-
zogen ist. Die GieBform 1, 2 wird dann angehoben und
auf der Transportbahn 20 abtransportiert. Ansonsten
entspricht diese Ausfihrungsform der in den Fig. 1 bis 6
beschriebenen, so daB hierauf verwiesen wird.
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Bezugszeichen

[0018]

1 Formhalfte

2 Formhalfte
1,2 GieB3form

3 Formhohlraum
4 Steigkanal

5 Kopfstlick

6 Tiegel

5,6 GieBbehalter
7 GieBmasse

8 Steigrohr

4,8 Steigleitung

9 Rohrstutzen
10 Stirnseite

11 Oberflache

12 Kolbenmotor
13 Druckstempel
14 Richtung

15 Stempelkanal
16 Stempelkanal
17 Pfropfen

18 Schieber

19 DurchfluBéffnung
20 Transportbahn
21 PreBstick
Patentanspriiche

1. Verfahren fiir das AbgieBen einer GieBform (1,2)

von unten in steigendem GuB mit einer GieBmasse
(7) aus einem GieBbehalter (5,6) durch einen Steig-
kanal (4), der fur die Einstrémung der von unten in
die GieBform (1,2) aufsteigend einlaufende GieB3-
masse (7) im Formsand der GieBform (1,2) einge-
formt ist,

dadurch gekennzeichnet, daB3

unmittelbar nach beendeter Fullung der GieB3-
form (1,2) der Steigkanal (4) im Bereich des
Formsandes unterbrochen und damit so ver-
schlossen wird, daB die GieBform (1,2) von
dem GieBbehalter (5,6) abtrennbar ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die in dem GieBbehalter (5,6) vorra-
tige GieBmasse (7) auf ihrer Oberflache (11) einem
pneumatischen Férderdruck (p) ausgesetzt ist und
die GieBmasse (7) durch mindestens ein in die
GieBmasse (7) eintauchendes, senkrechtes Steig-
rohr (8) und durch den mit dem Steigrohr (8) fluch-
tenden und mit diesem eine gemeinsame
Steigleitung (4,8) fur die Einstrémung der GieB-
masse (7) bildenden Steigkanal (4) in die oberhalb
des Steigrohres (8) befindliche GieBform (1,2)
gedrickt wird.
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3.

10.

11.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Sperrschieber in den
Steigkanal (4) quer zu dessen Achse und seinen
Querschnitt abdeckend eingeschoben wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Steigkanal (4) durch eine
auf den Formsand im wesentlichen quer zu seiner
Achse ausgetbte und diesen verschiebende Kraft
verschlossen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, da unmittelbar, nach-
dem die Strémung in dem Steigkanal (4) unterbro-
chen ist, der Forderdruck (p) auf die Oberflache
(11) der GieBmasse (7) abgestellt wird.

GieBform flr ein Verfahren nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in dem
Formsand der GiefBform ein nach auBen hin offener
Stempelkanal (15) eingeformt ist.

GieBform nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stempelkanal (15) bis in die
Nahe des Steigkanals (4) reicht und quer zu der
Achse des Steigkanals (4) orientiert ist.

GieBform nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stempelkanal (15) im wesentli-
chen parallel zum Steigkanal (4) verlauit.

GieBform nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB in den Stempelkanal (16) ein
Pfropfen (17) vorgesehen ist, der in den Steigkanal
(4) druckbar ist und diesen absperrt.

GieBform nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Stempelkanal (16) als
Schieberflihrung ausgebildet ist und einen schei-
benférmigen Schieber (18) aufnimmt, der eine dem
Strdomungsquerschnitt der Steigleitung (4,8) ange-
paBte DurchfluBéfinung (19) aufweist, welche mit
dem Steigkanal (4) fluchtet, wobei der Schieber
(18) mit Hilfe des Druckstempels (13) soweit ver-
schiebbar ist, daB der Steigkanal (4) gesperrt ist.

GieBform nach einem der Anspriiche 6 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB der Steigkanal (4)
senkrecht oder parallel zur Formteilebene angeord-
net ist.
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