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(54) Verfahren zum Verpacken von zu entsorgendem Gut

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ver-
packen von zu entsorgendem Gut (G) wie beispiels-
weise Abfallen und Speiseresten, bei dem das Gut (G)
in Folienbehéltnisse (1) eingefillt und beflllie Behalt-
nisabschnitte (1A) an ihrer offenen Seite zugeschweift
werden, und ist dadurch gekennzeichnet, daB wenig-
stens eine das Folienbehaltnis (1) verschlieBende
SchweiBnaht (2,6) mit einer Sollbruchstelle (3,7) herge-
stellt wird, die aufbricht, wenn der Innendruck des Foli-
enbehéltnisses (1) aufgrund von stattfindenden
Garungsprozessen oder dergleichen einen bestimmten
kritischen Grenzwert Uberschreitet.

Die Erfindung betrifft ferner ein Folienbehaltnis zum
EinschweiBen von zu entsorgendem Gut wie beispiels-
weise MUl oder Speisereste, welches dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB eine Sollbruchstelle (3,7) vorgesehen
ist, die nach einem Iluftdichten VerschlieBen eines
befiillten Behaltnisabschnitts (1A) aufbricht, wenn Fig. 1
innerhalb des Behaltnisabschnitts (1A) ein vorgegebe-
ner Innendruck Uberschritten wird.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Verpackung von zu entsorgendem Gut wie bei-
spielsweise Abfallen und Speiseresten, bei dem das
Gut in Folienbehaltnisse eingeftllt und befillte Behalt-
nisabschnitte an ihrer offenen Seite zugeschweiBt wer-
den.

[0002] Im Rahmen der Mullentsorgung ist es heute
neben der Verringerung des bestehenden Miills eines
der Hauptziele, den anfallenden Miill soweit wie méglich
wieder aufzuarbeiten und weiterzuverwenden. In die-
sem Zusammenhang erfolgt in den Haushalten eine
Malltrennung, wobei im allgemeinen eine Dreifachtren-
nung nach Bioabfallen, Kunststoffen und sonstigen
Abfallen vorgenommen wird. Diese Mullirennung tragt
zur Einsparung von Wertstoffen bei, bringt jedoch Pro-
bleme hinsichtlich der sogenannten Mullhygiene mit
sich. Durch die Verteilung des Miills auf verschiedene
Tonnen wird namlich die Verweildauer des Mills im
Haushalt deutlich erhéht, da die einzelnen Tonnen nur
in relativ groBen Zeitabstanden entleert werden. Insbe-
sondere beim Biomall hat es sich gezeigt, daB eine Auf-
bewahrung von Lebensmittelresten in den Biotonnen
schon nach wenigen Tagen zur Verunreinigung durch
Sporen, Bakterien, Maden etc. fihren kann. AuBerdem
kann es relativ schnell zu unangenehmen Geruchsbil-
dungen kommen.

[0003] In der WO 97/03899 wird daher ein Verfahren
zum Sammeln und Entsorgen von Abfallen vorgeschla-
gen, bei dem der Abfall in den Haushalten in Folienbe-
haltnissen, die in den jeweils bendtigten GréBen aus
einem Folienschlauch hergestellt werden, unter
Vakuum verschweif3t wird. Durch diese Art der Verpak-
kung kénnen Geruchsbildungen weitgehend verhindert
werden.

[0004] Es hat sich jedoch in der Praxis gezeigt, daB
trotz des Vakuums in den Folienbehaltnissen Garungs-
prozesse stattfinden. Die hierbei auftretende Gasbil-
dung ist zum Teil so stark, daB sich in den
Folienbehaltnissen ein Druck aufbaut, der die Behalt-
nisse platzen 1aBt, so daB die Abfallstoffe aus den
Behaltnissen fallen kénnen.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfah-
ren der eingangs genannten Art anzugeben, mit dem
dazu entsorgendes Gut auf sichere Weise und ohne die
Gefahr eines Platzens der Folienbehaltnisse verpackt
werden kann.

[0006] Diese Aufgabe ist erfindungsgeméan dadurch
geldst, daB wenigstens eine das Folienbehalinis ver-
schlieBende SchweiBnaht mit einer Sollbruchstelle her-
gestellt wird, die aufbricht, wenn der Innendruck des
Folienbehaltnisses aufgrund von Garungsprozessen
oder dergleichen einen bestimmten Grenzwert Uber-
schreitet. Durch diese Ausgestaltung kann ein Platzen
der Folienbehalinisse sicher verhindert werden, indem
die Sollbruchstelle so ausgebildet wird, daB sie auf-
bricht, bevor das Folienmaterial in kritischer Weise bela-
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stet  wird. Die  Sollbruchstelle ist  dabei
zweckmaBigerweise so klein ausgebildet, daB beim
Aufbrechen zwar Gase, aber keine Abfélle aus dem
Folienbehaltnis entweichen kénnen.

[0007] In Ausbildung der Erfindung ist weiterhin vorge-
sehen, daB das Folienbehaltnis so zugeschweift wird,
daf auBerhalb des mit Gut beflillten und verschweiBten
Behaltnisabschnitts eine Kammer gebildet wird, in wel-
che das Gas beim Aufbrechen der Sollbruchstelle ent-
weichen kann. Diese Ausgestaltung hat den Vorteil, daB
die Gase aus dem beflllten Behaltnisabschnitt
zunéchst nicht an die Umgebung gelangen und dort zu
unangenehmen Geruchsbildungen fiihren. Die zuséatzli-
che Kammer stellt somit einen Puffer dar, der ein Plat-
zen des Folienbehaltnisses wahrend einer gewissen
Zeitdauer verhindert. Um bei dieser Ausfihrungsform
ebenfalls einen dauerhaften Schutz zu erreichen, sollte
die zuséatzliche Kammer mit einer Sollbruchstelle verse-
hen sein, welche aufbricht und Gase an die Umgebung
entweichen 1aBt, wenn auch in ihr ein kritischer Innen-
druck erreicht ist.

[0008] In weiterer Ausbildung der Erfindung ist vorge-
sehen, daB das Folienbehalinis in an sich bekannter
weise aus einer Schlauchfolie hergestellt wird, indem
an der Oberseite und Unterseite eines Folienabschnitts
quer zur Langsrichtung der Schlauchfolie verlaufende
SchweiBnéahte hergestellt werden. In diesem Fall kann
die Herstellung der zuséatzlichen Kammer erfolgen,
indem oberhalb des geftiliten und durch eine SchweiB-
naht verschlossenen Folienabschnitts eine weitere
SchweiBnaht vorgesehen wird. Im Gbrigen kann in dem
Folienbehaltnis in an sich ebenfalls bekannter weise ein
Vakuum erzeugt werden, um die Gefahr eines Auftre-
tens von Garungsprozessen von vornherein zu vermin-
dern.

[0009] Im Ubrigen ist es auch méglich, die Sollbruch-
stelle an einer anderen Stelle des Folienbehaltnisses
vorzusehen. Die Anordnung der Sollbruchstelle in der
beim VerschlieBen des Folienbehaltnisses herzustellen-
den SchweiBBnaht ist lediglich besonders bevorzugt, da
sie in einfacher weise hergestellt werden kann, ohne in
den HerstellungsprozeB des Folienbeutels bzw. der
Schlauchfolie eingreifen zu missen.

[0010] Hinsichilich weiterer Ausgestaltungsméglich-
keiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung wird auf
die Unteranspriche sowie die nachfolgende Beschrei-
bung von Ausfihrungsbeispielen unter Bezugnahme
auf die beiliegende Zeichnung verwiesen. In der Zeich-
nung zeigt

Figur 1 eine Ausfihrungsform eines Mullbeutels,
der mit Abfall gefillt und in erfindungsgema-
Ber weise verschlossen ist, und

Figur 2 eine weitere Ausflhrungsform eines
erfindungsgemafBen Millbeutels.

[0011] In Figur 1 ist eine Ausfihrungsform eines



3 EP 0 895 947 A1 4

erfindungsgeméBen Folienbehaltnisses 1 dargestellt,
das hier als Miullbeutel ausgebildet ist. Das Folienbe-
haltnis 1 ist mit zu entsorgendem Gut G wie beispiels-
weise Abféllen oder Speiseresten geflillt, wobei die
offene Oberseite des Folienbehaltnisses 1 durch eine
SchweiBnaht 2 unmittelbar oberhalb des eingefiiliten
Gutes G luftdicht verschlossen ist. In der SchweiBnaht 2
ist eine Sollbruchstelle 3 vorgesehen, die so ausgebil-
det ist, daB sie aufbricht, bevor an irgendeiner anderen
Stelle des Folienbehaltnisses 1 aufgrund eines zu
hohen Innendrucks in dem befllten Behéltnisabschnitt
1A Beschéadigungen auftreten kénnen. Hierdurch kann
in sicherer weise ein unkontrolliertes Platzen des Foli-
enbehaltnisses 1 verhindert werden, wenn Garpro-
zesse und damit verbunden Gasbildungen in dem
abgeschlossenen Behéltnisabschnitt 1A auftreten.
[0012] Das Folienbehaltnis 1 weist einen Uber den
befiillten und abgeschlossenen Behéltnisabschnitt 1A
tberstehenden Abschnitt 4 auf, in dem mehrere Offnun-
gen 5 vorgesehen sind, an denen das Folienbehalinis 1
beispielsweise an einem Haken aufgehangt werden
kann. Alternativ kann auch eine Tragedffnung vorgese-
hen sein.

[0013] Die Herstellung der Sollbruchstelle 3 erfolgt in
erfindungsgeméaBer Weise bei der Herstellung der
SchweiBnaht 2, wenn das Folienbehéltnis 1 nach dem
Befullen mit Fallgut und gegebenenfalls Evakuierung
verschlossen wird.

[0014] Das erfindungsgeméafBe Folienbehéltnis kann
aus einer Schlauchfolie hergestellt werden, wie dies
beispielsweise aus der WO 97/03899 an sich bekannt
ist. Dann wird ein Abschnitt der Schlauchfolie, der spa-
ter das Folienbehaltnis 1 bilden soll, von einer entspre-
chenden Halterung fur die Schlauchfolie zunachst
abgezogen und das abgezogene Ende durch einen
ersten SchweiBvorgang verschlossen. Nach dem Ein-
fullen des Gutes G wird dann der befiilite Behéltnisab-
schnitt durch Herstellung der SchweiBnaht 2 mit der
Sollbruchstelle 3 verschlossen, wobei gegebenenfalls
eine Evakuierung stattfinden kann.

[0015] GemaB einer alternativen Ausflhrungsform
kann das obere Ende des Uberstehenden Abschnitts 4
des Folienbehéltnisses 1 durch eine weitere SchweiB-
naht 6 verschlossen sein, wie dies in Figur 2 dargestellt
ist. In diesem Fall ist an der zusatzlichen SchweiBnaht 6
ebenfalls eine Sollbruchstelle 7 vorgesehen, und sind
die Ofinungen 4 weggelassen, so daB oberhalb des
verschlossenen und mit Fullgut G beftillten Behéltnisab-
schnitts 1A eine zusatzliche Kammer 8 gebildet wird, in
welche beim Bersten der Sollbruchstelle 3, welche in
der zwischen dem befiillten Behaltnisabschnitt 1A und
der Kammer 8 liegenden SchweiBnaht 2 vorgesehen
ist, Gas aus dem befiiliten Behaltnisabschnitt 1A ein-
strémen kann. Die zusétzliche Kammer 8 bildet einen
zuséatzlichen Puffer, bis auch in der zusétzlichen Kam-
mer 8 der Gasdruck so hoch ist, daB die weitere Soll-
bruchstelle 7 aufbricht. Durch die zusatzliche Kammer 8
wird damit eine gewisse Zeit lang ein Austreten von
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unangenehm riechenden Gasen verhindert.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Verpacken von zu entsorgendem
Gut (G) wie beispielsweise Abfallen und Speisere-
sten, bei dem das Gut (G) in Folienbehaltnisse (1)
eingefullt und beflllte Behalinisabschnitte (1A) an
ihrer offenen Seite zugeschweiBt werden,

dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine das
Folienbehaltnis (1) verschlieBende SchweiBnaht (2,
6) mit einer Sollbruchstelle (3, 7) hergestellt wird,
die aufbricht, wenn der Innendruck des Folienbe-
haltnisses (1) aufgrund von stattfindenden
Garungsprozessen oder dergleichen einen
bestimmten kritischen Grenzwert Uberschreitet.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die Sollbruchstelle
(3, 7) so groB hergestellt wird, daB beim Aufbre-
chen zwar Gase, aber kein eingefilites Gut (G) aus
dem Folienbehaltnis (1) entweichen kann.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB das Folienbehéltnis
(1) so zugeschweift wird, daB auBerhalb des
befiiliten Behaltnisabschnitts (1A) eine geschlos-
sene Kammer (8) gebildet wird, wobei in einer zwi-
schen dem befillten Behaltnisabschnitt (1A) und
der Kammer (8) vorgesehenen SchweiBnaht (2)
eine Sollbruchstelle (3) vorgesehen ist.

Verfahren nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daB in einer die zusatzli-
che Kammer (8) zur Umgebung verschlieBenden
SchweiBnaht (6) eine Sollbruchstelle (7) vorgese-
hen wird.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Folienbehéltnis
(1) aus Schlauchfolie hergestellt wird, indem ein
Abschnitt der Schlauchfolie von einer Halterung
abgezogen und an seinem abgezogenen Ende
unter Bildung des Folienbehaltnisses (1) verschlos-
sen, insbesondere zugeschweift wird.

Folienbehaltnis zum Einschwei3en von zu entsor-
gendem Gut wie beispielsweise Mill oder Speise-
reste,

dadurch gekennzeichnet, daB eine Sollbruchstelle
(3, 7) vorgesehen ist, die nach einem luftdichten
VerschlieBen eines beflllten Behaltnisabschnitts
(1A) aufbricht, wenn innerhalb des Behalinisab-
schnitts (1A) ein vorgegebener Innendruck tber-
schritten wird.
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