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(54) Druckanlage zur Beschichtung eines Fldchenmaterials mit einer Paste

(57)  Eine bekannte Druckanlage zur Beschichtung Dadurch, daB auf dem Walzenkérper (11) der
eines Flachenmaterials (1) mit einer Paste (4), weist Gegenwalze (6) eine auf die Breite bezogen in
eine Druckschablone (2) mit innenliegender Rakel (3) Abschnitte (12) eingeteilte Beschichtung (10) mit Piezo-
zum Auftrag der Druckpaste (4) durch Lécher (5) in der elementen vorgesehen ist, wobei jeder Abschnitt (12)
Druckschablone (2) auf das Flachenmaterial (1), eine einzeln ansteuerbar ist, ist eine dynamische Steuerung
Gegenwalze (6) und Mittel (8) zur Erzeugung eines des Massenauftrags Uber die Breite méglich.
AnprefBdrucks der Rakel (3) an die Druckschablone (2)
auf.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Druckanlage zur
Beschichtung eines Flachenmaterials mit einer Paste,
insbesondere zur Beschichtung von Einlagevliesstoffen
mit einem Klebstoff.

Stand der Technik

[0002] Derartige Druckanlagen sind allgemein
bekannt und innerbetrieblicher Stand der Technik. Das
Flachenmaterial wird dabei zwischen einer Druckscha-
blone und einer mit einem elastischen Uberzug verse-
henen Gegenwalze durchgefihrt. Der Auftrag der
Druckpaste auf das Flachenmaterial erfolgt durch
Lécher in einer Druckschablone mit innenliegender
Rakel. Zur Erzeugung eines AnpreBdrucks der Rakel an
die Druckschablone sind in der Gegenwalze Elekiroma-
gnete angeordnet.

[0003] Uber den AnpreBdruck der Rakel 1468t sich der
Massenauftrag von Druckpaste auf das Flachenmate-
rial steuern, zumindest innerhalb gewisser Grenzen.
Der Massenauftrag in Querrichtung l&Bt sich durch den
Rakel selbst bei Einsatz mehererer, getrennt angesteu-
erter Elekiromagnete beeinflussen.

[0004] Das der Erfindung zugrundeliegende Problem
besteht also darin, mit einer Vorrichtung den Massen-
auftrag in Querrichtung wahrend des Druckvorganges
selbst steuern zu kénnen, um eine angestrebte Mas-
senverteilung zu erhalten.

Darstellung der Erfindung

[0005] GemaB der Erfindung ist auf dem Walzenkor-
per der Gegenwalze eine auf die Breite bezogen in
Zonen eingeteilte Beschichtung mit Piezoelementen
vorgesehen, wobei jede Zone einzeln ansteuerbar ist.
[0006] Bei Anderung der an ein Piezoelement ange-
legten Spannung verandert sich die Dicke des Piezoele-
ments. Durch  die  Ansteuerung einzelner
Piezoelemente wahrend des Druckvorganges mit einer
gezielt veranderten Spannung wird eine dynamische
Anderung des AnpreBdrucks und damit des Massen-
auftrags erreicht.

Kurzbeschreibung der Zeichnung
[0007] In der Zeichnung wird eine Druckanlage

geman der Erfindung mit einer mit Piezoelementen ver-
sehene Gegenwalze dargestellt. Es zeigt die:

Fig. 1 eine Druckanlage zum Auftrag einer Paste
auf ein Vlies, die

Fig. 2 eine mit Piezoelementen versehene Gegen-
walze in vergréBerter Darstellung und die

Fig. 3 die Piezoelemente mit elastischer Auflage
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ohne Walzenkérper im Langsschnitt.

Ausfihrung der Erfindung

[0008] InFig. 1 ist eine Druckanlage zur Beschichtung
eines Flachenmaterials mit einer Paste 1 gezeigt. Die
Druckanlage weist eine Druckschablone 2 mit innenlie-
gender Rakel 3 zum Auftrag einer Druckpaste 4 durch
Lécher 5 in der Druckschablone 2 auf das Flachenma-
terial auf. Das Flachenmaterial 1 wird zwischen der
Druckschablone 2 und einer Gegenwalze 6 hindurchge-
fuhrt, wobei ein Auftrag der Paste 4 in Form von Punk-
ten 7 erfolgt.

[0009] Um den Massenauftrag der Paste 4 in Trans-
portrichtung des Flachenmaterials 1 zu steuern sind als
Mittel zur Erzeugung eines AnpreB3drucks der Rakel 3
an die Druckschablone 2 Elektromagneten 8 vorgese-
hen. Diese Elekiromagnete 8 liegen innnerhalb der
Gegenwalze 6 und ziehen die Rakel 3 tiber die gesamte
Breite oder Uber einen Teilbereich mit einer steuerbaren
magnetischen Anziehungskraft an.

[0010] In Fig. 2 ist der Bereich der Auftragung der
Paste 4 vergroBert dargestellt. Die Gegenwalze 6 ist mit
einem Uberzug 9 aus elastischem Material, beispiels-
weise Silikon, versehen, an welchem das Flachenmate-
rial 1 entlanggefihrt ist. Unter dem Uberzug 9 sind ist
eine Beschichtung 10 mit Piezoelementen auf der
Wand 11 befestigt. Abhangig von der Héhe der an das
Piezoelement angelegten elekirischen Spannung stellt
sich eine bestimmte Dicke des Piezoelements ein.
[0011] Durch diese gezielte Veranderung der Walzen-
geometrie aufgrund des piezoelektrischen Effekts a6t
sich der Massenauftrag auch in Querrichtung veran-
dern.

[0012] In Fig. 3 ist ein Schnitt durch die Gegenwalze
6 dargestellt, wobei die Wand 11 weggelassen
wurde.Uber die Breite der Gegenwalze 6 verteilt sind
einzelne Abschnitte 12 der piezoelektrische Elemente
aufweisenden Beschichtung 10 angeordnet, die von
dem Uberzug 9 abgedeckt werden. Jeder einzelne
Abschnitt 12 ist von dem anderen mittels nicht darge-
stellter elektrischer Leitungen unabhéngig ansteuerbar
und kann unter eine einer bestimmten Dicke entspre-
chenden Spannung gesetzt werden.

[0013] Der Uberzug 9 aus elastischem Material
ermdglicht den Ausgleich der unterschiedlichen &rili-
chen Dickenanderung der Beschichtung 10 an der
Oberflache der Gegenwalze 6.

Gewerbliche Anwendbarkeit

[0014] Auf Vliieseinlagen als Flachenmaterial 146t sich
mit der erfindungsgeméfBen Druckanlage eine Paste
kalt auftragen, wobei eine gewiinschte, gleichméaBige
Massenverteilung in Langs- und in Querrichtung einge-
stellt werden kann.
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Patentanspriiche

1. Druckanlage zur Beschichtung eines Flachenmate-
rials (1) mit einer Paste (4), aufweisend eine Druck-
schablone (2) mit innenliegender Rakel (3) zum 5
Auftrag der Druckpaste (4) durch Lécher (5) in der
Druckschablone (2) auf das Flachenmaterial (1),
eine Gegenwalze (6) und Mittel (8) zur Erzeugung
eines AnprefBdrucks der Rakel (3) an die Druck-
schablone (2), dadurch gekennzeichnet, daB auf 710
dem Walzenkérper (11) der Gegenwalze (6) eine
auf die Breite bezogen in Abschnitte (12) eingeteilte
Beschichtung (10) mit Piezoelementen vorgesehen
ist, wobei jeder Abschnitt (12) einzeln ansteuerbar
ist. 15
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Fig.3
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Fig.4
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Fig.5
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