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(54) Verfahren und Presse zum Verpressen, insbes. kontinuierlichen Verpressen

(57) Es handelt sich um ein Verfahren und eine
Presse zum Verpressen von Preßgutmatten (2) zu
Preßgutplatten im Zuge der Herstellung von Spanplat-
ten, Faserplatten und anderen Holzwerkstoffplatten in
einer kontinuierlichen Presse (1) mit einlaufseitig vor-
kragenden, hochbiegeelastischen Einlaufplatten, wel-
che ein Einlaufmaul (E) bilden. An der oberen und/oder
unteren Einlaufplatte (8, 9) zur Einstellung einer Einlauf-
kontur des Einlaufmauls (E) sind in vorgegebener Ver-
teilung angeordnete und gegen Pressenoberteil (4)
und/oder Pressenunterteil (3) abgestützte Zylinder-Kol-
benanordnungen (13) angelenkt, die über ein Hydrau-
liksystem mit einer angeschlossenen Steuer-

/Regeleinrichtung (17) betätigt werden. Die Einlaufkon-
tur des Einlaufmauls (E) wird in Abhängigkeit von
zumindest den jeweiligen Preßguteigenschaften der
jeweiligen Mattenhöhe, der jeweiligen Streudichte des
Preßgutes, ggf. einer Vorpreßeinstellung und der
jeweils zu erzeugenden Plattenstärke vorgewählt und
mittels zumindest einer Verformungen der oberen
und/oder unteren Einlaufplatten (8, 9) erfassender und
an die Steuer-/Regeleinrichtung (17) angeschlossener
Platten-Verformungsmeßeinrichtung (14) gesteuert,
geregelt und überwacht.
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