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(54) Verfahren und Anlage zur Herstellung von bikonischem Draht

(57) Beschrieben und dargestellt ist ein Verfahren
und eine Anlage zur Herstellung von bikonischem
Draht, d. h. von Draht mit sich wiederholenden zylindri-
schen Drahtabschnitten einerseits und konischen
Drahtabschnitten andererseits, aus zylindrischem Aus-
gangsmaterial, insbesondere zur Herstellung von
Schraubendruckfedern.

Erfindungsgemäß wird kostengünstig ein qualitativ
hochwertiger bikonischer Draht dadurch hergestellt,
daß die konischen Drahtabschnitte durch eine Warm-
formgebung realisiert werden. Die dargestellte Anlage
besteht folglich funktionsnotwendig aus einer Erwär-

mungseinheit (1) und einer Formgebungseinheit (2). Im
Ausführungbeispiel sind noch realisiert eine Abkühlein-
heit (3) hinter der Erwärmungseinheit (1), eine Abkühl-
einheit (4) hinter der Formgebungseinheit (2), eine
Walzensteuerung (5), eine Nachwalzeinheit (6) hinter
der Formgebungseinheit (2), eine weitere Erwärmungs-
einheit (7) zum Anlassen, eine der weiteren Erwär-
mungseinheit (7) nachgeordnete Abkühleinheit (8), ein
Abcoiler (9), ein Rollenrichtapparat (10) und ein Aufcoi-
ler (11).
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