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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Metallbandes mit über seine Breite
verschieden dicken Bereichen

(57) Die Erfindung bezieht sich auf das Herstellen
eines Metallbandes mit eingeformten dünneren Strei-
fen. Dazu wird das Band B durch einen Ziehspalt 1,2
gezogen, der von der Stirnseite einer geneigt angestell-
ten Arbeitsrolle 3 und einer Stützrolle 4 gebildet wird,
die als Arbeitswalze ausgebildet sein kann. Beim Zie-

hen durch diesen Arbeitsspalt 1,2 wird von den beiden
Rollen 3,4 auf das Band B eine Walzkraft und gleichzei-
tig eine Zugkraft quer zur Zugrichtung ausgeübt derart,
daß das verdrängte Material in den auszudünnenden
Bereichen praktisch ausschließlich quer zur Zugrich-
tung fließt.
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