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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist die Vorrichtung
zur Flachenbearbeitung von Holzwerkstlicken bezie-
hungsweise praziser die Maschine zur Holzbearbeitung
mit Rotationswerkzeug, zur Oberflachenbearbeitung
und Dickenbearbeitung von Holzwerkstlicken, bezie-
hungsweise zur Glattung der Oberflache und Verringe-
rung der Dicke, mit charakteristischer Befestigung des
Schneidewerkzeugs.

Nach der internationalen Patentklassifikation wird die
Erfindung in B 27/C 1/00 und zusétzlich in B 27G 13/10
eingereiht.

[0002] Das technische Problem, gelést durch die
Erfindung, ist eine solche Konstruktion der Maschine,
die eine qualitatsvolle feine Flachenbearbeitung von
Holzwerkstlicken auf der gesamten Oberflache ermég-
licht, auch beim Verlassen des Bearbeitungsbereichs,
und die weiterhin ein einfaches Einsetzen und eine pra-
zise Einstellung der Schneideeinheiten in den Zahn-
kranz des Bearbeitungskopfes, ausgeristet mit
Direktantrieb und Bremsmechanismus, erméglicht.
[0003] Aus dem europdischen Patent EP 0382 877 ist
die Lésung durch die Maschine zur Flachenbearbei-
tung, vorzugsweise kurzer und diinner Holzwerkstlicke
bekannt. Nach diesem Dokument ist der Bearbeitungs-
kopf, eingesetzt zwischen zwei Platten fir den Durch-
gang von Werkstiicken, an der Drehwelle angebracht,
in diesen ist die Spurplatte eingesetzt, die auf eine oder
beide seitlichen Fuhrungsleisten fix befestigt ist. Die
Langsachse der Drehwelle ist orthogonal an der Ein-
gangs- und Ausgangsgleitplatte angebracht und ist
orthogonal an dem Kreisflihrungseinsatz angebracht,
dessen Fuhrungsflache sich in derselben Ebene mit der
Gleitflache der Ausgangsgleitplatte befindet. Der Nach-
teil beziehungsweise die Mangelhaftigkeit dieser
bekannten Lésung zeigt sich darin, daB beim Verlassen
des Bereichs des Bearbeitungskopfes die Schneider
des Fraskopfes in die Ausgangskante des Werkstiicks
einschneiden und es beschadigen, es besteht aber
auch die Méglichkeit, daB das Werkstiick beim Ausgang
aus dem Fraskopf steckenbleibt. Ein weiterer Nachteil
dieser Lésung ist, daB wéhrend des Bearbeitungsver-
fahrens der Kreisfiihrungseinsatz nachgibt oder sich
neigen kann, denn er ist nur in zwei Punkten einge-
spannt. Der Nachteil dieser bekannten Lésung zeigt
sich auch darin, daB man fur die Abstellung des Bear-
beitungskopfes viel Zeit braucht, denn es gibt keine
Bremsvorrichtung, und ein weiterer Nachteil ist, daB die
Riemenscheibe fir den Antrieb des Bearbeitungskop-
fes getrennt ausgefihrt und an die Drehwelle festmon-
tiert ist, die Art des Einbaus, der Einstellung und der
Einspannung des Schneidewerkzeugs ist aber in dieser
Lésung nicht enthalten.

Aus dem deutschen Patent DE 39 09 019 ist die Lésung
durch die Maschine fir feine Flachenbearbeitung von
Holzwerkstlicken bekannt. Nach diesem Dokument ist
in die Hohlwelle eine sich geradlinig bewegende Dreh-
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achse eingebaut, an derer einem Ende der innere Tisch
beziehungsweise der Fuhrungsteller befestigt ist, des-
sen Gleitflache sich in derselben Ebene mit der Gleitfla-
che des auBeren Tisches befindet. Der Rotor mit den
Messern ist an der Drehwelle und an dem Support
durch die dazwischenliegende Einspannplatte befestigt,
am anderen Ende der Drehwelle ist aber die Riemen-
scheibe fiir den Antrieb dieser angebracht. Die Messer
sind an dem Stirnkranz des Rotors so angebracht, daB
sie unter dem negativen Winkel gegeniiber der Dreh-
achse des Rotors liegen. Die Mangelhaftigkeit bezie-
hungsweise Schwache dieser bekannten Ldsung ist,
daB der negative Winkel des Schneidens keine quali-
tatsvolle Bearbeitung und keine Spanabsonderung
erméglicht, beim Ausgang des Werkstlicks schneiden
die Messer in seine Ausgangskante ein und beschadi-
gen es, desweiteren besteht aber auch die Gefahr, daB
das Werkstlick beim Ausgang aus dem Bereich des
Bearbeitungskopfes steckenbleibt. Weiterhin ist der
Nachteil dieser Lésung, daB der Schlitz zwischen der
auBeren Kante des inneren Tisches und der Kante des
Eingangs- und AusgangsauBentisches wegen der
Lange der Schneidemesser zu grof ist, wodurch keine
Bearbeitung von sehr kurzen und dinnen Holzwerk-
stlicken méglich ist, und ein Nachteil ist auch, daB der
Rotor keine Bremsvorrichtung hat, die Antriebsriemen-
scheibe ist aber extra ausgefihrt und an der Hohlwelle
angebracht. Ein weiterer Nachteil dieser bekannten
Lésung zeigt sich auch darin, daB die Achse des inne-
ren Tisches in vertikaler Richtung bewegbar und in der
Hohlwelle gelagert ist, wodurch die erforderliche Steifig-
keit und Stabilitat wahrend der Bearbeitung nicht
gewahrleistet sind. Das Problem, das ungeldst blieb, ist,
wie eine qualitatsvolle Bearbeitung der Werkstlicke
beim Ausgang aus dem Bereich des Bearbeitungskop-
fes zu gewdbhrleisten und wie zu verhindern ist, daB die
Werkstlicke steckenbleiben, weiterhin ist auch die Aus-
fuhrung des Antriebs vom Bearbeitungskopf wie auch
ein schnelleres Bremsen dieses, ebenfalls auch das
Einbauen und Einstellen des Schneidewerkzeugs ver-
haltnismaBig kompliziert.

[0004] Nach der Erfindung wird das Problem durch die
Maschine zur Flachenbearbeitung der Holzwerkstiicke
geldst, bei der der Rotor und die darin angebrachte
feste Achse um den Winkel o von der Senkrechten auf
die Eingangs- und Ausgangsplatte beziehungsweise
von der Senkrechten auf die Flhrungsplatte versetzt ist,
so daB die Stirnkreisscheibe mit dem Zahnkranz und
den Schneideeinheiten der Gleitflache der Eingangs-
und Ausgangsplatte gegentber sowie gegeniber der
Fahrungsflache der Fahrungsplatte unter dem Winkel g
liegt, wobei die feste Achse im Maschinengehduse
gelagert ist, auf dem Rotor ist aber eine mechanische
Bremse zum Bremsen des Bearbeitungskopfes ange-
bracht. Die Erfindung wird praziser in zwei Vorzugsaus-
fuhrungsbeispielen und Figuren wie folgt dargestellt:

Figur 1 Erstes AusfUhrungsbeispiel der Maschine
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nach der Erfindung im Langsschnitt;

Figur 2 Zweites Ausfuhrungsbeispiel der Maschine
nach der Erfindung im Langsschnitt;

Figur 3 Gleich wie in Figur 1, nur Detail "A";

Figur 4 Gleich wie in Figur 2, nur Detail "B";

Figur 5 Schematische Darstellung des Zahnkran-
zes des Bearbeitungskopfes in Perspektive;

Figur 6 Schematische Darstellung der Einstellung
der Schneidescheibe unter freiem Winkel in
Ansicht;

Figur 7 Schematische Darstellung des positiven
Winkels des Holzspans beziehungsweise
der Einstellung der Schneidescheibe in Sei-
tenansicht.

[0005] Die Maschine zur Flachenbearbeitung der

Holzwerkstlicke besteht aus dem Bearbeitungskopf 1
mit der Stirnkreisscheibe 3 und Zahnkranz 4, Rotor 2,
Fuhrungsplatte 5, feste Achse 8, Bremsscheibe 10 mit
mechanischer Bremse 11 sowie Eingangsplatte 15 und
Ausgangsplatte 16, was fir das erste Ausfihrungsbei-
spiel aus Fig. 1 als auch flr das zweite Ausfihrungsbei-
spiel aus Fig. 2 gilt, bei denen der Bearbeitungskopf 1 in
der Offnung zwischen der vertikal bewegbaren Plaite
15 und der festen Ausgangsplatte 16 angebracht ist.
[0006] Im ersten Ausfiihrungsbeispiel, dargestellt in
Fig. 1, ist der Bearbeitungskopf 1 zusammengesetzt
aus dem aufrecht angebrachten Hohlrotor 2, der an
einem Ende mit Befestigungselementen 17 befestigte
Stirnkreisscheibe 3 mit Zahnkranz 4 und nicht markier-
tem Loch in der Mitte aufweist, am anderen Ende ist mit
den Befestigungselementen 12 die Bremsscheibe 10
mit mechanischer Bremse 11 angebracht. Die Stirn-
kreisscheibe 3 ist durch das nicht markierte Loch in der
Mitte im extra ausgefihrten Lager auf dem &uBeren
Rand des Hohlrotors 2 aufgesetzt, so daB sie mit dem
Zahnkranz 4 beziehungsweise mit den Schneideeinhei-
ten 19 den Platten 15 und 16 zugewandt ist. Auf der
Seite der Schneideeinheiten 19 ist in der Stirnflache der
Kreisscheibe 3 die kreisférmige Vertiefung 20 ausge-
fahrt.

[0007] In beziehungsweise durch den Rotor 2 ist die
feste Achse 8 so eingesetzt, daB sie auf der Seite der
Stirnkreisscheibe 3 mit der Nabe 52 an seiner Stirnfla-
che Uber den Zwischendichtungsring 53 anliegt, auf der
Seite der Bremsscheibe 10 aber etwas Uber den Rotor
2 hinausreicht.

[0008] Auf der Stirnflache der Nabe 52 der Achse 8 ist
Uber die dazwischenliegende Distanzscheibe 6 mit
Befestigungselementen 7 die kreisférmige Fihrungs-
platte 5 angebracht und befestigt, die an drei Punkten,
an der festen Achse 8 und an den beiden seitlichen,
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nichtdargestellten Fiihrungsleisten angebracht ist. Die
Distanzscheibe 6 ist im Querschnitt keilférmig ausge-
fuhrt und in dem nicht markierten vertieften Lager auf
der Rickseite der Fiihrungsplatte 5 eingesetzt.

[0009] Zwischen den duBeren Rand der festen Achse
8 und den Rand des Loches durch den Rotor 2 sind eng
anliegend Walzlager 9 eingesetzt, so daB3 der Rotor 2
ihr Gehause darstellt.

[0010] An der Seite der Bremsscheibe 10 befindet
sich der Ausgangsteil der festen Achse 8, Uber die Ein-
spannbuchse 13, fest beziehungsweise unbewegbar in
das Gehause 14 der Vorrichtung beziehungsweise der
Maschine eingespannt.

[0011] Das feste beziehungsweise ruhende Geflige
des ersten Vorzugsausfiihrungsbeispiels aus Fig. 1 bil-
den die feste Achse 8 mit der Fuhrungsplatte 5 und
Distanzscheibe 6, befestigt an der Nabe 52 an einem
Ende und mit der Einspannbuchse 13 im Gerust 14 am
anderen Ende.

[0012] Das rotierende Geflige des Ausfuhrungsbei-
spiels aus Fig.1 bilden aber der Rotor 2 mit der Strin-
kreisscheibe 3 und Zahnkranz 4 an einem und mit der
Bremsscheibe 10 am anderen Ende. Das rotierende
Geflige wird durch das nichtbeschriebene und nichtdar-
gestellie Antriebsaggregat getrieben, und zwar Uber
den dazwischenliegenden Treibriemen 18, angebracht
am &uBeren Rand des Rotors 2, der zugleich auch Rie-
menscheibe dieses Gefliges ist.

[0013] Der Bearbeitungskopf 1 des Ausfihrungbei-
spiels der Maschine zur Flachenbearbeitung von Holz-
werksttcken nach der Erfindung aus Fig.1 ist in der
Offnung zwischen der Eingangsplatte 15 und Aus-
gangsplatte 16 so angebracht, daf die &uBeren Kanten
C der Schneideeinheiten 19 in der Ofinung zwischen
der Kante der Eingangsplatte 15 und der Kante der
Fuhrungsplatte 5 liegen, in derselben Ebene oder etwas
Uber den Flachen D der Fihrungsplatte 5 und F der
Ausgangsplatte 16, wobei die Flachen D und F konstant
in derselben Ebene liegen. Die duBeren Kanten E der
Schneideeinheiten 19, in der Offinung zwischen der
Kante der Fuhrungsplatte 5 und der Kante der Aus-
gangsplatte 16 sowie der Flache G der Eingangsplatte
15, liegen konstant etwas unter der Ebene der Flachen
D und F. Desweiteren ist der Bearbeitungskopf 1 in die-
sem Ausfihrungsbeispiel so zwischen den Platten 15
und 16 angebracht, dafB die gesamte Langsmittelachse
des Rotors 2, der Stirnkreisscheibe 3 und der festen
Achse 8 um den Winkel o von der Scheinsenkrechten
auf die Stirnflachen D, F und G versetzt ist, und zwar in
Richtung der Eingangsplatte 15. Auf diese Weise ist
auch die Langsmittelachse der Stirnkreisscheibe 3 um
den Winkel B von der Horizontalflache D der Fiihrungs-
platte 5 versetzt, was auch fur die Winkelverschiebung
der Kante E gegentiber Kante C der Schneideeinheiten
19 gilt, und zwar in der Position, die in der Fig. 1 darge-
stellt ist. Dabei gilt die Regel, daB in allen Fallen der
Winkel o dem Winkel B gleich ist und umgekehrt, wobei
ihre GroBe vom AuBendurchmesser des Bearbeitungs-
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kopfes 1 abhangt, beziehungsweise der Stirnkreis-
scheibe 3 und umgekehrt proportional zu ihm, wobei
beim gréBeren Durchmesser der Kreisscheibe 3 die
Winkel o und B kleiner sind, beim kleineren Durchmes-
ser sind jedoch die Winkel o und B gréBer. Das bedeu-
tet, daB die Bearbeitungsbreite von Werkstlicken 51 von
der GroBe des AuBendurchmessers der Stirnkreis-
scheibe 3 und der darin angebrachten Flhrungsplatte 5
abhangt sowie vom Abstand zwischen den beiden nicht
dargestellten und nicht markierten Flankenleisten,
angebracht iber dem Bearbeitungskopf 1.

[0014] Das Verfahren der Flachenbearbeitung von
Werkstlicken 51 beziehungsweise das Verfahren ihrer
Bearbeitung auf beliebige Dicke beginnt mit der Dicken-
einstellung der Materialabnahme, das mit vertikal
beweglicher Eingangsplatte 15 eingestellt wird und den
Hohenunterschied zwischen der Kante C auf den
Schneideeinheiten 19 und der Flache G der Eingangs-
platte 15 darstellt. Durch das Antriebsaggregat und
Uber den Treibriemen 18 wird der Rotor 2 gedreht,
zusammen mit der Stirnkreisscheibe 3. Das Werkstiick
51 bewegt sich auf der Flache G der Eingangsplatte 15
bis zur Kante C der Schneideeinheiten 19, wobei bei
dem Ubergang dber die Schneideeinheiten 19 die
Materialabnahme auf der aneinanderliegenden Flache
des Werkstlcks 51 erfolgt. Dabei wird das Werkstlick
51 von nicht dargestellter und nicht beschriebener
Beschickungsvorrichtung runter- beziehungsweise auf
die Flache D der Flhrungsplatte 5 gedrtckt. Wie vorher
schon beschrieben, wird die Flachenbearbeitung des
Werkstlcks 51 auf der Eingangshélfte des Durchmes-
sers der Stirnkreisscheibe 3 durchgefiihrt. Beim Aus-
gang des Werkstlicks 51 aus der Flache D der
Fuhrungsplatte 5 gleitet das Werkstlick 51 Uber der
Kante E der Schneideeinheiten 19 und geht tber auf die
Flache F der Ausgangsplatte 16. Auf diese Weise
beschadigen die Schneideeinheiten 19, zwischen den
Kanten der FUhrungsplatte 5 und der Ausgangsplatte
16 beziehungsweise ihre Kanten E, das Werkstiick 51
nicht bei seinem Ausgang aus dem Bereich des Bear-
beitungskopfes 1, zugleich wird auch verhindert, daB
das Werkstiick 51, vorzlglich kleinerer Dimensionen,
wegen der schmalen Offnung zwischen den aneinan-
derliegenden Kanten der Fihrungsplatte 5 und des
Ausgangstisches 16 steckenbleiben wirde. Nach der
beendeten Bearbeitung nach der Erfindung wird die
Maschine mit Hilfe mechanischer Bremse 11, die mit
der Bremsbacke an die Bremsscheibe 10 driickt, abge-
stellt.

[0015] In einem anderen Ausflihrungsbeispiel der
Maschine aus Fig. 1, kann unter dem Winkel auch die
Stirnplatte der Nabe 52 der festen Achse 8 ausgefiihrt
sein, wobei die Ausfihrung der Zwischendistanz-
scheibe 6 wegféllt. Andersartig kénnen auch der Rotor
2, die Stirnkreisscheibe 3, der Zahkranz 4, die Fuh-
rungsplatte 5, die feste Achse 8 und ihre Befestigung in
dem Maschinengertst 14 sowie die Bremsscheibe 10
mit der Bremse 11 ausgefihrt sein.
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In Fig. 3 ist der Zahnkranz 4 dargestellt, ausgefihrt im
gesamten Umfang der Stirnkreisscheibe 3 mit ebensol-
cher kreisférmigen Vertiefung 20 in einem Stlick und
der auf dem ganzen Umfang auswechselbar eingesetze
beziehungsweise angebrachte Schneideeinheiten 19
aufweist. Die Art des Einsetzens und das Prinzip der
Einstellung der Schneideeinheiten 19 in den Zahnkranz
4 der Stirnkreisscheibe 3 ist in Fig. 5 dargestellt. Die
einzelne Schneideeinheit 19 besteht aus dem zylinder-
férmigen Tragkédrper 35, mit abgefaster glatter/ebener
Flache 45 und Lager 46, aus der Schneidescheibe 36,
dem Keil 37 mit abgefaster schrager Flache 47 und mit
dem zentrischen Loch 48 mit Innengewinde, desweite-
ren besteht sie aus der Druckfeder 38, dem Binde-
beziehungsweise  Befestigungselement 39 und
Befestigungselement 40.

[0016] Die einzelne Schneideeinheit 19 wird in den
Zahnkranz 4 der Stirnkreisscheibe 3 so eingesetzt, daB
man in das vertikale blinde Loch 41 zuerst die Druckfe-
der 38 anbringt, in das horizontale blinde Loch 42 wird
der Keil 37 mit dem Befestigungselement 40 eingesetzt.
Dann legt man auf die Druckfeder 38 den Tragkérper
35, mit der Schneidescheibe 36, befestigt mit dem
Befestigungselement 39. Der Tragkérper 35 wird in das
Loch 41 so eingesetzt, daB seine gerade Flache 45 in
Richtung zur Mitte der Stirnkreisscheibe 3 liegt und an
beziehungsweise auf die Flache 47 des Keils 37 anliegt.
Der Tragkorper 35 mit der Schneidescheibe 36 wird auf
eine bestimmte Héhe mit Hilfe des Nachgebens der
Druckfeder 38 eingestellt und fix so befestigt, daB man
durch das Anziehen des Befestigungselements 40 die
schrage Flache 47 am Keil 37 an die glatte Flache 45
auf dem Tragkorper 35 festzieht und ihn auf diese
Weise fix im Zahnkranz 4 verfestigt. Dabei ermdglichen
die Radialvertiefungen 49 einen gréBeren Anschlag der
Schneideeinheiten 19 im Zahnkranz 4, die benachbar-
ten Radialvertiefungen 50 ermdéglichen aber eine unge-
storte Absonderung des Holzspans.

[0017] Die Schneidescheiben 36 sind in dem Lager 46
am Tragkérper 35 eingesetzt und mit dem Bindeele-
ment 39 so befestigt, daB in der Vorderansicht ihre
obere Schneidekante unter dem Winkel v liegt, bezie-
hungsweise die Schneidekante fur diesen freien Winkel
von der imaginaren Horizontalachse geneigt ist, darge-
stellt in Fig. 6, wobei die Schneidescheiben 36 beliebige
regelmaBige und unregelméaBige geometrische Formen
aufweisen kénnen.

[0018] In Fig. 7 ist der Tragkdrper 35 mit befestigter
Schneidescheibe 36 in der Seitenansicht dargestelit.
Daraus ist ersichtlich, daB3 das Lager 46 am Tragkérper
35 unter dem positiven Winkel 8 ausgefihrt ist, und
unter diesem Winkel ist darin auch die Schneidescheibe
36 befestigt, wobei die Schneidescheibe 36 und die
gerade Flache 45 mit der gréBeren Stirnflache in Rich-
tung des Drehens der Stirnkreisscheibe 3 beziehungs-
weise ihres Zahnkranzes 4 orientiert sind. Der positive
Winkel & der Neigung der Schneidescheibe 36 von der
Langsmittelachse des Tragkérpers 35 stellt den Winkel



7 EP 0 904 903 A2 8

des Spans dar, den die einzelne Schneidescheibe 36
der jeweiligen Schneideeinheit 19 am Zahnkranz 4 der
Stirnkreisscheibe 3 auf der Seite der Flachenbearbei-
tung des Werkstlicks 51 abschneidet.

[0019] Im zweiten Ausflihrungsbeispiel, dargestellt in
Fig. 2, ist der Bearbeitungskopf 1 zusammengesetzt
aus dem aufreicht angebrachten Rotor 2, in geschweif3-
ter Ausfiihrung und V Form, der an dem breiteren Ende
des hohlen Kegelstumpfes 32 die fix befestigte Stirn-
kreisscheibe 3 mit Zahnkranz 4 und mit dem aufrech-
stehenden, beidseitig offenen Hohlrohr 28 in der Mitte
aufweist, an seinem anderen Ende ist aber die Platte 53
fix befestigt. Das Hohlrohr 28 ist durch den Rotor 2, die
Stirnkreisscheibe 3 und die Platte 53 geleitet und ist
vorzugsweise derselben Lange wie das beschriebene
Geflige. Der hohle Kegelstumpf 32 und die Stirnkreis-
scheibe 3 sind im gesamten Umfang vom fixen hohlen
Kegelstumpf 31 umgeben, der Rotor 2 ist zusatzlich mit
dem Innenring 29, der AuBenrippe 30, dem AuBenring
33 und dem Zwischenring 34 verstarkt. Am Zwischen-
ring 34 sind noch die Bremsscheibe 10 mit der mecha-
nischen Bremse 11 und die Riemenscheibe 25 fix
befestigt. Die Stirnkreisscheibe 3 ist zwischen der verti-
kal beweglichen Eingangsplatte 15 und der festen Aus-
gangsplatte 16 so angebracht, daB sie mit dem
Zahnkranz 4 beziehungsweise mit den Schneideeinhei-
ten 19 gegen sie ausgerichtet ist. Der Zahnkranz 4 und
die Stirnflache der Stirnkreisscheibe 3 bilden die
ebenso kreisférmige Vertiefung 20.

In das Rohr 28 des Rotors 2 ist eng anliegend das hohle
Gehause 24 angebracht, durch welche die feste Achse
8 mit dem Schmierkanal 27 eingesetzt ist, zwischen
diesen sind aber eng anliegend die Walzlager 9 ange-
bracht. Auf der Seite der Kreisscheibe 3 ist am Ende der
festen Achse 8 fix die kreisférmige Flhrungsplatte 5
angebracht, und zwar mit dem Einspanneinsatz 21,
wahrend mit ihrem anderen Ende die feste Achse 8 mit
Hilfe der Einspannbuchse 13 und des Befestigungsele-
ments 23 in das Maschinengerist 14 eingespannt ist.
Zwischen dem Gehause 14 und dem Kegel 32 ist auf
der Platte 53 der Befestigungsring 26 mit Befestigungs-
elementen 22 befestigt. In einem anderen Ausfiihrungs-
beispiel des beschriebenen Beispiels aus Fig. 2 kann
der Rotor 2 auch eine andere Ausfihrung aufweisen.
[0020] Das feste ruhende Geflige des zweiten Vor-
zugsausfihrungsbeispiels aus Fig. 2 bilden die feste
Achse 8 mit der Fihrungsplatte 5 und Einsatz 21 an
einem, und mit der Einspannbuchse 13, in Gerlst 14,
am anderen Ende.

[0021] Das rotierende Geflige des Ausfluhrungsbei-
spiels aus Fig. 2 bildet aber der Rotor 2 mit der Stirn-
kreisscheibe 3 und dem Zahnkranz 4, daran befestigte
Bremsscheibe 10 und Riemenscheibe 25 sowie das
Gehduse 24 der Lager 9. Das rotierende Geflige wird
durch das nichtbeschriebene und nichtdargestellte
Antriebsaggregat getrieben, und zwar Uber den Treib-
riemen 18, der die Riemenscheibe auf dem Rotor 2
umgibt.
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[0022] Der Bearbeitungskopf 1 des Ausfihrungsbei-
spiels der Maschine zur Flachenbearbeitung von Holz-
werkstlicken nach der Erfindung aus Fig. 2 ist in der
Offnung zwischen der Eingangsplatte 15 und Aus-
gangsplatte 16 so angebracht, daB die AuBenkanten C
der Schneideeinheiten 19 zwischen den Kanten der
Eingangsplatte 15 und der FUhrungsplatte 5 liegen, in
derselben Ebene oder etwas Uber den Flachen D der
Fuhrungsplatte 5 und F der Ausgangsplatte 16, wobei
die Flachen D und F konstant in derselben Ebene lie-
gen. Die AuBenkanten E der Schneideeinheiten 19, in
der Offnung zwischen der Kante der Fuhrungsplatte 5
und der Kante der Ausgangsplatie 16 sowie der Fl&-
chen G der Eingangsplatte 15, liegen konstant etwas
niedriger von der Ebene der Flachen D und F. Deswei-
teren ist der Bearbeitungskopf 1 in diesem Ausfih-
rungsbeispiel zwischen den Platten 15 und 16 so
angebracht, daB die gesamte Mittelachse des Rotors 2,
der Stirnkreisscheibe 3 und der festen Achse 8, um den
Winkel o von der Scheinsenkrechten auf die Stirnfla-
chen D,F und G versetzt ist, und zwar in Richtung der
Eingangsplatte 15. Auf diese Weise ist auch die Langs-
mittelachse der Stirnkreisscheibe 3 versetzt in dieselbe
Richtung um den Winkel B von der Horizontalflache D
der Fuhrungsplatte 5, und das gleiche qilt fir die Win-
kelverschiebung der Kanten E gegentiber den Kanten C
der Schneideeinheiten 19 in der Position, die in Fig. 2
dargestellt ist. Dabei gilt die Regel, bereits beschrieben
beim Ausflihrungsbeispiel aus Fig. 1, daB in allen Fallen
der Winkel o dem Winkel B gleich ist und umgekehrt,
wobei die GréBe dieser beiden Winkel von dem &uBe-
ren Durchmesser des Bearbeitungskopfes 1 bezie-
hungsweise der Stirnkreisscheibe 3 abhéangt,
beziehungsweise die GréBe der Winkel o und  umge-
kehrt proportional mit dem Durchmesser der Stirnkreis-
scheibe 3. Je gréBer der Durchmesser der
Stirnkreisscheibe 3 ist, desto kleiner sind die Winkel o
und B, und sie sind um so gréBer, je kleiner der Durch-
messer der Stirnkreisscheibe 3 ist. Zugleich bedeutet
das daB die Breite der Bearbeitung von Werkstiicken 51
von der GroBe des duBeren Durchmessers der Stirn-
kreisscheibe 3 und der darin angebrachten Fiihrungs-
platte 5 abhangt, und sie hangt auch von dem Abstand
zwischen den beiden, nichidargestellten Flankenlei-
sten, angebracht Gber dem Bearbeitungskopf, ab.

[0023] Das Verfahren der Flachenbearbeitung von
Werkstlicken 51 mit der Vorrichtung nach dem zweiten
Ausfihrungsbeispiel aus Fig. 2 ist dem schon beschrie-
benen Verfahren der Bearbeitung mit der Vorrichtung
nach dem ersten Ausfiihrungsbeispiel aus Fig. 1 gleich.
[0024] In Fig. 4 ist der Zahnkranz 4 dargestellt, gefer-
tigt im getrennten Stuck, ist auf der Stirnkreisscheibe 3
geschweiBt oder andersartig so fix befestigt, daB er
Uber ihren gesamten Umfang ausgefihrt ist und zusam-
men bilden sie die kreisférmige Vertiefung 20. Auf sei-
nem gesamten Umfang weist der Zahnkranz 4
auswechselbar eingesetzte Schneideeinheiten 19 auf.
Die Art des Einsetzens, der Abnahme und der Einstel-
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lung der Schneideeinheiten 19 in den Zahnkranz 4 der
Stirnkreisscheibe 3 ist in Fig. 5 dargestellt und der vor-
herigen Beschreibung beim ersten Ausflihrungsbeispiel
aus Fig. 1 gleich. Das letztere gilt auch fur die schon
beschriebene Einstellung der Schneidescheiben 36 in
das Lager auf dem Tragkorper 35 der Schneideeinhei-
ten 19, dargestellt in Fig. 6 und Fig. 7.

[0025] Die kompakte Ausfiihrung des Rotors (2) und
die feste beziehungsweise steife Verbindung der festen
Achse (8) mit der Fihrungsplatte (5) ermdglichen gré-
Bere Durchmesser der Stirnkreisscheiben (3) und darin
angebrachter Fuhrungsplatten (5) und damit auch gré-
Bere Bearbeitungsbreiten.

Patentanspriiche

1. Die Maschine zur Flachenbearbeitung von Holz-
werkstlcken, bei der der Bearbeitungskopf mit der
kreisformigen Fuhrungsplatte in der kreisférmigen
Offnung zwischen der Hohe nach einstellbarer Ein-
gangs- und fester Ausgangsplatte angebracht ist,
und die aus dem aufrecht angebrachten, hohlen
Rotor besteht, der die Stirnkreisscheibe mit dem
Zahnkranz tragt, und aus der darin eingesetzen
festen Achse, an der ebenso fix die kreisférmige
Fuhrungsplatte befestigt ist, innerhalb der kreisfér-
migen Vertiefung in der Stirnkreisscheibe bezie-
hungsweise innerhalb ihres Zahnkranzes so
angebracht ist, daB die Stirnfliche der Fuhrungs-
platte in derselben Ebene liegt wie die Stirngleitfla-
che der Ausgangsplatte und befindet sich zugleich
parallel mit der Stirngleitflache der Eingangsplatte,
dadurch gekennzeichnet, daB die Langsmittelli-
nie beziehungsweise Mittellinie der festen Achse
(8) und darauf gelagerten Rotors (2) mit der Stirn-
kreisscheibe (3) um den Winkel (o) von ihrer imagi-
naren Senkrechten zur gréBeren Stirnflache (D)
der Fuhrungsplatte (5) geneigt ist, wobei die Stirn-
kreisscheibe (3) mit dem Zahnkranz (4) um den
Winkel (B) von der Ebene der Stirngleitflachen (D,F)
so geneigt ist, so daB in Seitenansicht die Schnei-
dekanten (E) etwas niedriger von den Schneide-
kanten © der Schneideeinheiten (19) liegen; daB
die einzelne Schneideeinheit (19) in dem Zahn-
kranz (4) der Stirnkreisscheibe (3) so eingesetzt ist,
daB in das vertikale blinde Loch (41) ein Gber dem
anderen die Druckfeder (3) und der Tragkdrper (35)
mit der Schneidescheibe (36) eingesetzt sind, wah-
rend in dem horizintalen und auf das Loch (41)
senkrecht ausgefihrten blinden Loch (42) der lang-
liche Keil (37) mit der schragen Flache (47) langs
des duBeren Randes und mit dem Befestigungs-
element (40) in seinem Loch (48) so eingesetzt ist,
daB er mit der schragen Flache (47) am bezie-
hungsweise auf der geraden Flache (45) des Trag-
kérpers (35) anliegt.

2. Die Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Winkel (a) und (B) vorzugsweise
gleich grof sind, wobei ihre GréBe umgekehrt pro-
portional zur GroBe des &uBeren Durchmessers
der Stirnkreisscheibe (3) ist, so daB sich ihre Gr6Re
verringert mit der Vergr6Berung des &auBeren
Durchmessers der Stirnkreisscheibe (3) bezie-
hungsweise ihre GréBe steigt durch die Verringe-
rung ihres auBeren Durchmessers.

Die Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der AuBenrand des Rotors (2)
zugleich auch die Riemenscheibe zum Antrieb der
Stirnkreisscheibe (3) darstellt beziehungsweise die
Riemenscheibe (25) auch fix ausgefiihrt oder an
ihrer AuBeren Radialflache befestigt sein kann.

Die Maschine nach einem der Anspriiche 1 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Rotor (2),
mit Befestigungselementen (12) oder andersartig,
fix die Bremsscheibe (10) befestigt ist, zu der die
Bremse (11) beliebiger Ausfiihrung gehort.

Die Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 im Lager (46) des Tragkorpers (35),
auf der Seite der glattgefasten Flache (45), die
Scheidescheibe (36) eingesetzt und mit dem Bin-
dungselement (39) fix befestigt ist, so daB ihre
obere Schneidekante in Stirnansicht um den freien
Winkel (y) von seiner imaginaren Senkrechten auf
die Langsmittelachse des Tragkdrpers (35) geneigt
ist und ist desweiteren so eingesetzt, daB ihre gré-
Bere Stirnflache, in Seitenansicht und in Richtung
des Drehens der Stirnkreisscheibe (3), um den
positiven Winkel () von der Langsachse des Trag-
korpers (35) versetzt ist, wobei der positive Winkel
(8) den Winkel des Spans darstellt.
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