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Description

[0001] La présenteinvention atraita un flacon en ver-
re, selon le préambule de la revendication 1, notamment
du quartz ou du verre de cristal ou en matériau cérami-
que (gres, porcelaine, certains verres, etc.) destiné en
particulier au conditionnement et a la distribution de pro-
duits cosmétiques tels que les parfums.

[0002] La plupartdes parfums sont conditionnés dans
des flacons en verre, obtenus notamment par soufflage,
ou par moulage. De tels flacons comportent typique-
ment un corps fermé surmonté d'un col relié au corps
par un épaulement et délimitant une ouverture pour la
sortie du produit. Le col peut comporter un filetage sur
sa surface extérieur apte a coopérer avec le filetage in-
terne d'un bouchon. Alternativement, sur le col est mon-
té, par sertissage notamment, une pompe ou une valve
apte a étre actionnée par un bouton poussoir. A cet effet,
un bourrelet est prévu au voisinage de I'ouverture déli-
mitée par le col de maniére a permettre le sertissage de
la pompe ou de la valve. Alternativement, la pompe ou
la valve peuvent étre montées sur le col via un élément
intermédiaire monté a force dans le col du flacon. Dans
cette derniere hypothése, le montage a force de I'élé-
ment intermédiaire fragilise le col et interdit des monta-
ges trés serrés.

[0003] Certains flacons en verre présentent sur au
moins une partie de leur surface des facettes taillées et
polies ou d'autres reliefs, améliorant I'esthétique du fla-
con. De telles facettes, réalisées typiquement par une
meule de taille, peuvent étre situées notamment sur
I'épaulement, au voisinage du col. Dans cette derniére
hypothése, le col est inévitablement meulé ou cassé,
par les outils utilisés pour réaliser les différentes opéra-
tions aux endroits souhaités. Le col peut ensuite étre
recollé de maniére a pouvoir permettre le montage d'un
bouchon ou d'une pompe. Toutefois, le flacon présente
une fragilité au niveau de la zone de collure. En outre
la colle peut, outre sa dégradation dans le temps, inte-
ragir avec le produit contenu dans le flacon, pouvant
alors affecter de maniére sensible les propriétés du pro-
duit.

[0004] Les demandes de brevet EP-A 079 275 et
EP-A-0 186 548 décrivent des ensembles d'adaptation
destinés notamment a étre montés sur des flacons en
verre, de type a col, en vue de recevoir un bouchon par
exemple. De tels ensembles sont composés d'un agen-
cement de deux pieces, lequel agencement implique
pour son montage la présence d'un col. En outre, le co(t
de cet adaptateur a deux piéces augmente de maniére
substantielle le prix de revient du flacon. Enfin, dans ces
documents, les ensembles d'adaptation, de par leur
configuration, excluent le montage d'un bouchon fileté
ou d'une pompe, ou du moins, nécessitent I'ajout d'une
piece de montage supplémentaire.

[0005] De tels produits peuvent également étre con-
tenus dans des flacons en céramique, notamment des
porcelaines, des gres, ou certains verres. Le flacon fait
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I'objet de différents traitements, notamment une cuisson
ou un émaillage permettant de le rendre étanche, ou a
des fins décoratives. Ces opérations, notamment la
cuisson, peuvent modifier légérement les caractéristi-
ques dimensionnelles du flacon, en particulier au niveau
du col, lesquelles modifications rendent difficile le mon-
tage de maniere étanche d'un bouchon vissé ou rentré
en force, ou d'une pompe.

[0006] Le brevet US 4,165,350, qui correspond au
préambule de la revendication 1, décrit un procédé pour
fabriquer une bouteille en céramique comprenant un col
fileté qui peut étre fermé, de fagon parfaitement étanche
aux liquides, par un bouchon fileté. Le procédé consiste
a mouler séparément la bouteille et le col fileté et a for-
mer le filetage de sorte que I'axe du filetage soit perpen-
diculaire a la surface définie par le bord supérieur du col
qui est destinée a venir en contact étanche avec la paroi
intérieure supérieure du bouchon. Le col est ensuite in-
troduit dans la bouteille et I'ensemble est chauffé afin
d'obtenir une seule piéce en céramique. Le col fileté et
la bouteille sont réalisés en un matériau de méme na-
ture, a savoir en céramique.

[0007] Aussi, est-ce un objet de l'invention que de
pouvoir réaliser un flacon, en verre ou en céramique, ne
présentant pas les inconvénients discutés ci-avant.
[0008] C'est en particulier un objet de I'invention que
de réaliser un flacon, en utilisant des matériaux tels que
décrits ci-avant, ledit flacon pouvant faire I'objet, en par-
ticulier au voisinage de I'ouverture délimitée par I'épau-
lement, d'un traitement notamment mécanique (taille,
polissage, meulage) ou thermique (cuisson), et sur le-
quel on monte de fagon parfaitement étanche, un dis-
positif de fermeture et/ou de distribution.

[0009] D'autres objets apparaitront de maniere dé-
taillée dans la description qui suit.

[0010] Selon l'invention, ces objets sont atteints en
réalisant un flacon, constitué d'un corps en matériau
verre ou céramique surmonté d'un épaulement délimi-
tant une ouverture dans un plplan sensiblement au ras
de I'épaulement, un élément rapporté en un matériau
différent du verre ou de la céramique, étant monté de
maniére étanche dans ladite ouverture, pour recevoir de
maniere étanche un élément de fermeture et/ou de dis-
tribution d'un produit contenu dans le flacon, ledit élé-
ment rapporté présentant un canal en communication
avec le flacon, et débouchant a I'extérieur du flacon sur
un orifice de sortie.

[0011] Avantageusement, notamment lorsqu'il s'agit
de monter un bouchage vissé, ou une pompe, ledit élé-
ment rapporté présente une portion qui émerge a I'ex-
térieur du flacon sensiblement hors du plan de I'ouver-
ture. Le fond, peut former une seule piéce avec le corps,
ou étre formé d'une piéce rapportée en matériau ther-
moplastique par exemple. L'ouverture peut étre située
dans l'axe du flacon ou étre désaxée.

[0012] On réalise ainsi un flacon, notamment en ver-
re, dont I'esthétique peut étre choisie a volonté, et qui
présente un élément rapporté pouvant former un col,



3 EP 0905 033 B1 4

monté de facon parfaitement étanche sans générer de
zone de fragilité, et sur lequel on peut monter n'importe
quel type de moyen d'obturation et/ou de distribution.
Le montage de la piece rapportée ne nécessite pas
d'utiliser de la colle pouvant se dégrader ou nuire aux
propriétés du produit qu'il contient. En outre, dans le cas
d'un montage en force de I'élément rapporté, les con-
traintes liées a ce type de montage, s'exercent en re-
gard de I'épaulement, lequel épaulement constitue une
zone sensiblement plus résistante qu'un col en verre.
Avantageusement, I'élément rapporté est monté en for-
ce dans I'ouverture délimitée par I'épaulement.

[0013] Le flacon peut étre en verre, notamment un
verre de cristal ou de quartz, et dont au moins I'épaule-
ment présente des facettes taillées ou autres reliefs.
[0014] L'élément rapporté peut étre en matériau ther-
moplastique, tel qu'un polypropyléne, un polyéthyléne,
un polyéthyléene téréphtalate, etc..

[0015] L'élément rapporté peut étre recouvert, sur au
moins une partie de la hauteur de la portion émergeant
hors du flacon, d'un habillage métal ou plastique. Cette
caractéristique est particulierement adaptée au boucha-
ge décrit en référence au troisieme mode de réalisation
décrit ci-aprés.

[0016] Avantageusement, I'élément rapporté présen-
te sur sa surface extérieure, un épaulement ou bourrelet
apte a limiter I'enfoncement dudit élément lors de son
insertion dans I'ouverture du flacon.

[0017] Selon un premier mode de réalisation, I'élé-
ment rapporté comporte sur la surface extérieure de la
portion émergeant hors du flacon, un filetage apte a coo-
pérer avec un filetage correspondant d'un élément de
fermeture et/ou de distribution.

[0018] Selon un second mode de réalisation, la por-
tion émergeant hors du flacon présente une extrémité
libre, ladite extrémité libre formant un bourrelet annulai-
re de maniére a permettre le sertissage d'une pompe
ou d'une valve, commandée par un moyen d'actionne-
ment sous forme d'un bouton poussoir. L'ensemble peut
étre ensuite recouvert d'un capot amovible.

[0019] Selon un troisieme mode de réalisation, le fla-
con comporte un bouchon dont une portion centrale est
apte a étre insérée de maniére étanche a l'intérieur dudit
canal au travers dudit orifice de sortie. Le bouchon peut
étre en métal, la portion centrale étant avantageuse-
ment, sur au moins une partie de sa hauteur, recouverte
d'un gainage en matériau thermoplastique apte a amé-
liorer I'étanchéité avec le canal formé dans I'élément
rapporté.

[0020] Le produit peut étre un produit cosmétique, no-
tamment un parfum.

[0021] L'invention consiste, mises a part les disposi-
tions exposées ci-dessus, en un certain nombre
d'autres dispositions qui seront explicitées ci-apres, a
propos d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits
en référence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- lafigure 1 représente une vue éclatée d'une pers-
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pective coupée d'un premier mode de réalisation du
flacon selon l'invention;

- la figure 2 illustre un second mode de réalisation
selon l'invention ; et

- lafigure 3 illustre un troisieme mode de réalisation
de l'invention.

[0022] Le flacon 1 illustré a la figure 1 est réalisé en
verre de cristal et comporte un corps 2, fermé par un
fond 3, le corps étant surmonté d'un épaulement 4 sen-
siblement plat, et délimitant une ouverture 5 située au
ras de I'épaulement. Le flacon est réalisé de maniere
traditionnelle par soufflage, et est ensuite taillé, notam-
ment sur toute la surface formée par I'épaulement 4, de
maniére a former des facettes 6 dont le nombre, la for-
me, et les dimensions sont choisis en fonction de I'es-
thétique recherchée. Les facettes sont ensuite polies.
Le col, présent initialement sur le flacon, issu du souf-
flage, estenlevé, lors de I'opération de taille des facettes
6. De telles facettes peuvent également étre réalisées
au voisinage du fond 3.

[0023] Danslecas ouleflacon est obtenu de moulage
d'un verre pressé, le corps est fermé par un fond rap-
porté en matériau thermoplastique par exemple, lequel
fond peut étre monté en force dans une ouverture déli-
mitée par le bord inférieur du corps.

[0024] Un élément rapporté 7 est monté a force dans
I'ouverture 5 apres rodage de ladite ouverture 5. L'élé-
ment rapporté 7 se présente sous forme d'un élément
annulaire traversé par un canal 9 de section constante,
débouchant a I'extérieur du flacon, sur un orifice 10 dé-
limité par un premier bord libre 11 de I'élément rapporté
7, et al'intérieur du flacon, sur un orifice 22 délimité par
un second bord libre 23 de I'élément 7. Un épaulement
12 est formé par la surface externe de I'élément 7, sen-
siblement a mi-hauteur de celui-ci, de maniére a former
une butée apte a limiter I'enfoncement de I'élément 7
dans l'ouverture 5.

[0025] L'élément 7 est obtenu par moulage de maté-
riaux thermoplastiques tels que le polypropyléne ou le
polyéthyléne. D'autres matériaux encore peuvent étre
utilisés.

[0026] A titre d'indication, I'élément 7 a une hauteur
axiale comprise entre 10 et 20 mm. L'épaisseur de la
paroi de I'épaulement au niveau de I'ouverture 5 est de
l'ordre de 5 a 7 mm. La partie émergeant 13 hors du
flacon a une hauteur axiale variant entre 3 mm et 10
mm, en fonction du dispositif de bouchage et/ou de dis-
tribution @ monter sur le flacon. Les parois de I'élément
rapporté, notamment dans sa partie émergeant hors du
flacon, peuvent étre d'une épaisseur pouvant aller jus-
qu'a 5 mm. Une telle épaisseur, comparée aux épais-
seurs des cols des flacons verres traditionnels, permet
un montage plus solide et plus étanche de I'élément
d'obturation ou de I'élément de distribution. Ceci est par-
ticulierement avantageux lorsque I'élément d'obturation
est monté a force dans le canal de I'élément rapporté.
[0027] Un habillage 14 est prévu de maniére a recou-
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vrir sensiblement toute la partie émergente de I'élément
7. Cet habillage peut étre en métal ou en plastique, et
étre maintenu sur I'élément 7 par collage, claquage, ou
montage auto-serrant.

[0028] Un bouchon 15 est prévu pour obturer de ma-
niére amovible I'orifice 10 délimité par I'élément 7. Dans
cette version, le bouchon comporte une partie supérieu-
re 16, servant d'organe de préhension, et une partie in-
férieure 17 de diamétre tel que cette partie puisse entrer
a force dans le canal 9. Selon un mode de réalisation
particulier, le bouchon est réalisé en métal, la partie de
plus petit diamétre étant recouverte d'un gainage plas-
tique 18 apte a améliorer I'étanchéité a la fermeture du
bouchon. Il est a noter que, dans ce mode de réalisation,
en raison du type de montage de ce bouchon, il n'est
pas nécessaire que I'élément rapporté émerge de fagon
sensible hors du flacon.

[0029] Dans le mode de réalisation illustré a la figure
2, I'élément rapporté 7 est de forme Iégérement diffé-
rente. En effet, selon ce mode de réalisation, la portion
émergente 13, située au dessus du bourrelet 12 présen-
te sur une partie de sa surface extérieure un filetage 19
apte a coopérer avec un filetage interne 20 prévu sur le
bouchon 15. Le flacon lui-méme, non représenté, est
identique a celui discuté en référence a la figure 1.
[0030] Dans le mode de réalisation de la figure 3, le
bord libre 11 forme un bourrelet 24, apte a permettre le
sertissage d'une pompe ou d'une valve 25, au moyen
d'une bague de sertissage non représentée. La pompe
est surmontée d'une tige émergente 26 montée sur des
moyens de rappel élastiques, et destinée a recevoir un
bouton poussoir 27 comportant un orifice de sortie 28.
Un capot de protection (non représenté) peut ensuite
étre monté de maniére amovible pour protéger le bouton
pOUSSOiIr.

[0031] Dans la description détaillée qui précede, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y étre apportées sans s'écarter de l'invention telle que
revendiquée ci-apres.

Revendications

1. Flacon (1) constitué d'un corps (2) en matériau ver-
re ou céramique surmonté d'un épaulement (4) dé-
limitant une ouverture (5) dans un plan sensible-
ment au ras de I'épaulement (4), un élément rap-
porté (7), étant monté de maniére étanche dans la-
dite ouverture, pour recevoir de maniére étanche
un élément de fermeture et/ou de distribution (15,
25) d'un produit contenu dans le flacon, ledit élé-
ment rapporté présentant un canal (9) en commu-
nication avec le flacon, et débouchant a l'extérieur
du flacon sur un orifice de sortie (10), caractérisé
en ce que |'élément rapporté (7) est en un matériau
différent du verre ou de la céramique.
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2. Flacon selon la revendication 1 caractérisé en ce
que I'élément rapporté (7) est monté en force dans
ladite ouverture (5).

3. Flacon selon la revendication 1 ou 2 caractérisé
en ce que le corps (1) est en verre, notamment un
verre de cristal, et dont au moins I'épaulement (4)
présente des facettes taillées (6) ou autres reliefs.

4. Flacon selon I'une quelconque des revendications
1 a 3 caractérisé en ce que I'élément rapporté (7)
est en matériau thermoplastique.

5. Flacon selon la revendication 4 caractérisé en ce
que ledit matériau thermoplastique est un polypro-
pyléne, un polyéthyléne, ou un polyéthyléne téréph-
talate.

6. Flacon selon I'une quelconque des revendications
1 a 5 caractérisé en ce que I'élément rapporté (7)
présente sur sa surface extérieure, un épaulement
ou bourrelet (12) apte a limiter I'enfoncement dudit
élément (7) lors de son insertion dans l'ouverture

(5).

7. Flacon selon I'une quelconque des revendications
1 a 6 caractérisé en ce que I'élément rapporté (7)
présente une portion (13) émergeant a I'extérieur
du flacon sensiblement hors du plan de I'ouverture.

8. Flacon selon la revendication 7 caractérisé en ce
que ledit élément rapporté (7) est recouvert, sur au
moins une partie de la hauteur de la portion (13)
émergeant hors du flacon, d'un habillage métal ou
plastique (14).

9. Flacon selon la revendication 7 ou 8 caractérisé
en ce que |'élément rapporté (7) comporte sur la
surface extérieure de la portion (13) émergeant
hors du flacon, un filetage (19) apte a coopérer avec
un filetage correspondant (20) d'un élément de fer-
meture et/ou de distribution (15).

10. Flacon selon la revendication 7 ou 8 caractérisé
en ce que la portion (13) émergeant hors du flacon
présente une extrémité libre (11), ladite extrémité
libre formant un bourrelet annulaire (24) de maniére
a permettre le sertissage d'une pompe ou d'une val-
ve (25), commandée par un moyen d'actionnement
sous forme d'un bouton poussoir (27).

11. Flacon selon I'une quelconque des revendications
1 a 8 caractérisé en ce qu'il comporte un bouchon
(15) dont une portion centrale (17) est apte a étre
insérée de maniere étanche a l'intérieur dudit canal
(9) au travers dudit orifice de sortie (10).

12. Flacon selon la revendication 11 caractérisé en ce
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que le bouchon est en métal, la portion centrale
étant sur au moins une partie de sa hauteur, recou-
verte d'un gainage (18) en matériau thermoplasti-
que apte a améliorer I'étanchéité.

Flacon selon I'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé en ce que le produit est
un produit cosmétique, notamment un parfum.

Claims

Bottle (1) which consists of a body (2) made of glass
or ceramic material, surmounted by a shoulder (4)
delimiting an orifice (5) in a plane substantially level
with the shoulder (4), an attached element (7) being
mounted in the said orifice in a leak-tight manner,
in order to receive in a leak-tight manner a closing
element (15) and/or an element (25) for dispensing
a product contained in the bottle, the said attached
element having a duct (9) communicating with the
bottle and opening, outside the bottle, onto an outlet
port (10), characterized in that the attached ele-
ment (7) is made of a material other than glass or
ceramic.

Bottle according to Claim 1, characterized in that
the attached element (7) is force-fitted into the said
orifice (5).

Bottle according to Claim 1 or 2, characterized in
that the body (1) is made of glass, especially a crys-
tal glass, and at least the shoulder (4) of the said
body has cut facets (6) or other reliefs.

Bottle according to any one of Claims 1 to 3, char-
acterized in that the attached element (7) is made
of thermoplastic.

Bottle according to Claim 4, characterized in that
the said thermoplastic is a polypropylene, polyeth-
ylene or polyethylene terephthalate.

Bottle according to any one of Claims 1 to 5, char-
acterized in that the attached element (7) has, on
its outer surface, a shoulder or bead (12) capable
of limiting the penetration of the said element (7)
when the latter is being inserted into the orifice (5).

Bottle according to any one of Claims 1 to 6, char-
acterized in that the attached element (7) has a
portion (13) emerging outside the bottle substantial-
ly beyond the plane of the orifice.

Bottle according to Claim 7, characterized in that
the said attached element (7) is covered with a met-
al or plastic cladding (14) over at least part of the
height of the portion (13) emerging from the bottle.
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9.

10.

1.

12.

13.

Bottle according to Claim 7 or 8, characterized in
that the attached element (7) comprises, on the out-
er surface of the portion (13) emerging from the bot-
tle, a thread (19) capable of co-operating with a cor-
responding thread (20) of a closing and/or dispens-
ing element (15).

Bottle according to Claim 7 or 8, characterized in
that the portion (13) emerging from the bottle has
afree end (11), the said free end forming an annular
bead (24), so as to allow the crimp-fitting of a pump
or valve (25) controlled by an actuating means in
the form of a push button (27).

Bottle according to any one of Claims 1 to 8, char-
acterized in that it comprises a stopper (15), a cen-
tral portion (17) of which is capable of being inserted
in a leak-tight manner inside the said duct (9)
through the said outlet port (10).

Bottle according to Claim 11, characterized in that
the stopper is made of metal, the central portion be-
ing covered, over at least part of its height, by a ther-
moplastic sheathing (18) capable of improving leak-
tightness.

Bottle according to any one of the preceding claims,
characterized in that the product is a cosmetic
product, especially a perfume.

Patentanspriiche

1.

Flakon (1), der aus einem Korper (2) aus Glas- oder
Keramikmaterial besteht, Gber dem eine Schulter
(4) sitzt, die in einer Ebene im wesentlichen in glei-
cher Héhe mit der Schulter (4) eine Offnung (5) be-
grenzt, wobei ein angesetztes Element (7) dicht in
die Offnung eingebaut ist, um ein VerschluB- und/
oder Ausgabeelement (15, 25) fur ein im Flakon
enthaltenes Produkt dicht aufzunehmen, wobei das
angesetzte Element einen mit dem Flakon in Ver-
bindung stehenden Kanal (9) aufweist, der auRer-
halb des Flakons in einer Austritts6ffnung (10) miin-
det, dadurch gekennzeichnet, daB das angesetz-
te Element (7) aus einem anderen Material als Glas
oder Keramik ist.

Flakon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das angesetzte Element (7) unter
PreReinpassung in die Offnung (5) eingesetzt wird.

Flakon nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Koérper (1) aus Glas ist, insbe-
sondere einem Kristallglas, von dem zumindest die
Schulter (4) geschliffene Facetten (6) oder andere
Reliefs aufweist.
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Flakon nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das angesetzte Element (7)
aus thermoplastischem Material ist.

Flakon nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB das thermoplastische Material ein Poly-
propylen, ein Polyethylen oder ein Polyethylenter-
ephthalat ist.

Flakon nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das angesetzte Element (7)
auf seiner AufRenflache eine Schulter oder einen
Woulst (12) besitzt, der das Eindriicken des Ele-
ments (7) bei seinem Einsetzen in die Offnung (5)
begrenzen kann.

Flakon nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB das angesetzte Element (7)
einen Abschnitt (13) aufweist, der im wesentlichen
Uber der Offnungsebene aus dem Flakon vorsteht.

Flakon nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB das angesetzte Element (7) Uiber zumin-
dest einen Teil der H6he des aus dem Flakon vor-
stehenden Abschnitts (13) von einem Mantel (14)
aus Metall oder Kunststoff bedeckt wird.

Flakon nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das angesetzte Element (7) auf der
AuBenflache des aus dem Flakon vorstehenden
Abschnitts (13) ein Gewinde (19) aufweist, das mit
einem entsprechenden Gewinde (20) eines Ver-
schluB- und/oder Ausgabeelements (15) zusam-
menwirken kann.

Flakon nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der aus dem Flakon vorstehende Ab-
schnitt (13) ein freies Ende (11) aufweist, welches
einen ringférmigen Waulst (24) bildet, um das Auf-
quetschen einer Pumpe oder eines Ventils (25) zu
ermoglichen, das von einem Betatigungsmittel in
Form eines Druckknopfs (27) gesteuert wird.

Flakon nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB er einen Stopfen (15) auf-
weist, von dem ein zentraler Abschnitt (17) durch
die Austritts6ffnung (10) dicht in das Innere des Ka-
nals (9) eingefligt werden kann.

Flakon nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daB der Stopfen aus Metall ist, wobei der zen-
trale Abschnitt (iber mindestens einen Teil seiner
Héhe mit einer Umhillung (18) aus thermoplasti-
schem Material bedeckt ist, die die Dichtheit ver-
bessern kann.

Flakon nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Produkt
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ein kosmetisches Produkt ist, insbesondere ein
Parfiim.



EP 0905 033 B1




EP 0905 033 B1




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins

