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(54) Tragwalzen-Wickelmaschine

(57) Zum Aufwickeln von durch Langsschnitte
unterteilten Papier- oder Kartonbahnen (4) sind Trag-
walzen-Wickelmaschinen bekannt, die eine um eine
Tragwalze (1) schwenkbare AusstoBvorrichtung zum
AusstoBBen der fertiggewickelten Wickelrollen (3) aus
dem Walzenbett auf eine Absenkbihne (12) aufweisen.

Nach der Erfindung weist die AusstoBvorrichtung
eine in AusstoBvorrichtung konvex gekrimmte Ausstof3-
flache oder -kante auf. Die gekrimmte AusstoBflache
oder -kante bewirkt, daf3 die Wickelrollen (3) beim Aus-
stoBen auseinanderbewegt und so auf einen gréBeren
axialen Abstand voneinander gebracht werden. Es wird
so eine funktionssichere Trennung der Wickelrollen (3)
auch bei beengten Platzverhélinissen erméglicht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tragwalzen-Wickel-
maschine zum Aufwickeln von durch Langsschnitte
unterteilten Materialbahnen, insbesondere von Papier-
oder Kartonbahnen, auf Hilsen gemaB dem Oberbe-
griff des Patentanspruchs 1.

[0002] Zum Aufwickeln von Papier- oder Kartonbah-
nen zu Wickelrollen sind Tragwalzen-Wickelmaschinen
bekannt, die zwei angetricbene Tragwalzen aufweisen,
auf denen die Wickelrollen beim Aufwickeln nebenein-
ander mit fluchtenden Hiilsen aufliegen. Die Tragwal-
zen-Wickelmaschinen weisen eine
RollenausstoBvorrichtung auf, die bei einem Rollen-
wechsel einen Satz fertiggewickelter Wickelrollen aus
dem von den beiden Tragwalzen gebildeten Walzenbett
ausstoBen. Der fertige Satz Wickelrollen wird dabei von
der AusstoBvorrichtung Uber den Scheitel einer Trag-
walze auf eine Absenkbiihne gedriickt und von dieser
zum Entladen auf Flurniveau abgesenkt.

[0003] Als AusstoBvorrichtungen werden bekannter-
weise um die einlaufseitige Tragwalze in Richtung zum
Walzenbett schwenkbare AusstoBbalken (DE-OS 38 11
871) oder AusstoBrollen eingesetzt, die an seitlichen,
um die Achse der einlaufseitigen Tragwalze schwenk-
baren Schwenkarmen freidrehbar gelagert ist (DE-OS
40 03 504).

[0004] Die Stirnseite an Stirnseite gewickelten, bei der
Papierherstellung tonnenschweren Wickelrollen eines
Rollensatzes miissen beim Entladen aus der Wickelma-
schine so voneinander getrennt werden, dafB ihre Stirn-
seiten zum Kennzeichnen und Vorbereiten flr die
Verpackung frei zuganglich sind. Dazu werden benach-
barte Wickelrollen von der Absenkbihne auf unter-
schiedlich langen Wegen in eine Anordnung mit
versetzten Achsen rollengelassen. Dabei tireten
Schwierigkeiten auf, falls der Abstand zweier Stirnsei-
ten voneinander zu gering ist, z. B. die Wickelrollen
aneinander haften oder sich mitihren Halsenenden mit-
einander verhaken. In der Praxis werden aufwendige
Fahrungselemente in die Absenkblhne eingearbeitet
oder auf dem Boden befestigt, damit die Wickelrollen
beim Herabrollen von der Absenkbiihne sich auf die
erforderliche Weise voneinander trennen. Absenkbiih-
nen mit Flhrungselementen und Flhrungselemente
auf dem Boden, z. B. ins Fundament eingearbeitete
gekrimmte Fiihrungsbahnen, sind konstruktiv aufwen-
dig oder verlangen aufwendige Fundament-Feinarbei-
ten. Bei beengten Platzverhdltnissen hinter der
Wickelmaschine ist der fiir die Fihrungselemente auf
dem Boden notwendige Platz haufig nicht vorhanden.
[0005] Der Efindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Tragwalzen-Wickelmaschine so zu verbessern, daB
ohne groBen konstruktiven Aufwand die Trennung der
Wickelrollen auch bei beengten Platzverhalinissen
gewahrleistet ist.

[0006] Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des
Patentanspruchs 1 gelést.
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[0007] Die gekrimmte AusstoBvorrichtung nach der
nach der Erfindung bewirkt, daB die Wickelrollen eines
Rollensatzes beim AusstoBBen Uber die zweite Trag-
walze auseinanderbewegt werden. Sie liegen anschlie-
Bend mit groBerem axialen Abstand voneinander auf
der Absenkbiihne, so daB sie ohne Probleme in eine
versetzte Anordnung gerollt werden kénnen.

[0008] Die Unteranspriche enthalten bevorzugte, da
besonders vorteilhatte Ausgestaltungen der Erfindung.
[0009] Die Zeichnung dient zur Erlauterung der Erfin-
dung anhand eines vereinfacht dargestellten Ausfih-
rungsbeispiels.

Fig. 1 zeigt die Seitenansicht einer Tragwalzen-
Wickelmaschine.

Fig. 2 zeigt schematisch den Aufbau einer Aus-
stoBvorrichtung.

Fig.3-5 zeigen in einer schematischen Draufsicht
die Bewegungen der Wickelrollen beim
AusstofBen.

[0010] Die in Fig. 1 dargestellte Tragwalzen-Wickel-

maschine weist zwei angetriebene Tragwalzen 1, 2 auf,
die ein Walzenbett bilden, in dem die Wickelrollen 3
beim Aufwickeln auf den Tragwalzen 1, 2 aufliegen. Die
Papier- oder Kartonbahn 4 wird von einer Langsschnei-
deeinrichtung 5 in Einzelbahnen aufgeteilt, die anschlie-
Bend durch den Spalt zwischen den Tragwalzen 1, 2 in
das Walzenbett gefihrt werden, wo sie auf fluchtend
aufgereihte Hulsen gewickelt werden. Oberhalb des
Walzenbetts ist im Gestell der Wickelmaschine eine
Druckrollensystem 6 angeordnet, mit dem sich zu
Beginn der Aufwicklung das Auflagegewicht der Wickel-
rollen 3 auf den Tragwalzen 1, 2 erhéhen IaB6t, wenn das
Eigengewicht der Wickelrollen 3 fur die gewinschte
Wickelharte noch nicht ausreicht. An jeder Maschinen-
seite ist ein Fihrungskopf 7 vertikal beweglich gelagert,
der jeweils von auBen in die Hllse der Randrolle ein-
fahrt, um den Satz von Wickelrollen 3 beim Aufwickeln
seitlich zu fUhren. Derartige Tragwalzen-Wickelmaschi-
nen sind vielfach bekannt und z. B. in der DE-OS 32 07
461 beschrieben.

[0011] An beiden Stirnseiten der einlaufseitigen Trag-
walze 1 ist im Maschinengestell jeweils ein nach unten
abgewinkelter Schwenkhebel 8 mittels einer Kolben-
Zylinder-Einheit 9 um eine zur Drehachse der Trag-
walze 1 koaxiale Achse schwenkbar gelagert. Die
Hebel 8 an beiden Seiten der Maschinen tragen an ihrer
Oberseite Uber die Arbeitsbreite reichende Rollenaus-
stoBvorrichtung und eine Hilseneinlegeeinrichtung, die
nachfolgend naher beschrieben werden:

[0012] Die AusstoBvorrichtung enthalt eine AusstoB-
rolle 10, die sich Uber die Arbeitsbreite erstreckend am
Ende eines gabelférmigen Lagerteils 11 gelagert ist,
das auBerhalb des Querschnittsbereich der Tragwalze 1
auf jedem Schwenkhebel 8 befestigt ist. Die AusstoB-
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rolle 10 ist so mittels der Kolben-Zylinder-Einheit 9 um
die einlaufseitige Tragwalze 1 in Richtung zum Walzen-
bett schwenkbar. Beim Einschwenken legt sie sich an
die fertiggewickelten Wickelrollen 3 an und drickt diese
Uber die Tragwalze 2 auf eine Absenkblhne 12. Die
Absenkbihne 12 ist hinter der auslaufseitigen Trag-
walze 2 mittels einer Kolben-Zylinder-Einheit 13 hoch-
schwenkbar angeordnet. Sie ist in Fig. 1 in ihrer
hochgeschwenkten Stellung beim Aufwickeln darge-
stellt. In dieser Position dient sie zugleich als Schutzvor-
richtung. Vor dem AusstoBen eines Satzes von
Wickelrollen 13 wird sie in eine in etwa waagerechte
Position abgeschwenkt.

[0013] Die AusstoBrolle 10 istin Fig. 2 detaillierter dar-
gestellt:

[0014] Die AusstoBrolle 10 besteht aus einzelnen
zylinderférmigen Rollensegmenten 14, die auf einer
gekrimmten Achse 15 frei drehbar gelagert sind. Die
Rollensegmente 14 weisen eine axiale Lédnge von 500
mm - 1000 mm und einen Durchmesser von 150 mm -
250 mm auf. Um Markierungen auf den Wickelrollen 3
zu vermeiden, sind die Ubergénge zwischen zwei Rol-
lensegmenten ohne scharfe Kanten gestaltet, beispiels-
weise sind die Kanten der Rollensegmente abgerundet,
oder die Rollensegmente 14 weisen zumindest an ihren
Randern eine konische Form auf. Die Achse 15 ist in
AusstoBrichtung (Pfeil 16) konvex gekrimmt, so dafB3 die
Rollensegmente 14 Gber die Arbeitsbreite bogenférmig
entlang einer gekrimmten Linie angeordnet sind. Die
Hohe h des Bogens, also die maximale Abweichung der
AusstoBflache vom geradlinigen Verlauf in der Mitte der
Maschine, betragt abhangig von der Arbeitsbreite der
Maschine zwischen 5 mm und 50 mm. Bei einer
Arbeitsbreite von 5 m betragt die Héhe h bevorzugt ca.
20 mm. Die Achse 15 ist in den Lagerteilen 11 an den
Maschinenseiten verdrehsicher so gelagert, daB beim
AusstoBen der Wickelrollen 3 die sich an die Wickelrol-
len 3 anlegende AusstoBkante in AusstoBrichtung kon-
vex gekrimmt ist. Wie in den Fig. 3 bis 5 dargestellt,
werden die Wickelrollen 3 eines Rollensatzes so beim
AusstoBBen aus dem Walzenbett bereits auf den Trag-
walzen 1, 2 etwas gedreht, daB ihre Vorderseiten auffa-
chern. Die Drehung jeder Wickelrolle 3 ist um so gréBer,
je weiter sie auBen im Rollensatz angeordnet ist. Die
etwas gedrehten Wickelrollen 3 vergréBern beim Rollen
auf die Absenkbiihne 12 ihren axialen Abstand vonein-
ander. Die in Achsrichtung nach auBen wirkenden
hohen Krafte bewirken dabei eine Trennung selbst fest
aneinanderhaftender Wickelrollen 3 voneinander auf
den gewlinschten axialen Abstand voneinander, wie in
Fig. 5 dargestellt ist. Die Wickelrollen 3 kénnen
anschlieBend problemlos von der Absenkblhne in eine
Position rollen gelassen werden, bei der die Stirnseiten
zum Kennzeichnen und Vorbereiten fir die Verpackung
frei zuganglich sind.

[0015] Alternativ kann die AusstoBrolle 10 aus Rollen-
segmenten 14 aufgebaut sein, die jeweils auf einer
eigenen geraden Achse gelagert sind. Die Achsen der
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Rollensegmente 4 sind dann entlang einer gekrimmten
Linie angeordnet, um den gewiinschten bogenférmigen
Verlauf der AusstoBkante zu erhalten.

[0016] Anstelle einer AusstoBrolle 10 kann die Aus-
stoBvorrichtung auch einen AusstoBbalken mit einer
festen, Gber die Arbeitsbreite entsprechend in Ausstof3-
richtung konvex gekrimmten AusstoBflache 17 enthal-
ten. Ebenso ist -wie in Fig. 1 dargestellt- die
Kombination einer AusstoBrolle 10 mit einer gekrimm-
ten oder ungekrimmten AusstoBflache 17 méglich. Bei
der Ausfihrungsform nach Fig. 1 enthalt der AusstoB-
balken zugleich eine Einrichtung zum Einlegen neuer
Hulsen 18. Die neuen Hilsen 18 liegen in einer an den
Lagerteilen 11 unterhalb der AusstoBflache 17 befestig-
ten Hdlsenrinne. Die Ausstofflache 17 kann nach dem
AusstoBBen der Wickelrollen 3 nach rickwarts aufge-
klappt werden, um die neuen Hiilsen 18 freizugeben
und in das Walzenbett rollen zu lassen. Zu Beginn des
AusstoBens hebt die AusstoBrolle 10 die Wickelrollen 3
von der Tragwalze 1 an und drtckt sie in Richtung zur
zweiten Tragwalze 2. Der letzte Teil des AusstoBens
Uber die Scheitellinie der Tragwalze 2 wird mittels der
AusstoBflache 17 durchgeflhri.

Patentanspriiche

1. Tragwalzen-Wickelmaschine zum Aufwickeln einer
Materialbahn, insbesondere einer Papier- oder Kar-
tonbahn (4) auf Hulsen (18),

- mit einer Langsschneideeinrichtung (5) zum
Aufteilen der Bahn (4) in Einzelbahnen,

- zwei Tragwalzen (1, 2), auf denen die Wickel-
rollen (3) beim Aufwickeln in einem Walzenbett
aufliegen, und

- mit einer AusstoBvorrichtung zum AusstoBen
der fertig gewickelten Wickelrollen (3) dber
eine Tragwalze (2) aus dem Walzenbett,
dadurch gekennzeichnet, daB die AusstoBvor-
richtung eine Uber die Arbeitsbreite reichende
und in AusstoBrichtung konvex gekrimmte
AusstofBflache oder -kante aufweist.

2. Tragwalzen-Wickelmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die AusstoBflache
oder -kante so gekrimmt ist, daB ihre maximale
Abweichung vorn geradlinigen Verlauf in der Mitte
der Maschine 5 mm bis 50 mm betragt.

3. Tragwalzen-Wickelmaschine nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB die AusstoBvor-
richtung eine aus frei drehbar gelagerten Rollen-
segmenten (14) aufgebaute AusstoBrolle (10)
enthélt, wobei die Rollensegmente (14) entlang
einer gekrimmten Linie angeordnet sind.

4. Tragwalzen-Wickelmaschine nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Rollensegmente
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(14) eine axiale Lange von 500 mm bis 1000 mmm
aufweisen.

Tragwalzen-Wickelmaschine nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da 5
die AusstoBvorrichtung einen AusstoBbalken mit
einer festen, Ober die Arbeitsbreite in AusstofBrich-
tung konvex gekrimmten AusstoBflache (17) ent-
halt.

10
Tragwalzen-Wickelmaschine nach einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf

die AusstoBvorrichtung um die einlaufseitige Trag-
walze (1) schwenkbar gelagert und hinter der auf-
laufseitigen Tragwalze (2) eine Absenkbihne (12) 15
zur Aufnahme der ausgestoBenen Wickelrolle (3)
angeordnet ist.
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