
Europäisches Patentamt

European Patent Office

Office européen des brevets

E
P

 0
 9

05
 3

09
 A

3

Printed by Xerox (UK) Business Services
2.16.7/3.6

(19)

(11) EP 0 905 309 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3:
19.05.1999  Patentblatt 1999/20

(43) Veröffentlichungstag A2:
31.03.1999  Patentblatt 1999/13

(21) Anmeldenummer: 98122514.7

(22) Anmeldetag: 03.02.1995

(51) Int. Cl.6: D21D 5/16,  D21D 5/02

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT DE FR GB IT NL SE

(62) Dokumentnummer(n) der früheren Anmeldung(en)
nach Art. 76 EPÜ:
95907639.9 / 0 805 890

(71) Anmelder:
Hermann Finckh Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-72793 Pfullingen (DE)

(72) Erfinder:
• Pfeffer, Jochen Gustav

72800 Eningen (DE)
• Czerwoniak, Erich

72793 Pfullingen (DE)

(74) Vertreter:
Hoeger, Stellrecht & Partner
Uhlandstrasse 14 c
70182 Stuttgart (DE)

(54) Sieb zum sortieren von sowie Drucksortierer für Fasersuspensionen

(57) Sieb (38) zum Sortieren von Fasersuspensio-
nen, welches zu einer Siebachse (34) rotationssymme-
trisch ausgebildet ist sowie eine Anströmseite 306 für
die zu sortierende Fasersuspension und eine dieser
gegenüberliegende Abströmseite (308) besitzt, für
Drucksortierer mit einem um die Siebachse rotatorisch
antreibbaren Rotor (36), welcher der Anströmseite des
Siebs benachbart umlaufende Profilelemente zur
Erzeugung positiver und negativer Druckstöße in der zu
sortierenden Fasersuspension besitzt, wobei das Sieb
an seiner Anströmseite (306) in Umfangsrichtung des
Siebs aufeinanderfolgende, ungefähr parallel zur Sieb-
achse verlaufende und im Querschnitt ungefähr V-för-
mige Nuten (400) aufweist, in deren jede ein
Siebdurchlaßkanal (406) mündet, wobei jede der Nuten
durch eine in Umlaufrichtung (U) der Profilelemente vor-
dere sowie eine hintere Nutseitenwand (400a, 400b)
begrenzt wird, von denen die vordere Nutseitenwand
gegenüber der Siebumfangsrichtung stärker geneigt ist
als die hintere Nutseitenwand, und wobei an der
Anströmseite des Siebs in dessen Umfangsrichtung
zwischen aufeinanderfolgenden Nuten jeweils ein im
wesentlichen glatter und zur Umfangsrichtung zumin-
dest ungefähr paralleler Oberflächenbereich (410) vor-
gesehen ist; zur Erhöhung der Durchsatzleistung des
Drucksortierers soll die vordere Nutseitenwand (400a)
mit der Siebumfangsrichtung einen Winkel von unge-
fähr 40° bis ungefähr 70° bilden, wobei der von den bei-
den Nutseitenwänden eingeschlossene Winkel
ungefähr 80° bis ungefähr 110° beträgt, und ferner soll
die in Siebumfangsrichtung gemessene Breite der

besagten Oberflächenbereiche (410) ungefähr 20 % bis
ungefähr 30 % der Nutbreite betragen.
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