
(19) 

Europâisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 

(12) 

éen  des  brevets  E P   0  9 0 8   3 9 2   A 1  

DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

(43)  Date  de  publication: 
14.04.1999  Bulletin  1999/15 

(21)  Numéro  de  dépôt:  98402439.8 

(22)  Date  de  dépôt:  05.10.1998 

(51)  Intel  e  B65D  3 3 / 1 6  

(84)  Etats  contractants  designes:  (72)  Inventeur:  Bois,  Henri 
AT  BE  CH  CY  DE  DK  ES  Fl  FR  GB  GR  IE  IT  LI  LU  92200  Neuilly  sur  Seine  (FR) 
MC  NL  PT  SE 
Etats  d'extension  designes:  (74)  Mandataire:  Texier,  Christian 
AL  LT  LV  MK  RO  SI  Cabinet  Regimbeau, 

26,  Avenue  Kleber 
(30)  Priorite:  07.10.1997  FR  9712470  75116  Paris  (FR) 

(71)  Demandeur:  FLEXICO  FRANCE  S.A.R.L. 
F-60119  Henonville  (FR) 

(54)  Sachet  à  fermeture  par  élément  autocollant 

(57)  La  présente  invention  concerne  un  sachet  à 
élément  de  fermeture  autocollant  caractérisé  par  le  fait 
que  l'élément  de  fermeture  autocollant  (20)  est  placé  en 
regard  d'au  moins  une  ouverture  (19)  formée  dans  le 
film  composant  la  paroi  (12)  du  sachet,  sans  volet  de 

couverture,  de  sorte  que  la  face  autocollante  de  l'élé- 
ment  (20)  soit  accessible  par  ladite  ouverture  (1  9),  ladite 
ouverture  (1  9)  possédant  une  petite  dimension  "L"  entre 
deux  de  ses  bords  en  regard  comprise  entre  6  et  40  fois 
l'épaisseur  "e"  du  film. 
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Description 

[0001]  La  présente  invention  concerne  le  domaine 
des  sachets  d'emballage  à  fermeture  par  bande  auto- 
collante. 
[0002]  De  nombreux  sachets  de  ce  type  ont  déjà  été 
proposés. 
[0003]  Ces  sachets  connus  comprennent  soit  une 
bande  autocollante  double  face  collée  sur  un  rabat  de 
fermeture  de  sorte  que  l'une  des  faces  de  ladite  bande 
reste  accessible,  soit  (comme  illustré  sur  la  figure  1  )  une 
bande  autocollante  simple  face  1  collée  sur  un  rabat  2 
muni  d'au  moins  une  ouverture  3,  de  sorte  que  la  face 
autocollante  de  cette  bande  1  soit  accessible  au  niveau 
de  ladite  ouverture  3.  Par  ailleurs  tous  ces  sachets  con- 
nus  comprennent  un  volet  de  couverture  amovible  4  dé- 
posé  sur  la  face  autocollante  accessible  de  la  bande  1 
précitée,  pour  éviter  que  cette  bande  1  n'adhère  de  fa- 
çon  intempestive  sur  une  surface  adjacente,  par  exem- 
ple  lorsque  plusieurs  de  tels  sachets  sont  empilés. 
[0004]  Ces  sachets  ont  certes  rendu  de  grands  servi- 
ces. 
[0005]  Cependant  ils  ne  donnent  pas  totalement  sa- 
tisfaction. 
[0006]  En  particulier  l'utilisation  de  tels  sachets  sur 
des  machines  d'emballage  automatiques,  est  assez  dif- 
ficile  à  réaliser,  et  dans  tous  les  cas  fort  complexe,  en 
raison  de  la  présence  du  volet  de  couverture  4  qu'il  est 
nécessaire  de  retirer  au  préalable,  c'est-à-dire  avant  de 
refermer  le  sachet. 
[0007]  La  présente  invention  a  maintenant  pour  but 
de  proposer  de  nouveaux  moyens  de  fermeture  pour  de 
tels  sachets  à  éléments  de  fermeture  autocollants. 
[0008]  Ce  but  est  atteint  dans  le  cadre  de  la  présente 
invention  grâce  à  un  sachet  comprenant  un  élément  de 
fermeture  autocollant,  caractérisé  par  le  fait  que  cet  élé- 
ment  est  placé  en  regard  d'au  moins  une  ouverture  for- 
mée  dans  le  film  composant  la  paroi  du  sachet,  sans 
volet  de  couverture,  ladite  ouverture  possédant  une  pe- 
tite  dimension,  entre  deux  de  ses  bords  en  regard,  com- 
prise  entre  6  et  40  fois  l'épaisseur  du  film. 
[0009]  Ainsi  la  présente  invention  permet  d'éviter  la 
présence  d'un  volet  de  couverture,  grâce  à  un  rapport 
réduit  (de  6  à  40)  entre  largeur  de  l'ouverture  ménagée 
dans  le  film  et  épaisseur  de  celui-ci. 
[0010]  Par  comparaison  les  sachets  connus  de  l'état 
de  la  technique  comprennent  un  rapport  bien  supérieur 
entre  la  largeur  de  l'ouverture  ménagée  dans  le  film  et 
l'épaisseur  de  celui-ci.  Selon  l'état  de  la  technique,  ce 
rapport  est  supérieur  à  50. 
[0011]  D'autres  caractéristiques,  buts  et  avantages 
de  la  présente  invention  apparaitront  à  la  lecture  de  la 
description  détaillée  qui  va  suivre  et  en  regard  des  des- 
sins  annexés,  donnés  à  titre  d'exemple  non  limitatif  et 
sur  lesquels  : 

la  figure  1  précédemment  décrite  représente  un  sa- 
chet  conforme  à  l'état  de  la  technique, 

la  figure  2  représente  une  vue  schématique  latérale 
d'un  sachet  conforme  à  la  présente  invention,  et 
la  figure  3  représente  une  vue  partielle  agrandie  de 
ce  sachet. 

5 
[0012]  On  aperçoit  sur  la  figure  2  annexée  un  sachet 
10  conforme  à  la  présente  invention  comprenant  deux 
parois  principales  12,14  reliées  entre  elles  sur  trois  de 
leurs  côtés  et  définissant  ainsi  une  embouchure  16  au 

10  niveau  du  quatrième  côté  de  ces  parois  12,  14.  Cette 
embouchure  16  peut  être  obturée  par  un  rabat  18  pro- 
longeant  l'une  des  parois  12  et  muni  d'un  élément  auto- 
collant  20  placé  en  regard  d'au  moins  une  ouverture  1  9 
formée  dans  le  rabat  1  8.  La  face  autocollante  22  de  l'élé- 

15  ment  20  est  placée  contre  le  rabat  18.  Ainsi  cette  face 
autocollante  22  est  accessible  à  travers  l'ouverture  19. 
11  suffit  de  retourner  le  rabat  18  contre  la  paroi  14  oppo- 
sée,  de  sorte  que  cette  face  autocollante  22  accessible 
à  travers  l'ouverture  19  vienne  reposer  sur  cette  paroi 

20  14,  pour  fermer  le  sachet. 
[0013]  Plus  précisément  encore  selon  la  présente  in- 
vention,  l'ouverture  1  9  possède  un  rapport  entre  sa  plus 
petite  largeur  "L"  et  l'épaisseur  "e"  du  film  composant 
les  parois  12  et  14,  compris  entre  6  et  40,  avantageu- 

25  sèment  entre  6  et  25,  très  préférentiellement  entre  8  et 
20. 
[0014]  Dans  le  cadre  de  la  présente  invention,  on  en- 
tend  par  "plus  petite  largeur"  de  l'ouverture  19,  la  plus 
petite  distance  rectiligne  entre  deux  bords  de  cette 

30  ouverture,  passant  par  tout  point  quelconque  de  l'ouver- 
ture. 
[001  5]  Le  film  composant  les  parois  1  2  et  1  4  peut  faire 
l'objet  de  nombreux  modes  de  réalisation.  Il  est  formé 
de  préférence  d'un  film  en  matière  plastique,  avanta- 

35  geusement  en  polyoléfine,  notamment  en  polypropylè- 
ne  ou  en  polyéthylène  haute  densité.  Cependant  le  film 
peut  être  formé  de  toute  autre  composition  équivalente, 
notamment  en  matière  plastique.  Le  film  peut  aussi  être 
multicouche  en  plastique,  voire  par  exemple  plastique/ 

40  papier  ou  plastique/feuille  de  métal.  Le  film  possède  ty- 
piquement  une  épaisseur  comprise  entre  1  00  et  1  50um 
[0016]  Ainsi  la  petite  largeur  de  l'ouverture  19  précitée 
est  typiquement  comprise  entre  0,6mm  et  6mm,  avan- 
tageusement  entre  0,6mm  et  3,75mm,  très  préférentiel- 

les  lement  entre  0,8mm  et  3mm. 
[0017]  L'ouverture  19  précitée  peut  être  formée  d'une 
lumière  rectiligne  continue  formée  entre  deux  tronçons 
séparés  du  rabat.  Dans  ce  cas  "la  plus  petite  largeur" 
précitée  est  égale  à  la  largeur  de  cette  lumière.  Et  dans 

50  ce  cas,  le  rapport  entre  la  largeur  de  la  lumière  19  et 
l'épaisseur  du  film  est  de  préférence  comprise  entre  6 
et  25,  très  préférentiellement  entre  8  et  20.  Ainsi  la  lar- 
geur  de  la  lumière  est  avantageusement  comprise  entre 
0,6mm  et  3,75mm  et  préférentiellement  entre  0,8mm  et 

55  3mm. 
[0018]  L'ouverture  19  peut  également  être  formée 
d'une  découpe  à  contour  fermé,  par  exemple  de  contour 
circulaire,  polygonal  ou  autre.  Dans  ce  cas  "la  plus  petite 

2 
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largeur"  est  égale  à  la  plus  petite  dimension  de  la  dé- 
coupe,  c'est  à  dire  par  exemple  le  diamètre  pour  une 
découpe  circulaire,  ou  la  dimension  d'un  côté  pour  une 
découpe  de  contour  carrée.  Dans  le  cas  d'une  ouverture 
à  contour  fermé,  le  rabat  1  8  possède  de  préférence  plu- 
sieurs  de  telles  ouvertures.  Et  dans  ce  cas,  le  rapport 
entre  la  largeur  de  la  lumière  19  et  l'épaisseur  du  film 
est  de  préférence  comprise  entre  8  et  40.  Ainsi  la  largeur 
de  la  découpe  à  bord  fermé  est  avantageusement  com- 
prise  entre  0,8mm  et  6mm. 
[0019]  La  présente  invention  permet  d'empiler  des 
sachets  adjacents,  sans  nécessiter  la  présence  de  vo- 
lets  de  couverture  sur  la  face  accessible  de  l'élément 
autocollant  20,  et  tout  en  autorisant  d'autre  part  une  fer- 
meture  fiable  du  sachet  par  déformation  de  la  bande 
autocollante  20  à  travers  l'ouverture  1  9.  Le  cas  échéant, 
cette  déformation  de  bande  autocollante  20  peut  être 
obtenue  avec  un  outil,  tel  qu'une  mollette. 
[0020]  Bien  entendu  la  présente  invention  n'est  pas 
limitée  au  mode  de  réalisation  qui  vient  d'être  décrit, 
mais  s'étend  à  toutes  variantes  conformes  à  son  esprit. 

Revendications 

1.  Sachet  à  élément  de  fermeture  autocollant  carac- 
térisé  par  le  fait  que  l'élément  de  fermeture  autocol- 
lant  (20)  est  placé  en  regard  d'au  moins  une  ouver- 
ture  (19)  formée  dans  le  film  composant  la  paroi 
(12)  du  sachet,  sans  volet  de  couverture,  de  sorte 
que  la  face  autocollante  de  l'élément  (20)  soit  ac- 
cessible  par  ladite  ouverture  (19),  ladite  ouverture 
(1  9)  possédant  une  petite  dimension  "L"  entre  deux 
de  ses  bords  en  regard  comprise  entre  6  et  40  fois 
l'épaisseur  "e"  du  film. 

2.  Sachet  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  par  le 
fait  que  ladite  ouverture  (1  9)  possède  une  petite  di- 
mension  "L"  comprise  entre  6  et  25  fois  l'épaisseur 
"e"  du  film. 

3.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  1  ou  2,  ca- 
ractérisé  par  le  fait  que  ladite  ouverture  (1  9)  possè- 
de  une  petite  dimension  "L"  comprise  entre  8  et  20 
fois  l'épaisseur  "e"  du  film. 

4.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  1  à  3  carac- 
térisé  par  le  fait  que  le  film  composant  les  parois 
(12,  14)  de  celui-ci  est  en  matière  plastique. 

5.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  1  à  4  carac- 
térisé  par  le  fait  que  le  film  composant  les  parois 
(12,  14)  de  celui-ci  est  choisi  dans  le  groupe  com- 
prenant  les  polyoléfines  notamment  le  polypropylè- 
ne  ou  le  polyéthylène  haute  densité. 

6.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  1  à  3  carac- 
térisé  par  le  fait  que  le  film  composant  les  parois 

(12,  14)  de  celui-ci  possède  une  épaisseur  "e"  com- 
prise  entre  100  et  150u.m. 

7.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  1  à  6  carac- 
5  térisé  par  le  fait  que  la  petite  largeur  "L"  de  l'ouver- 

ture  (1  9)  est  comprise  entre  0,6mm  et  6mm,  avan- 
tageusement  entre  0,6mm  et  3,75mm,  très  préfé- 
rentiellement  entre  0,8mm  et  3mm. 

10  8.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  1  à  7  carac- 
térisé  par  le  fait  que  l'ouverture  (19)  est  formée 
d'une  lumière  rectiligne  continue  formée  entre  deux 
tronçons  séparés  du  rabat  et  la  plus  petite  largeur 
précitée  "L"  est  égale  à  la  largeur  de  cette  lumière. 

15 
9.  Sachet  selon  la  revendication  8,  caractérisé  par  le 

fait  que  le  rapport  entre  la  largeur  de  la  lumière  (1  9) 
et  l'épaisseur  du  film  est  comprise  entre  6  et  25,  pré- 
férentiellement  entre  8  et  20. 

20 
10.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  8  ou  9,  ca- 

ractérisé  par  le  fait  que  la  largeur  de  la  lumière  est 
comprise  entre  0,6mm  et  3,75mm,  avantageuse- 
ment  entre  0,8  et  3mm. 

25 
11.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  1  à  7  carac- 

térisé  par  le  fait  que  l'ouverture  (19)  est  formée 
d'une  découpe  à  contour  fermé,  par  exemple  de 
contour  circulaire,  polygonal. 

30 
12.  Sachet  selon  la  revendication  11  ,  caractérisé  par  le 

fait  que  le  rapport  entre  la  largeur  de  la  découpe  à 
contour  fermé  (1  9)  et  l'épaisseur  du  film  est  compri- 
se  entre  8  et  40. 

35 
13.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  11  ou  12,  ca- 

ractérisé  par  le  fait  que  la  largeur  de  la  découpe  à 
contour  fermé  est  comprise  entre  0,8  et  6mm. 

40  14.  Sachet  selon  l'une  des  revendications  11  à  13,  ca- 
ractérisé  par  le  fait  que  le  film  composant  les  parois 
du  sachet  est  multicouche. 

50 
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