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(54) Dampfbiigeleisen mit Dampfaustritt vor bzw. neben dem Biigeleisen

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dampfbu-
geleisen mit einem Wasserbehalter zur Versorgung
einer Verdampferkammer mit Wasser, wobei in der Ver-
dampferkammer das zugefiihrte Wasser in Dampf
umwandelbar ist, und die mit zumindest einer ersten
und einer zweiten Dampfaustrittséffnung (18,15) ver-
bindbar ist, einem Heizelement (14) zum Erwérmen von
sowohl der Verdampferkammer als auch einer Biigelei-
sensohle (1-12,46), wobei die Biigeleisensohle eine
Bugelflache (39) und an ihrem in Bewegungsrichtung
vorderen Ende eine Bligelspitze (20) aufweist und die

erste Dampfaustrittséffinung (18) derart benachbart zur
Bugelspitze (20) angeordnet ist, daB sich der Dampf im
Bereich neben der Bligelspitze (20) aufbreitet. Die erste
und die zweite Dampfaustritts6ffnung (18,15) sind in der
Bigeleisensohle (1-12,46) ausgebildet, so daB sie in
einer Hohe relativ zur Blgelflache (39) von weniger als
10 mm angeordnet sind. Ferner sind die erste und die
zweite Dampfaustritts6finung (18,15) druckausglei-
chend miteinander in Verbindung. Es ist fir eine ausge-
pragte Bedampfungs- und Trocknungszone gesorgt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dampfbi-
geleisen mit einem Wasserbehalter zur Versorgung
einer Verdampferkammer mit Wasser, wobei in der Ver-
dampferkammer das zugefiihrte Wasser in Dampf
umwandelbar ist, und die mit zumindest mit einer ersten
und einer zweiten Dampfaustrittséffnung verbindbar ist,
einem Heizelement zum Erwarmen von sowohl der Ver-
dampferkammer als auch einer Bligeleisensohle, wobei
die Bugeleisensohle eine Bugelflache und an ihrem in
Bewegungsrichtung vorderen Ende eine Bulgelspitze
aufweist und die erste Dampfaustrittséffnung derart
benachbart zur Blgelspitze angeordnet ist, daB sich
der Dampf im Bereich neben der Bligelspitze ausbrei-
tet.

[0002] Es ist allgemein bekannt, daB beim Blgeln mit
Dampf ein wesentlich besseres Glattungsergebnis am
Bugelgut erzielbar ist als beim Trockenbiigeln. Konven-
tionelle Dampfbiigeleisen weisen dabei an der Unter-
seite der Blgeleisensohle mehrere
Dampfaustrittséffnungen auf, die das Bulgelgut direkt
unterhalb der Blgeleisensohle mit Dampf befeuchten.
Ein derart aufgetragener Dampf ist jedoch in der Regel
sehr stark aufgeheizt und trifft auf ein ebenfalls stark
aufgeheiztes Biigelgut auf, so daB der Dampf schlecht
kondensiert. Daher sind solche Dampfbiigeleisensy-
steme den soeben beschriebenen Dampfbigeleisensy-
stemen (berlegen, die einen Dampfaustritt nicht
unterhalb der Bligeleisensohle sondern neben ihr vor-
sehen. Dieser neben der Bligeleisensohle austretende
Dampf wird nachfolgend als Oberflachendampf
bezeichnet, weil er sich an der Oberflache des Buligelgu-
tes ausbreitet, auf Flachen des Biigelgutes, die wah-
rend des Bigelns gerade nicht vom Dampfbigeleisen
Uberdeckt sind. Bei bekannten Dampfbligeleisen mit
Oberflachendampf entweicht jedoch der gréBte Teil des
Dampfes nach oben und befeuchtet die Hand und das
Gesicht der Bedienperson, da die Austrittséffnung
und/oder der Dampfdruck ungiinstig ausgewahlt sind.
Der Oberflachendampf trifft auf ein in der Regel noch
nicht Uberbligeltes Bligelgut auf, das noch nicht aufge-
heizt ist. Dadurch ist eine wesentlich effektivere Kon-
densierung des Oberflaichendampfes am Blugelgut
méglich, so daB bei anschlieBender Uberbligelung des
vorab bedampften Blgelgutes eine gegenlber konven-
tionellem Dampfbligeln noch bessere Glattung erzielt
wird.

[0003] Aus der SU 1201376 A ist ein Dampfbligelei-
sen bekannt, das mit einer Schlauchleitung mit Dampf
von einem externen Dampferzeuger versorgt wird und
bei dem mit einer zweiten Leitung der Strom zum Heiz-
element zur Aufheizung zur Bugeleisensohle zugefiihrt
wird. Solche Bligeleisensysteme werden Ublicherweise
im professionellen Bereich eingesetzt, wobei die
externe Dampferzeugungsquelle GUblicherweise einen
Dampfdruck von etwa 200 Kilo-Pascal erzeugt, der
einem Dampfdruck entspricht, der etwa um den Faktor
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1000 gréBer ist als ein Dampfdruck bei konventionellen
Haushaltsbligeleisen mit integriertem Wassertank und
Tropfventil. Die Blgeleisensohle dieses Dampfbiigelei-
sens weist eine Rinne auf, die im wesentlichen parallel
zur auBeren Kontur der Bligeleisensohle und unmittel-
bar benachbart zu dieser auf allen Blgeleisenseiten
verlauft, so daB der Dampf nach vorne vor die Bigel-
spitze, nach hinten auf die zur Bligelspitze abgewandte
Seite und zu beiden Seiten austritt. Der Dampf wird
Uber die Dampfleitung in einen Zufihrungskanal gelei-
tet, dessen Stromungsrichtung nahezu senkrecht zum
Bigelgut in der umlaufenden Rinne mindet. Von der
Rinne gelangt der Dampf durch einen sehr dlnnen
Schlitz zwischen Bugelgut und leicht erhabenem
AuBenrand der Bligeleisensohle hindurch. Da der leicht
erhabene auBere Rand der Blgeleisensohle im Quer-
schnitt an der zum Buigelgut zugewandten Seite etwa
halbkreisférmig ist, wird der Dampf zunachst an der
engsten Stelle zwischen Bligeleisensohle und Buigelgut
nach dem Venturieffekt stark beschleunigt, um dann
bedingt durch die AuBenrundung nach allen Winkelrich-
tungen einschlieBlich nach oben abgewandt zur Seite
des Biigelgutes zu entweichen.

[0004] Unvorteilhafterweise kann ein derartiger klei-
ner Schlitz jedoch durch einen sehr dicken Stoff oder
ein sehr weiches Bligelgut geschlossen werden, so dafi
kein Dampf an die Oberflache austreten kann. Ferner
weist der im Querschnitt gerundete AuBenkonturrand
der Bugeleisensohle relativ giinstige Eigenschaften hin-
sichtlich der mechanischen Glattung von Falten auf,
jedoch sehr schlechte Eigenschaften hinsichtlich der
Verteilung des Dampfes nach dem Verlassen des
Schlitzes. Der Dampf tritt in gleicher Weise nach allen
Richtungen einschlieBlich nach oben aus, so daB die
gesamte umgebende Luft bis zu einer H6he von minde-
stens 50 cm ausgehend vom Bugelgut ebenfalls sehr
bedampft wird. Dies ist nicht nur fir die Bedienperson
unangenehm, sondern bewirkt auch einen stark erhdh-
ten Wasserverbrauch, der ein sehr groBes externes
Wasserreservoir erforderlich macht. Eine zuséatzliche
Uneffizienz ist durch die sehr groBe Reichweite der Vor-
bedampfung des Bulgelgutes aufgrund des extrem
hohen Dampfdruckes gegeben.

[0005] Ein wesentlich kompakieres Dampfblgeleisen,
das flr den normalen Haushaltsbereich vorgesehen ist,
ist aus der DE-OS 4133295 A1 bekannt. Hierbei ist ein
Wassertank in das Blgeleisen integriert, und ein Heize-
lement heizt sowohl die Bligeleisensohle als auch eine
erste und eine zweite Verdampferkammer auf. Mittels
eines Tropfventils wird Wasser vom Wassertank in die
erste Verdampferkammer gleichmaBig zugefahrt, so
dafB der Dampf im wesentlichen durch den Atmospha-
rendruck und die Gravitationskraft mit einem Dampf-
druck von etwa 100 bis 200 Pascal aus
Dampfaustrittséffnungen unterhalb des Dampfbiigelei-
sens austritt. Uber einen Betatigungsknopf kann ferner
eine Kolbenpumpe betétigt werden, die Wasser aus
dem Wassertank ansaugt und in die zweite Verdampfer-
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kammer einspritzt, so daB dieser Dampf bedingt durch
den Pumpendruck mit etwas héherem Druck aus einer
Offnung etwa 1,3 cm oberhalb der Bugelflache und
benachbart zur Blgelspitze angeordnet, austritt. Dieser
mit einer Kolbenpumpe erzeugte Oberflachendampf-
stoB wird Ublicherweise als "Jet-Funktion” bezeichnet.
Zwar hat sich gezeigt, daB diese "Jet-Funktion” zur
Glattung besonders schwer zuganglicher Bereiche vor
allem bei abgehobener Biigeleisensohle relativ zum
Buligelgut sehr geeignet ist, jedoch eine standige Ober-
flachendampffunktion nur durch standiges Pumpen
mdglich ist. Ferner wird hierbei nur ein Bereich um die
Bugeleisenspitze bedampft, wobei der Dampf sich
durch Verwirbelungen nicht oberflachennah ausbreitet.
[0006] Ausder US-PS, 3,722,117 ist ein Dampfbligel-
eisen der eingangs genannten Art bereits bekannt, das
ein Heizelement zum Aufheizen sowohl der Bligeleisen-
sohle als auch einer Verdampferkammer aufweist, und
mit einem Tropfventil versehen ist, um allméhlich Was-
ser vom im Blgeleisen integrierten Wassertank in die
Verdampferkammer zuzufihren. Es ist eine zweite
Dampfaustrittséffnung in der Blgeleisensohle flr den
herkémmlichen Dampfaustritt unter dem Dampfbiigelei-
sen und eine erste Dampfaustrittséffnung oberhalb der
Bugeleisensohle benachbart zur Blgeleisenspitze vor-
gesehen. Uber ein betatigbares Ventil wird die Ver-
dampferkammer  entweder mit der zweiten
Dampfaustrittséffnung far Dampf unter dem Blgeleisen
oder mit der ersten Dampfaustrittséffnung fir Oberfla-
chendampf verbunden. Nach dieser bekannten Ausfih-
rungsform kann demnach nur eine der beiden
Dampffunktionen Oberflachendampf oder Dampf unter
dem Biigeleisen ausgewahlt werden. Ein weiterer
Nachteil dieser Ausfihrungsform liegt darin, daB der
Dampf bedingt durch den Ventilmechanismus in der
Dampfleitung einen sehr engen verschlungenen Weg
bis zur ersten Dampfaustrittséffnung passieren muB, so
daB der Dampf sich nur in einem Bereich unmittelbar
vor der Blgelspitze ausbreitet. In diesem Fall trifft der
Dampf aus der ersten Dampfaustritiséffnung auf
Gewebe, das sich nur wenige Zentimeter vor der Bugel-
eisenspitze befindet und bereits durch Warmestrahlung
ausgehend von der Blgeleisensohle vorerwarmt ist, so
daB die Kondensierungseigenschaften des Dampfes
am Bugelgut nicht optimal sind. Dieser Effekt wird durch
eine schnelle Biigelbewegung bei weiter herabgesetz-
ter Dampfausbreitung verstarkt. Ferner ist der enge
Dampfweg und der Ventiimechanismus zur ersten
Dampfaustrittséffnung anféllig far eine Verstopfung
durch sich allimahlich ablagernde Kalkpartikel. SchlieB-
lich ist bei dieser bekannten Ausfiihrungsform die erste
Dampfaustrittséffnung ahnlich wie in der DE-OS
4133295 oberhalb der Bugeleisensohle und nur an der
Bugeleisenspitze angeordnet, so daB sich sehr viel aus-
tretender Dampf auch am Geh&use des Bligeleisens
selbst niederschlagt und ein nicht geringer Anteil des
Gesamtdampfes aus der ersten Dampfaustrittséffnung
nutzlos als hohe Dampfwolke vor dem Bulgeleisen
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schwebt, und an der Luft kondensiert, wobei zudem die
Gefahr von Verbrithungen der Hande der Bedienperson
erhéht ist.

[0007] Ein weiteres Problem aller vorstehend
beschriebenen, bekannten Dampfbligeleisen besteht
darin, daB der Dampf, der an den Austritts6ffnungen
unterhalb der Biigeleisensohle anliegt erheblich im
Dampfdruck verringert wird, da viele Gewebearten des
Bigelgutes so dicht sind, daB der Dampf diese nicht
passieren kann, oder weil die Biigelbrettunterlage nicht
gentgend dampfdurchlassig ist. Dies fuohrt zu einer
erheblichen DampffluBverminderung, die die an sich
positiven Effekte des Dampfbiigelns verringert. Ahnlich
ist die Situation, wenn ein sehr dlnner Blgelgutstoff mit
den konventionellen Dampfaustrittséffnungen unterhalb
der Bulgeleisensohle Uberbligelt wird, da dann der
groBte Teil des Dampfes das Blgelgut mit geringem
Effekt passiert und dann nutzlos unter einem gut durch-
lassigen Bulgelbrett austritt. Das gleiche Phanomen
kann bei Dampfbligeleisen beobachtet werden, die inte-
griert im Blgeleisen oder extern an der Dampfbiigelei-
senstation angeordnete Boiler aufweisen, bei denen der
meiste Dampf aufgrund des anliegenden hohen Dampf-
druckes das Blgelgut ohne gréBeren Effekt passiert.
[0008] Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung ein Dampfbiigeleisen der eingangs genann-
ten Art ohne ein Boilersystem zur Dampferzeugung
bereitzustellen, das den aus der Verdampferkammer
zur Verfligung stehenden Dampf méglichst effizient und
zu einem maéglichst groBen Anteil in das Bugelgut auf-
bringt, wobei das Bulgelgut insgesamt besser glattbar
ist.

[0009] Diese Aufgabe wird durch ein Dampfblgelei-
sen mit den Merkmalen des Anpruchs 1 und auch durch
ein Dampfblgeleisen mit den Merkmalen des
Anspruchs 2 geldst.

[0010] In vorteilhafter Weise ist die erste und die
zweite Dampfaustrittséffinung in der Blgeleisensohle
ausgebildet, so daB sich der Dampf sehr oberflachen-
nah ausbreitet, da heutige Blgeleisensohlen in der
Regel eine Héhe von kleiner als 10 mm aufweisen und
damit die in der Blgeleisensohle angeordnete zweite
Dampfaustritts6ffnung far den Oberflachendampf auf
weniger als 10 mm Uber der Héhe relativ zum Bigelgut
bzw. der Blgelflache der Buligeleisensohle vorzugs-
weise auf einer Héhe von weniger als 5 mm relativ zur
Bugelflache in Biigelposition austritt. Eine weitere Aus-
wirkung der Anordnung der ersten und zweiten Dampf-
austritts6ffnung in der Blgeleisensohle ist die, daB die
Bugeleisensohle automatisch ausreichend heiB ist, so
daf sich keine Kondensationstropfen an der Austritts-
6ffnung bilden kénnen, ohne dafB hierfir zusaizliche
Teile angebracht werden miiBten, die in Warmeleitver-
bindung zur Sohle stehen. Ferner stehen die erste und
zweite Dampfaustritts6ffnung druckausgleichend mit-
einander in Verbindung, so daf fir den Fall, daB eine
der beiden Dampfaustrittséffnungen oder Gruppen von
Dampfaustrittséffnungen durch dickes Bigelgut-
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Gewebe verschlossen ist oder zumindest der anlie-
gende Dampfdruck vermindert ist, Uber die jeweils
andere Dampfaustrittséfinung selbstregulierend mehr
Dampf austritt. Dies kann durch eine am Bligeleisen-
sohlenrand anliegende Falte im Biigelgut geschehen,
die die an der Seite flr Oberflachendampf vorgesehene
erste Dampfaustrittsdéffnung nahezu verschlieBt, oder
durch ein insgesamt dichtes Blgelgut, so daB eine
zweite Dampfaustrittséffnung dadurch weniger Dampf-
menge abgibt, wenn die zweite Dampfaustrittséffnung
unter dem Dampfbiigeleisen an der Blgeleisensohle
ausgebildet ist Wahrend erfindungsgeméaB im ersten
Falle die standige und unvermindert effiziente Oberfla-
chenbedampfung aufrechterhalten wird, sind im zwei-
ten Fall, wenn die erste Dampfaustrittséffnung far
Oberflachendampf und die zweite Dampfaustrittsoff-
nung ftr Dampf unter dem Blgeleisen vorgesehen sind,
entweder beide Dampfaustrittséffnungen gleichzeitig
und standig nutzbar oder zumindest der in der Ver-
dampferkammer gebildete Dampf unabhangig vom
Bugelgut in der gesamten Menge und mit optimaler Ver-
teilung nutzbar.

[0011] In vorteilhafter Weise sind die erste und die
zweite Dampfaustrittséffnung unabhangig vom Bugel-
gut miteinander in Verbindung. Somit ist die druckaus-
gleichende Verbindungsleitung oder Verbindungsnut
zwischen der ersten und zweiten Dampfaustrittséffnung
derart dimensioniert bzw. ausgebildet, da auch bei
sehr weichem Gewebe des Biigelgutes und dadurch
tiefem Eindrlicken des Dampfbligeleisens in das Biigel-
gut dennoch eine druckausgleichende Dampfverbin-
dung zwischen der ersten und zweiten
Dampfaustrittséffnung gegeben ist. Ferner ist die
Dampfverbindung dadurch druckausgleichend, daB
bevorzugt kein Ventil zwischengeschaltet ist.

[0012] Mit einer ersten Dampfaustrittséffnung, die der-
art angeordnet sind, daB der Dampf ausschlieBlich
benachbart zur Blgelspitze und benachbart zu den an
die Blgelspitze angrenzenden Seiten austritt, ist einer-
seits gegentber den Offnungen in der DE 4 133 295
und in der US-PS 3,722,117 ein wesentlich groBerer
Bedampfungsbereich fiir Oberflachendampf auch seit-
lich neben dem Dampfbiigeleisen bereitgestellt. Ande-
rerseits ist damit durch das Weglassen von
Oberflachendampfaustrittséffnungen an der zur Bugel-
spitze abgewandten Seite bzw. der Hinterseite an der
das Dampfbiigeleisen auch Ublicherweise abgestellt
wird bewirkt, daB das Bugelgut in Bewegungsrichtung
zur Blgelspitze stets zuerst ausschlieBllich bedampft
und an dem hinteren Bigeleisensohlenbereich
anschlieBend ausschlieBlich getrocknet wird. Erfin-
dungsgemanB ist somit ein Bedampfungsbereich far
Oberflachendampf vorgesehen, der gro3 genug ist, alle
in Bewegungsrichtung zu tiberblgelnden Bereiche voll-
standig mit Dampf vorzubehandeln.

[0013] Nach einer vorteilhaften Ausflihrungsform
nach Anspruch 3 ist die zweite Dampfaustrittséffnung
innerhalb der im wesentlichen planen Biugelflache

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

angeordnet, so daB durch die zweite Dampfaustrittsoff-
nung der Dampf unter dem Dampfbiigeleisen austritt
und das Buagelgut unter dem Dampfbigeleisen
befeuchtet. Es ist demnach standig ein gleichzeitiger
Betrieb von konventionellem Dampf unter dem Dampf-
bugeleisen und Oberflachendampf (ber die erste
Dampfaustrittséffnung neben dem Dampfblgeleisen
moglich, so daB eine deutliche Verbesserung im Glat-
tungsergebnis schon nach einmaligem Uberbugeln
gegeben ist. Das Bligelgut wird durch den Oberflachen-
dampf der aus der ersten Dampfaustrittséffnung
auBerst oberflachennah austritt vorkonditioniert und
anschlieBend durch Uberbiigeln konventionell geglattet.
Die Bedienperson ist dadurch noch unabhangiger vom
Trocknungsgrad des Buigelgutes, den sie bei einem
konventionellen Dampfbligeleisen ohne Oberflachen-
dampf oder mit uneffizientem Oberflachendampf nur
durch standiges Betatigen der Kolbenpumpe fiir das
Wasserspray halbwegs kompensieren konnte, wobei in
nachteiliger Weise durch das Wasserspray das Blgel-
gut in der Regel zu stark befeuchtet wird.

[0014] In weiterer vorteilhafter Ausbildung ist die erste
Dampfaustrittséffnung und/oder die zweite Dampfaus-
tritts6ffnung in ununterbrochener Verbindung zur Ver-
dampferkammer. Es kénnen somit die nominalen
DampffluBraten unter allen real vorkommenden Biigel-
bedingungen beibehalten werden.

[0015] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungs-
form steht die erste Dampfaustrittséffnung GOber eine
Nut an der Biigelflache mit der zweiten Dampfaustritts-
6ffnung in Verbindung, wobei die Nut in die erste
Dampfaustrittséffnung miindet. Insbesondere bei Ver-
wendung von Bgeleisensohlen aus leicht umformba-
rem Aluminiumwerkstoff ist die Herstellung einer
druckausgleichenden Nut zwischen erster und zweiter
Dampfaustrittséffnung in der Bligeleisensohle sehr
leicht, das heiBt, ohne irgendwelche Veranderungen
der Werkzeuge fiir den dartber angeordneten Alumini-
umguBkdrpers mit dem Heizelement herstellbar. Eine
Nut in der Bigeleisensohle kann (berdies nicht oder
zumindest nicht vollstandig durch sehr weiches Buigel-
gut verschlossen werden, so daB die Nut einen unge-
hinderten Dampfdurchsatz gewabhrleistet. Ferner bietet
eine Nut in der Blgeleisensohle den Vorteil, daB in
einer Ausfihrungsvariante die Nut lediglich die Verlan-
gerung der bereits in einer nutartigen Vertiefung ange-
ordneten Dampfaustrittséffnung far Dampf unterhalb
des Dampfbligeleisens bildet. Eine weitere hier nur kurz
dargestellte Ausfihrungsform sieht vor, daB die druck-
ausgleichende Verbindung zwischen der ersten und
zweiten Dampfaustritts6ffnung und/oder die Verbindung
zur Verdampferkammer nicht in der Blgelflache der
Buigeleisensohle sondern im dartberliegenden Kérper
der das Heizelement aufnimmt ausgebildet ist. Durch
diese MaBnahme ist absolut sichergestellt, daB diese
Dampfverbindung nicht durch das Biigelgut unterbro-
chen werden kann. Diese Lésung ist vor allem far
Bigegleisensohlen aus schwer verformbaren Werkstof-
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fen wie z.B. Edelstahl oder fur Bugeleisensohlen rele-
vant, die eine plane Bugelflache mit keinen oder
méglichst wenig Vertiefungen bzw. Unterbrechungen
der Bugelflache oder der Planheit der Bugelflache vor-
sehen.

[0016] In weiterer vorteilhafter Ausfihrungsform
schlieBt eine gedachte Mittellinie zwischen erster und
zweiter Dampfaustrittséfinung durch die Nut mit einer
gedachten Symmetrielinie durch die Bugelspitze und
die Bugelflachenmitte einen spitzen Winkel ein, so daB
der aus der ersten Dampfaustrittséffnung austretende
Dampf nach in Bewegungsrichtung seitlich vorne
gerichtet ist. Somit legt der Verlauf der Nut die Richtung
des Dampfaustritts fiir einen Bereich um die Bigel-
spitze bzw. um die vordere Halfte des Bugeleisens
herum fest. Zusammen mit einer weiteren ersten
Dampfaustrittséffnung auf der gegeniiberliegenden
Randseite der Bligeleisensohle bildet die Nut zwischen
den Dampfaustrittséffnungen vorzugsweise die Form
eines V oder W.

[0017] Um eine gleichméBige Dampfverteilung far
Dampf unter dem Biigeleisen zu erzielen, sind mehrere
zweite Dampfaustrittséffnungen vorgesehen, die im
wesentlichen V-férmig mit der Spitze des V zur Bugel-
spitze zugewandt angeordnet sind, so daB sich das
Bugeleisen leicht bewegen bzw. drehen 1aBt.

[0018] Eine weitere vorteilhafte Ausfihrungsform
sieht vor, daB die erste Dampfaustrittséffnung durch
eine Abschrdgung am Rand der Blgelflache gebildet
ist. Die Abschragung weist vorzugsweise relativ zum
Bugelgut nur einen Winkel zwischen 2° und 10° auf, so
daB der aus der ersten Dampfaustrittséffnung austre-
tende Dampf &uBerst oberflachennah gerichtet ist. Die
Planheit der Abschragungsflache hat gegeniiber einer
Rundung ebenfalls den Vorteil, daB ein definierter, klei-
ner Austrittswinkel des Dampfes aus der ersten Dampf-
austritts6ffnung ohne oder mit wenigen unerwiinschten
Dampfrichtungskomponenten nach oben, zum Bedie-
ner erreicht wird.

[0019] In weiterer vorteilhafter Ausbildung sind in der
Abschragung mehrere Schlitze oder kreisrunde Offnun-
gen fur den Dampfaustritt aus mehreren ersten Dampf-
austritts6ffnungen ausgebildet. Diese sind einfach
herstellbar und gewéhrleisten eine gleichmaBige Ober-
flachendampfverteilung in einem vorderen Bereich seit-
lich neben und vor dem Dampfblgeleisen. Diese
Offnungen bzw. Schlitze sind fur den Fall, daB die Nut
die zweite Dampfaustrittséffnung mit der ersten Dampf-
austrittséffnrung in der Abschragung verbindet, zwi-
schen der Nut und dem Bulgelgut gebildet, oder fiir den
Fall ohne diese Nut direkt innerhalb der Biigeleisen-
sohle ohne Beteiligung des Blgelgutes gebildet.

[0020] In weiterer vorteilhafter Ausfihrungsform
erstreckt sich die Abschragung lediglich soweit nahe zur
Bugelspitze, daB sich die ebene Blgelflache der Bligel-
eisensohle bis zur Bugelspitze und um die Bugelspitze
herum noch eben erstreckt, wobei die erste Dampfaus-
tritts6ffnung benachbart zu diesem Bereich angeordnet
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ist. Dadurch bleibt eine Feinblgelspitze trotz der
benachbarten Abschragung an den zwei benachbarten
Seiten des Bligeleisensohlenrandes erhalten, die
unverandert fir besonders schwer zugangliche Berei-
che, z.B. um Knépfe herum, nutzbar ist. Dadurch, daB
sich die Abschragung jedoch nahe bis zur Bligelspitze
erstreckt ist gewahrleistet, daB auch ein Oberflachen-
dampf in einem gréBeren Bereich vor der Blgelspitze
vorhanden ist.

[0021] Mit einer ersten Dampfaustrittséffnung, die
oberhalb der Bigelflache und seitlich an der Biigelei-
sensohle ausgebildet ist, ist einerseits ein sehr flacher
Dampfaustritt fir sehr oberflachennahen Dampf még-
lich, andererseits ist die Dampfaustrittséffnung durch
die Blgeleisensohle selbst gebildet, so daB keine Kon-
densierungstropfen sich um die erste Dampfaustritts6fi-
nung absetzen, wobei die Gefahr eines "Verschlusses”
der ersten Dampfaustrittséffnung kaum besteht. Bei
dieser Ausfihrungsform ist vorzugsweise die druckaus-
gleichende Verbindung in einen Hohlraum zwischen der
Bugeleisensohleninnenseite und dem dariberliegen-
den GuBkoérper mit dem Heizelement gebildet.

[0022] In weiterer vorteilhafter Ausflihrungsform ist
eine von der fest mit dem Dampfblgeleisen verbunde-
nen Bugeleisensohle abnehmbare und aufsetzbare
weitere Biigeleisensohle vorgesehen, in der entweder
nur erste Dampfaustrittséfinungen ausgebildet sind, so
daB ein konventionelles Dampfbiigeleisen durch aufset-
zen der zusétzlichen Blgeleisensohle auf ausschlief3-
lich Oberflachendampf oder zusétzlich
Oberflachendampf umschaltbar ist. Bei ausschlieBlich
Dampfaustrittséffnungen fur Oberflachendampf ist ein
Druckausgleich insbesondere dann vorteilhaft, wenn
eine der Dampfaustrittséffnungen durch eine anlie-
gende Wulst im Bligelgut den Dampfaustritt behindert,
so daB weiterhin die nominalen DampffluBraten beibe-
halten werden kénnen.

[0023] In weiterer vorteilhafter Ausfihrungsform sind
die ersten oder ist die erste Dampfaustrittséffnunglen)
ausgehend von der Bligelspitze beiderseits an einem
Randbereich der Bligeleisensohle ausgebildet und
erstreckt sich jedoch nur soweit bis zur Mitte bzw. zum
hinteren Teil relativ zur bevorzugten Blgelrichtung der
Bugelspitze, so daB Uber den vorderen Teil des Dampf-
blgeleisens eine Befeuchtung bzw. Bedampfung des
Bigelgutes statifindet und (ber den hinteren Teil des
Dampfbigeleisens eine ausschlieBliche Trocknung des
Bigelgutes erfolgt.

[0024] Vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen dargestellt.

[0025] Weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungs-
méglichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung mehrerer
Ausfiihrungsbeispiele, die in den Zeichnungen naher
dargestellt sind. Dabei bilden alle beschriebenen
und/oder bildlich dargestellten Merkmale fir sich oder
in beliebiger Kombination den Gegenstand der Erfin-
dung, unabhangig von ihrer Zusammenfassung in den
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Anspriichen oder deren Rickbeziehung.
[0026]

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

8a

8b

9a

9

10a

10b

11a

Es zeigen:

eine Draufsicht auf die Blgelflache einer
Bugeleisensohle nach einer ersten Ausfih-
rungsform der Erfindung;

eine Draufsicht auf auf die Bugelflache der
Bugeleisensohle nach einer zweiten Aus-
fihrungsform der Erfindung;

eine Draufsicht auf die Blgelflache einer
Bugeleisensohle nach einer dritten Ausfih-
rungsform der Erfindung;

eine Draufsicht auf die Blgelflache einer
Bugeleisensohle nach einer vierten Aus-
fihrungsform der Erfindung;

eine Draufsicht auf auf die Bugelflache
einer Blgeleisensohle nach einer finften
Ausfiihrungsform der Erfindung;

eine Draufsicht auf auf die Bugelflache
einer Bugeleisensohle nach einer sech-
sten Ausfahrungsform der Erfindung;

eine Draufsicht auf auf die Bugelflache
einer Blgeleisensohle nach einer siebten
Ausfiihrungsform der Erfindung;

eine Draufsicht auf die Blgelflache einer
Bugeleisensohle mit beispielhaften MaB-
angaben nach einer achten Ausfiihrungs-
form der Erfindung;

eine Schnittdarstellung entlang der Linie
8a-8a durch die Blgeleisensohle in Fig. 8;

eine Schnittdarstellung entlang der Linie
8b-8b durch die Bligeleisensohle in Fig. 8;

eine Draufsicht auf die Blgelflache einer
Bugeleisensohle nach einer neunten Aus-
fihrungsform der Erfindung;

eine Front-Seitenansicht der Bligeleisen-
sohle nach Fig. 9a;

eine Draufsicht auf die Blgelflache einer
Bugeleisensohle nach einer zehnten Aus-
fihrungsform der Erfindung;

eine Front-Seitenansicht der Bligeleisen-
sohle nach Fig. 10a;

eine Draufsicht auf die Blgelflache einer
Bugeleisensohle nach einer elften Ausfih-
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rungsform der Erfindung;

Fig. 11b eine Seitenansicht der Blgeleisensohle

nach Fig. 11a;
Fig. 12a eine Draufsicht auf die Bugelflache einer
Buigeleisensohle nach einer zwélften Aus-
fahrungsform der Erfindung;
12b

Fig. eine Seitenansicht der Bugeleisensohle,

insbesondere nach Fig. 123a;
Fig. 12¢ eine schematische Schnittdarstellung
durch die Bulgeleisensohle und den
benachbarten Randbereich des Biigelei-
sens entlang der Linie 12¢-12¢, insbesond-
ere in Fig. 12b,
Fig. 13 eine perspektivische Darstellung einer auf-
setzbaren Blgeleisensohle nach der Erfin-
dung und
Fig. 14 eine schematische Darstellung der Dampf-
ausbreitung des Oberflachendampfes bei
einer Bugeleisensohle nach den Figuren 1-
13.

[0027] Die in den Figuren dargestellten Bligeleisen-
sohlen sind Bestandteil eines Haushaltsbiigeleisens,
das im wesentlichen folgenden Aufbau aufweist.

[0028] Das Dampfbligeleisen ist mit einem Geh&use
versehen, an dem ein Handgriff und verschiedene Bedi-
enknopfe fur die Temperaturwahl, for die Dampfmen-
genwahl, flr das Wasserspray und je nach Ausstattung
verschiedene weitere betatigbare (Dampf-)funktionen
ausgebildet sind. Das Dampfbiigeleisen weist beispiels-
weise eine "Shot-of-steam”-Funktion auf, mit der ein
kraftvoller DampfstoB zwischen Biigeleisensohle und
Bigelgut abgegeben wird. Weiterhin ist das Dampfbu-
geleisen z. B. mit einer sogenannten "Jet"-Funktion
ausgestattet, die einen kraftigen Dampfstof3 bis weit vor
die Blgeleisenspitze zulait.

[0029] Das Dampfbligeleisen weist einenim Geh&ause
integrierten oder integrierbaren Wassertank auf, der als
Reservoir fir den zu produzierenden Dampf vorgese-
hen ist.

[0030] Das Dampfbiigeleisen weist ferner einen soge-
nannten Schuh 13 (vgl. Fig. 12¢) auf, an dessen Unter-
seite die Biigeleisensohle 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9, 10, 11,
12 befestigt ist. Der Schuh 13 ist als AluminiumguBkoér-
per ausgebildet, in dem ein Heizwiderstand 14 als Hei-
zelement eingebettet ist. Der Heizwiderstand 14 ist
korrespondierend zur Form der Anordnung der zweiten
Dampfaustrittséffnungen 15, U-férmig im Schuh 13
angeordnet. Der Schuh 13 weist bevorzugt eine Ver-
dampferkammer auf, die aus einer Dampferzeugungsk-
amamer und einer mit dieser stets in Dampfverbindung
stehenden Dampfverteilerkammer 16 besteht. Die
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Dampferzeugungskammer ist in einem mittigen Bereich
des Schuhs 13 an der Innenseite relativ zum Heizwider-
stand 14 angeordnet, und wird nach oben zur bligelsoh-
lenabgewandten Seite von einem Dampfkammerdeckel
17 abgedichtet. Die Dampfverteilerkammer 16 ist nach
unten zur Blgeleisensohle hin offen. Ausgehend von
der Dampfverteilerkammer 16 wird der in der Dampfer-
zeugungskammer erzeugte Dampf je nach Ausfih-
rungsform zu den damit in Dampfverbindung stehenden
ersten und/oder zweiten Dampfaustrittséffnungen 18,
15 gefiihrt.

[0031] Die Bigeleisensohle 1, 2,3, 4,5,6,7,8,9, 10,
11, 12 ist als Aluminiumblechteil ausgebildet und am
Randbereich - wie in Fig. 12¢ gezeigt - derart umgebo-
gen, daB ein spitzer Winkel eingeschlossen wird und
der Randbereich des Schuhs 13 eingefaBt ist. In die-
sem Fall ist die erste Dampfaustrittséffnung 18 in der
Bigeleisensohle ausgebildet. Fur den Fall, daB in einer
alternativen Ausfihrungsform eine durchgehend plane
Buigeleisensohle verwendet wird (in den Figuren nicht
dargestellt), bei der auch der Randbereich ohne Umbie-
gung sich plan erstreckt, ist die erste Dampfaustritts6ff-
nung auch oberhalb der Biigeleisensohle und an dieser
ausbildbar, wobei durch die diinne Materialstarke einer
solchen Bugeleisensohle von etwa 2-3 mm ein noch
ausreichend oberflachennaher Austritt des Dampfes
méglich ist.

[0032] Als erste Dampfaustrittséfinung 18 wird eine
Offnung fur den Austritt von Dampf aus der Bugeleisen-
sohle 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10, 11, 12 oder dem Schuh
13 verstanden, die am &uBeren Umfangsrand der
Buligeleisensohle bzw. des Schuhs angeordnet ist und
als Folge davon, den heiBen Dampf aus der Verdamp-
ferkammer nicht unter die Blgeleisensohle, sondern
neben dieser zum Austritt hinfahrt. Dieser Dampf wird
als Oberflachendampf, der sich an der Oberflache des
Bugelgutes an den nicht von der Bligeleisensohle Gber-
deckten Bereichen ausbreitet, bezeichnet.

[0033] Als zweite Dampfaustrittsdffnung 15 wird eine
Offnung fur den Austritt von Dampf aus der Bugeleisen-
sohle 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10, 11, 12 oder dem Schuh
13 verstanden, die den heiBen Dampf unter der Blgel-
eisensohle freisetzt, aber in dem Bereich auslaBt, der
beim Bugeln des Blgelgutes vom Blgeleisen Uber-
deckt ist. Lediglich in dem in den Figuren nicht darge-
stellien Sonderfall, daB kein Dampf unter dem
Buigeleisen austreten soll und stattdessen nur Oberfla-
chendampf vorgesehen ist, ist auch die zweite Dampf-
austrittséffnung ahnlich zur ersten entsprechend fir die
Bildung von Oberflachendampf angeordnet. In der
nachfolgenden weiteren Figurenbeschreibung wird als
zweite Dampfaustritts6ffnung nicht der Sonderfall, son-
dern der zuvor beschriebene Normalfall bezeichnet.
[0034] Vorzugsweise ist jeweils eine Vielzahl von
ersten und zweiten Dampfaustrittséffnungen 18, 15 vor-
gesehen. Es sind insbesondere mehr als jeweils 2 oder
3, vorzugsweise mehr als 50 zweite und mehr als 5
erste Dampfaustritts6ffnungen 15, 18 im oder benach-
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bart zur Blugeleisensohle ausgebildet.

[0035] Die Figuren 1-8, 9a, 10a, 11a und 12a zeigen
eine Draufsicht auf die Seite der Bligeleisensohle, die
dem Bugelgut beim Bugeln zugewandt ist.

[0036] Inden Figuren 1-8 und 9a-12a sind die zweiten
Dampfaustrittséffnungen 15 &hnlich zueinander ausge-
bildet und in der Blgeleisensohle 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9,
10, 11, 12 angeordnet. Beispielshaft fir alle diese Figu-
ren wird die zweite Dampfaustrittséfinung 15 anhand
von Fig. 12a nachfolgend beschrieben. In dieser Figur
ist eine Ausfihrungsform gezeigt, in der die zweiten
Dampfaustrittséffnungen 15 konventionell und unab-
hangig von den ersten Dampfaustrittséffnungen 18 aus-
gebildet sind. Es sind insgesamt 71 einzelne zweite
Dampfaustrittséffnungen 15 vorgesehen, die zusam-
men im wesentlichen U- bzw. V-iérmig direkt unterhalb
der gleichgeformten Dampfverteilerkammer 16 ange-
ordnet sind. Die U- bzw. V-Form aller zweiten Dampf-
austritts6ffnungen korrespondiert mit der AuBenkontur
der Blgeleisensohle 12, so daB die Spitze des V zur
Blgelspitze benachbart angeordnet ist. Die zweiten
Dampfaustrittséffnungen 15 sind als Bohrungen durch
die Biigeleisensohle 12 und zur Dampfverteilerkammer
16 ausgebildet. Es sind stets zwei oder mehr zweite
Dampfaustrittséffnungen 15 in einer verbindenden Nut
zusammengefaBt, die von oben betrachtet (siehe Fig.
12) tropfenférmig ausgebildet und nach vorne zur
Buigelspitze hin oder nach seitlich vorne hin ausgerich-
tet sind.

[0037] In den Ausfihrungsformen nach den Figuren
1-6, 8 und 10b sind erste Dampfaustrittséffnungen 18
fur Oberflachendampf dadurch gebildet, daB die trop-
fenférmige Nut der zweiten Dampfaustrittséffnungen
nach auBen zur Seite bzw. AuBenkontur der Bligelei-
sensohle verlangert sind, so daB durch die Mindung
einer solchen Nut 19, 24, 25, 26 fur Oberflachendampf
an der AuBenkontur gemeinsam mit dem Buligelgut die
erste Dampfaustritiséfinung gebildet ist. Durch die Nut
19, 24, 25, 26 sind somit die erste und die zweite
Dampfaustrittséffnung 18, 15 druckausgleichend mit-
einander verbunden. In allen Ausfiihrungsformen sind
die erste und die zweite Dampfaustrittséffnung mit der
Dampfverteilerkammer 16 in standiger Dampfverbin-
dung und somit mit dieser druckausgleichend bzw. in
Druckbalance verbunden. Wenn beispielsweise ein sol-
ches Dampfbiigeleisen auf einem Bligelgut aufliegt, das
aufgrund der Gewebeart und gegebenenfalls des
Bugelbrettes keinen oder nur sehr wenig Dampf ausge-
hend von der zweiten Dampfaustrittséfinung 15 passie-
ren 1aBt, so ist der nominal in der Verdampferkammer
erzeugte Dampfdruck weiterhin ausreichend, um Uber
die ersten Dampfaustrittséffnungen 18 das Biigelgut zu
bedampfen. Die druckausgleichende Verbindung sorgt
dafir, daB unter allen Biigelbedingungen eine Bedamp-
fung erfolgt. Es wird Ublicherweise bei Dampfblgelei-
sen dieses Typs mit Tropfventii und sofortiger
Verdampfung des in die Dampferzeugungskammer
gelangten Wassertropfens durch Atmospharendruck
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und Gravitationskraft ein Dampfdruck von maximal 200
Pa bzw. eine Dampfabgaberate von etwa kleiner 16
g/min erzielt. Ein héherer Dampfdruck ist unvorteilhaft,
da damit der an die Luft abgegebene und nach oben
steigende Dampf erheblich zunimmt. Es ist daher von
Bedeutung, daB die Blgeleisensohlen mit dem Haus-
haltsblgeleisen des eingangs genannten Typs kombi-
niert ist.

[0038] In der Biigeleisensohle 1 nach Fig. 1 sind ins-
gesamt 5 Nuten 19, die jeweils einen etwa V-férmigen
Verlauf aufweisen, vorgesehen. Die "Spitze" des V ist
dabei gerundet, zur (gerundeten) Blgelspitze 20 der
Bigeleisensohle  entgegengesetzt orientiert und
schneidet die gedachte Verbindungslinie zwischen
Buigelspitze 20 und der rickwartigen Seite der Bligelei-
sensohle 1. Diese Verbindungslinie bildet auch eine
Symmetrieachse, um die die Dampfaustritts6ffnungen
18, 15 spiegelsymmetrisch angeordnet sind.

[0039] Die Dampfaustrittséffnungen 18 aus den Nuten
19 sind in Bewegungsrichtung gesehen in einem vorde-
ren Bereich der an die Biigelspitze 20 angrenzenden
Seiten 22 und 23 angeordnet. Die zweiten Dampfaus-
tritts&ffnungen 18 erstrecken sich bis zur etwa vorderen
Halfte relativ zu der vorne liegenden Bigelspitze 20.
Die beiden Schenkel der V-férmigen Nuten 19 schlie-
Ben einen Winkel von etwa 60-110° ein, so dal3 der von
diesen Nuten kommende Dampf fur Oberflachendampf
eine Strdmungsrichtung und Austrittsrichtung in Bewe-
gungsrichtung seitlich vorne aufweist. Dies ist insofern
von Bedeutung, da davon ausgegangen wird, daB beim
Bligeln stets in einem Bereich um die Blgelspitze oder
seitlich neben der Bigelspitze das Bugelgut immer
zuerst Uberbligelt wird, so daB diese Bereiche mit Ober-
flachendampf vorkonditioniert werden, bevor sie von
der Bugeleisensohle 1 Uberbugelt werden. Aufgrund
von &hnlichen Uberlegungen sind die ersten und die
zweiten Dampfaustrittséffnungen 18, 15 in einem in
Bewegungsrichtung vorderen Bereich der Blgeleisen-
sohle angeordnet, um mit dem hinteren Bligeleisensoh-
lenbereich ohne  Dampfaustrittséfinungen  eine
ausschlieBliche und damit sehr effiziente Trocknung
des bedampften Blgelgutes zu erreichen. Diese Funk-
tionsweise ist fur alle in den Figuren dargestellten Aus-
fihrungsformen gleich. Fir die Blugeleisensohlen 1-10
und 12 gilt ebenfalls in gleicher Weise, daB keine erste
Dampfaustrittséffnung 18 unmittelbar im vordersten Teil
der Biigelspitze 20, sondern etwas seitlich zurtickver-
setzt angeordnet ist. Durch diesen Zurlickversatz der
ersten Dampfaustrittséffnung 18 relativ zur Bugelspitze
20 nach in Bewegungsrichtung hinten ist einerseits
gewabhrleistet, daB auch der Bereich unmittelbar vor der
Buigelspitze 20 noch mit Oberflachendampf bedampft
wird und andererseits die Bligelspitze 20 nutzbar ist,
ohne daB sich das Bulgelgut in einer ersten Dampfaus-
tritts6ffnung 18 verhaken kann. In den Ausflhrungsfor-
men der Blgeleisensohlen 1, 2 und 3 ist fir die der
Bugelspitze am né&chsten liegende V-formige Nut 19
eine zuséatzliche zweite Dampfaustrittséffnung 15 zur
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Bereitstellung von Dampf unter dem Biigeleisen und
Oberflachendampf vorgesehen. In den Bligeleisensoh-
len 1, 3 und 4 folgt auf die soeben beschriebene vorder-
ste V-férmige Nut 19 eine weitere V-férmige Nut, deren
"Spitze" stark gerundet ist. Zwischen diesen beiden vor-
dersten V-férmigen Nuten 19 sind drei tropfenférmige
Nuten mit zweiten Dampfaustrittséffnungen 15 ange-
ordnet. Die von der Bligelspitze aus gesehene zweite V-
férmige Nut 19, wie auch alle weiteren zur Bligelspitze
20 abgewandten Nuten 19 folgen in gleichen Abstanden
zueinander und schlieBen dabei jeweils zwei mal zwei
zweite Dampfaustrittséffnungen 15 zur Versorgung die-
ser V-férmigen Nuten mit Dampf mit ein. Bei der Bligel-
eisensohle 1 sind in der von der Blgelspitze 20 aus
gesehen zweiten V-férmigen Nut zusatzlich im Spitzen-
bereich des V weitere zweite Dampfaustrittséffnungen
15 - insgesamt neun davon - angeordnet, so daB in
einem vorderen Bereich der Blgeleisensohle um die
Bligelspitze 20 besonders viel Oberflachendampf
bereitgestellt ist. Bei der Bligeleisensohle 1 folgen die
weiteren V-férmigen Nuten auf jede zweite tropfenfér-
mige Nut fir zweite Dampfaustrittséffnungen 15 bis ins-
gesamt bei dieser Ausfihrungsform fanf V-férmige
Nuten 19 bereitgestellt sind.

[0040] Bei der Biigeleisensohle nach Fig. 4 ist nach
der relativ zur Bugelspitze 20 zweiten V-férmigen Nut
jede weitere hintere V-férmige Nut 19 auf jeder vierten
tropfenférmigen Nut fir zweite Dampfaustrittséffnungen
15 angeordnet. Dadurch ist mit der Blgeleisensohle 4
der Bereich fur Oberflachendampf auf dem Bulgelgut
nicht so sehr um die Blgelspitze 20 konzentriert wie bei
der Bigeleisensohle 1. Die V-férmigen Nuten weisen
zusétzlich den Vorteil auf, daf3 stets auf einen trocknen-
den Buagelsohlenbereich ein durch die Nut 19 befeuch-
tender Buigelsohlenbereich folgt usw.

[0041] Bei der Blgeleisensohle 2 nach Fig. 2 sind
abgesehen von einer V-férmigen Nut 19 unmittelbar
benachbart zur Blgelspitze 20 weitere Nuten 24 als
Verlangerung von zweiten Dampfaustrittséffnungen 15
in die Biigeleisensohle eingedrickt. In diesem Fall sind
die tropfenférmigen Nuten nur nach auBen hin zur
AuBenkontur 22, 23 der Blgeleisensohle hin verlangert.
Nach den drei zur Blgelspitze 20 vordersten tropfenfor-
migen Nuten fiir zweite Dampfaustrittséfinungen 15
folgt beidseitig (erneut spiegelsymmetrisch) um die
Symmetrielangsachse 50 eine Nut 24, die darauffol-
gend jede dritte tropfenférmige Nut fir zweite Dampf-
austrittséffnungen 15 verlangert bis insgesamt je
Bigelseite benachbart zur Blgelspitze vier Nuten 24
ausgebildet sind. Es ist somit bei der Bligeleisensohle 2
der gesamte flacheninnere Bereich der Biigeleisen-
sohle ohne Dampfaustrittséffnungen oder Nuten verse-
hen und kann somit als reine Trocknungszone
fungieren.

[0042] Die Blgeleisensohle 3 nach Fig. 3 unterschei-
det sich von der Blgeleisensohle 2 im wesentlichen nur
dadurch, daB zwei vordere V-férmige Nuten 19 vorge-
sehen sind, auf die zur von der Bligelspitze 20 abge-
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wandten Seite hin drei Nuten 25 folgen, die nicht nur zur
AuBenkontur 22, 23 der Bligeleisensohle 3 hin eine Ver-
langerung der tropfenférmigen Nuten der zweiten
Dampfaustrittséffnungen 15, sondern auch in den inne-
ren Bereich zur oben erwadhnten gedachten Symmetrie-
bzw. Verbindungslinie 50 hin eine Verlangerung aufwei-
sen, ohne daB jedoch zwei auf gleicher Hohe einander
gegenulberliegende Nuten 25 mittig zu einem V zusam-
mengefiihrt sind. Diese Sohle stellt in der Wirkungs-
weise einen KompromiB zwischen der Bligeleisensohle
2 und 4 dar.

[0043] Die Bigeleisensohle 4 ist derart ausgebildet,
daB eine zur Blgelspitze abgewandten Seite hin gro-
Bere Nachtrocknungsflache 26 benachbart zur hinteren
AuBenkonturkante 21 der Blgeleisensohle 4 vorgese-
hen ist. Ferner weist die zur Blgelspitze 20 unmittelbar
benachbarte V-féormige Nut 19 zwei zweite Dampfaus-
tritts6ffnungen 15 auf, so daB in dem Bereich unmittel-
bar um die Spitze auch mehr Oberflachendampf zur
Verfligung steht.

[0044] Die Bugeleisensohle 5 nach Fig. 5 weist eine
unmittelbar zur Blgelspitze 20 benachbarte erste V-fér-
mige Nut 19 auf, die durch drei zweite Dampfaustritts-
6ffnungen 15 mit Dampf unter anderem fir
Oberflachendampf aus den ersten Dampfaustrittsoff-
nungen versorgt. SchlieBlich folgen zur zur Blgelspitze
20 abgewandten Seite die tropfenférmige Nut lediglich
nach auBen verlangernde Nuten 24, wie bereits fir die
Buigeleisensohle 2 ausgefuhrt. SchlieBlich folgen auf
jede vierte tropfenférmige Nut mit zweiten Dampfaus-
tritts6ffnungen 15 noch insgesamt drei W-férmig verlau-
fende Nuten 26. Die W-férmigen Nuten 26 stellen
ahnlich wie die Nuten 19, 24 und 25 eine Dampfstré-
mungstrichtung fur Oberflachendampf nach auBen
auBerhalb der Blgeleisensohle, nach seitlich vorne um
die Blgelspitze herum und in einem vorderen Bereich
um die an die Bligelspitze angrenzenden Seiten 22 und
23 bereit. Im Unterschied zu diesen vorgenannten
Nuten 19, 24, 25 ist bei den W-férmigen Nuten 26 der in
der Bugeleisensohlenflache innere Teil mit der gerunde-
ten Spitze zur Bligelspitze 20 hin weisend ausgerichtet,
so daB &hnlich wie bei den V-férmigen Nuten NaB-Trok-
kenintervalle aufeinanderfolgen in der Bligeleisensohle
jedoch ein noch besseres Drehverhalten auf dem
Bugelgut gegeben ist.

[0045] Die Blgeleisensohle 6 nach Fig. 6 weist ahn-
lich wie die Blgeleisensohle 2 in einem Bereich
benachbart zur Blgelspitze 20 eine V-férmige Nut 19
fur Oberflachendampf und nachfolgend benachbart
dazu ahnlich wie bei der Blugeleisensohle 2 beiderseits
jeweils drei Nuten 24 auf, die wie bei der Blgeleisen-
sohle 2 auf jede dritte tropfenférmige Nut fir den zwei-
ten Dampfaustritt folgen und diese nur nach auBen zur
AuBenkontur der Blgeleisensohle hin verlangern. Dar-
auf folgen erneut im Abstand auf jede dritte tropfenfér-
mige Nut fir eine zweite Dampfaustritts6ffnung 15 zwei
Verbindungsnuten 27, die im sowohl relativ zur Langs-
richtung der Bligeleisensohle als auch zur Querrichtung
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der Bligeleisensohle mittleren Bereich innerhalb der U-
bzw. der V-Form der zweiten Dampfaustrittséffnungen
15 angeordnet sind. Die Verbindungsnuten 27 sind ahn-
lich wie die W-férmigen Nuten 26 bei der Blgeleisen-
sohle 5 derart ausgebildet, daB zwischen zwei
gegenuberliegenden tropfenférmigen Nuten fir zweite
Dampfaustrittséffnungen 15 die Verbindungsnut etwa
die Form eines V aufweist, dessen gerundete "Spitze”
zur Bugelspitze 20 hinweist. Im Gegensatz zur W-férmi-
gen Nut 26 der Bligeleisensohle 5 ist die Verbindungs-
nut 27 jedoch nicht mit einer Verlangerung der Nut nach
auBen zur AuBenkontur hin fir die Abgabe von Oberfla-
chendampf versehen. Somit dienen die Verbindungsnu-
ten 27 zur verstarkien Befeuchtung des Bulgelgutes
unterhalb der Bugeleisensohle beim Bugeln, wobei mit
den gleichen Vorteilen wie bei der Biligeleisensohle 5
eine gute Drehbarkeit der Bligeleisensohle auf dem
Blgelgut gegeben ist.

[0046] Die Biigeleisensohle 7 nach Fig. 7 weist ahn-
lich zu allen zuvor beschriebenen Bligeleisensohlen
zwei Dampfaustrittséffnungen 15 auf, die insgesamt die
Form eines V oder U mit der Spitze des V bzw. der Run-
dung des U zugewandt zur Bugelspitze 20, auf. Es sind
drei vorderste tropfenférmige Nuten vorgesehen, in
denen die zweiten Dampfaustrittséffnungen 15 jeweils
dreifach fur jede tropfenférmige Nut im Spitzenbereich
eingebohrt sind. Darauffolgend, in Richtung abgewandt
zur Blgelspitze 20, sind zwei gegentberliegende trop-
fenférmige Nuten mit jeweils drei Bohrungen fur zweite
Dampfaustrittséffnungen zu einer gemeinsamen etwa
V-férmigen Nut miteinander verbunden und insgesamt
mit neun zweiten Dampfaustrittséffnungen 15 versehen.
Die Spitze dieser V-férmigen Nut ausschlieBlich fur
Dampf unter dem Dampfbiigeleisen ist von der Bligel-
spitze 20 abgewandt, also spiegelbildlich zu dieser
angeordnet. Somit ist im Spitzenbereich eine beson-
ders ausgepragte Bedampfung unterhalb der Bligelei-
sensohle mdglich. Ferner zeichnet sich die
Biigeleisensohle 7 in besonderer Weise dadurch aus,
daf der gesamte mittlere Bereich und ein groBer hinte-
rer Bereich abgewandt zur Bligelspitze 20 und zuge-
wandt zur hinteren AuBenkante 21 als eine groBe
Nachtrocknungszone ohne irgendwelche Dampfaus-
trittsdffnung vorgesehen ist. Uber die Lange der Bligel-
eisensohle 7 von der Blgelspitze 20 bis zur hinteren
AuBenkante 21, benachbart zu der auch das Biigelei-
sen abstellbar ist, weist diese Bligeleisensohle 7 einen
Bedampfungsbereich fiir Dampf unter dem Bulgeleisen
und fur Oberflachendampf auf, der sich im wesentlichen
lediglich auf der vorderen Halfte, also der der Blgel-
spitze 20 zugewandten Halfte befindet. Die an die
Buigelspitze 20 unmittelbar angrenzenden Seiten 22, 23
der AuBenkontur der Blgeleisensohle 7 weisen einen
zur Bugelspitze 20 zugewandten einander spitz zulau-
fenden Bereich auf. Die ersten und zweiten Dampfaus-
trittséffnungen sind im wesentlichen nur in diesem
"spitz” zulaufenden Bereich der Blgeleisensohle 7
angeordnet. Zur Bereitstellung von Oberflachendampf



17 EP 0 908 551 A1 18

sind an der Blgeleisensohle 7 eine V-férmige Nut 19
unmittelbar benachbart zur Bugelspitze 20 &hnlich zu
den V-férmigen Nuten bei den vorangegangenen
Bugeleisensohlen, und beiderseits jeweils fanf Kurznu-
ten bzw.Vertiefungen 28 vorgesehen. Die V-férmige Nut
19 wird mit drei zweiten Dampfaustrittséffnungen 15 mit
Dampf versorgt, so daf3 eine besonders groBe Dampf-
menge durch die ersten Dampfaustrittséffnungen 18
der V-férmigen Nut 19 unmittelbar in einen Bereich um
die Bugelspitze 20 austritt. Die Kurznuten 28 erstrecken
sich beiderseits der an die Bligelspitze angrenzenden
Seiten 22 und 23 ausgehend von der AuBenkontur nach
innen (um etwa 1 cm) zur Balgelflachenmitte, und sind
ahnlich wie die zuvor beschriebenen Nuten 19, 24, 25,
26 in einem solchen Winkel zur AuBenkontur 22, 23 der
an die Blgelspitze 20 angrenzenden Seiten angeord-
net, daB3 eine Dampfrichtungskomponente nach vorne
zur Buigelspitze bzw. eine Dampfrichtung nach seitlich
vorne bereitgestellt ist. Es soll damit erreicht werden,
daB nur der Bereich mit Oberflachendampf versehen
wird, der in der Bewegungsrichtung fur das erstmalige
Uberbiigeln eines Bereiches am Bligelgut am néchsten
liegt.

[0047] Als Bewegungsrichtung wird die Richtung
angesehen, in der das Bulgeleisen bewegt wird, die
unmittelar vor der Bligelspitze 20 oder unmittelbar an
den benachbarten Bereichen der Bligeleisensohle zur
Bugelspitze angrenzt und an diesen Bereichen davor-
liegt. In diesen seitlich vor der Biligeleisensohle liegen-
den Bereich wird der Oberflachendampf durch die
Anordnung der ersten Dampfaustrittséffnungen 18 und
die Ausrichtung der Nuten 19, 24, 25, 26, 28 auf das
Bugelgut aufgedampft. Selbstversténdlich ist das
Bigeleisen in allen Richtungen bewegbar, es soll die
oben bezeichnete Bewegungsrichtung die bevorzugte
sein, mit der meist das Biigelgut erstmals Gberblgelt
wird. Die Kurznuten 28 sind nach den vordersten drei
tropfenférmigen Nuten fur die zweite Dampfaustritts6fi-
nung 15 mit der jeweils nachfolgenden dritten tropfen-
férmigen Nuten ausgerichtet. Die Kurznuten 28 sind an
ihrem inneren Endbereich mit einer zweiten Dampfaus-
tritts6ffnung 29 versehen, die einerseits Dampf unter
dem Biugeleisen und andererseits Oberflachendampf
entlang der Kurznut 28 und durch die erste Dampfaus-
tritts6ffnung 18 bereitstellt. Die zweite Dampfaustritts-
6ffnung 29 steht bevorzugt ebenso wie die zweite
Dampfaustrittséffnung 15 mit den tropfenférmigen
Nuten mit der Dampfverteilerkammer 16 in Verbindung.
[0048] Die Bugeleisensohle 8 ist ahnlich wie die
Biigeleisensohle 4 mit V-féormigen Nuten 19 versehen,
wobei die zur Bigelspitze 20 nachstliegende V-férmige
Nut 19 mit drei und die drauffolgende V-férmige Nut mit
neun zweiten Dampfaustrittséffnungen versehen ist.
Wie schon bei den vorangegangenen Nuten fir Ober-
flachendampf sind auch bei dieser Ausfihrungsform die
V-férmigen Nuten relativ zueinander in etwa gleichem
Abstand zueinander und auf einem vorderen Bereich
relativ zur Blgelspitze angeordnet. Die erste V-férmige
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Nut 19 unmittelbar benachbart zur Blgelspitze 20
schlieBt zwischen ihren Schenkeln einen Winkel von
etwa 60° bzw. einen halben Winkel 30 von 30° ein. Die-
ser Winkel zwischen den Schenkeln der V-férmigen Nut
19 vergrdBert sich geringflgig von Nut 19 zu Nut 19 in
Bewegungsrichtung nach hinten, so daB der Winkel 31
zwischen der Langsmittelachse 50 der Blgeleisensohle
und der Mittelachse 49 durch die Nut 19 eines Schen-
kels der V-férmigen Nut einen Winkel von gréBer 50°
einschlieBt. Dies fuhrt zu einer gleichméaBigen Dampf-
verteilung des Oberflachendampfs um den in Bewe-
gungsrichtung vorderen Teil der Bligeleisensohle. Ein
reprasentativer Schnitt durch eine der Nuten 19 entlang
der Langsachse bzw. Symmetrieachse 50 der Biigelei-
sensohle 8 zeigt (siehe Fig. 8a), in welcher Weise die
Nut durch Eindricken in das Aluminiumblechteil ausge-
bildet ist. Durch eine Tiefe der Nut 32 von mindestens 1
mm ist bereits gewahrleistet, daB die erste und die
zweite Dampfaustrittséffnung unabhéngig von der
Beschaffenheit des Bligelgutes druckausgleichend mit-
einander in Verbindung stehen kann. Die Breite der Nut
33 betragt in einem tieferen Bereich vorzugsweise 2-4
mm und im Bereich der auf dem Blgelgut aufliegt (in
Fig. 8 Bezugszeichen 34) 3-5 mm.

[0049] Die Fig. 8b zeigt einen Schnitt durch die Nut 19
nahe der ersten Austrittsdffnung 18 und zeigt, daB sich
die Schragung in der Nut bzw. das Nutbreitenmaf3 an
der zum Biuigelgut benachbarten Oberflache der Biigel-
eisensohle gegentber dem Nutquerschnitt nach Fig. 8a
verbreitert, so daB das MaB 35 vorzugsweise 4-6 mm
betragt. Durch diese starkere Abrundung 37 im Ver-
gleich zur Rundung 36 nach Fig. 8a ist verhindert, daB
am Bugelgut vorstehende Teile sich seitlich mit der Nut
19 bzw. der ersten Dampfaustritiséfinung 18 an der
AuBenkontur verhaken.

[0050] Inden Ausflhrungsformen nach den Fig. 9, 10
und 11 tritt der Oberflachendampf durch eine Abschra-
gung 38 an der AuBenkontur der Bligeleisensohle aus.
Es ist von besonderer Bedeutung, daB diese Abschra-
gung als in sich plane Flache ausgebildet ist, bei der
jeder Punkt auf dieser Flache den gleichen spitzen Win-
kel zur Gbrigen im wesentlichen planen Bugelflache 39
der Bugeleisensohle 9, 10, 11 einschlieBt. Im Gegen-
satz zu einer abgerundeten AuBenkontur fur Oberfla-
chendampf kann durch die Abschragung mit spitzem
eingeschlossenem Winkel zum Bulgelgut eine flache
Oberflachendampfausbreitung ohne gréBere Dampf-
verlust nach oben in die Luft gewéhrleisten. Mit den
Abschragungen 38 ist eine sehr gleichmaBige und fla-
che Dampfausbreitung flr Oberflachendampf méglich.
[0051] In Fig. 9a sind in der dargestellten Bligeleisen-
sohle 9 zwei Ausflhrungsformen gleichzeitig darge-
stellt. Obwohl in Fig. 9a die linke Abschragung mit
kreisrunden zueinander beabstandeten ersten Dampf-
austrittséffnungen 18 und die rechte Abschragung mit
mehreren schlitzférmigen, zueinander beabstandeten
ersten Dampfaustrittséfinungen 18 versehen ist, soll die
jeweils spiegelbildlich gegentiberliegende Abschragung
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mit gleichen ersten Dampfaustrittséffnungen 18 verse-
hen sein, so dafB in den Abschragungen nur kreisrunde
Offnungen oder nur Schlitze ausgebildet sind. Die
Buigelspitze 20 und die daran unmittelbar angrenzende
Bugelflache 39 ist jedoch nicht mit einer Abschragung
versehen, sondern plan ausgebildet, so daB der
Bereich um die Blgelspitze unverandert als Feinbiigel-
spitze fur schwer zugangliche Bereiche am Blgelgut
nutzbar ist. Die Abschragung 38 ist an den zur Blgel-
spitze unmittelbar angrenzenden Seiten nahe der
AuBenkontur angeordnet und erstreckt sich bis etwa zur
Mitte oder 2/3 der Bugelsohlenlange ausgehend von
der Biigelspitze 20.

[0052] Wie aus Fig. 9b - einer Seitenansicht der
Bugeleisensohle 9 - hervorgeht, erstreckt sich die
Abschragung 38 ausgehend von der Biigelflache 39 in
Richtung nach oben zum Biigelgriff, um etwa 1-4 mm,
bevorzugt 1-2 mm, (siehe MaB 40 in Fig. 9b). Die zwei-
ten Dampfaustrittséffnungen 15 sind in tropfenférmigen
Nuten konventionell ohne eine Nutverbindung zur
ersten Dampfaustrittséffnung in der Blgeleisensohle 9
angeordnet. Beide Dampfaustrittséffnungen sind bei-
spielsweise Uber die Dampfverteilerkammer 16 im Inne-
ren des Schuhs 13 druckausgleichend, also iber den
gleichen Dampfversorgungsweg, ununterbrochen mit-
einander verbunden.

[0053] Fig. 10a zeigt eine ahnliche Ausfihrungsform
wie die Ausfihrungsformen in Fig. 9a. Daher werden
nur zu dieser Ausflhrungsform unterschiedliche Merk-
male noch beschrieben. Die Bligeleisensohle 10 weist
in der Abschragung keine Offnungen auf und ist statt-
dessen mit verlangernden Nuten 41 versehen, die ahn-
lich wie bei der Biigeleisensohle 2 eine
Dampfverbindung zwischen erster und zweiter Dampf-
austrittséffnung 18, 15 bewirken. Die verlangernde Nut
41 verlangert die tropfenférmige Nut fir die zweiten
Dampfaustrittséffnungen 15 nach auBBen zur AuBBenkon-
tur der Blgeleisensohle hin bis zur Abschragung, so
daf der Dampf Uber die Abschragung als Oberflachen-
dampf entweicht. Die erste Dampfaustritts6ffnung 18 ist
in diesem Fall zwischen dem Bugelgut und dem durch
die Abschragung gebildeten Zwischenspalt entlang der
beiden an die Bligelspitze angrenzenden Seiten ausge-
bildet. Es sind bei der um die Symmetrielangsachse
erneut spiegelsymmetrischen Anordnung beiderseits
vier verlangernde Nuten 41 in gleichmaBigen Abstan-
den zueinander vorgesehen. Die Abschragung 38 weist
eine Breite von etwa 4-6 mm auf. Die Abschragungen
38 sind bei allen Ausfihrungsformen jedoch grundséatz-
lich so bemessen, daf3 die erste Dampfaustrittséffnung
18 unabhangig von der Beschaffenheit des Bligelgutes
jederzeit mit der zweiten Dampfaustrittséfinung 15
druckausgleichend in Verbindung steht.

[0054] Fig. 11 a zeigt eine Bligeleisensohle 11, in der
die zweiten Dampfaustrittséffnungen 15 in konventio-
neller Weise, wie bereits zuvor beschrieben, angeord-
net sind. Die erste Dampfaustrittséffnung 18 ist durch
einen Spalt zwischen der Abschragung 43 und dem
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Buigelgut gebildet. Die Abschragung 43 erstreckt sich
soweit bis zum mittleren Bereich der Blgeleisensohle
11, daB zumindest die relativ zur Bligelspitze 20 vorder-
sten drei tropfenférmigen Nuten fir die zweite Dampf-
austrittséffnung 15 teilweise in die Abschragung
hineinreichen, so daB eine Dampfverbindung zwischen
erster und zweiter Dampfaustrittséffnung gebildet ist.
Die Abschragung 43 bildet mit dem Biigelgut eine erste
Dampfaustrittséffnung 18, die sich im Gegensatz zu
allen sonstigen Ausfihrungsbeispielen bis in einen
Bereich einschlieBlich der Bligelspitze 20 erstreckt. Die
Bugeleisensohle 11 ist dadurch mit einer abgeschrag-
ten Feinbligelspitze ausgebildet, die fir sich genommen
wie andere Aspekte dieser Anmeldung auch, Gegen-
stand einer Patentanmeldung werden kann. Die
Abschragung 43 erstreckt sich ausgehend von der
Buigelspitze in Richtung zur gegenuberliegenden Seite
von 1/5 bis zu 1/3 der Gesamtlange von der Bligelspitze
bis zur Hinterseite der Blgeleisensohle. Somit ist eine
Feinblgelspitze integriert, mit der durch leicht geneig-
tes Halten des Bligeleisens ausschlieBlich im vorderen
Bereich um die Biigelspitze herum geblgelt werden
kann, ohne daB die dahinterliegenden Bereiche mit der
Ubrigen Biigelflache 39 in BerGhrung kommen und
somit unerwiinschte Falten eingebiigelt werden kénn-
ten, wahrend mit der abgeschragten Feinblgelspitze
schwierig zu erreichende Bereiche des Biigelgutes
blgelbar sind. In normaler Betriebsweise des Biigelei-
sens, bei der die Bigelflache 39 in Kontakt ist mit dem
Bugelgut, ist die Bugelspitze jedoch durch die Abschra-
gung 43 vom Biigelgut erhaben, so daB sich der Ober-
flachendampf besonders intensiv und effizient in einem
vordersten Bereich um die Blgelspitze 20 herum aus-
breitet. Die Abschragung 43 erstreckt sich entlang der
Symmetrieachse 50 wenige Zentimeter bis zur Blgel-
flache 39.

[0055] In Fig. 11b ist eine Seitenansicht der Biigelei-
sensohle 11 ohne sonstige Bestandteile des Biigelei-
sens dargestellt. Die fiir sich genommen plane
Abschragung 43 der Feinblgelspitze ist in einem Win-
kel zur gedachten Verlangerung der Gbrigen planen
Bugelflache 39, 44 um 3-6° geneigt. Diese Neigung ist
ausreichend, um eine sténdige druckausgleichende
Verbindung zwischen erster und zweiter Dampfaustritts-
6ffnung unabhangig vom Bulgelgut zu gewéhrleisten.
Ferner gibt der relativ kleine Winkel 44 eine Dampfstré-
mungsrichtung vor, die eine sehr oberflachennahe Aus-
breitung des Oberflachendampfes  ermdglicht.
Zwischen Bugelflache 39 und Abschragung 38, 43 ist
jedoch mindestens ein Winkel von 130° eingeschlos-
sen.

[0056] Fig. 12a zeigt, wie bereits eingangs beschrie-
ben, eine Blgeleisensohle 12, in der in konventioneller
Weise zweite Dampfaustrittséffnungen angeordnet
sind. Die ersten Dampfaustrittséffnungen 18 sind bei
dieser Ausfiihrungsform erst in der in Fig. 12b darge-
stellten Seitenansicht der Bligeleisensohle erkennbar,
da sie als zueinander beabstandete seitliche Schlitze
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oder sonstige, z. B. kreisrunde Offnungen, in der umge-
bogenen Seitenwand der Bligeleisensohle ausgebildet
sind. Diese Ausfiihrungsform gewéhrleistet eine kon-
ventionelle gleichbleibende Biigelflache, wie dies bei
bisherigen Bugeleisen auch der Fall ist, mit der Beson-
derheit, daB dennoch Oberflachendampf durch die
ersten Dampfaustrittséffnungen 18 seitlich entlang der
AuBenkontur austreten kann. Es sind vorzugsweise vier
seitliche Schlitze etwa im auBersten Bereich der Bugel-
eisensohle 12 auf jeder Seite 22, 23 ausgebildet. Die
ersten Dampfaustritiséffnungen 18 befinden sich, aus-
gehend von der Biigelspitze 20, im vorderen Drittel der
Bigeleisensohle 12, wobei im Bereich unmittelbar an
der Bligelspitze keine Schlitz6ffnung ausgebildet sein
soll, um ein Verhaken mit dem Bugelgut zu vermeiden.
Dennoch ist durch die der Bligelspitze am nachsten lie-
gende erste Dampfaustrittséffnung 18 gewaéhrleistet,
daB sich der Oberflachendampf beim vorliegenden
Dampfdruck auch bis unmittelbar vor die Biigelspitze 20
ausbreitet.

[0057] Wie in Fig. 12¢ - einem Teilschnitt durch den
Schuh und die Bligeleisensohle - gezeigt, ist fir diese
Ausfihrungsform die druckausgleichende Verbindung
zwischen erster und zweiter Dampfaustrittséffnung
dadurch gegeben, daB im Schuh 13 Nuten, Kanéle oder
Schlitze oder ahnliches ausgebildet sind, so daB die
ersten Dampfaustritts&finungen 18 mit der Dampfvertei-
lerkammer 16 in Dampfverbindung stehen.

[0058] Fig. 13 zeigt eine perspektivische Draufsicht-
Darstellung eines Bligeleisenschuhs 46, der auf ein
konventionelles Dampfbugeleisen aufsetzbar ist. Somit
ist es méglich, durch Aufsetzen des Blgeleisenschuhs
46 auf die fest am Dampfbiigeleisen befestigte Biigelei-
sensohle ein Biigeleisen bereitzustellen, das zuséatzlich
erste Dampfaustrittséffnungen flur Oberflachendampf
aufweist. Der Bulgeleisenschuh 46 weist unmittelbar
unterhalb der zweiten Dampfaustrittséffnung 15 des
Dampfblgeleisens (in zusammengesetztem Zustand
mit der Biigeleisensohle 46) zweite Dampféffnungen 47
auf. Die zweiten Dampféffnungen 47 sind etwa recht-
eckiormig oder im Spitzenbereich V-férmig ausgebildet,
so daB der Dampf unterhalb des Bligeleisens unvermin-
dert an das Bugelgut weitergeleitet wird. Durch Kanéle
48 ist eine Dampfverbindung von den zweiten Dampf-
austrittséffnungen zu den ersten Dampfaustritts6ffnun-
gen hergestellt. Die Kanale 48 sind ahnlich wie die
Nuten 24 der Biigeleisensohle 2 ausgerichtet, kbnnen
jedoch auch an der von der Bugelflache der Blgelei-
sensohle 46 abgewandten Seite angeordnet sein, so
dafB die ersten Dampfaustrittséffnungen 18 bei aufge-
setztem Dampfblgeleisen auf die Blgeleisensohle 46
ahnlich wie in Fig. 12b auf einer Héhe von wenigen Mil-
limetern oberhalb der Bugelflache ausgebildet sein.
[0059] Fig. 14 zeigt symbolisch eine Bligeleisensohle
47, die einer der zuvor geschilderten Bugeleisensohlen
entspricht. Die schematisch dargestellte Bligeleisen-
sohle 47 weist eine Bugelspitze 20, daran unmittelbar
angrenzende Seiten 22 und 23 und eine zur Bugel-
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spitze abgewandte Seite 21 der AuBenkontur auf. Fig.
14 dient zur Verdeutlichung der Dampfausbreitung des
Oberflachendampfes, der in einem Bereich um die
Bugelspitze, also vor und neben ihr, als auch in einem
vorderen Bereich der angrenzenden Seiten 22 und 23
vorgesehen ist. Bei manchen Ausfihrungsformen, bei-
spielsweise der nach Fig. 11a, erstreckt sich die Dampf-
wolke fiir Oberflachendampf nicht ganz so weit wie in
Fig. 14 dargestellt, also nur zu etwa 1/4 von der Bligel-
spitze ausgehend nach hinten. Es ist bevorzugt, daB die
erste Dampfaustrittséffnung in einem vorderen Bereich,
ausgehend von der Blgelspitze, sich zu 1/5 bis 2/3 der
Gesamtlange nach hinten erstreckt bzw. zumindest im
hinteren Bereich der Bligeleisensohle, der der Abstell-
flache des Bulgeleisens zugewandt ist, eine Trock-
nungszone Uber mindestens 1/7 bis zur Halfte der
Gesamtlange der Blgeleisensohle ausgebildet ist, so
daf nicht nur fur eine gute Befeuchtung bzw. Bedamp-
fung des Bugelgutes, sondern auch flr eine ausrei-
chende Trocknung gesorgt ist.

Patentanspriiche

1. Dampfblgeleisen mit einem Wasserbehalter zur
Versorgung einer Verdampferkammer mit Wasser,
wobei in der Verdampferkammer das zugefiihrte
Wasser in Dampf umwandelbar ist, und die mit
zumindest mit einer ersten und einer zweiten
Dampfaustrittséfinung (18, 15) verbindbar ist,
einem Heizelement (14) zum Erwdrmen von
sowohl der Verdampferkammer als auch einer
Bigeleisensohle (1,2, 3, 4,5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12,
46), wobei die Blgeleisensohle eine Blgelflache
(39) und an ihrem in Bewegungsrichtung vorderen
Ende eine Blgelspitze (20) aufweist und die erste
Dampfaustrittséffnung (18) derart benachbart zur
Bigelspitze (20) angeordnet ist, das sich der
Dampf im Bereich neben der Blgelspitze (20) aus-
breitet, dadurch gekennzeichnet, daB die erste
und die zweite Dampfaustrittséffnung (18, 15) in
der Bugeleisensohle (1,2, 3,4, 5,6, 7, 8, 9, 10, 11,
12, 46) ausgebildet sind und daf3 die erste und
zweite Dampfaustrittsdffnung (18, 15) unabhangig
vom Biigelgut druckausgleichend miteinander in
Verbindung stehen.

2. Dampfblgeleisen mit einem Wasserbehalter zur
Versorgung einer Verdampferkammer mit Wasser,
wobei in der Verdampferkammer das zugefiihrte
Wasser in Dampf umwandelbar ist, und die mit
zumindest mit einer ersten und einer zweiten
Dampfaustrittséfinung (18, 15) verbindbar ist,
einem Heizelement (14) zum Erwdrmen von
sowohl der Verdampferkammer als auch einer
Bigeleisensohle (1,2, 3, 4,5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12,
46), wobei die Blgeleisensohle eine Blgelflache
(39) und an ihrem in Bewegungsrichtung vorderen
Ende eine Blgelspitze (20) aufweist und die erste
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Dampfaustrittséffnung (18) derart benachbart zur
Bugelspitze (20) angeordnet ist, das sich der
Dampf im Bereich neben der Biigelspitze ausbrei-
tet, dadurch gekennzeichnet, daf3 die erste und
die zweite Dampfaustrittséffnung (18, 15) in einer
Hohe relativ zur Bagelflache (39) von weniger als
10 mm, insbesondere in einer Héhe von weniger
als 5 mm angeordnet ist, und daB die erste(n)
Dampfaustrittséffnung(en) (20) derart angeordnet
ist/sind, daBB der Dampf ausschlieBlich benachbart
zur Blgelspitze (20) und benachbart zu den an die
Bligelspitze (20) angrenzenden Seiten (22, 23)
austritt, so daB das Buigelgut beim Bligeln aus-
schlieBlich neben dem Dampfblgeleisen an der
Bugelspitze (20) und an den unmittelbar angren-
zenden zwei Seiten (22, 23) befeuchtet wird.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Dampf-
austritts6ffnung (15) innerhalb der im wesentlichen
planen Bgelflache (39) angeordnet ist, so dafB
durch die zweite Dampfaustrittséffnung (15) der
Dampf unter dem Dampfblgeleisen austritt und
das Bulgelgut unter dem Dampfblgeleisen
befeuchtet.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Dampf-
austritts6ffnung (18) und/oder die zweite Dampf-
austritts6ffnung  (15) in  ununterbrochener
Verbindung zur Verdampferkammer steht.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Dampf-
austritts6ffnung (18) Uber eine Nut (19, 24, 25, 26,
41, 48) an der Blgelflache mit der zweiten Dampf-
austritts6ffnung (15) in Verbindung steht, und dafB
die Nut (19, 24, 25, 26, 41, 48) in die erste Dampf-
austritts6ffnung (18) mindet.

Dampfbigeleisen nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB eine gedachte Mittellinie
(49) zwischen erster und zweiter Dampfaustrittséfi-
nung (18, 15) durch die Nut (19, 24, 25, 26, 41, 48)
mit einer gedachten Symmetrielinie (50) durch die
Bugelspitze (20) und die Blgelflachenmitte einen
spitzen Winkel (30, 31) einschlieBt, so daB der aus
der ersten Dampfaustritiséfinung (18) austretende
Dampf nach in Bewegungsrichtung seitlich vorne
gerichtet ist.

Dampfbigeleisen nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dafB sich die Nut (19, 24, 25, 26,
41, 48) quer Uber die Blgeleisensohle (1, 2, 3, 4, 5,
6,7,8,9, 10, 11, 12, 46) von der ersten Dampfaus-
tritts6ffnung (18) zu einer weiteren ersten Dampf-
austrittséffnung (18) auf der gegenuberliegenden
Querseite der Bligeleisensohle (1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8,
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9, 10, 11, 12, 46) erstreckt, wobei die Nut (19, 24,
25, 26, 41, 48) V-férmig oder W-férmig verlauit.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere zweite
Dampfaustrittséffnungen (18) vorgesehen sind, die
im wesentlichen V-férmig mit der Spitze des V zur
Bugelspitze (20) zugewandt angeordnet sind.

Dampfbigeleisen nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Dampf-
austrittséffnung (18) durch eine Abschragung (38,
43) am Rand der Biigelflache (39) gebildet ist.

Dampfblgeleisen nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abschragung (38, 43)
zur Blgelflache (39) um einen Winkel zwischen
130° und 178° vorzugsweise zwischen 170° und
178° geneigt ist, so daB der Dampf oberflachennah
zum Biigelgut vorzugsweise mit einem Winkel zwi-
schen 2° und 10° zwischen Bligelgut und Abschra-
gung (38, 43) austritt.

Dampfblgeleisen nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB in der Abschragung (38)
Schlitze oder kreisrunde Offnungen flir den Dampi-
austritt ausgebildet sind.

Dampfblgeleisen nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB sich die Abschragung (38)
zur Bugelspitze (20) lediglich soweit erstreckt, so
daB sich die Bigelflache (39) der Biigeleisensohle
(1,2,3,4,5,6,7,8,9,10, 11, 12, 46) bis zur Blgel-
spitze (20) und um die Bligelspitze (20) herum noch
eben erstreckt, wobei die erste Dampfaustrittséff-
nung (18) benachbart zu diesem Bereich angeord-
net ist.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Dampf-
austrittséffnung (18) oberhalb der Biigelflache (39),
seitlich an der Blgeleisensohle (12, 46) ausgebil-
det ist.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Bligeleisen-
sohle (46) oder eine weitere Bligeleisensohle in der
die erste oder/und zweite Dampfaustrittséffnung
(18, 15, 47) ausgebildet ist vom Dampfbligeleisen
abnehmbar und auf dieses aufsetzbar ist.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder2,
dadurch gekennzeichnet, daB ausschlieBlich
Dampfaustrittséffnungen (18, 15) vorgesehen sind,
die Dampf seitlich um die Blgeleisensohle (1, 2, 3,
4,5,6,7,8,9, 10, 11, 12, 46) herum abgeben.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2,
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dadurch gekennzeichnet, daB3 die zumindest eine
erste Dampfaustritiséffnung (18) sich beiderseits
der Bugelspitze (20) ausgehend von dieser Uber
etwa ein Finftel bis zwei Drittel der gesamten seit-
lichen Konturlange jeder an die Blgelspitze (20)
angrenzenden Seite (22, 23) der Bligeleisensohle
(1,2,3,4,5,6,7,8,9, 10, 11, 12, 46) erstreckt.

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da ausgehend von
der zur Bligelspitze (20) abgewandten Seite (21)
der Blgeleisensohle (1,2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9, 10, 11,
12, 46) diese zu einem Siebtel bis zur Halfte der
Gesamtléange von der Blgelspitze bis zur gegen-
Uberliegenden Seite (21) frei von Dampfaustrittsoff-
nungen (15, 18) ist, so daB im in
Bewegungsrichtung hinteren Teil der Bigelflache
eine Trocknungszone fiir das Bligelgut ohne Bligel-
gutbefeuchtung ausgebildet ist.
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