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(57) Die Edfindung betrifft eine Trinkhalmanbring-
vorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen an Getran-
kefolienbeutel, mit einer Transporteinrichtung zum
Transport der Getrankefolienbeutel, einer Zuftihreinrich-
tung zum Zufiilhren eines Trinkhalmbandes zu den
Getrankefolienbeuteln und einer Andrickeinrichtung
(16,19) zum jeweiligen Andriicken eines Trinkhalmes an
einen Getrankefolienbeutel und ein entsprechendes
Verfahren. Erfindungsgemas ist vorgesehen, daB eine
zweite Zufuhreinrichtung (34) zum Zufdhren eines zwei-
ten Trinkhalmbandes (6) vorgesehen ist, wobei eine
Steuerungseinheit (30) die Geschwindigkeiten und die
Arbeitsabldufe der Transporteinrichtung (10) der ersten
(32) und der zweiten (34) Zuflhreinrichtung derart auf-
einander abstimmt, daB die erste Zufiihreinrichtung
Trinkhalme (4) an dem ersten, dritten, flinften... heran-
gefuhrten Folienbeutel (2a) anbringt und die zweite
Zufthreinrichtung Trinkhalme an dem zweiten, vierten,
sechsten.... herangefihrten Folienbeutel anbringt.
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Beschreibung

[0001] Die Erindung betrifft eine Trinkhalmanbring-
vorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen an Getran-
kefolienbeutel gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs
1 und ein Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen an
Getrankefolienbeutel.

[0002] Wenn in einer automatischen Getrankeabftill-
anlage auf die gefullten Folienbeutel am Ende des Pro-
zesses ein Trinkhalm angebracht werden soll, der zur
Entnahme des Getrankes eingesetzt werden kann, wird
dazu eine Trinkhalmanbringvorrichtung eingesetzt.
[0003] Eine gattungsgemaBe Vorrichtung weist dazu
eine Transporteinrichtung auf, mit deren Hilfe die
Getrankefolienbeutel an die Trinkhalmanbringstelle
transportiert werden. Die Trinkhalme werden in Form
eines zusammenhangenden Stranges den Getranke-
beuteln zugefihrt. Dabei sind die Trinkhalme eines sol-
chen Stranges im Regelfall senkrecht zur
Transportrichtung ausgerichtet und mit einem Band ver-
bunden. Vor dem Aufbringen des Trinkhalmes auf den
Getrankefolienbeuteln wird das Band durchtrennt oder
abgelést. Eine Andrickeinrichtung driickt die vereinzel-
ten Trinkhalme auf die Getrankefolienbeutel. Der Trink-
halm wird z.B. durch ein Klebemittel an dem
Getrankebeutel gehalten, das im Vorhinein auf diesen
aufgebracht wurde. Dabei kénnen die einzelnen Trink-
halme in Schutzhtillen eingefaBt sein.

[0004] Bei den bekannten Vorrichtungen ist die Lei-
stung durch die maximale Geschwindigkeit begrenzt,
mit der die einzelnen mechanischen Komponenten
betrieben werden kénnen, ohne daf3 die Zuverlassigkeit
darunter leidet. Dabei muB beachtet werden, daB die
Positioniergenauigkeit mit wachsender Geschwindigkeit
abnimmt. Fallt eine Trinkhalmanbringvorrichtung aus,
z.B. bei einem RiB des Trinkhalmbandes, so muB die
ganze Anlage stillgelegt werden oder es kommt zu feh-
lerhaften Produkten.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine Trinkhalmanbringvorrichtung und ein entsprechen-
des Verfahren zur Verfigung zu stellen, deren Durch-
satz ohne Beeintrachtigung der Zuverlassigkeit erhéht
ist.

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine gattungsge-
maBe Trinkhalmanbringvorrichtung mit den Merkmalen
des kennzeichnenden Teiles des Anspruchs 1 und ein
Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 16 gelést.
Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der
Unteranspriche.

[0007] Erfindungsgemal weist die Trinkhalmanbring-
vorrichtung eine zweite Zufahreinrichtung zum Zufth-
ren eines zweiten Trinkhalmbandes an die
Getrankefolienbeutel auf, wobei die zweite Zuflhrein-
richtung eine zweite Schneideinrichtung zum Durch-
trennen des zweiten Trinkhalmbandes zwischen je zwei
Trinkhalmen und eine zweite Andriickeinrichtung zum
jeweiligen Andricken eines Trinkhalmes an einen
Getrankefolienbeutel umfaBt. Weiterhin weist die erfin-
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dungsgemaBe  Trinkhalmanbringvorrichtung  eine
Steuerungseinheit auf, die die Geschwindigkeiten und
Arbeitsablaufe der Transporteinrichtung fur die Getran-
kefolienbeutel, der ersten und der zweiten Zufiihren-
richtung zum Zufihren der Trinkhalmbander derart
aufeinander abstimmt, daB von der ersten Zufiihrein-
richtung Trinkhalme an dem ersten, dritten, flnften...
herangefihrten Folienbeutel angebracht werden und
von der zweiten Zufiihreinrichtung Trinkhalme an dem
zweiten, vierten, sechsten... herangefiihrten Folienbeu-
tel angebracht werden. Die Getrankefolienbeutel wer-
den von der erfindungsgemaBen Vorrichtung also
alternierend mit Trinkhalmen versehen.

[0008] Die zweite Zufuhreinrichtung, die mechanisch
unabhangig von der ersten Zuflhrenrichtung ist, flhrt
ein eigenes Trinkhalmband an die Transportbahn der
Getrankefolienbeutel heran. Dies kann z.B. durch ein
System von Umlenkrollen und Fuhrungswalzen gesche-
hen. Dieses Trinkhalmband wird durch eine Schneidein-
richtung, z.B. durch ein Messer kurz vor dem
Aufbringpunkt durchschnitten. Anstelle des Messers
kénnen jedoch auch andere Schneideinrichtungen, wie
z.B. Wasserstrahl- oder Laserschneider eingesetzt wer-
den. Die Steuerungseinheit regelt die Geschwindigkeit
des Trinkhalmbandes in einer solchen Weise, daB von
der zweiten Andrtickvorrichtung jeder zweite Getranke-
folienbeutel mit einem Trinkhalm versehen wird, wéah-
rend jeder erste Getrankefolienbeutel mit einem
Trinkhalm von der ersten Zufiihreinrichtung versehen
wird. Ohne die Geschwindigkeit der einzelnen mechani-
schen Komponenten der Trinkhalmzuflhreinrichtung
erhéhen zu missen, 4Bt sich auf diese Weise der
Durchsatz signifikant erhéhen. Nur die Geschwindigkeit
der Transporteinrichtung zum Zufthren der Getrankefo-
lienbeutel muB gesteigert werden, was jedoch unkri-
tisch ist. Aufgrund der unabhangigen Versorgung der
einzelnen Zufihreinrichtungen mit je einem Trinkhalm-
band ist gewahrleistet, daB die Belastung des einzelnen
Trinkhalmbandes nicht zu sehr vergréBert wird,
wodurch die Gefahr des ReiBens oder der Beschéadi-
gung vergrdBert wirde. Bei Ausfall einer der Zufiihrein-
richtungen 1aBt sich unter Inkaufnahme einer
Durchsatzverringerung trotzdem der Trinkhalmanbring-
betrieb fortsetzen.

[0009] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung ist eine
dritte Zufdhreinrichtung zum Zufihren eines dritten
Trinkhalmbandes an die Getrankefolienbeutel vorgese-
hen, wobei diese dritte Zufthreinrichtung eine dritte
Schneideinrichtung zum Durchtrennen des dritten
Trinkhalmbandes und eine dritte Andrickeinrichtung
aufweist. Eine dritte Zufihreinrichtung kann zu einer
weiteren Steigerung des Durchsatzes eingesetzt wer-
den, indem jede einzelne der drei Zufuhreinrichtungen
nur jeweils jeden dritten Folienbeutel mit einem Trink-
halm versieht.

[0010] In vorteilhafter Weise kann jedoch eine dritte
Zufahreinrichtung so eingesetzt werden, daB sie nur
tatig wird, wenn die erste oder zweite Zufihreinrichtung
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ausfallt. Auf diese Weise wird ein gleichmaBiger Durch-
satz an Folienbeuteln gewéhrleistet.

[0011] Die dritte Zufuhreinrichtung kann zugeschaltet
werden, sobald die erste oder die zweite Zufiihreinrich-
tungen ausfallt. Vorteilhafterweise wird eine Einrichtung
zur Funktionsiberprifung der ersten bzw. zweiten
Zuflhreinrichtung vorgesehen, die der Steuerungsein-
heit ein Signal liefert, wenn ein Getrankefolienbeutel die
ersten zwei Zuflhreinrichtungen passiert hat, ohne mit
einem Trinkhalm versehen worden zu sein. Die Steue-
rungseinheit gibt dann einen Befehl an die dritte Zufihr-
einrichtung, so daB diese takirichtig den
entsprechenden Folienbeutel mit einem Trinkhalm ver-
sieht. Solche Sensoren kénnen z.B. optische Elemente
sein, die die Reflexion des Getrankefolienbeutels mes-
sen. Andere Realisierungen sind jedoch nicht ausge-
schlossen.

[0012] Eine besonders einfache Ausgestaltung sieht
vor, daB die Andrickeinrichtungen der Zufiihreinrich-
tungen um eine Achse schwenkbare Finger sind, die die
jeweiligen Trinkhalme mit ihrem achsfernen Ende an die
Getrankebeutel andriicken. Dabei kdénnen die Trink-
halmbander jeweils Gber eine eigene Walze der jeweili-
gen Andruckeinrichtung zugefiihrt werden. Eine
méglichst gleichmaBige Anbringung der Trinkhalme an
den Folienbeuteln wird erreicht, wenn mindestens zwei
Andruckeinrichtungen je Zufahreinrichtung vorgesehen
sind, die in verschiedenen Héhen an die Trinkhalme
angreifen.

[0013] Die Trinkhalmbéander kénnten Bander sein, an
denen die Trinkhalme einzeln befestigt sind, bevorzugt
werden jedoch aus Hygienegriinden in Schutzhllen
eingesetzte Trinkhalme.

[0014] Um die Trinkhalmbander sicher an die Getran-
kebeutel heranzufiihren, kénnen die Zufihreinrichtun-
gen Klammereinrichtungen umfassen, die mit dem
jeweiligen Trinkhalmband mitlaufen und Klammern auf-
weisen, die die Trinkhalme erfassen. Diese Klammern
werden von der Steuerungseinheit angesprochen, um
die Trinkhalme freizugeben, wenn sie von der Andriick-
einrichtung an die Getrankefolienbeutel gedrickt wer-
den. Solche Klammereinrichtungen kénnen umlaufende
Endlosbander mit entsprechenden Klammern sein, die
von einem Mechanismus ausgelést werden. Ebenso ist
eine Schienenfuhrung fir entsprechende Klammern
denkbar und eine Auslésung mit Hilfe elektrischer
Signale.

[0015] Die Haftung der Trinkhalme an den Getranke-
folienbeuteln wird in der Regel mit Hilfe eines Klebemit-
tels erreicht. Ein solches Klebemittel kann im Vorhinein
auf die Getrankefolienbeutel aufgebracht worden sein,
so daB die Trinkhalme nur gegen dieses Klebemittel
gedrickt werden missen. Vorteilhafterweise werden
jedoch bereits die Trinkhalmbander mit entsprechenden
Klebepunkten versehen und den jeweiligen Zuflhrein-
richtungen mit einem Abdeckband zugefihrt, das die
Klebepunkte bedeckt. Jede Zufiihreinrichtung umfaBt
dann eine Bandabzieheinrichtung, welche das jeweilige
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Abdeckband von dem jeweiligen Trinkhalm abzieht,
bevor dieses von der jeweiligen Schneidvorrichtung
durchtrennt wird. Auf diese Weise ist gewahrleistet, daB
die Klebepunkte erst kurz vor dem Ankleben freigelegt
werden.

[0016] Werden die Trinkhalme den Getrankefolien-
beuteln von einer Walze zugefihrt, von der sie mit Hilfe
der Andrickeinrichtung entfernt werden, so ist es vor-
teilhaft, wenn diese Walze Einrichtungen zum Fuhren
der einzelnen Trinkhalme umfaBt. Derartige Einrichtun-
gen kénnen z.B. Ausnehmungen am Umfang dieser
Walze sein, die an das &uBere Profil der Trinkhalme
bzw. den in Schutzhullen befindlichen Trinkhalme ange-
paBt sind. Eine solche Walze gewahrleistet den prazi-
sen Transport der Trinkhalme. Eine weitere
Verbesserung 1&Bt sich erreichen, wenn Vorrichtungen
vorgesehen sind, die die Trinkhalme in den entspre-
chenden Einrichtungen der Walze halten. Dabei kann
vorgesehen sein, daf die Walze in einem Bereich ihres
Umfanges von einer weiteren FUhrung in der Art eines
Gelanders umgeben ist, so daB die Trinkhalme die Ein-
richtungen zum Fihren der einzelnen Trinkhalme an der
Walze nicht verlassen kénnen. Einfacherweise kann die
Walze jedoch Uber Saugeinrichtungen verfiigen, die die
Trinkhalme festhalten.

[0017] Die Trinkhalme kénnen von einem Transport-
band zu einem Trinkhalmband zusammengefa3t wer-
den. Bei Trinkhalmen, die in einer Schutzhtile
vorgesehen sind, kénnen die entsprechenden Schutz-
hillen derart ausgestaltet sein, daB sie an den Randern
mit jeweils einer benachbarten Schutzhtille flr einen
Trinkhalm verbunden sind, so daB auf diese Weise ein
Band gebildet wird. Besondes vorteilhaft ist es dabei,
wenn dieses Band durch das Abdeckband fiir die Kle-
bepunkte verstérkt wird, so daB dieses als Trageband
wirkt.

[0018] Im folgenden wird eine spezielle Ausfihrungs-
form einer erfindungsgeméaBen Trinkhalmanbringvor-
richtung anhand der anliegenden Figuren erlautert.
Dabei zeigt

eine stark schematisierte Ubersicht der
Anordnung der einzelnen Komponenten
einer erfindungsgeméaBen Trinkhalman-
bringvorrichtung,

Figur 1

Figur 2 in perspektivischer Ansicht eine einzelne
Zufihrungseinrichtung einer erfindungs-

gemaBen Trinkhalmanbringvorrichtung,

eine schematisierte Draufsicht auf den in
Figur 2 dargestellten Bereich, und

Figur 3

einen Ausschnitt eines Trinkhalmbandes in
Blickrichtung 1 der Figur 2.

Figur 4

[0019] In Figur 1 ist der prinzipielle Aufbau einer
erfindungsgeméaBen Trinkhalmanbringvorrichtung bei-
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spielhaft gezeigt. Folienbeutel 2 befinden sich auf dem
Transportband 10, das sich in Pfeilrichtung fortbewegt.
Ein Sensor 38, z.B. eine Lichtschranke oder ein ande-
res optisches oder akustisches (Ultraschall) Element
dient der Erfassung der einlaufenden Folienbeutel 2.32
und 34 deuten Zufihreinrichtungen far Trinkhalmban-
der an, die im Detail den Figuren 2 bzw. 3 entsprechen
und spéater erlautert werden. 42 bezeichnet eine Funkti-
onsUberprifungseinrichtung, die bei diesem Beispiel
ein optischer Sensor ist, der untersucht, ob ein Trink-
halm an einem vorbeitransportierten Folienbeutel ange-
bracht ist. Stromabwérts dieser Einrichtung 42 befindet
sich eine dritte Zufihreinrichtung 36, die gleich wie die
erste und zweite Zufthreinrichtung aufgebaut ist.
Sowohl der Erfassungsensor 38 als auch der optische
Sensor zur Funktionsiberprifung 42 sind tber Signal-
leitungen 38a bzw. 42a mit einer Steuerungseinheit 30
verbunden. Eine weitere Signalleitung 10a verbindet die
Steuerungseinheit 30 mit dem Antrieb 40 fir das Trans-
portband 10. Die Steuerungseinheit 30 umfaBt z.B.
einen Mikroprozessor oder einen ProzeBrechner, wah-
rend der Antrieb 40 ein von dem ProzeBrechner 30 Uber
die Signalleitung 10a angesteuerter Elektromotor sein
kann. Uber Signalleitungen 32a, 34a und 36a steht der
ProzeBrechner mit den ersten, zweiten und dritten
Zufahreinrichtungen in Verbindung und steuert die
Antriebe der darin enthaltenen mechanischen Kompo-
nenten, die mit Bezug zu den Figuren 2 und 3 naher
erlautert werden.

[0020] Figur 2 zeigt den Andriickbereich der zweiten
Zufahreinrichtung 34 in perspektivischer Darstellung.
Figur 3 zeigt den gleichen Bereich in schematisierter
Draufsicht, um den Weg der einzelnen Trinkhalme 4
deutlich zu machen. Die gleichen Elemente wie in Figur
1 sind mit den gleichen Bezugsziffern benannt. Der Auf-
bau der ersten und dritten Zufihreinrichtungen 32, 36
ist genauso, nur daB ggf. die jeweils anderen Getranke-
folienbeutel 2a mit Trinkhalmen 4 versehen werden.
[0021] Das Trinkhalmband 6 besteht bei der gezeigten
Ausfiihrungsform aus Trinkhalmen 4, die in einer
Schutzhtiille 26 eingefaBt sind. Diese Schutzhille
umfaBt auch SchweiBnéhte 28, die die einzelnen Trink-
halme voneinander trennen. Die obere Kante bzw. die
untere Kante des Schutzhullenstreifens ist jeweils ver-
schweifit, so daB ein einzelner Trinkhalm jeweils von
allen Seiten vollstandig eingeschweiBt ist. Die Trink-
halme 4 sind senkrecht zur Transportrichtung des Trink-
halmbandes 6 ausgerichtet. An dem Trinkhalmband
befindet sich ein Abdeckband 8, das in der Figur 2
gestrichelt angedeutet ist. Dieses Abdeckband deckt in
der perspektivischen Darstellung der Figur 2 nicht sicht-
bare Klebepunkte an dem Trinkhalmband ab. Ein Aus-
schnitt der Rickseite eines Trinkhalmbandes, auf der
sich das Abdeckband 8 befindet, ist in Figur 4 gezeigt.
Die Klebepunkte 29 befinden sich zwischen Schutzhtille
26 und Abdeckband 8 im Bereich der Trinkhalme 4.
[0022] 22 bezeichnete diverse Umlenkrollen fiir das
Trinkhalmband 26 mit dem Abdeckband 8. 20 bezeich-
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net Umlenkrollen fir das Abdeckband, nachdem es
vom Trinkhalmband 26 abgezogen worden ist. 12
bezeichnet eine Walze mit Ausnehmungen 24 in der Art
eines Sternrades, die als Fuihrung fur die Trinkhalme 4
in der Schutzhulle 26 dienen. Es kann z.B.ein Saugme-
chanismus vorgesehen sein, der die Trinkhalme in ihrer
Lage halt. Als Schneidvorrichtung ist ein Messer 14 vor-
gesehen, das radial zu dem Sternrad 12 beweglich ist.
Bei der gezeigten Ausfihrungsform wird die Andrick-
vorrichtung durch einen Finger 16 gebildet, der um eine
Achse 19 schwenkbar gelagert ist. Sowohl das
Schwenken des Fingers 16, der Walze 12, des Messers
14 und auch der Umlenkrollen 20, 22 wird durch die
Steuerungseinheit 30 Uber nicht gezeigte Signalleitun-
gen und Antriebe bewirkt. Die Walze 12 mit den Aus-
nehmungen 24 kann ebenso eine gréBere Héhe haben
als in der Figur 2 gezeigt, so daB die Trinkhalme 4 in der
Schutzhtille vollstandig in den Ausnehmungen 24 anlie-
gen. In diesem Fall sind fur die Andrickeinrichtungen
16 entsprechende Ausnehmungen am Umfang der
Walze vorgesehen.

[0023] Fig. 2 zeigt im speziellen die zweite Zufiihrein-
richtung 34. Folienbeutel 2a ist bereits von der nicht
gezeigten ersten Zufahreinrichtung mit einem Trinkhalm
4 versehen worden, wahrend Folienbeutel 2b in der
gezeigten zweiten Zuflhreinrichtung mit einem Trink-
halm versehen wird, entsprechend Pfeil 50. Die Folien-
beutel, die sich in der Reihe auf dem Transportband 10
vor dem Folienbeutel 2a bzw. hinter dem Folienbeutel
2b befinden, sind der Ubersichlichkeit halber nicht
gezeigt.

[0024] Die Getrankefolienbeutel 2 sind z.B. aus Alumi-
niumlaminatfolie gefertigt und besitzen eingesetzte,
sich beim Fullen auffaltende Bodenflachen (Standbo-
den), so daB sich die Getrankefolienbeutel 2 nach unten
hin erweitern und so Raum fiur Getrénk bieten.

[0025] Die dargestellte Vorrichtung arbeitet wie folgt:
[0026] Wiein Figur 1 gezeigt ist, werden gefiillte Foli-
enbeutel 2 aus einer nicht naher dargestellten Fll- und
VerschlieBanlage der Trinkhalmanbringvorrichtung
zugefihrt. Das Transportband 10 fordert sie den
Zufahreinrichtungen 32, 34, 36 fir Trinkhalme zu. Dabei
sind die Getrankefolienbeutel 2 derart ausgerichtet, daB
die Seite, auf der der Trinkhalm jeweils angebracht wer-
den soll, den Zufdhreinrichtungen zugewandt ist. Die
Getrankefolienbeutel 2 passieren einen optischen Sen-
sor 38, der ein Signal Uber die Signalleitung 38a an den
ProzeBrechner 30 gibt. Diesem ist Uber die Signallei-
tung 10a die Geschwindigkeit des Antriebs 40 des
Transportbandes 10 bekannt bzw. wurde von dem Pro-
zeBrechner 30 festgelegt. Der ProzeBrechner 30 kann
auf diese Weise bestimmen, wann ein Folienbeutel 2
die erste Zufihreinrichtung 32 passiert. Diese Zufihr-
einrichtung 32 wird daraufhin von dem ProzeBrechner
30 derart angesteuert, daB jeder erste, dritte und finfte
Folienbeutel 2a von der Zufiihreinrichtung 32 mit einem
Trinkhalm versehen wird. Aus der Geschwindigkeit des
Transportbandes 10 und dem Signal des Sensors 38
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bestimmt der ProzeBrechner 30 wann der zweite,
vierte, sechste.... Folienbeutel 2b die zweite Zufiihrein-
richtung 34 fur Trinkhalme passiert. Diese wird dann
derart angesteuert, daB die Getrankefolienbeutel, die
nicht von der ersten Zuflhreinrichtung 32 mit einem
Trinkhalm versehen worden sind, mit einem Trinkhalm
versehen werden. Dies geschieht Uiber die Signalleitung
34a.

[0027] Sowohl die erste Zuflhreinrichtung 32 als auch
die zweite Zuflhreinrichtung 34 sind wie in Figur 2 bzw.
3 dargestellt aufgebaut. Figuren 2 und 3 zeigen, wie die
Folienbeutel 2 von dem Transportband 10 an den
Zufthreinrichtungen vorbeigefiihrt werden. Immer,
wenn ein Folienbeutel der mit einem Trinkhalm 4 verse-
hen werden soll, die Zufthreinrichtung 32, 34 passiert,
wird von der Steuerung 30 ein Signal an den Antrieb
des Fingers 16 gegeben, der sich daraufthin um die
Achse 19 verschwenkt und einen Trinkhalm an den ent-
sprechenden Getrankefolienbeutel driickt. Die Trink-
halme 4 werden dabei wie folgt zugefihrt. Die
Trinkhalme 4 sind Teil eines Trinkhalmbandes 6 und in
Schutzhiillen 26 eingeschweiBt, die an den Schwei3-
nahten 28 miteinander verbunden sind. Das Trinkhalm-
band 6 lauft um diverse Umlenkrollen 22 um, bevor das
Abziehband 8 von den Klebepunkten 29 entfernt wird.
Dieses wird von weiteren Umlenkrollen 20 abgefiihrt.
Das Trinkhalmband 6 ohne das Abdeckband 8 lauft auf
das Sternrad 12 auf und wird dort umgelenkt. Die ein-
zelnen Schutzhtllen der Trinkhalme 4 legen sich dabei
in die Ausbuchtungen 24. Das Messer 14 dient dazu,
die einzelnen Schutzhtllen voneinander zu trennen.
Werden die Trinkhalme 4 in den Schutzhullen von dem
Finger 16 erfaBt, sind sie also bereits vereinzelt. Die
freigelegten Klebepunkte, die durch das Abdeckband 8
abgedeckt waren, bewirken eine Haftung der Trink-
halme 4 in den Schutzhtillen an dem Getréankefolien-
beutel 2.

[0028] In den Figuren ist der Ubersichtlichkeit halber
nicht die Einrichtung gezeigt, die die Trinkhalme bzw.
das Trinkhalmband in der Art unterstiizen, daf sie bzw.
es sich nicht nach oben oder unten bewegen kann. Ein
solcher Unterstiitzungsmechanismus wird z.B. durch
Klammern gebildet, die das Trinkhalmband von oben
erfassen und die Trinkhalme freigeben, wenn sie von
dem Finger 16 an die jeweiligen Getrankekbeutel 2
angedrickt werden. Auch diese Klammern werden von
dem ProzeBrechner 30 takiweise angesteuert.

[0029] Haben die Getrankefolienbeutel die Zuflihrein-
richtungen 32 und 34 passiert, so sollte jeder Getranke-
folienbeutel 2 mit einem Trinkhalm 4 versehen sein. Fallt
jedoch eine der zwei Zufuhreinrichtungen 32 oder 34
aus, z.B. wenn das Trinkhalmband reiBt, so werden
nicht mit einem Trinkhalm versehene Folienbeutel von
dem optischen Sensor 42 erfaBt. Dieser sendet ein ent-
sprechendes Signal Uber die Signalleitung 42a an den
ProzeBrechner 30. Dieser gibt ein entsprechendes
Signal an die dritte Zufihreinrichtung 36 (ber die
Signalleitung 36a, so daB diese takirichtig an den
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Getrankefolienbeutel ohne Trinkhalm einen solchen
anbringt. Die dritte Zufhhreinrichtung 36 funktioniert
dabei wie oben fiir die erste bzw. zweite Zufihreinrich-
tung 32 bzw. 34 anhand der Figuren 2 und 3 beschrie-
ben. Fallt eine der ersten oder zweiten
Zufthreinrichtungen 32, 34 langfristig aus, so wird auf
die gleiche Weise gewéhrleistet, daB alle Folienbeutel 2
mit einem Trinkhalm 4 versehen werden.

[0030] Die erfindungsgemaBe Trinkhalmanbringvor-
richtung erméglicht also eine signifikante Erhéhung des
Durchsatzes, ohne Verringerung der Zuverlassigkeit. In
spezieller Ausgestaltung 146t sich die Zuverlassigkeit
weiter erhdhen, wenn eine dritte Zuflhreinrichtung vor-
gesehen ist, die im Ersatz fir eine ausgefallene erste
oder zweite Zufiihreinrichtung eingesetzt wird.

Patentanspriiche

1. Trinkhalmanbringvorrichtung zum Anbringen von
Trinkhalmen an Getrankefolienbeutel, mit einer
Transporteinrichtung zum Transport der Getranke-
folienbeutel entlang einer Transportbahn und mit
einer ersten Zufihreinrichtung zum Zuflhren eines
ersten Trinkhalmbandes an die Getrankefolienbeu-
tel, wobei die ZufUhreinrichtung eine erste Schneid-
einrichtung zum Durchirennen des ersten
Trinkhalmbandes zwischen je zwei Trinkhalmen
und eine erste Andrickeinrichtung zum jeweiligen
Andrlcken eines Trinkhalmes an einen Getrankefo-
lienbeutel umfaft,
gekennzeichnet durch

eine zweite Zufthreinrichtung (34) zum Zufah-
ren eines zweiten Trinkhalmbandes (6) an die
Getrankefolienbeutel (2) mit einer zweiten
Schneideinrichtung (14) zum Durchtrennen
des zweiten Trinkhalmbandes (6) zwischen je
zwei Trinkhalmen (4) und einer zweiten
Andrickeinrichtung (16, 19) zum jeweiligen
Andricken eines Trinkhalmes (4) an einen
Getrankefolienbeutel (2); und durch

eine Steuerungseinheit (30), die die Geschwin-
digkeiten und Arbeitsablaufe der Transportein-
richtung (10) der ersten (32) und der zweiten
(34) ZufGhreinrichtung derart aufeinander
abstimmt, daB die erste und die zweite Zuflhr-
einrichtung (32, 34) Trinkhalme (4) immer
abwechselnd an dieherangeflihrten Getranke-
folienbeutel (2a) anbringt.

2. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch

eine dritte Zufihreinrichtung (36) zum Zufah-
ren eines dritten Trinkhalmbandes (4) an die
Getrankefolienbeutel (2) mit einer dritten
Schneideinrichtung (14) zum Durchtrennen
des dritten Trinkhalmbandes (6) und einer drit-
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ten Andriickeinrichtung (16, 19).

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB

die dritte ZufGhreinrichtung (36) eingesetzt
wird, wenn die erste (32) oder die zweite (34)
Zufahreinrichtung ausfallt.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Steuerungseinheit (30) eine Einrichtung
(42) zur Funktionstberprifung der ersten (32)
bzw. zweiten (34) Zufuhreinrichtung umfaBt
und in Abhangigkeit eines Signals dieser Ein-
richtung (42) zur Funktionstberprifung die
dritte Zufihreinrichtung (36) in Betrieb setzt,
wenn das Signal eine Stérung der ersten bzw.
zweiten Zufiihreinrichtung anzeigt.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der

Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Andrickeinrichtungen jeweils als um eine
Achse (19) schwenkbare Finger (16) ausge-
staltet sind, die die jeweiligen Trinkhalme (4)
mit ihrem achsfernen Ende (18) an die Getran-
kebeutel (2) andriicken.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB

jede Zufohreinrichtung mindestens zwei

Andrackeinrichtungen (16, 19) umfaBt, die in

verschiedenen H6éhen an die Trinkhalme

angreifen.
Tinkhalmanbringvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daB

das jeweilige Trinkhalmband (6) Uber jeweils
eine Walze (12) der jeweiligen Andrickeinrich-
tung (16,19) zugefiihrt wird.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB

die jeweilige Schneideinrichtung (14) ein

bezlglich der jeweiligen Walze (12) radial

bewegliches Messer umfaBt, dessen Klinge

von auBen durch das jeweilige um die Walze

(12) laufende Trinkhalmband (6) schneidet.
Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 8,
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10.

11.

12

13.

14.

dadurch gekennzeichnet, daB

die Trinkhalmbander (6) Schutzhullen (26) fur
die einzelnen Trinkhalme (4) umfassen, wobei
die Trinkhalme (4) in den Schutzhtillen (26) an
den Folienbeuteln (2) angebracht werden.
Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Zufihreinrichtungen (32, 34, 36) Klammer-
einrichtungen umfassen, die mit dem jeweili-
gen Trinkhalmband (6) mitlaufen und
Klammern aufweisen, die die Trinkhalme (4)
haltern, wobei die Klammereinrichtungen von
der Steuerungseinheit (30) derart angesteuert
werden, daB sie die Trinkhalme (4) freigeben,
wenn die jeweilige Andrickeinrichtung (16, 19)
den Trinkhalm (4) an den jeweiligen Getranke-
beutel (2) andrickt.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der

Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, daB

ein Trinkhalmband (6) je Trinkhalm (4) jeweils
mindestens einen Klebepunkt (29) aufweist,
wobei die Klebepunkte durch ein Abdeckband
(8) geschitzt sind, und daB jede Zufiihreinrich-
tung (32, 34, 36) eine Bandabzieheinrichtung
(20) umfaBt, welche das jeweilige Abdeckband
(8) von dem jeweiligen Trinkhalmband (6)
abzieht, bevor dieses von der jeweiligen
Schneideinrichtung (14) durchtrennt wird.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 7 oder
einem der Anspriiche 8 bis 11, insoweit er vom
Anspruch 7 abhangt,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Walzen (12) Einrichtungen (24) zum Fih-
ren der einzelnen Trinkhalme (4) umfassen.

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Einrichtungen (24) zum Fihren der einzel-
nen Trinkhalme (4) Ausnehmungen am
Umfang der jeweiligen Walze zur Aufnahme je
eines Trinkhalmes (4) umfassen.
Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der
Anspriiche 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Einrichtungen zum Fihren der einzelnen
Trinkhalme (4) jeweils einen Saugmechanis-
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mus umfassen.

15. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB

das Abdeckband (8) als Trageband ausgestal-
tet ist.

16. Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen an
Getrankefolienbeutel, bei welchem die Getrankefo- 710
lienbeutel entlang einer Transportbahn mit jeweils
einem Trinkhalm versehen werden, wobei die
Getrankefolienbeutel auf ihrer Transportbahn alter-
nierend von einer ersten und einer zweiten Zufihr-
einrichtung mit einem Trinkhalm versehen werden. 15

17. Verfahren nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, daB

mit Hilfe eines Sensors im AnschluB an die 20
ersten und zweiten Zufthreinrichtungen fest-
gestellt wird, ob die Folienbeutel mit einem
Trinkhalm versehen worden sind, und daB im
negativen Fall die Folienbeutel nachtraglich
von einer dritten Zufthreinrichtung mit einem 25
Trinkhalm versehen werden.
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