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(54)  Dispositif  de  mouillage  uniforme  d 'ét iquettes 

(57)  L'invention  concerne  un  dispositif  (1)  pour 
mouiller  des  étiquettes  (2),  ayant  une  face  préalable- 
ment  encollée,  qui  permet  de  mouiller  de  façon  uniforme 
la  face  encollée  des  étiquettes.  Le  dispositif  (1  )  compor- 
te  un  élément  de  mouillage  constitué  par  un  barreau  ri- 
gide  (4)  dont  la  partie  supérieure  en  contact  avec  la  face 

encollée  des  étiquettes  est  traversée,  selon  la  direction 
de  défilement  des  étiquettes  contre  le  barreau,  par  des 
fentes  de  capillarité  (8)  inclinées  par  rapport  à  cette  di- 
rection  de  défilement  et  dont  les  fonds  (9)  respectifs  bai- 
gnent  dans  un  liquide  de  mouillage  maintenu  à  niveau 
constant. 
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Description 

Domaine  de  la  technique 

[0001]  L'invention  se  rapporte  à  un  dispositif  pour 
mouiller  de  façon  uniforme  une  bande  souple  telle 
qu'une  bande  de  papier  ou  tout  autre  support  souple 
préalablement  encollé  du  commerce,  utilisé  pour  l'af- 
franchissement  des  lettres,  paquets  et  colis,  pour  l'em- 
ballage  et  l'étiquetage. 

Art  antérieur 

[0002]  Les  dispositifs  les  plus  répandus,  car  les  plus 
simples,  pour  mouiller  une  bande  souple  préalablement 
encollée  comportent  un  élément  de  mouillage  constitué 
par  une  éponge  ou  un  feutre.  Il  est  connu  que  ce  type 
d'élément  de  mouillage  n'a  pas  une  bonne  tenue  dans 
le  temps. 
[0003]  La  demande  de  brevet  européen  N°  0  293  316 
décrit  un  dispositif  pour  mouiller  des  étiquettes  préala- 
blement  encollées  qui  comprend  un  élément  de  mouilla- 
ge  sous  forme  d'une  brosse  constituée  d'une  nappe  de 
fils.  La  brosse  est  placée  dans  une  cuve  remplie  d'un 
liquide  de  mouillage  apte  à  diluer  la  colle.  La  partie  in- 
férieure  de  la  brosse  baigne  dans  le  liquide  de  mouillage 
maintenu  à  niveau  constant.  La  partie  supérieure  de  la 
brosse,  mouillée  du  liquide  par  capillarité,  est  maintenue 
en  contact  avec  la  face  encollée  des  étiquettes  au  cours 
de  leur  défilement  devant  la  brosse.  Si  cette  brosse  a 
une  meilleure  tenue  dans  le  temps  qu'une  éponge  ou 
un  feutre,  elle  présente  l'inconvénient  de  ne  pas  répartir 
régulièrement,  dans  le  temps,  le  liquide  de  mouillage  sur 
la  face  encollée  des  étiquettes  du  fait  qu'elle  se  charge 
intempestivement  de  colle.  En  effet,  le  raclage  de  la  face 
encollée  des  étiquettes  sur  les  extrémités  des  fils  de  la 
brosse  provoque  un  dépôt  de  colle  entre  les  fils  de  la 
brosse.  Il  en  résulte  un  phénomène  d'encrassement  de 
la  brosse  du  fait  que  la  colle  reste  piégée  entre  les  fils 
de  la  brosse  sans  possibilité  d'être  évacuée  au  cours  du 
défilement  des  étiquettes.  Ceci  entraîne  un  mauvais 
transfert  de  liquide  de  mouillage  aux  étiquettes,  certai- 
nes  parties  de  la  face  encollée  des  étiquettes  étant  la- 
vées,  et  il  en  résulte  un  mouillage  des  étiquettes  qui 
n'est  pas  uniforme  dans  le  temps. 
[0004]  Aussi,  dans  le  brevet  français  FR  91  1  6369  dé- 
posé  au  nom  de  la  demanderesse,  il  a  été  divulgué  un 
élément  de  mouillage  rigide  pourvu  de  fentes  de  capil- 
larité  parallèles  qui  permettent  une  évacuation  continue 
des  résidus  de  colle  par  canalisation  du  liquide  de 
mouillage  dans  les  fentes  de  capillarité.  Toutefois,  bien 
que  cet  élément  donne  entière  satisfaction  pour  de  nom- 
breuses  applications,  il  est  apparu  que  lorsque  les  éti- 
quettes  ne  disposent  pas  suffisamment  de  colle  et  donc 
nécessitent  un  surcroît  de  liquide  de  mouillage,  l'effica- 
cité  du  mouillage  disparaît  entraînant  un  mauvais  colla- 
ge  des  étiquettes  ou  une  ouverture  des  enveloppes  lors- 
que  la  bande  souple  à  coller  est  constituée  par  le  rabat 

de  ces  enveloppes. 

Définition  et  objet  de  l'invention 

s  [0005]  Le  but  de  l'invention  est  de  proposer  un  dispo- 
sitif  pour  mouiller  une  bande  souple  comportant  un  élé- 
ment  de  mouillage  qui  ne  présente  pas  les  inconvé- 
nients  précités  et  notamment  garde  un  mouillage  uni- 
forme  même  avec  un  surplus  de  liquide  de  mouillage. 

10  [0006]  A  cet  effet,  l'invention  a  pour  objet  un  dispositif 
pour  mouiller  une  bande  souple  ayant  une  face  au 
moins  partiellement  encollée,  comportant  un  élément 
de  mouillage  en  forme  de  barreau  rigide  ayant  une  par- 
tie  inférieure  baignant  dans  un  liquide  de  mouillage  et 

15  une  partie  supérieure  mouillée  audit  liquide  par  capilla- 
rité,  en  contact  avec  face  encollée  au  cours  du  défile- 
ment,  selon  une  direction  de  défilement,  de  ladite  bande 
contre  ledit  élément  de  mouillage  ladite  partie  supérieu- 
re  de  l'élément  de  mouillage  étant  traversée,  selon  la- 

20  dite  direction  de  défilement  de  la  bande  souple,  par  une 
pluralité  de  fentes  de  capillarité  ayant  des  fonds  respec- 
tifs  baignant  dans  le  liquide  de  mouillage,  dispositif  ca- 
ractérisé  en  ce  que  lesdites  fentes  de  capillarité  sont 
inclinées  par  rapport  à  la  direction  de  défilement  de  fa- 

25  çon  à  permettre  un  mouillage  sur  toute  la  largeur  de  la 
face  encollée  de  la  bande  souple. 
[0007]  Par  cette  inclinaison  des  fentes  de  mouillage, 
le  degré  de  mouillage  est  augmenté  du  fait  d'un  balaya- 
ge  de  toute  la  surface  encollée  de  la  bande  qui  est  ainsi 

30  mouillée  de  façon  uniforme.  En  effet,  les  bords  du  ban- 
deau  qui  n'étaient  pas  mouillés  auparavant,  pouvaient 
provoquer  le  décollement  ou  la  détérioration  de  l'éti- 
quette  même  déjà  collée.  De  plus,  le  temps  d'amorçage 
est  réduit  à  quelques  secondes  compte  tenu  du  volume 

35  plus  important  de  liquide  déplacé. 
[0008]  Avantageusement,  une  partie  d'extrémité 
d'une  fente  de  capillarité  est  alignée  dans  ladite  direc- 
tion  de  défilement  de  la  bande  souple  sur  une  partie 
d'extrémité  d'une  fente  de  capillarité  adjacente. 

40 
Brève  description  des  dessins 

[0009]  D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'in- 
vention  apparaîtront  encore  mieux  à  la  lecture  de  la  des- 

45  cription  détaillée  qui  suit  d'un  exemple  de  réalisation  de 
l'invention  faite  en  référence  aux  dessins  : 

la  figure  1  est  une  vue  schématique  de  face,  cuve 
coupée,  du  dispositif  selon  l'invention, 

so  -  la  figure  2  est  une  vue  schématique  en  coupe  selon 
le  plan  ll-ll  de  la  figure  1  , 
la  figure  3  est  une  vue  en  perspective  isométrique 
du  barreau  perfectionné  selon  l'invention,  et 
les  figures  4  et  5  sont  des  vues  respectivement  de 

55  face  et  de  dessus  du  barreau  de  la  figure  3. 
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Description  détaillée  d'un  mode  de  réalisation  préféren- 
tiel 

[0010]  Sur  les  figures  les  mêmes  références  numéri- 
ques  désignent  des  éléments  identiques. 
[0011]  Sur  la  figure  1  ,  le  dispositif  1  pour  mouiller  une 
bande  souple  telle  qu'une  bande  de  papier  2  ayant  une 
face  au  moins  partiellement  encollée,  telle  qu'une  éti- 
quette,  comporte  une  cuve  3  dans  laquelle  est  placé  un 
barreau  rigide  4,  de  forme  sensiblement  parallélélipédi- 
que  ayant  sa  partie  supérieure  faisant  saillie  par  rapport 
à  l'ouverture  de  la  cuve.  Le  barreau  rigide  4  repose  sur 
des  plots  5  solidaires  du  fond  de  la  cuve  et  est  maintenu 
à  ceux  ci  par  l'intermédiaire  de  pions  6  fixés  aux  plots  5 
et  venant  se  loger  à  force  dans  des  évidements  7  amé- 
nagés  dans  la  partie  inférieure  du  barreau.  Un  détrom- 
peur  7a  peut  éventuellement  être  prévu  pour  permettre 
un  montage  correct  du  barreau.  Selon  cette  disposition 
le  barreau  rigide  est  monté  amovible  pour  pouvoir  être 
enlevé  de  la  cuve  en  cas  de  besoin.  Il  peut  ainsi  être 
remplacé  par  un  barreau  standard  (tel  que  décrit  dans 
le  brevet  cité  en  préambule  FR  91  16369)  lorsque  l'uti- 
lisation  d'un  barreau  perfectionné  selon  l'invention  n'est 
pas  indispensable. 
[001  2]  La  bande  de  papier  2  entraînée  de  façon  clas- 
sique  par  un  jeu  de  rouleaux  et  contre-rouleaux  (non  re- 
présentés)  défile  au  dessus  du  barreau  selon  une  direc- 
tion  de  défilement  et  un  sens  représentés  par  la  flèche 
f,  la  direction  de  défilement  de  la  bande  de  papier  étant 
perpendiculaire  à  l'axe  longitudinal  du  barreau  en  place 
dans  la  cuve  comme  visible  sur  la  figure  2.  La  face  préa- 
lablement  encollée  de  la  bande  de  papier  fait  face  à  la 
partie  supérieure  du  barreau  rigide  et  vient  en  affleure- 
ment  avec  celle-ci. 
[0013]  La  partie  supérieure  du  barreau  est  traversée, 
selon  la  direction  de  défilement  de  la  bande  de  papier, 
par  une  pluralité  de  fentes  de  capillarité  8  illustrées  en 
perspective  isométrique  sur  la  figure  3.  Chaque  fente 
de  capillarité  8  débouche  sur  la  face  supérieure  ou  de 
dessus  4a,  la  face  avant  4b  et  la  face  arrière  4c  du  bar- 
reau  rigide  4.  Il  peut  être  noté  que  le  face  avant  4b  est 
légèrement  chanfreinée  au  niveau  de  son  arrête  supé- 
rieure  de  liaison  avec  la  face  de  dessus  4a  afin  de  fa- 
voriser  l'introduction  de  la  bande  souple.  Bien  entendu, 
on  pourrait  concevoir  des  fentes  débouchant  seulement 
sur  la  face  du  dessus  4a  et  la  face  arrière  4c  du  barreau 
pour  obtenir  le  même  effet. 
[0014]  Selon  l'invention,  Ces  fentes  sont  inclinées  par 
rapport  à  la  direction  de  défilement  de  façon  à  obtenir 
un  mouillage  sur  toute  la  largeur  de  la  face  encollée  de 
la  bande  souple.  Ainsi,  comme  il  peut  être  noté  sur  la 
figure  5  qui  est  une  vue  de  dessus  du  barreau  perfec- 
tionné,  une  partie  d'extrémité  (par  exemple  la  partie  82 
au  niveau  de  la  face  avant  4b)  d'une  fente  de  capillarité 
est  sensiblement  alignée,  dans  la  direction  de  défile- 
ment  f,  sur  une  partie  d'extrémité  (par  exemple  la  partie 
83  au  niveau  de  la  face  arrière)  d'une  fente  de  capillarité 
adjacente.  Par  cette  disposition,  même  les  bords  longi- 

tudinaux  (par  rapport  à  la  direction  de  défilement)  sont 
maintenant  correctement  mouillés,  notamment  par 
exemple  par  une  partie  d'extrémité  référencée  81  en  ce 
qui  concerne  le  bord  longitudinal  droit.  Selon  un  exem- 

5  pie  préférentiel  de  réalisation  de  l'invention,  l'inclinaison 
des  fentes  de  capillarité  est  pratiquée  symétriquement 
par  rapport  à  la  direction  de  défilement  (formant  en  quel- 
que  sorte  une  disposition  en  chevrons)  et  le  barreau  4 
est  en  outre  pourvu  avantageusement  d'une  fente  cen- 

10  traie  8a  parallèle  à  cette  direction.  L'inclinaison  est  op- 
timisée  en  fonction  de  la  capacité  de  mouillage  du  bar- 
reau,  de  la  largeur  totale  de  la  bande  et  du  nombre  de 
fentes  de  capillarité.  Ainsi,  par  exemple,  pour  le  mouilla- 
ge  d'étiquettes  américaines  disponibles  en  continu  sur 

15  un  rouleau,  la  demanderesse  a  pu  constater  qu'un  bar- 
reau  comportant  sept  fentes  dont  six  sont  inclinées  à 
30°  permettait  d'obtenir  des  résultats  très  satisfaisants 
avec  un  taux  d'étiquettes  insuffisamment  mouillées  di- 
minué  de  presque  1  00  %  par  rapport  à  un  barreau  stan- 

20  dard  conforme  au  brevet  FR  91  16369. 
[0015]  La  cuve  3  est  remplie  d'un  liquide  de  mouillage 
tel  qu'un  liquide  de  dilution  de  la  colle,  comme  par  exem- 
ple  de  l'eau,  dont  le  niveau  est  maintenu  constant  par 
tout  moyen  adapté  tel  que  celui  décrit  dans  la  demande 

25  de  brevet  précitée  EP  0  293  31  6,  pour  que  le  fond  9  des 
fentes  baigne  continuellement  dans  le  liquide  de 
mouillage. 
[0016]  Le  barreau  4  peut  être  réalisé  en  une  matière 
thermoplastique  injectée  apte  à  amener  par  capillarité 

30  le  liquide  de  mouillage  du  fond  9  des  fentes  de  capillarité 
jusqu'à  la  face  supérieure  4a  du  barreau.  Il  est  placé 
transversalement  par  rapport  au  chemin  d'avance  de  la 
bande  de  papier  2  de  manière  que  la  partie  supérieure 
de  celui-ci,  mouillée  audit  liquide  par  capillarité,  balaie 

35  toute  la  face  encollée  de  la  bande  de  papier. 
[0017]  Le  barreau  4  est  aussi  pourvu  à  sa  partie  su- 
périeure  de  rainures  10  disposées  entre  les  fentes  de 
capillarité  8  et  par  endroit  parallèles  à  celles-ci.  Comme 
visible  sur  les  figures  1  et  3,  les  rainures  sont  plus  larges 

40  que  les  fentes  débouchantes  de  capillarité  favorisant 
ainsi  le  retour  d'un  surplus  d'eau  dans  la  cuve  3  tout  en 
réduisant  au  maximum  la  surface  de  frottement  de  la 
bande  souple  sur  le  barreau  (ce  dégagement  de  matière 
permet  en  outre  de  diminuer  le  poids  du  barreau).  Ainsi 

45  qu'on  pourra  le  comprendre,  chaque  dent  11  du  barreau 
(dont  la  largeur  totale  est  supérieure  à  celle  d'une  rai- 
nure)  formée  entre  deux  rainures  10,  est  traversée  par 
une  fente  de  capillarité  8  qui  a  une  largeur  très  petite 
(de  l'ordre  de  quelques  dixièmes  de  mm).  Le  nombre  de 

50  dents  et  de  rainures  est  choisie  en  fonction  de  la  largeur 
de  la  bande  de  papier  et  de  la  qualité  du  papier.  Sur 
l'exemple  illustré  par  les  figures,  le  barreau  4  comporte 
sept  fentes  de  capillarité  pour  le  mouillage  d'une  bande 
de  papier  dont  la  largeur  est  d'environ  4  cm.  La  vitesse 

55  de  défilement  de  la  bande  de  papier,  la  hauteur  du  ni- 
veau  de  liquide  de  dilution  de  la  colle  par  rapport  au  fond 
des  fentes  débouchantes  de  capillarité,  la  largeur  de 
celles-ci  et  leur  inclinaison  par  rapport  à  la  direction  de 

3 
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défilement  permettent  de  faire  varier  la  quantité  d'eau 
déposée  sur  la  face  encollée  de  la  bande  de  papier. 
[0018]  Revenons  aux  figures  1  et  2  pour  remarquer 
qu'un  organe  de  guidage  de  la  bande  de  papier  consti- 
tué  d'une  partie  supérieure  1  2  et  d'une  partie  inférieure  s 
1  3  est  fixé  à  la  cuve  3  par  des  vis  de  fixation  respecti- 
vement  1  4,  1  4',  ces  deux  parties  étant  disposées  de  part 
et  d'autre  de  la  bande  de  papier  2.  La  partie  supérieure 
1  2  de  l'organe  de  guidage  qui  est  montée  au  dessus  de 
la  bande  de  papier,  pour  l'application  en  pression  de  la  10 
bande  de  papier  2  sur  la  partie  supérieure  du  barreau 
4a,  est  pourvue  d'une  pluralité  de  nervures  15  faisant 
face  à  la  partie  supérieure  du  barreau  4a.  Chaque  ner- 
vure  15  s'étend  parallèlement  à  la  direction  de  défile- 
ment  de  préférence  en  vis-à-vis  d'une  rainure  10.  La  15 
partie  supérieure  12  de  l'organe  de  guidage  peut  aussi 
être  montée  à  articulation  pour  pouvoir  pivoter  entre  une 
première  position  où  elle  est  positionnée  au-dessus  de 
la  bande  de  papier  2  pour  son  application  en  pression 
sur  la  partie  supérieure  du  barreau  4a  et  une  seconde  20 
position  où  elle  forme  un  déflecteur  empêchant  la  bande 
de  papier  2  de  venir  affleurer  la  partie  supérieure  du  bar- 
reau  4a. 
[0019]  Bien  entendu,  l'invention  n'est  pas  limitée  à 
l'exemple  de  réalisation  ci-dessus  décrit  et  on  pourra  25 
prévoir  d'autres  variantes  sans  pour  cela  sortir  du  cadre 
de  l'invention.  Et  notamment,  il  peut  être  envisagé  que 
les  fentes  de  capillarité  soient  simplement  disposées 
parallèlement  entres  elles  et  inclinées  par  rapport  à  la 
direction  de  défilement  d'un  angle  déterminé,  sous  ré-  30 
serve  bien  entendu  que  cette  disposition  permette  un 
balayage  complet  de  la  bande. 

Revendications  35 

1  .  Dispositif  pour  mouiller  une  bande  souple  (2)  ayant 
une  face  au  moins  partiellement  encollée,  compor- 
tant  un  élément  de  mouillage  (4)  en  forme  de  bar- 
reau  rigide  ayant  une  partie  inférieure  baignant  40 
dans  un  liquide  de  mouillage  et  une  partie  supérieu- 
re  mouillée  audit  liquide  par  capillarité,  en  contact 
avec  la  face  encollée  au  cours  du  défilement,  selon 
une  direction  de  défilement,  de  ladite  bande  contre 
ledit  élément  de  mouillage,  ladite  partie  supérieure  45 
de  l'élément  de  mouillage  étant  traversée,  selon  la- 
dite  direction  de  défilement  de  la  bande  souple,  par 
une  pluralité  de  fentes  (8)  de  capillarité  ayant  des 
fonds  (9)  respectifs  baignant  dans  le  liquide  de 
mouillage,  dispositif  caractérisé  en  ce  que  lesdites  so 
fentes  de  capillarité  (8)  sont  inclinées  par  rapport  à 
la  direction  de  défilement  de  façon  à  permettre  un 
mouillage  sur  toute  la  largeur  de  la  face  encollée  de 
la  bande  souple. 

55 
2.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  dans  lequel  une 

partie  d'extrémité  (82)  d'une  fente  de  capillarité  est 
alignée  dans  ladite  direction  de  défilement  de  la 

bande  souple  sur  une  partie  d'extrémité  (83)  d'une 
fente  de  capillarité  adjacente. 

3.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  dans  lequel  l'in- 
clinaison  desdites  fentes  de  capillarité  est  symétri- 
que  par  rapport  à  la  direction  de  défilement. 

4.  Dispositif  selon  la  revendication  3,  dans  lequel  le 
barreau  (4)  comporte  en  outre  une  fente  centrale 
(8a)  parallèle  à  la  direction  de  défilement. 

5.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  dans  lequel  l'in- 
clinaison  desdites  fentes  de  capillarité  (8)  est  déter- 
minée  en  fonction  de  la  capacité  de  mouillage  du 
barreau  (4),  de  la  largeur  de  la  bande  (2)  et  du  nom- 
bre  de  fentes  de  capillarité. 

6.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  précéden- 
tes,  dans  lequel  le  barreau  (4)  est  pourvu  à  sa  partie 
supérieure  de  rainures  (10),  disposées  entre  les 
fentes  de  capillarité  (8)  et  d'une  largeur  supérieure 
à  ces  dernières. 
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