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(54)  Procédé  et  dispositif  de  dissolution  d'un  produit  solide 

(57)  Ce  dispositif  de  dissolution  d'un  produit  solide 
comprend  : 

une  cuve  (1)  montée  pesante  sur  un  dispositif  de 
pesage  (2) 
une  vis  convoyeuse  (3)  à  fourreau  (4)  fermé  dont 
l'extrémité  de  sortie  débouche  dans  la  partie  haute 

de  la  cuve  (1)  et  qui  est  montée  sans  peser  sur  le 
dispositif  de  pesage  (2),  et  des  moyens  de  maintien 
(7,  8)  d'un  sac  (5)  de  manière  que  l'ouverture  du 
sac  (5)  soit  tournée  vers  le  bas  et  communique 
avec  l'extrémité  d'entrée  de  la  vie  convoyeuse  (3) 
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Description 

[0001  ]  La  présente  invention  se  rapporte  aux  procé- 
dés  et  dispositifs  de  dissolution  d'un  produit  solide  dans 
du  liquide.  Elle  vise  tout  particulièrement  la  dissolution  s 
de  produits  à  l'état  finement  divisé,  en  poudre  ou  en  gra- 
nulé,  dont  les  dimensions  sont  comprises  pour  au 
moins  75  %  en  poids  entre  0,1  et  1  mm  et,  tout  spécia- 
lement,  la  dissolution  de  poudres  détergentes  hygros- 
copiques,  comme  on  en  utilise  dans  les  installations  de  10 
blanchisserie  industrielle. 
[0002]  L'invention  propose  un  procédé  de  dissolution 
d'une  quantité  prescrite  de  produit  détergent  solide  à 
l'état  finement  divisé,  en  l'agitant  avec  une  quantité  don- 
née  de  liquide,  qui  est  très  précis,  qui  s'automatise  faci-  15 
lement  et  qui,  surtout,  est  d'une  très  grande  sécurité 
pour  le  personnel  de  la  blanchisserie,  en  lui  évitant  de 
venir  en  contact  avec  le  produit  hygroscopique  pulvéru- 
lent. 
[0003]  Le  procédé  suivant  l'invention  est  défini  à  la  20 
revendication  1. 
[0004]  L'utilisation  d'une  vis  convoyeuse  à  fourreau 
fermé  et  d'une  cuve  montée  sur  un  dispositif  de  pesage 
non  seulement  est  précise  et  se  prête  à  l'automatisa- 
tion,  mais  surtout  permet  d'enfermer  les  poudres  déter-  25 
gentes  hygroscopiques  à  l'abri  de  l'air  dans  la  vis  en 
sorte  que,  d'une  part,  le  personnel  est  protégé  et  que, 
malgré  que  les  poudres  soient  sensibles  à  l'hygrométrie 
de  l'air,  il  ne  se  produit  pas  un  blocage  dans  la  vis  pou- 
vant  en  provoquer  la  rupture,  puisque  l'action  de  l'air  n'a  30 
lieu  éventuellement  qu'à  la  sortie  de  la  vis. 
[0005]  La  revendication  2  indique  un  procédé  simple 
pour  disposer  en  permanence  d'une  réserve  de  solu- 
tion. 
[0006]  La  revendication  3  permet  de  surveiller  simple-  35 
ment  que  le  procédé  se  déroule  normalement,  tandis 
que  la  revendication  4  présente  le  très  grand  intérêt  de 
prévenir  tout  échauffement  des  poudres  détergentes 
hygroscopiques  provoqué  par  une  rotation  trop  rapide 
de  la  vis.  De  plus,  cette  rotation  relativement  lente  40 
donne  une  très  bonne  homogénéisation. 
[0007]  L'invention  vise  également  un  dispositif  de  dis- 
solution  d'un  produit  solide  tel  que  défini  à  la  revendica- 
tion  5. 
[0008]  Pour  mieux  étaler  la  dose  de  produit  dans  la  vis  45 
et  prévenir  ainsi  encore  mieux  toute  éventualité  de  bou- 
chage  et  avoir  un  dosage  plus  précis,  la  vis  convoyeuse 
a  un  pas  plus  grand  du  côté  de  l'extrémité  de  sortie  que 
du  côté  de  l'extrémité  d'entrée.  Il  vaut  mieux  également, 
à  cet  effet,  que  le  bord  libre  de  la  vis  soit  cranté.  50 
[0009]  Le  dispositif  comprend  également  un  conduit 
débouchant  dans  la  cuve  et  monté  sans  peser  sur  le 
dispositif  de  pesage.  Ce  conduit  permet  d'envoyer  du 
liquide,  notamment  de  l'eau,  dans  la  cuve  en  une  quan- 
tité  donnée  en  ouvrant  puis  en  fermant  une  vanne  mon-  ss 
tée  sur  le  conduit.  Le  dispositif  peut  comporter  aussi  un 
agitateur  du  contenu  de  la  cuve. 
[001  0]  De  préférence,  les  moyens  de  maintien  du  sac 

comprennent  un  cylindre  fermé,  d'axe  vertical,  de 
réception  de  l'extrémité  du  sac  contenant  de  la  poudre 
détergente.  Le  diamètre  du  cylindre  est  supérieur  au 
diamètre  de  l'extrémité  du  sac  comportant  l'ouverture 
quand  le  sac  est  fermé  par  un  lacet,  mais  inférieur  au 
diamètre  de  l'ouverture  du  sac  quand,  le  lacet  étant 
délacé,  le  sac  est  ouvert.  On  peut  délacer  le  lacet  en 
passant  par  l'ouverture  ménagée  par  un  volet  suscepti- 
ble  d'être  ouvert  temporairement  et  prévu  dans  la  face 
latérale  du  cylindre. 
[0011]  La  figure  unique  du  dessin  annexé  décrit  un 
dispositif  de  dissolution  suivant  l'invention. 
[001  2]  Le  dispositif  comprend  une  cuve  1  de  mélange, 
qui  repose  sur  trois  jauges  2  de  contrainte  disposées  de 
manière  répartie  sur  la  périphérie  du  fond  de  la  cuve  1 
et  formant  dispositif  de  pesage,  et  une  vis  convoyeuse  3 
sans  fin,  qui  alimente  la  cuve  1  en  poudre.  La  vis  3  à 
moteur  M1  comporte  un  fourreau  4  cylindrique  fermé. 
Le  bord  libre  de  la  vis  est  cranté.  Le  pas  de  la  vis  3  est 
plus  grand  du  côté  de  la  sortie  que  de  l'entrée  du  produit 
en  provenance  d'un  sac  5. 
[001  3]  Le  sac  5  de  poudre,  suspendu  à  un  palan  6,  est 
disposé  en  ayant  son  ouverture  tournée  vers  le  bas 
dans  un  cylindre  muni  d'un  volet  7  ouvrable.  Le  cylindre 
communique  avec  un  entonnoir  8  dont  le  goulot  9  com- 
munique  avec  l'extrémité  10  d'entrée  de  la  vis  con- 
voyeuse  3. 
[0014]  L'extrémité  1  1  de  sortie  de  la  vis  débouche  au 
sommet  de  la  cuve  1  en  regard  d'une  ouverture  12 
ménagée  dans  la  partie  supérieure  de  la  cuve,  l'extré- 
mité  1  1  n'étant  pas  en  contact  avec  le  bord  de  l'ouver- 
ture  12. 
[001  5]  La  vis  convoyeuse  3  ne  pèse  pas  sur  la  cuve  1  . 
[0016]  Un  conduit  14  d'alimentation  en  eau  relie,  par 
l'intermédiaire  d'une  vanne  15  de  commande  la  cuve  1  , 
sans  cependant  peser  sur  la  cuve  1  ,  et  débouche  dans 
le  bas  de  la  cuve  1  . 
[001  7]  Un  conduit  1  6  met  la  cuve  1  en  communication 
avec  une  cuve  de  dosage  qui  alimente  un  dispositif  de 
lavage  (non  représenté)  par  l'intermédiaire  d'une 
pompe  P  et  d'une  vanne  1  7.  Le  conduit  1  6  est  disposé 
de  manière  à  ne  pas  peser  sur  la  cuve  1  . 
[0018]  Un  dispositif  19  de  commande  est  relié,  par 
l'intermédiaire  de  plusieurs  conducteurs  électriques, 
respectivement  aux  jauges  2  de  contrainte,  à  la  vanne 
15,  au  moteur  M1  d'entraînement  destiné  à  entraîner  la 
vis  3  convoyeuse,  à  la  vanne  1  7,  à  la  pompe  P  et  à  un 
moteur  M2  d'un  agitateur  du  contenu  de  la  cuve  1  . 
[0019]  Ce  dispositif  19  de  commande  commande 
l'ouverture  ou  la  fermeture  de  la  vanne  15,  la  mise  en 
marche  et  l'arrêt  du  moteur  M1  en  fonction  des  signaux 
émis  par  le  capteur  de  niveau  et  par  les  jauges  2  de 
contrainte  et  reçus  par  le  dispositif  1  9  de  commande. 
[0020]  Lorsque  le  signal  fourni  par  les  jauges  2  de 
contraintes  au  dispositif  1  9  de  commande  et  qui  repré- 
sente  le  poids  de  la  cuve  indique  que  le  poids  de  la  cuve 
est  devenu  inférieur  à  une  première  valeur  prescrite,  le 
dispositif  de  commande  1  9  fait  fonctionner  le  moteur  M1 
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afin  d'alimenter  en  poudre  la  cuve  1.  Une  fois  que  le 
poids  de  la  cuve  1  a  atteint  une  seconde  valeur  pres- 
crite  supérieure  à  la  première  valeur  prescrite  mention- 
née  précédemment,  le  dispositif  de  commande,  informé 
par  le  signal  émis  par  les  jauges  2  de  contraintes,  arrête  5 
le  moteur  M1  et  ouvre  la  vanne  15  jusqu'à  atteindre  une 
troisième  valeur  prescrite  où  il  ferme  la  vanne  15. 
[0021]  Comme  la  vis  3  ne  pèse  pas  sur  la  cuve  1  ,  le 
signal  de  mesure  du  poids  de  la  cuve  1  fourni  par  les 
jauges  2  de  contrainte  est  bien  plus  fiable  que  dans  les  10 
dispositifs  de  l'art  antérieur  et  un  dosage  précis  du 
mélange  peut  être  obtenu  par  le  dispositif  1  9  de  com- 
mande.  En  outre,  comme  la  vis  convoyeuse  est  enfer- 
mée  dans  son  fourreau,  l'alimentation  en  poudre  a  lieu 
de  manière  bien  uniforme  et  continue,  sans  que  de  l'air  1s 
y  pénètre.  L'inertie  de  la  vis  entre  le  moment  où  le 
moteur  M1  est  arrêté  par  le  dispositif  de  commande  19 
et  le  moment  où  de  la  poudre  cesse  de  tomber  dans  la 
cuve  1  est  nettement  plus  faible  que  dans  les  dispositifs 
de  l'art  antérieur.  20 
[0022]  Comme  la  face  latérale  extérieure  de  la  zone 
d'ouverture  du  sac  5  vient  s'appliquer,  par  le  poids 
même  de  la  poudre,  étroitement  sur  la  face  latérale  inté- 
rieure  du  cylindre  muni  du  volet  7,  de  la  poudre  ne  peut 
pas  s'échapper  à  l'extérieur,  polluer  l'atelier  et  gêner  le  25 
personnel,  lequel  n'est  pas  du  tout  en  contact  avec  elle. 

Revendications 

1.  Procédé  de  dissolution  d'une  quantité  prescrite  de  30 
produit  détergent  solide  à  l'état  finement  divisé  en 
l'agitant  avec  une  quantité  donnée  de  liquide, 
caractérisé  en  ce  qu'il  consiste 

à  envoyer  du  produit  détergent  en  la  quantité  35 
prescrite  dans  une  cuve  munie  d'un  agitateur  et 
pesant  sur  un  dispositif  de  pesage,  en  utilisant 
une  vis  convoyeuse  à  fourreau  fermé  montée 
de  manière  à  déverser  du  produit  dans  la  cuve 
mais  à  ne  pas  peser  sur  le  dispositif  de  pesage,  40 
et 
à  envoyer  du  liquide  en  la  quantité  donnée 
dans  la  cuve  par  un  conduit  débouchant  dans 
la  cuve  sans  peser  sur  le  dispositif  de  pesage. 

45 
2.  Procédé  suivant  la  revendication  1  ,  caractérisé  en 

ce  qu'il  consiste  à  envoyer,  dès  que  le  poids  mesuré 
par  le  dispositif  de  pesage  est  inférieur  à  un  pre- 
mier  seuil,  du  produit  dans  la  cuve  par  la  vis  jusqu'à 
ce  que  soit  atteint  un  deuxième  seuil  de  poids,  à  50 
arrêter  alors  d'envoyer  de  la  poudre  dans  la  cuve 
par  la  vis,  puis  à  envoyer  de  l'eau  dans  la  cuve  par 
le  conduit  jusqu'à  ce  que  soit  atteint  un  troisième 
seuil  de  poids  et  à  arrêter  alors  d'envoyer  de  l'eau 
dans  la  cuve.  55 

3.  Procédé  suivant  la  revendication  2,  caractérisé  par 
des  moyens  de  comparaison  de  la  durée  réelle 
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d'envoi  du  produit  et/ou  de  l'eau  à  une  durée  don- 
née  et  par  des  moyens  d'alerte  si  la  durée  réelle 
dépasse  la  durée  donnée. 

4.  Procédé  suivant  la  revendication  1  ,  2  ou  3,  caracté- 
risé  en  ce  qu'il  consiste  à  faire  tourner  la  vis  à  une 
vitesse  inférieure  à  30  tours  à  la  minute. 

5.  Dispositif  de  dissolution  d'un  produit  solide,  carac- 
térisé  en  ce  qu'il  comprend  : 

une  cuve  (1)  montée  pesante  sur  un  dispositif 
de  pesage  (2), 
une  vis  convoyeuse  (3)  à  fourreau  (4)  fermé 
dont  l'extrémité  de  sortie  débouche  dans  la 
partie  haute  de  la  cuve  (1)  et  qui  est  montée 
sans  peser  sur  le  dispositif  de  pesage  (2),  et 
des  moyens  de  maintien  (7,  8)  d'un  sac  (5)  de 
manière  que  l'ouverture  du  sac  (5)  soit  tournée 
vers  le  bas  et  communique  avec  l'extrémité 
d'entrée  de  la  vis  convoyeuse  (3). 

6.  Dispositif  suivant  la  revendication  5,  caractérisé  en 
ce  que  la  vis  convoyeuse  (3)  a  un  pas  plus  grand  du 
côté  de  l'extrémité  de  sortie  que  du  côté  de  l'extré- 
mité  d'entrée. 

7.  Dispositif  suivant  la  revendication  6,  caractérisé  en 
ce  que  le  bord  libre  de  la  vis  convoyeuse  (3)  est 
cranté. 

8.  Dispositif  suivant  la  revendication  5,  6  ou  7,  carac- 
térisé  par  un  conduit  (1  4)  débouchant  dans  la  cuve 
et  monté  sans  peser  sur  le  dispositif  de  pesage. 

9.  Dispositif  suivant  l'une  des  revendications  5  à  8, 
caractérisé  en  ce  que  les  moyens  de  maintien  d'un 
sac  comportent  un  cylindre  fermé  entourant  l'ouver- 
ture  du  sac  (5)  et  dont  la  face  latérale  comporte  un 
volet  (7)  pouvant  être  ouvert. 
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